Kysliénik uhli¢ity jako pivovarsky odpadni produkt
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J. HUMMEL

Autor pojedndvd o moZnostech zufitkovdni kysliéniku uhliéitého, ktery
vznikd jako odpadni produkt v pivovarstvi. Zachycenj kysliénk uhlicity
8dsteéné predisténg a pri niz§im tlaku uchovany muze bjt v pivovarech
pouivdn jako levnj plyn k ochrané piva pred okysliGenim pFi stdéeni.

O moznostech zuZitkovani pivovarského kysliéni-
ku uhligitého je v posledni dob¥ &asto diskutovéno,
prestoZe tento iikol byl feSen u nas jiz dfive, zejmé-
na v dob& zkouSek vyroby piva podle Nathana, *

7 praxe je znamo, Ze pfi nepfetrZitém zachycové-
ni plynu je mozno z 1 hl 120 piva ziskat 3—3,5 kg
CO.. Zpusob vyZaduje vSak jiméani plynu nejen
z hlavniho kvaSeni, ale z velké &asti téZ z dokvaSo
vani. Dlouhodobé uzaviené kvaSeni piva ma vSak
fadu nevyhod:

1. T&kavé plynné produkty (zejména sirné slou-
geniny) prechéazeji jako kondensity zp&t do piva a
tim maji vliv na chuf vyrobku.

2. Pro omezeny pristup do uzaviené kadé ¢i tanku
je shirini ,deky“ i pozd&jsi sbirdni ,Spinky“ ob-
tiZné,

3. Uzaviené kvasSeni omezuje vyluCovani chmelo-
vych pryskyfic a vice hofkych latek zistiva v pivé.

Praxe predla proto hlavn jen k &astetnému ji-
méani COs, a to ve stadiu kvaSeni piva ve spilce, pFi
kterém se ziskd z 1 hl 120 piva 1,2—1,5 kg CO..
Vytézky jsou zévislé nejen na stupiiovitosti piva a
pribéhu kvadeni, ale téZ na profilu uzaviené kade
& tanku a vySce jejich plnéni. Pied jim&nim COj

je totiZ nezbytné nutno odpoustdt smés plynu a
vzduchu a je z tohoto déivodu nevyhodné pouZivat
kad& s vétsim prostorem nad hladinou piva.
Potizovaci naklady sestavaji z rekonstrukce kadi
na uzaviené nadoby, jejichZ horni &ast je pohybliva,
z instalace vypustnych a shérnych potrubi a z vlast-
ni stanice na &isténi, stlafovani a zkapaliiovani ply-
nu. Kvasné nadoby jsou vybaveny umélym chlaze
nim a opatfeny zornymi skly a osvétlovacim zafi-
zenim. Vlastni stanice miize byt vybavena plyno
jemem, nov&ji se pracuje vSak téz bez plynojemu.
Velikost filtrti pro &isténi plynu a vykon kompreso-

ru Fidi se podle vyrobni kapacity a obsahu zapoji-

telnych kvasnych nadob.

Vyrobni postup

PFi uzavieném kvaSeni vénuje se pozornost tlaku
v kadi & tanku. Cetnymi zkouskami provedenymi
hlavn& p¥i NathanovE& vyrob& piva bylo sice potvr-
zeno, %e kvafeni piva vlivem tlaku neni v podstatd
nijak brzdéno, avSak bylo shledano, Ze tlaky je tie-
ba udrfovat co nejnizdi, aby netrpéla jakost vyrob-
ku. Tlak asi 70 mm vodniho sloupce ukézal se byt
velmi vhodnym. Pravidelné a mirné odssavani COs
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je tudiZ idedlni pro udrfovéni nizkého pietlaku
v kadich. Stardi zpusob regulace tlaku v kvasnych
nidobéich zile%i ve vhodném vyvéaZeni pohyblivého
zvonu plynojemu.

Ramena potrubi z jednotlivych kvasnych nadob a
hlavni jimaci potrubi jsou opatfeny kohouty, aby
mohl byt odebrin vzorek plynu pro kontrolu jeho
gistoty, zejména obsahu vzduchu, ktery &ini potiZe
pFi komprimaci. Rovnéz kazdy jimaci poklop je vy-
baven odpoustécim kohoutem. Jakmile kontrolni
pFistroj ukaZe &istotu 99,5—99,8 % COs, zapogne se
s jimanim plynu, ktery pfechézi bud'to do plynoje-
mu. nebo je nassidvan pfimo nizkotlakym kompreso-
rem a po prefiiténi je skladovan ve v&tSich na-
dobach za tlaku 7—10 atp pro vlastni spotfebu
v zavod®. Zbytek se zpracuje potom na plyn tekuty
ve vlastni stanici, vybavené vysokotlakym kompre-
sorem. Spotfeba kysliéniku uhli¢itého v zévodE je
zam@fena pro stadeni piva sudového i lahvového.
pii demZ se zabrafiuje v&tsi ¢i menSi mérou okysli-
geni piva vzduchem. PouZiti CO; ma diileZitost ze-
jména p¥i staeni piva lahvového, uréeného k pas-
teuraci a zejména pro lahvové pivo urdené k ex
portu.

Pro vjrobu kapalného CO: je dileZité, aby plyn
byl &istén jest& dokonaleji, nez pro spotfebu v zé-
vod8. V praxi se pouzivd né&kolika zplisobli ¢iSt&ni
CO; za pouZiti rtznych latek, které neéistoty ab-
sorbuji. Hlavné zileZi na tom, aby CO: vedeny ke
kompresi a zkapaln&ni byl suchy, neobsahoval sto-
py alkoholu, aldehydii, aminolatek, esterli a jinych
latek prozrazujicich se chutové a &ichové.

Odstratiovani vzduchu &inilo by pfi &iSténi znagné
- technické poti%e a je tudiZ nutné laboratorn& kon-

trolovat Sistotu plynu ji% pH odvidéni z kvasnych'
nadob. Stopy alkoholu a latek rozpustnych zachy-
cuji se ¢asto ve skrubru s vodou. Latky aromatické
a chufové absorbuji se na aktivnim nebo dfevéném
uhli. Aldehydy a jiné souéasti oxydovatelné odstrani
se prohandnim plynu roztokem manganistanu dra-
selného. PFitom se ziska plyn velmi ¢&isty i po stran-
ce biologické. Vlhkost odstrafiuje se chloridem vépe-
natym i kyselinou sirovou. VétSina zivodd zuZitku-
jicich kvasny CO: éisti plyn jen podle své potfeby,
pFi gemZ stadi zpravidla CO; vyprat vodou, manga-
nistanem draselnym a dobie vysusSit.

Znadnou pozornost je vSak nutno vénovat tomu,
aby se do kapalného CO: nedostaly stopy oleje nebo
glycerinu z kompresoru, v némZ se téchto latek po-
uziva jako mazadla. Takovému zneliSténi se zabrani
nejéastéji tim, Ze mezi jednotlivymi stupni komprese
vede se plyn protiproudnym solankovym chladiéem, -
kde pary oleje nebo glycerinu zkondensuji.

Komprimovany a ochlazeny plyn po zkapaln¥ni se
svadi z chladiéi potrubim do zasobnich ocelovych
lahvi, zpravidla obsahu po 100 litrech, které slouZi
jako zasobniky tekutého COs.

Souhrn

Podle dosavadniho stavu poznatkii o vyuZiti pi-
vovarského COs lze mit za to, Ze pFi kratkodobém

" jiméani a nizkém tlaku v kvasnych kadich neni tfeba

ob4vat se nepFiznivych vlivil uzavieného kvaSeni na
jakost vyrobku.

Zachyceny COs,, astein& prefiStény a pfi niZSim
tlaku (7—10 atp) uchovany, mé&l by byt s vyho-
dou pouZivin v pivovarech jako levny plyn k ochra-
n& piva pred okyslienim pfi stadeni.



