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Zavedenie vakuovych rotatnych filtrov v drozdia-
renskom priemysle je zasluhou gvédskej firmy Sven-
gka Jistfabriks Aktiebolaget (SJA) Stockholm, kto-
ré si uZ pred 15 rokmi nechala patentovat zariade-
nie na kontinuitné odvodiiovanie drozdia. Koncentrat
kvasniéného mlieka, o priemernej sudine 18 %, kto-
ri po prani vodou odtekd zo geparatov, nelisuje sa
na filtrafnych kalolisoch, ale odvodiiuje sa konti-
huitnym sposobom na kvasniéni hmotu vhodnej kon-
zistenecie pre liberkovanie. Vakuovy rotaény filter na
odvodiiovanie drozdia, ktory na trh uvadza firma
SJA, vyznaduje sa Fahkou a elegantnou konStruk-
ciou. Napriek vietkym vyhodam, ktoré mA pred li-
sovanim obvykle pouzivanym v dro#diarenskom prie-
mysle, nemochol sa dlhy &as z rozlitnych pri¢in vie-
obeene uplatnit v praxi. Stupenn odvodiiovania droz-
dia na vakuovjeh filiroch nie je totiz moZné zvy-
govat nejakym mechanickym zakrokom. Pre kazdé
vakuum a pre pouZivany tlakovy rozdiel maxim.
1 atmosféry sa pre droZdie rjchle ustili rovnovaZny
stav, ktory odpoveda uréitému stupfiu suchosti a z4-
visi od kapilarnych sil, od tzv. extracelularnej vody
a od adhézie tejto vody na bunkach. Dosiahnutelny
stupef odvodnenia mna 2526 9, suSiny bol prilis
nizky pre vieobecné zavedenie tohto sposobu odvod-
fiovania, lebo droZdie bolo velmi vihké pre poZia-
davky vyroby a najmé konzumu.

Vo vylisovanom a liberkovanom drozdi i v kvas-
pitnom koncentrate rozlifujeme vodu celkovii od
vody extracelularnej a intracelularnej, ktoré s jej
zZlo¥kami. Extracelulirna voda (pripadne i znediste-
n4 droZdiarenskou mladinkou) sa Vo vylisovanom
alebo liberkovanom droZdi nachadza v kapilarnych
priestoroch medzi punkami. V kvasniénom koncen-
trate je to kvapalina, v ktorej plavajn kvasniéné
bunky. Intracelularna voda je uzavreta v bunkove]j
blane jednej alebo viacerych kvasniénych buniek a
jej absolltne mnoZstvo sa pre kazdé bunkové indi-
viduum meni a zavisi od rozlitnych faktorov.

Tabul’ka 1
ol
Celkovd voda | = vi)dy o B Suina
0, (i}
o intraceluldrne] | extracelulérne] o
1

65 65 (1] 35
68,2 59,1 9,1 31,8
7.8 54,2 16,6 29,2
73,1 50,0 23,1 26,9
75,0 16,4 28,6 25,0
76,7 43,4 33.3 28,3
78,1 40,6 37.5 21,9
80,0 37,1 42,9 20,0
88,3 21,6 66,7 11,7
100,0 | 0.0 100.0 0,0

Pri kvasnidnom bloku, ktory obsahuje bilibny bu-
niek, moZno viak pocitat s urditym a priemernym
obsahom tejto vody. Celkové voda. t. j. sthrn vody
extracelularnej a intracelularnej, moZe byt napr.
pri dvoch blokoch drosdia rovnaki (celkovi suSina
je rovnakd), pri ¢om viak pomer medzi vodou ex-
tracelularnou a intracelularnou je rdzny. Montgo-
mery a White [1] zistili pri 16 rozliénych kvasnié-
njch rasich vzfah medzi intracelularnou vodou a
ahsoliitnou susinou:

intraceluldrna voda
i absolitna sufina

7, tab. 1 moZno vyditat pomery medzi obsahom
celkovej, intracelularnej a extracelularnej vody a
sufinou.

7 tejto tabulky moZzeme dalej vypoéitatf, Ze abso-
latna kvasniéni sudina je tym vys3ia, ¢im menej
intracelulirnej vody obsahuje kvasni¢na bunka. Pri
obsahu 21,6 9% intracelularnej vody kvasni¢na bunka

100 X 11,7
M= o a . -~

21,6 oLl

absolttnej suliny. Pri
100 X 318

obsahu 59,1 % ma iba ;159’ n = ?3,8 9, abso-

latnej susiny.

Predajnotechnické vlastnosti drozdia urtuje Sprave
na uprava obsahu extracelularnej vody, od ktorej
zavisi suchost a plasticita droZdia. Doteraz cbvyklé
hodnotenie droZdia podla ,kvasni¢nej suSiny* mi
vyznam iba pre analytické uéely. Je to vyhradne
obsah extracelularnej vody, ktory rozhoduje o tom,
i kvasni¢ény blok je vlhky, mazlavy, suchy, na omak
hladky a podobne, ZvySky mladinky v extracelular-
nej vode podporuji plesnivenie droZdia.

Pri urditom minimélnou obsahu extracelularne]
vody sa drozdie neda liberkovaf bez prisady oleja
alebo emulgitorov (Na-stearat). Obsah extracelu-
larnej vody mo#no zniZovat centrifigovanim, separo-
vanim a lisovanim alebo na vakuovom filtri a vedome
riadenymi osmotickymi procesmi. Posledny sposcb
v kombinacii s vakuovou filtraciou sa vyuzil pri ,,vy-
soPovani®, ktoré vypracovala firma Vereinigte Maut-
ner Markhofsche Presshefe Fabriken, Wien XI,-Sim-
meringer Hauptstrasse 101. Podarilo sa prekonaf
kapilarne a adhézne sily, ktoré zabrafiovali dokona-
lému odvodneniu droZdia na vakuovom rotadnom fil-
tri, Podla pracovného postupu mo¥no velmi lahko
odstranit nielen vodu extracelularnu, ale ak je to
potrebné, aj intracelularnu a vyrabat drozdie o Zia-
danej vlhkosti, resp. plasticite. Pri tomto postupe
je zvyfovanie suchosti (zniZovanie plasticity) spre-
vidzané i urditym zvySenim kvasni¢nej sudiny.

Skutodne dosiahnutelna kvasniina sufina zavisi
viak zhsadne od absolitnej sudiny kvasniénych bu-
niek, ktoré sa odvodiiuji vakuovou filtraciou. Abso-
Hitna sudina v znadénom rozmedzi zavisi od rasovych
vlastnosti nasadného droZdia  od vyZivy a vedenia
kvasenia (bez liehu, s liehom), od osmotickych po-
merov vohtri i v okoli kvasniénych buniek pri kva-
seni a pri uskladiiovani kvasniéného koncentratu, od
kvality prevadzkovej vody, od teploty a podobne.
Plasticitu drofdia mo¥no zistovat pomocou merania
hibky, do ktorej priebehom dvoch minGt vnikne ka-

librované teliesko v kvasniénom bloku. Prineip me-

rania plasticity droZdia ukazuje obr. 1. Pristroj v¥-
riba SJA Stockholm a kalibrované teliesko vnikne
priebehom dvoch mintt aZ do hlbky 7mm.

Princip Mautnerovho sposobu prace vychadza z po-
snatkov o zvlaStnostiach vystavby a vlastnosti kvas-
niéngch buniek [21. U tychto sa zriedkavo stretas
vame s javom oznadovanym ako plazmolyza, lebo

[ % 45
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kvasni¢né bunky uz od prirody s prispoésobené dlho-
trvajicim Gcinkom osmoticky w&innyeh roztokov,
medzi ktoré patria i Zivné cukorné roztoky. U vys-
Sich rastlin tkaninovd vrstva, do ktorej st bunky
pevoe vbudované vo velkych zviizkoch, zabraiiuje,
aby sa jednotlivé bunky menili o do formy a vel-

kosti vonkajSimi vplyvmi wvyvolanymi osmoticky

uéinnym roztokom soli. Vysledkom je, ¥e sa od bun-
kovej blany oddeli protoplazma a prebieha plazmo-
lyza. Na rozdiel od vyssich rastlin kvasnitné bunky
sit volné a majin volné a elastické bunkové blany.
Odnimanie vody z buniek osmotickym w&inkom soli
sa v tomto pripade prejavi scvrknutim protoplazmy,
pri ¢om bunkovi blana zostiva pevne prilipnuti na
protoplazmu. Zmensi sa iba objem buniek. T4ito vy-
nimoéne technicky doleZitti vlastnost ziskava kvas-
ni¢na bunka tym, Ze kvasniéni protoplazma nie je
koloidnym roztokom charakteru »86lu®, ale je ,,po-
lotuhym gélom*, Takéto latky sa vyznatuja velkou
napuéiavacou schopnostou. Preto kvasniéni bunka
strhava z okolitého prostredia na seba vodu a v nej
rozpustené latky bez ohladu na osmotické pomery.
Naplcavost a elasticita bunkovej blany umoZiiuja
iba tzv, ,cytorizu“, ktors je sprevidzans sevrkava-
nim buniek, t. j. zmenfovanim objemu, pri ¢om viak
plazmolyza neprebieha. Cytoriza je vysledkom von-
kajSieho draZdenia osmoticky #é&inného roztoku.
V pripade, Ze spitna cytoriza, t. j. navratenic odo-
branej kvapaliny (vody) do buniek prebieha po-
zvolna, kvasniéné bunky sa kvalitativne vsbece ne-
poSkodzuja. Cytorizu a nepuéavost musime preto po-
vaZzovat za ochranné opatrenia kvasniényeh buniek
voéi prechodnému a mnepriaznivému vplyvu okoli-
tého prostredia. Tato vlastnost sa lispesne vyuzila aj
pri vypracovani postupu regulovatel'ného odvodiio-
vania droZdia na vakuovom filtri.

Postup a procesy prebichajice pri ,,vysolovani®
moZno v kratkosti opisat (podra obr., 2) takto: Pred-
pokladom pre kontinuitni priacu je prechovavanie
kvasniéného koncentratu o susine 18— 20 % v schla-
denom stave na 5 0C vo veFkych tankoch opatrenyeh

¥

chladiacim plastom a miesadlom (obr, 8). Odvod-

Hovanie ,,vysoFovanim® najlepsie prebieha pri pH —
= 5,6—6,0 a pri teplote kvasniéného koncentratu
10—120C. PretoZe sa tento v predlohe pri vaku-
ovom filtri otepluje, voli sa teplota 5 9C, ktora hola
prakticky vyskiiani. Proces sa zadina pridavkom
osmoticky fidinnej latky napr. kuchyfiskej soli. Tam,
kde to pomery dovolujti, mo#no pripadne intracelu-
larnu vodu z kvasniényeh buniek uvolnif uZ pri se-
parovani kvasnie pranim morskou vodou. Aby ey-
toriza v potrebnom rozsahu prebehla, staéi 3—10
sekundové posobenie soli. Ako sa potvrdilo, ani 3—4
dni trvajice prechovivanie kvasnic v takomto sla-
nom roztoku sa neprejavilo nepriaznivo pri odvod-
fiovani a kvalitativne ich nepogkodilo,

Do 1000 litrov kvasni&ného koncentratu sa nor-
malne pridavajn 2—3 o, kuchyiiskej soli. Toto mnos-
stvo velmi zavisi od hustoty kvasniénéha koncen-
tritu a od teploty. Kontroluje sa zistovanim obsahy
chloridu svdného vo vode po odfiltrovani kvasnic
alebo automaticky stanovenim vodivosti kvasniéného
koncentratu. Cim tvrdsia je voda, ktorad sa pou¥iva
na vypieranie kvasniénej vrstvy zachytenej na po-
vrchu vékuového filtra, tym viaeej soli sa spotre-
buje. Pre dosiahnutie sufiny 33—35 % sa vyzaduje
prisada a% 1,5 % chloridy sodného. Ako sa praktic-
ky potvrdilo, ani prisada 2 % chloridu sodného ne-
mala nijaky vplyv na kvalitu odvodiovaného droi-
dia. Pokusmi sa zistilo, Ze normalnu vodivost (1 Sie-

A e ) kvasniéného mlieka o 17—20 % su-

o
Sine mo¥no vyjadrit hodnotu 1000—1500 ohmov, kto-
ri zavisl od koncentricie kvasnidnjch buniek. Po
pridavku soli a po odseparovani vody bolo mo¥né
vyjadrit jej vodivost hodnotou 300—450 ohmov. Za-
sadou je, Ze voda uréeni na vypieranie musi byt
menej vodiva, aby bol zachovany uréity osmoticky
spad. V praxi sa vyskytli aj pripady, Ze napr. pre-
vidzkova voda mala vysokil vodivost (500 ohmov),
kym pracia voda mala nizku vodivost (6000 ohmov).
V takomto pripade sa prakticky nemusela pridavat

e

Dbr. 1 — Meranie plasticity
1— SkuSobne zdvozie
2— Aretdcia skufobného zd- '

1. Skrtiaca

Obr. 2 ~— Schéma zariadenia

apka v potrubi na kvasnigny koncentrat; 2 — vyrovhavacia nddoba na kvas-
niény kiomcentrit; 3 — &erpadlo na osoleny kvasmitny koncentrit; 4 — predloha na 20 %
roztok soli; 5—8 — zariadenie na riadenie @ kontrolu Dpritoku soImého roztoku: 9 — meranis

vaZig vodivosti; 10 — vafia kvasnidny koncentrat: 11 — vikuovy rotadny filter: 12 — rozdePovad
3 — Stupnica delend na kvasniéného koncentritu; 13 — prepad z vane: 14 —- reguldtor hrabky kvasniénej vrstvy:

1/100 mm 15 — postrannid regulicia kvasniénej vrstvy: 16 — sprchovd, komora; 17—I18 — rozpraSova-
4 — Kalibrovaneé teliesko cie d¥zy: 19 — nidoba s predhriatou yodou na pranie; 20 — &erpadlo na vodu; 21 — rota-
5 — Liberkq metre na vodu: 22 — vikuova pumpa: 23 — nodE na odrezdvanie kvasniénei wrstvy: 24 =1
6 — Posg tolek odpad ma odvodnené lvasnice: 25 — sprchovd komora: 26 — dyza na vodu: 27 — gumowvi
7‘—Nﬂ:tt‘§:g;ni: ?mi i manZeta; 28 — zberat kalnei vody od wikuového filtra a mo sprchovych komér: 29 — ga-

riadenia na odpefiovamie; 30 — zberat kvasninei kalnej vody: 31 — separitor,
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nijaka sol. Meranim koncentracie osmoticky {i¢inne]j
latky v kvasniénom konzentrate moZeme regulovat
i kvasniéna susinu. Sof sa pridava vo forme 209% roz-
toku:
a) do kvasnitného koncentratu v zasobnom tanku,
b) do potrubia, ktorym sa kvasni¢né mlieko pri-

vadza a od zasobného tanku k vakuovému filtru.
¢) nastriekiva sa priamo na kvagniéna vrstvu za-
chytent na filtri.

Obr. 3 — Tanky na kvasnicng koncentrdt

Vplyvom pritomnej soli prebehne v niekolkych
sekundach cytoriza kvasniénych buniek, sprevadza-
na znifenim obsahu intracelularnej vody a zmenSe-
nim bunkového objemu. Na spodnej ¢asti vikuového
filtra ponoreného do kvasniéného koncentratu sa
7z cytorizovanych buniek vytvori vrstva,
pilarnych medzibunkovych medzerach obsahuje
osmoticky uéinnua extraceluldrnu vodu v mnozstve,
ktoré sa riadi podla tlakovej diferencie na filtri.
7 tejto vrstvy odobrana vzorka kvasnic je sice ma
omak mazlava, mi vysoki plasticitu, ale obsah kvas-
nitnej sudiny sa zvysil

V daliej zéne vakuového filtra — vypieracej, pre-
bicha pomocou rozprasovacich djz vypieranie kvas-
niénej vrstvy vodou s nizsim osmotickym tlakom
i vodivostou. Pre najadinnejdiu filtraciu i vypie-
ranie je doleZité, aby sa kvasniéna vrstva zachytené
na vakuovom filtri zvlaStnym stieracim gumovym
zariadenim upravila na spravinu hribku a aby sa
vyhladila. Vypieranim sa vytladi este osmoticky
féinna extracelularna kvapalina z medzibunkovych
kapilar a zacéina sa proces spitnej cytorizy, pri kto-
rom kvasnice v snahe vyrovnat osmoticky tlak a
v dosledku svojej napudiavacej schopnosti zaén
ihned priberat teraz uZ osmoticky netéinnu extra-
celularnu vodu. Tento prestup extracelularnej vody
do buniek trva tak dlho aZ intracelularna voda do-
siahne hodnotu, ktord odpoveda osmotickému tlaku
vody pouZitej na vypieranie. Pri tom sa v dosledku
elasticity bunkovej blany stidasne upravi aj objem
kvasniénych buniek na hodnotu pred cytorizou.
V tomto 3tadiu prace ftreba vypieranie viest tak,
aby sa ukonéilo este pred zadatim spitnej cytorizy,
t. j. pred opitovnym nasivanim vody kvasniénymi
bunkami.

Ak by sa nasivanie vody kvasnicami skonéilo eite
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v priebehu vypierania osmoticky féinnej extracelu-
larnej vody, kvasniéné bunky by nemohli v nasledu-
jucej periode uk priberat extracelularnu vodu a
zvidcdovat svoj objem. Dosiahnuty efekt pri odvod-
fovani by potom odpovedal iba tlakove]j diferencii
na vakuovom filtri a droZdie by zostalo vihké. Preto
je aj dolezité spravne naregulovat obratky filtra,
aby sa vypieralo nielen spravnym mnoZstvom vody,
ale aj v spravnom &ase, t. J. ani prili§ dlho ani prilis
kratko. Kratkym pranim za pouzitia malého mnoz-
stva vody zostivaju kvasnice glané, Preto sa pri
automatizovanom zariadeni voda na pranie na troch
miestach odmeriava rotametrami. Priebeh nasavania
extracelularnej vody pri spétnej cytorize mozno sle-
dovat meranim plasticity. 7d4 sa, e tato spdtna
cytoriza, spojend s objemovym vyrovnanim kvasnié-
nych buniek sa dokoncuje edte v liberkovacom stroji,
ktory sa normélne zapojuje na vikuovy filter, a ze
iba tejto okolnosti moZno pripisovat vel'mi dobril
liberkovatelnost droZdia a velmi vysoké vykony
v expedicii (1200—1400 kg za jednu hodinu). Pri
automatizovanom zariadeni je mozné, aby sa odvod-
fiovanie drozdia podla potreby riadilo priamo z €X-
pedicie na zéklade pravidelného sledovania plasti-

city. Odvodnen& vrstva kvasnic sa z povrchu vé-
kuového filtra odreziva tak, aby tenudka vrstvicka,
ktord zabrafiuje strate vakua,
traény povrch (obr. }).

Podla White [1] kvasnice o gudine vysSej neZ
35 % neobsahuji uZ nijaku extracelularnu vodu a

vidy pokryvala fil-

Obr. 4 — Vikuovy rotaéng filter v ginnosti

v dosledku vniknutia vzduchu do medzibunkovych
kapilarnych  priestorov dostavaja kriedovobiely
yzhlad, Velmi nazornym sposobom moZno takyto
pripad pri praci na vakuovom filtri demon#trovat
po pridavku extrémne vysokej davky osmotiC}EY
Gdinnej latky (2 % chloridu sodného). Film kvasnic-
neji vrstvy, odobrany z vikuového filtra, sa v rukach
¢oskoro rozpadne na drobivu snehobielu latku. V tab.
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Tabul'ka 2
1 2 3 4
o 2‘;;’“‘;?;‘(;"1 - 89/, NaCl 89/, NaCl 29/, MaCl
'gra,né 2 prané neprané prané
Susina 32,61 37,06 42,41 39,61
Ne 2,205 2,605 2,947 2,80
Ns 6,76 6,21 6,94 7,06
Protein v susine 42,25 38,81 43,38 44,13
P,0;c 1,21 1,40 1,45 1,66
P,0, s 371 3,60 3,34 3,51
Kysnutie 67—37—32=126 62—34—22--119 57—83—22-112 56—30—21=107
S Rovnomerné Nerovnomerné
Tvar kvasiniek SEbls dtto dito ek

2 st vydislené vysledky rozborov droZdia, ktoré bolo
za rozliénych podmienok odvodnené ma vakuovom
rotaénom filtri. Rozbory sa vykonali v laboratériu
drozdiarne v Trenéine aZ po piatich diioch od skon-
éenia pokusov. Vzorky boli po cely ¢as uschované
za podmienck, ktoré vylucovali velké zmeny konzi-
stencie a najmé plasticity.

Velkili pozornost treba venovat wolbe vhodného
filtraéného platna, od ktorého zivisi rychlost filtra-
cie a velkost strat pri filtracii. Tieto straty sa vy-
hodnocuji podla vzorca

y kg sufiny v litroch odtoku x 100
T

kg suSiny vo zfiltrovanom droZdi
Prax dokazala, Ze pri vakuove]j filtricii sa osved-
Cilo bavinené platno akosti obvykle pouZivanej pri
lisovani drozdia. V takomto pripade sa filtradné
straty odhadovali na 0,18 g suSiny v 100 ml filtratu.

* PouZitim hustejSie tkaného filtraéného platna sa

filtracné straty sice zniZili, ale siidasne sa rychlo
zniZovala aj filtraéna rychlost. Preto sa do systému
vakuove] filtricie zaradil separator o vhodnom vi-
kone (staci 20 hl/hod), éim sa filtra&né straty tiplne
eliminovali. Dosiahnuté {ispory vynahradili naklady
spojené s tdrzbou a s prevadzkou tohto separatora.
Aj pri filtraénych kalolisoch sa pravidelne vysky-
tuju straty kvasnic odtoku, ktoré niekedy desahuja
2—3 %. Filtrat sa z vakuového &erpadla dopravuje
cez zbernu nadobu do separatora. V ziujme lepSej
price sa odportda do separitora pripusfat eite malé
mnoZstvo originilncho kvasniéného koncentratu.
Zl;kané kvasniéné mlieko sa zo separatora vracia
spit do vane vikuového filtra. Pri vikuovej filtra-
cli droZdia sa vdbec neosvedédili tkanivd zhotovené
z umelych vlikien.

Vékuovy rotadny filter konitrukcie SJA mai ob-
vod 6,25m a 8irku 1,25 m. PouZivany filtraény ba-
Vineny pas mé vzhladom na roztishnutie di¥ku
610m a $irku len 1,22m, lebo sa pritlaéa a utes-
nuje na filtraény povrch zariadenia gumovym
brstencom a manZetou. Filtraény pis sa musi
;E)zvléét starostlivo zloZit podla osvedéeného pred-

isu,

wrstva leptala utladend kladivom

L
g % =

. Mautnerov sposob odvodiiovania drozdia a jeho
Uplna automatizicia sa aplikovali na vakuovy ro-

taény filter firmy SJA Stockholm. Obritky filtra
moZno podla potreby menit, Obvykle sa viak pra-
cuje so 7,2 obratkami za jednu min. Priemer filtrac-
ného valca je 2m, Sirka 1,25 m.
Spotreba sily: motor na tolenie
motor na vakuové Cerpadlo 12,0 kw
pracuje sa s vaikuom 670—T700 mm Hg
Hodinovy vykon sa uvadza 1300—1500 kg droZdia
o suSine 28 %. Cim viacej sa drozdie odvodiiuje, tym
viac klesa i vykon zariadenia. Zvlagnostou konstruk-
cie filtra je, Ze jeho povrch nie je zhotaveny z dier-
kovaného plechu, ale je ryhovany, ako byvaju fil-
traéné dosky pri kalolisoch. Odfiltrovanid kvapalina
sa z filtraéného priestoru odvadza 60 otvormi. Fil-
traény agregit, véitane separitora, sa musi kazdy
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Obr. 5

den po ukoncéeni prace dokladne vydistit a dezinfi-
kovat. PouzZivané dezinfekéné prostriedky nesmia
v8ak zriZat bielkoviny, lebo tym by sa filtradna
schopnost filtra¢ného platna zniZovala (pouZiva sa
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~Pyricit* v 2% roztoku). Jedenkrat za tyzden sa
musi filtraény bavlneny pas z filtra odobrat a dé-
Kladne vy¢€istit, éim sa sleduje predovsetkym rege-
nericia jeho filtratnej schopnosti. Postupuje sa asi
takto:

a) Filtraéné tkanivo sa po hrubom vyprani namo-
¢ do vody o teplote 320C, do ktorej sa pridd pro-
teolyticky¥ enzymovy preparit (,enzymolin®), a
v tomto kipeli sa nechi 12 hodin,

b) Po vypusteni vody a preplachnuti sa voda na-
hradi 1 % roztokom sédy, do ktorého sa pridd 1%
mazlavého mydla. Po dokladnom vyprani a preplach-
nuti sa filtraény pas ususi a je pripraveny na d'aliie
pouzitie.

Mautnerov sposob vyriesil dokonale a na vedeckom
zadklade problém kontinuitného odvodiiovania droZ-
dia na vakuovich rotadnych filtroch. Sposob je tak
dokonale ovladatePny, Ze umoZnil komplexni auto-
matiziciu celého procesu pri zabezpeceni vyroby
drozdia rovnomernej plasticity (obr. 5). Uplatnenie
tohto nového fUseku technolégie v droZdiarenskom
priemysle vyZaduje sice uréité doplnenie a tUpravu
zariadenia, ktoré si investitného charakteru, ale si-
dasne umoziiuje dosiahnut znaéné Gspory pri zaisteni
kontinuitnej prace. Kvasniény koncentrat sa nelisuje,
ale az do upotrebenia sa prechovava v tankoch
o velkosti odpovedajlicej vyrobnej kapacite zavodu.
Pri trojsmennej prevAdzke moZno predovietkym
udetrit 6 Tudi pri lisovani.

7 kvasni¢ného koncentratu sa spotrebuje vidy len
mnozstvo potrebné na krytie expedicie drozdia. Pri

priemernom vykone vakuového filtra 1300 kg droz-
dia za jednu hodinu odvodni sa na Ziadanu plasticitu
za 8 hodin 10,4 tony droZdia. Na tuto pracu staci
jeden, pripadne dvaja pracovnici, ak berieme do
ivahy aj ¢istenie filtraéného zariadenia. Tieto moZu
v pripade potreby obsluhovat i dva filtraéné agre-
gaty. Pretoze sa pri odvodiovani méZe plasticita
droZdia pre jeho d'al&iu tpravu v baliarni regulovat
podl'a Zelania, odpadi jeden mieSa¢ kvasnic a pri-
padne i jeden nahadzovaé do liberkovacieho stroja.
Zhruba poéitané na jedne] strane mozeme uSetrif 8
pracovnikov, kym na druhej strane pre obsluhu a
¢istenie filtradného =zariadenia potrebujeme dvoch
pracovnikov. MoZno tu teda uSetrit 6 I'udi za 24 ho-
din. Daldia uspora vyplyva z regulovatelnosti plasti-
city najvhodnej$ej pre najvy38i vykon v baliarni
droZdia a z prakticky uplného vyltcenia vSetkjch
striat, a to i manipulaénych pri lisovani a liberko-
vani. Znadnou Gsporou je aj zmenSend spotreba fil-
traéného bavineného tkaniva (60—T70 %).
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