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Odlucovaée priboudliny
pouzivané v sovétském lihovarském prumyslu

BOHUSLAV MELICHAR

Zavody Vitézného tinora. n. p.. Hradec Kralové

V 7. éisle tohoto €asopisu byl uvefejnén ¢élanek na
thema ,,Odlutovade pfiboudliny u rafinaénich p#i-
stroji* [1]. Byl v ném podrobné popsan jejich vy-
voj u nas od prvni svétové vialky. V tomto ¢lanku
se zminim o odlutovadéich p¥iboudliny, pouZivanych
v Sovétském svazu.

Destilaéni zafizeni na vyrobu vysokostupiiového
lihu s odludovadem pFiboudliny pouZivané v #ISR je
schematicky znazornéno na obr, 1 [2, 3]. VEtsi ¢ast
pfiboudliny, obsaZend v zipafe, musi se vyloudit jiZ
pFi destilaci, protoZe viechna nemfiiZe odchazet z p¥i-
stroje spoleénd se surovym lihem. Na hornich dnech
zesilovaci kolony méa totiZz smés lihu s vodou tak vel-
kou lihovitost, Ze odpovidajicl soucinitel rektifikace
amylalkoholu (hlavni slozky pFiboudliny) je menSi
ne% jednicka. Pfiboudlina’ nemiZe vystoupit az do
deflegmatoru, ale akumuluje se ma dolnich dnech
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zesilovael kolony. Akumulace p¥iboudiiny nastava
uz za 10—12 hodin po uvedeni pfistroje do chodu.
Ze ¢tyP spodnich den se odtahuje samostatnd smés
obsahujici priboudlinu, 1ih a vodu. M4 proto chla-
di¢ X &ty¥i chladici hady a epruveta F' &étyfi zkuSeb-
ni valee. Toto uspoi'édéni. dovoluje rychle stanovit
dno, na kterém je maximAalni koncentrace pi‘iboud—
liny. Do epruvety F se pfivadi uréité mnoZstvi vody,
aby se vytvo¥ila pfiboudlinova emulse. Tato emulse
pritéka do prvni dekantacni nidoby 0. V dekan-
taéni nadob8 O; se oddéluje leh&i priboudlina od
smési lihu s vodou. PFiboudlina vyplave nahoru, kde
se promyva vodou piivadénou dérovanou trubiei.
Pak se odvadi do odddlovade 0, kde nastava dalsi
oddélovani pfiboudliny od smési lihu s vodou. V tom-
to eddlovadi se promyva priboudlina vodou po dru-
hé. Vvprani priboudlina se odvadi z horni &asti
odd&lovade O: do uskladiiovaci nadrze. Smés lihu
s vodou z obou niddob 01 2 0> se vraci'zpét do desti-
laéni kolony nebo do mapajeci nadrZe na zkvaSenou
ziparu, Pfiboudlinovi emulse méa lihovitost asi 20 %
obj. Pfi normélni praci ma smés lihu s vodou, vra-

Obr. 1 (vlevo) — Odiufovdni pFiboudli-
E‘J ny u destilacnihio pfistroje na vjrobu
vysokostupriového lihu
D — destilaéni kolona; X — hadovoy
chladié; F — sméSovaci epruveta; 01 —
= dekantaéni nddobe; O: — odlutovaé pri-
! boudliny

Obr. 2 (vpravo) — Odluéovad pFiboudli-
ny se Ctyfmi epruvetami

A — sméSovaé; B — epruveta nu pfiboudli-
TR " novou emulsi; C — odlutovat; D — epru- c
veta na smés Lhu s L;odou; E — epruveta =
na praci vodu; F — epruvete na pFiboud-
linu Y vyoust
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cejici se do destilaéni kolony nebo do nadrie na
zkvafenou zaparu, lihovitost asi 6 % obj. PFi pro-
vozu se musi udrzovat staly stav, tlak a teplota, coZ
zaji§tuje stalé sloZeni piiboudlinové smési a normal-
ni vité€%ek pFiboudliny. MnoZstvi ziskané p¥iboudliny
je mejménd 0,251 na 18G1 absolutniho lihu v su-
rovém lihu.

U dvoukolonového destilaéniho pfistroje lze pouzit
odludovade priboudliny stejné konstrukee. Zde se p#i-
boudlina odstratiuje ze spodnich den lihové kolony.
Na odluovani ptiboudliny u rafinaénich p¥istroji
jak periodickych, tak i kontinualnich se pouzZivaji
odlutovade riznych konstrukel. VSechny vsak pra-
cuji podle stejného principu. Priboudlinovi kapalna
smeés se smicha s vodou, utvofi se emulse, zmé&F
se jeji lihovitost a rozdéli se jemnym ddrovanym si-
tem. Priboudlina jako mejlehéi vyplave nahoru a
smés lihu s vodou klesd ke dnu, cdkud se odvadi
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potrubim dg vyvarovaci kolony. Nahromadéni pii-
boudlina se v horni &asti odludovade promyva doda-
tetné vodou, neché ge ustat a perlodlcky se vypousti
do sbérné nadrze ‘Aby se usnadnila prace, jsou od-
lucovade zkonstrﬁovany tak, aby jednotlivé operace
byly rozdéleny a mohly se kontrolovat. Na obr. 2 je
schematieky =znizornén odlutovad¢ piFiboudliny se
étyfmi méFicimi epruvetami [4]. P¥iboudlinova smés
a voda se pfivadi do spodku sméSovafe 4 a tam,
prochézejic otvory jemného sita, se dokonale pro-
misi. Dale proteka sklendnym valcem a vystupuje ze
smeésovace uz Jako priboudlinovd emulse. MnoZstvi
emulse se m&Fi v epruveté B; Podle vydky hladiny
kapaliny ve sklenéném valei epruvety lze stanovit
podle $kaly okamZité pritokové mnoZstvi jednak p¥i-
boudlinové smési, jednak p¥iboudlinové emulse a za-
roveii zméFit pPisiuSnow lihovitost. Z epruvety B
odtéka emulse do odludovade C, ktery ma znaény
obsah. Cast tohoto obsahu je zaplnéna Raschigovymi
krouZfky, ulofenymi na dérovaném roStu, kterymi
protéksd oddélend ptiboudlina smérem nahoru. Od-
délens smés lihu s vodou nizké koncentrace proudi
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do kuselovitého spodku a dile potrubim do méfici
epruvety D. V této epruveté se stanovi lihovitost
a mno¥stvi smési lihu s vodou, odtékajici dale do vy-
va¥ovaci kolony. Pfiboudlina nahromadéni v odlu-
éovadi dosahuje zorného skla, kterym ji lze pozoro-
vat a podle barvy stanovit jeji kvalitu. Je-1i tieba,
promyva se piiboudlina vodou pivadénou do déro-
vaného vénce 2 jejl mno#stvi se m&H v. epruveté E.
Po ustini proprané p¥iboudliny se uzavie na uréitou
dobu vytok smési lihu s vodou. Hladina pfiboudliny
v odlutovadi stoupne nad okraj vytokového kolena a
odtéks epruvetou F' do sbérné nadrie. V' epruveté F
se stanovi lihovitost pFiboudliny. Po oddé&leni nahro-
mad&né pfiboudiiny odték4a smés lihu s vodou zase
z odludovade do vyvafovaei kolony. Odludovale to-
hoto typu se v sovétském lihovarském pramyslu
dasto pouZivaji.
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0Obr. 3 — Odlufovaé priboudliny

D — dokapovd kolong; Y — sméfovaci epruveta; T — proni
dekantadni nddoba; X — druhd dekantatni nddoba; E -— prai-
ka; CH — hadovy chladit

U novych rektifikaénich pfistrojll a pfistrojii na
virobu jemného lihu p¥imo ze zdpary se pouZiva
v sovitskyech lihovarech nového typu odlutovade,
znizornéného schematicky na obr. 3. Pfiboudlinova
smés se sbira s ndkolika den dokapové kolony do
smé&Sovaci epruvety Y. Je tldelné odebirat vice pfi-
boudlinové smdsi z toho dna, které obsahuje vice
priboudliny. Do epruvety se pfivadi praeci voda a jeji
mno¥stvi se ¥di podle §ifky pramene v zorném skle,
zamontovaném v potrubi na pfivod praci vody. P¥i-
houdlinova sm¥s se smichd s vodou a jako emulse
odtéka z epruvety ¥ do prvmni dekantaéni nadoby T.
V této nadobé emulse dekantuje a utvoii dvé vrstvy.

Horni vrstva je pfiboudlina a spodni rozfedénd je
amss lihu s vodou. Pfiboudlina nahromadénd v horni
Zasti madoby prochazi sklenénym zornym valcem,
namontovanym na viku nadoby, stoupd ve gviglém
potrubi do vyiky zorného skla a pfepadovym mpo-
trubim odtéka do druhé dekantadni nadoby X. V-

kovou polohu zorného skla v prepadovém potrubi
1ze naFidit na spravnou miru zvlastnim zafizenim pii
uvadeni odludovade do chodu. V druhé dekantaéni
nadobt X nastavé dald dekantace a utvpfeni dvou
vrstev. Pii ¥patné dekantaci se pfivadi do dekan-
tatnich nadob T a X praci voda. Jeji mnoZstvi se
¥idi podle &itky pramene v zornych sklech. Aby voda
protékala pramenem, musi mit zorné sklo odvzdus-
fovacl trubku, kterd je zapojena na shérné odvzdus-
fiovaei potrubi. Z dekantafni nadoby X se odvadi
priboudlina do praéky E, jejiz lub se skladé ze skle-
nénych valed, V pradce se promyva pFiboudlina praci
vodou a hromadi se v jeii horni ¢asti. Piiboudlina
se odtahuje periodicky z praéky a po ochlazeni
v mal hadovém chladidi odtéka do sbhérné nadrZe
ve skladisti. Dekantaéni nadoby a pradka jsou spo-
jeny odvzduifiovacimi trubicemi se shérnym odvzdus-
hovacim potrubim, aby byl zajistén gnadny pritok
kapalin do pFisludnych nédob. Prutok pFiboudlinové
emulse a piiboudliny vyZaduje malou tiakovou vys-
ku. P¥ivod praci vody do epruvety ¥, obou nadob
T a X a pracky E se ¥idi malymi jehlovymi ventily,
které musi byt dost pFiSkrceny, jinak by nastalo
unafeni p¥iboudliny praci vodou zpét do dokapové
kolony. Zredéna smés lihu s vodou z obou dekantad-
nich nadob T a X odtéka automaticky do vyvafo-
vacl &asti dokapové kolony. Praci voda z pratky B
odtéka piepadovim potrubim také na jedno dno do-
kapové kolony. Jako praci vody se pouZziva ponej-
vice horké lutrové vody, coz ma pfiznivy vliv na
promyvani pFiboudliny a na spotfebu pary dokapové
kolony.

[ &

Jing odluéévad priboudliny sovétské konstrukce je
schematicky zndzornén na obr. 4 Je to méd&na val-
covita nadoba A na spodnim konci ziZend. K horni
Shati valcovité nadoby je pfipojen nékolika Srouby
sklendny valec V, pFikryty nahofe vikem G. Venti-
lem D se reguluje mno¥stvi pfivadéné priboudlinové
smdsi a ventilem E se reguluje mnoZstvi praci vody,
vstupuiici do odlugovade. Potrubim Z protékd emulse
a v roziiFeném konci tohoto potrubi je umistén alko-
holometr. Podle tdaji tohoto alkoholometru se ¥idi
mno¥stvi praci vody. Emulse z potrubi £ protéka
vnitfkem potrubi z (zvané uklidiujiei) a pHl vytoku
ge smiché se zb¥vajici kapalinou v odluéovadi. Emul-
se ve valcové nadobd odlutovade dekantuje a utvofi
dvé vrstvy. Horni vrstvua tvo¥i pfiboudlina lihovi-
tosti 87— 89 ¢ obj. a spodni velmi ziedéna smés
lihu s vodou, obsahujici v malém mnoZstvi rozpus-
t&nou priboudlinu. Spodni vrstva odtéki z odluéova-
de sifonovou trubkou u, jejiz jeden konec je umistén
t&sné nad dnem valcové nadoby a druhy je vyveden
navenek a uzavird se kohoutem k. Na nejniZSim
misté valcovité nadoby je namontovan vypouStéel
kohout I, kterym lze vyprazdnit obsah celého od-
lutovade, Na viku G je namontovan zvlasini od-
vzdughovaci ventil (soustavy Istratova), kterym
unilka vzduch z odludovade. PH pireplnéni odlufovade
kapalinou se zvedne pryzova kulitka N a uzavie vy-
stupni otvor, Potrubi o je pro odtck pFiboudliny
a uzavirid se veniilem #. Pred vypu$ténim se pro-
myva priboudlina vedou, pfividénoun dérovanou tru-
biei, aby se z nfi vypraly zbytky lihu. P#i vypousté-
ni proprané pfiboudliny se otevie ventil » a uzavie
kohout k. Hladina p¥iboudliny se zvedne nad horni
konec potrubi o a odtékd timto potrubim z odlu-
Govade. Po vypudtini p¥iboudliny se uzavie ventil B
a otevie kobout k. Spodni vrstva odtéka z odludos
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vaée potrubim do vyvafovaei kolony. T&leso odlu-
govade se naplni Raschigovymi krouiky priméru
20 mm, aby se zlepdilo odd8lovani pfiboudliny od li-
hovodni smési.

Obr. 4 — Odluéovaé
priboudliny

A — médéna nidoba; D — re-
 gquladni ventil ng pfiboudlir:o-
vou smés; E — reguladni ven-
tii na praci vodu; G — viko

epruvely; N — pryZovd kulié- ?gs
ka; U — sifonovd trubka; §
V — sklenény vdlec; k — re- : &
gulaéni ventil na vypousténi S
smési lihu s vodou; 1 — vy- =
poustéci kohout; n — regulatni S
ventil na vypousténi priboudli- 2
ny; 0o — trubke na vypoulténi 5
pFiboudliny; z — uklidfiu’ici 'é

©“

trubka; £ — trubka pro pFivod
smési a vody

Na Mitrofanovském zavodé v SSSR byl odludovad
tohoto typu zdokonalen [5]. Byl dopinén dvéma pra-
cimi barbotéry, schematicky znzornénymi na obr, 5.
Barbotér A je zamontovin mezi vytokovou epru-
vetou E a odlutovaiem C. Druhy barbotér B je za-

montovén mezi odludovadem € a oddélovaci nadobou

D. P¥iboudlina odtékajici z epruvety E vstupuje nej-
d¥ve do barbotéru A, kde se promisi dakladné s pra-
ci vodou a pfitékd do odluovate C. V odlucovadi
nastava dekantace a spodni vrstva, ziedénd smés lihu
s vodou, odvadi se sifonovou trubkou a potrubim

£

phiboudling

FOr—

3

do vaftdku
Obr. 5 — Zdokonalenj odlutovaé pFiboudlinyg
A —. barbotér; B — barbotér; C — odludovaé; D — délici nd-
doba; E — vijtokovd epruveta

/

do sbérné nadrie nebo do vafaku pfistroje. Z horni
Sasti odludovade C piepadi pfiboudlina potrubim a
vstupuje do barbotéru B, kde se znovu propird praei
vodou. Dob¥e proprana p¥iboudlina vstypuje do od-
d&lovaci nadoby D. V této nadobd nastava dekantace
a piiboudlina se odtahuje hornim hrdlem do sbérné
nadrze ve skladiti. Spodni vrstva z oddélovaci na-
doby D odtéka po ukondeni rektifikace do varaku

periodického rafinaéniho pfistroje. Jakost ptriboudli- -
ny proprané v tomto zdokonaleném odludovadi vy-

hovuje normé GOST. PFiboudlina vyloutena- v odlu-

tovadich ruznych konstrukei vyZaduje nékdy doda-

teéného promyvani vodou a zpracovani kuchyfiskou

soli, aby se dosahlo kvality, poZadované normou.

Je-li priboudlina znedisténa minerilnimi oleji, str¥e-

nymi do p¥istroje vyfukovou topnou parou, nelze je

vyloudit vySe uvedenymi zpisoby. Jakost ptiboud-

liny lze zlepdit jediné destilaci ve zvlastnim perio-
dickém pFistroji. Takové zaFizeni je v provozu v né-

kterych sovétskych lihovarech [6].

Zatizeni je vafak s obsahem 10 a% 15hl s topnym
hadem o 2 a% 4 m? vyhfevné plochy, mé chladic
s 2,5—3,0 m2 chladici plochy, epruvetu se sklenénym
poklopem a trojcestnym kohoutem. Je schematicky
zmizornéno na obr. 6. K armatufe vafaku piislusi:
plnici néalevka, vypoustdei kohout na jakostni pFi-
boudlinu, zkufebni kohouty, stavoznak, teplomér,
podtlakovy ventil a tlakomér, dom, vypoustéci ko-
hout na kal a mineralni oleje, parni ventil a kon-
densni automat. Pary vystupujici z vatdku jsou ve-
deny do hadového chladige, kde kondensuji a pro-
tékaji dale vytokovou epruvetou a trojcestnym ko-
houtern do shdrné nadrfe. Do topného hadu je za-

Obr. 6 — Zafizeni na desti-
laci priboudliny
1 — vaFdk; 2 — topny hod:
3 — plnici ndlevka; 4 — vy~
poustéci kohout na priboudlinu:
5 — zkuSebni kohouty; 6 —
stavoznak; 7 — teplomér 8=
podtlakovy ventil a tlakomeér;
9 — dém; 10 — chladié; 11 —
epruveta; 12 — trojeesing ko-
‘hout; — 13 — vypoustéci ko-
kout na kal a minerdini oleje;
14 — parni pentil; 15 — kon-
dens. automat

vedena ostrd nebo vyfukovid para a jeji mnozstvi
ge Pidi ruéné parnim ventilem. Kondensat z topného
hadu se odvadi do kondensniho automatu. Pfiboud-
lina nevyhovujici normé se naplni do vaFaku a zacne
se s ohfivanim pFistroje. Dostoupi-li teplota obsahu
ve vaiaku 86—90°0C, /zadne se vypoudtdt tkapovd
frakee, skladajici se ze smési ethylalkoholu, vody a
ptiboudliny. PHi dal$im stoupnuti teploty ve vaféku
na 96,5 °C se odebira vzorek a kontroluje se jakost

~

pFiboudliny. Neodpovid4-li pozadavkim normy, vy-
pousti se dale fikapova frakce a teplota ve vafaku
se zvySuje a% na 97 0C. Pak se znovu odebira vzo-
rek z vaiaku a kontroluje se jakost. Vyhovuje-li
nyni pfiboudlina poZadavkim normy, uzavie se DFi-
stup pary do hadu a pusti se do néj voda nebo sé
necha obsah vaiaku pomalu vychladnout. Ukapova
frakee se vypousti 10 az 20 hodin a je zavisla na
jakosti surové pFiboudliny a mnozstvi oddélovaného
destilatu, Obsahuje-li surova: pfiboudlina mineralni
oleje, pak se pfi destilaci postupuje takto: Po od-
dsleni ukapové frakee obsah ve vatéku vyhovuje
viem po¥adavkiim normy aZ na pfimiSeni mineral-
niho oleje. Destiluje se proto z vafaku aZ do dosa-
7eni teploty 135—1370C. Pfi této teploté zistane
na dn& vafaku jen kal, dehtovité latky a mineralni
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oleje, které se vypusti kohoutem namontovanym na
kuZelovitém dné.
Zdvér

V &lanku byly popsany odluéovade pfiboudliny so-
vétské konstrukce pouZivané u destilaénich a rekti-
fikadnich p¥istroji. VSechny odlufovade jsou velmi
jednoduché a snadno ovladatelné Jednotlivé opera-
ce jsou rozddleny a mohou se snadno kontrolovat.
ZlepSovaei nivrhy na Gpravu funkee odluéovaéit mo-
hou byt pouZity viude tam, kde se m4 zlepsit jakost
priboudliny, Zvlast zajimavy Je destilaéni periodicky
piistroj, ve kterém se destilaci &isti surova piiboud-
lina, znedist&ni mineralnimi oleji.
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