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Epoxydové pryskyfice jako natérova hmota
pro ocelové lezacké tanky

GASTON KLAZAR
Pokusny pivovar v

Otazkou praktického pouziti riiznych novych na-
térovych hmot a smalt@l tuzemsgkého pivodu se za-
byvalo Pokusné stfedisko Branického pivovaru jiz
v létech 1953 a 1954 a po UspéSném Feseni prizkumu
byly vysledky dany k disposici vS8em nadiizenym a
interesovanym slozkidm. Z prlzkumu vyplynulo, Ze
smaltovani ocelovych pivovarskych tanki keramic-
kym smaltem m4 byt jednim z pfednich tkold na-
Seho strojirenského a smalta¥ského prumyslu.

Smaltovaci pec dostateényeh rozméri, ve které by
mohly byt vypaloviny tanky obsahu 120 az 250 hl,
m4 viak byt dohotovena aZ v r. 1958. Pivovary, kte-
ré nyni obnovuji nebo rozsifuji lezacky prostor, ne-
maji zatim jiné volby, neZ nat¥it dodivané tanky
impregnaénimi hmotami (Gebit, Tankolit a pod.)
O nedostateich a nevhodnosti téchto natérii pro oce-
lové tanky bylo jiZz d¥ive referovano.

Prizkum branického stfediska byl proto soudasné
zam&fen na pFezkoudeni vhodnosti Uponu a PVC
(chlorovany polyvinylchlorid) jako natérovych
hmot k ochrané ocelovych tanki pfed korosi, La-
horatorni i poloprovozni pokusy byly v obou p¥ipa-
dech natolik p#iznivé, %e bylo navrZzeno provést v Sir-
§im méfitku zkouSky provozni.

O vhodnosti Uponu 1200 P pro pivovarské ticely
nebylo Zadnych pochyb a hned z poéatku se propa-
govalo jeho pouZiti pfi natirani tankt. Pouze otézka
natérové techniky zlstava dodnes nevyfesSena,

Podle praktickych zkuSenosti, které byly pozd&ji
v provozu ziskany (lahvarensky tlakovy tank a kvas-
na kad obsahu 125 hl) je nAtér Uponu viaéi pivu
indiferentni a dobfe odolny proti béZnym &isticim a
desinfekénim prostfedktim. Vytvrzend pryskyfice ma
té% velmi dobré mechanické vlastnosti.
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ké vlastnosti a indiferentnost natéru. V n. p. Potru-
bi byl podan zlepSovaci navrh, doporucujici pouzit
jako plnidla jemné& mletého taveného &edice. Bylo by
té% vhodné prezkouSet versalové pigmenty, vyrabéné
v riznych barvach Vychododeskymi chemickymi za-
vody,

P¥Fi sledovani vhodnosti natéru PVC za stejnych
provoznich podminek jako u Uponu, byly viak zjis-
tény nékteré nedostatky. K fadnému vyschnuti a
odpafeni organickyeh rozpoudtédel bylo tfeba doby
nékolika mésici. Vliv PVC nitéru se projevoval
z podatku slabou ecizi pfichuti piva a p#i zkouskach
v kvasné kadi celkovym zhorSenim vzhledu po né-
kolik mésict, pomalejdim prib&hem jednotlivych
gtadii kvadeni a ponékud niz$im prokvaSenim. Tyto
nedostatky byly odstranény teprve po piiblizné pil-
rotnim provozu, kdyZ se na sténach kidé vytvotila
uréitd vrstva pivniho kamene.

Vhodnost natérii po technologické strance je do-
kumentovina nékolika vysledky provoznich kvasnych
zkouSek, sledovanych u obou natérd po dobu pil ro-
ku, Jake zaklad pro srovnani byl vzat natér Gebitu.

Velmi instruktivni je vyvoj pryskyFiénych natéru
(epoxydovych pryskyfic) v zahraniéi, a to pfedeviim
ve Svyecarsku a v USA. Firma Ciba uvadi na trh ji
nékolik let znamé Araldity, americké koncerny vy-
tabéji tyto pryskyfice pod obchodnimi nazvy HEpi-
kote, Epon, neho Devran. VSestranni pouZitelnost
epoxydovych pryskyfic je patrna na pfiklad pro-
dukei v USA, kde v roce 1952 &nila asi 3000 t,
v roce 1956 se odhaduje jiZ na 52000 t.

Zapadonémeeka firma Tivoliwerke v Hamburku
nabfzi v posledni dob& za velmi vyhodnych podmi-

Tabulka 1
ZkouSky natéru Upon 1200 P
Kid v provozu 1 msic 3 mésice 6 mésicth

Natsr ~ Upen | Gebit Upon | Gebit Upon | Gebit
drub piva 10° sv 10° sv 10° sv ! 10° sv 14° sv 14° sv
typ kvasnio g8x 8 3x P dx | P 4x 8 1x 8 1x
tysiologicky stav kvasnic dobr§ dobry dobr¥ ! dobry velmi dobry | velmi dobr#
mrtvé buitky 3.5 % 3 9 39 39 2 o 2 9
sudovano 8. den 8. den 8. den 8. den 10. den 10, den
zdénlivé prokvadeni 66,8 % 68,8 % 61,6 % 64,2 % 65,3 % 86,0 %
DH piva 4,4 44 44 1,4 4,5 45
prib&h kvaeni voln&jst normdIni normalni normélini normdgini normalni
posouzeni chuti norméln{ normalni normani normélni normélin{ norm#éini

Pokud jde o pouziti vhodného plnidla, byl plvodné
navrzeny kyslitnik chromity (vybarvujici Upon
tmavé zelend) zamitnut ze zdravotnich divodd Usta-
vem hygieny. S pivovarského hlediska nelze na tan-
ky pouZit samotného téméf bezbarvého natéru; pig-
mentace je bezpaodmineénd nutni, Podle navrhu Vy-
zkumného fistavu synthetickych pryskyfiec lze do-
sahnout derného zbarveni Uponu pridavkem 3—5 %
grafitu nebo plynovych gazi, aniZ se snizi mechanic-

nek natér Tivoplast. SloZeni této hmoty neni bliZe
zndmo a také nejde v tomto pfipadé€ o epoxydovou
pryskyfiei. Nadi delegiti p¥i navst&vé ndkolika za-
padnich statd v minulém a letoSnim roce udinili za-
jimavé zjisténi, Ze zahrani¥ni pivovary nahrazuji na-
mnoze smaltované tanky nebo tanky z nerezu no-
v¥mi ocelovymj tanky s vhodnymi ochrannymi na-
téry umélych prysky¥ic dokonalé jakosti,
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Tabulka 2
ZkouSky ndtéru PVC
K4d v provozu i 1 mésic 3 mésice ¢ 6 mésiet
Niter | Pve. . | e, | . pwd ~ Gebit | PVO [ Gebit
druh piva | 10° sv i 10° sv ‘ 10° sv | 10° sv 140 gy 14° gv
typ kvasnic : P3x P 3 x S2 x ' 82 x 81 x [ S1 x
fysiologicky stav kvasnic | mén& dobry | dobry dobry | dobry velmi dobry | velmi dobry
mrtvé buiiky | 4,5 9% | 3% | 49 ! 29 2,5:% 2%
sudovdno 8. den | 8, den ! 8. den 8. den 11. den 11. den
zdénlivé prokvasent ; 58,6 9% [ 64,6 o ‘ 63,5 % 1 65,7 % ' 69,0 % ! 59,3 %
DH piva 4,3 i 14 | 43 | 4,4 4.5 ‘ 4,5
prib&h kvaleni opoZd&ny, | norméni | Domalejii norméaini |  normdlni normélni
TizE | ‘ prithsh | ‘
krouzky, | Jednotlivych | {
| pivo pii sudo- | i stadii
| vani zelené | |
posouzeni chuti 1‘ ﬂlgggh%igf | normalni | normdlni normalni norm4lni norméalni
| | |

Je tfeba se zamyslit nad tim, %e od roku 1951,
kdy Vyzkumny fistav synthetickych pryskiic mél po
laboratorni strince jiZ n&kolik Uponii vyfedeno, je
po péti létech poloprovozni vyroba pom&rnd velmi
malého mnoZstvi, afkoli potieba Uponi jen v po-
travinifském sektoru je mnohonisobng vyssi, Otaz-
ka dovozu polyethylenpolyaminii jako tuzidla Uponu

Rovnéz tak potFebné tuzidlo je pro rok 1957 zajists-
no, Je treba, aby strojirenské zivody se pridrzely
dfive obvyklého postupu a natiraly tanky piimo ve
svych zédvodech ochrannym nAatérem. P¥itom musi
byt neprodlené vyfeSena otizka technologie natdrii
u novych tankfi a otdzka obnovy nevhodnych naté-
Tl v pivovarech. Nasledkem nedostadujici kapacity
zévodil, které provad&ji natéry a které spadaji pod

1200 P nemohla v rozsahy domaci potfeby &init
~welkych potizi, ' jiny vyrobni sektor, doporudovalo by_se vybudovat
samostatné natérové stfedisko pro Upon, nejlépe
v prisludnych strojirndch. Je nutné, aby wvzhledem
ke stoupajicim poZadavktm pivovari na le¥icky
prostor v ocelovych tancich a vzhledem ke zvySeni
narokll pfi ochran& vnitiniho povrchu byly prove-
deny vSechny kroky k zajiSt&ni uvedenych poZadav-
ki pivovarského primyslu do doby, ne? budou doda-

vany ocelové tanky smaltované.

Z uvedeného vyplyva, Ze je tieba okamZitd resit
povrchovou ochranu ocelovych leZickych tanki.

Nejvhodnéjsi natérovou hmotou je za daného
stavu pryskyfice Upon 1200 P. Nitéry PVC nejsou
pro tento ficel vhodné, Zakladni surovina pro vyrobu
Uponu je zaji$téna, nebotf ministerstvo potravinif-
ského primyslu a vykupu zemédélskych vyrobkii ma
pro rok 1957 Uponu 1200 P dostateéné mnozstvi.

POSUNOVAC VAGONU

Zavody se zdvodni
pied vykladkou

k rampé. K ulehleni a zhospoddirnéni
posunu Fkonstruoval kolektiv zamést-
nancd  Plzedskyjch pivovard, n. p.
v Plzni, posunovaci vratek, jehoZ
obrdazek prindSime. Vrdtek se skladd
Z rdmu, v némZ je navijeci buben
s bubnovim kolem. Ndhon je veden
od vestavéného elekfromotoru s pre-
vodemn ve §tité a pastorkem na bub-
nové kolo. Posunovaé je pojizdng a Ize
jej podél koleji vlecky na ruazageh
mistech zakotvit hdky, které se za-
chyti do ok v zemi podél koleji. Lano
je dlouhé 30 m. Tento posunovaé se
velmi osvédéil zejména v dobé 3pié-
kovjch vikona v sezoné. Ja

vleckou musi
vagony

posunovat

POLOAUTOMATICKA ZATKOVACKA

ZlepSovaci navrh soudruhii Fr. Jegla
a St. Vauvry #e¥i mechanisaci ruénich
zdtkovacich stroji, ktergch je v na-
Sich provozech mnoho. Téikou a na-
mahavou prdci u zatkovadek vykondod
elektromotor.

Vystrednik, ktery ldhve zdtkuje, je
pohanén elektromotorem pres snek «
ozubené kolo. Zdlky jsou podavdny do
stroje zasobnikem, takZe neni nebez-
pedi drazu. V podstavei stroje je kom-

presor “rm odfukovdni zbyljch ne-
cistot

Prototyp je zhotoven v provozouvné ;
Slovdekjich  vinarskych zdvodit wve budou timto zpusobem mechanisovdny
StrdaZnici. Do. konce letoiniho roku vsechny zdtkovalky v podniku. Ma




