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Provozni zkusenosti s vysokovykonnym hvozdem
Ruzickovy konstrukce

JAROMIR JANACEK

Hanécké sladovny, n. p., Prostéjov

V kampani 1955—56 byl instalovan v jedné nasi
provozovné dvouliskovy hvozd Rizickovy konstruk-
ce s obéma sklopnymi liskami. Ponévadi tato
konstrukce hvozdu se dost lisi od dosavadnich
konstrukci, a to hlavné tim, Ze je zde pouzito kom-
binovaného vytdpéni, misto kaloriferi taskového
ohfivace (protiproudy ohfivat plynid) a déle nema
mezistrop pod dolni liskou, snazili jsme se zjistit
jeho vhodnost po strance vykonu, hospodarnosti a
jakosti odsuSeného sladu.

Hned po uvedeni hvozdu do provozu se ukdzalo,
7ze je nutno instalovat zapisovaci teplomér piimo
u topenisté. Hvozd je totiz velmi citlivy na kazdy
zasah u topenisté, nebot topenisté nemd skoro zad-
nou tepelnou setrvac¢nost (minimélni Samotova vy-
zdivka, obdobné jako u hvozdi vytapénych parou
nebo horkou vodou) a teploty pod dolni liskou se
velmi rychle méni, neni-li stald kontrola dalkovym
teplomérem (graf I).

Nejprve byla kontrolovédna funkce t. zv. smé3o-
vaci komory nad taSkovym ohfivatem, je-li stejno-
mérna teplota ve sladu ve vSech mistech dolni lisky.
Byl zjistén maximélni rozdil + 1°C.

Bylo hvozdéno 120 kg/m?%24 h pfirozenym tahem
pii plné otevienych klapkdch a dotahovano bylo
pii 79 °C pod dolni liskou (taZ teplota byla dosaho-
vana i ve sladu).

Po zauceni topi¢d v praci s automatickym kotlem
bylo pfikro¢eno k vyhledani optimdlniho techno-
logického postupu a zatiZzeni pro tento hvozd.

Dotahovano bylo na 80 aZ 82°C pod dolni liskou
a 79 az 80 °C ve sladu. Tah hvozdu pfi zatizeni 120
az 130 kg/m*24 h byl znaény. Vldha odsuSenych
sladi 3,4 az 3,8 %, barva 0,18 aZ 20. Teplota pod
horni liskou byla jen o 4 aZ 8 °C niz3i nez pod dolni
liskou, coZ potvrzovalo velky tah hvozdu (graf II).

Slad s tohoto hvozdu nemél vsak tak aromatickou
vini jako slad s trojliskového hvozdu. Byla proto
postupné zvysovana dotahovaci teplota na 85°C
fgraf III) a konené aZ na 90°C pod dolni liskou,
t.zn. 86 az 88 °C ve sladu. Slady takto hvozdéné byly
velmi aromatické, kfehké a nezabarvené. Ukazalo
se viak, Ze pii zatiZeni 120 kg/m?%24 h byl odsuSen
slad pii tak vysokych dotahovacich teplotach na 2,9
az 2,6 %, coz je neucelné; zacali jsme proto se
zkouskami zatéZovacimi.

ZvySovali jsme pramérné denni zatizeni hvozdu
ze 120 kg/m? postupné aZ na 185 kg/m® Zkoudky
byly provadény pfi nepfili§ pfiznivém pocasi za
venkovni teploty +1°C a 85 az 100 % rel. vih.

Zkousky potvrdily, Ze hvozd je skuteéné vysoce-
vykonny. Nad 160 kg/m%24 h vyZaduje viak piesné
dodrzovéani technologického postupu. Nevhodné
uplatnéni vysoké teploty nebo jeji zpozdéné zvyso-
vani ma za nasledek prudké stoupnuti barvy nebo
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neproschnuti horni lisky. Jestlize horni liska nepro-
schne, je velmi vhodné dolni lisku (dotazenou dfive
po dobu 2 heodin) o pil hodiny dfive sebrat a pak
pii plné otevienych tazich udrzet pod horni liskou
teplotu 70 az 75°C, coZ na nasem hvozdé je snadné,
nebot plocha topenité je asi o 30 % vétsi, nez by
odpovidalo plose hvozdu. Odsusi se tak béhem
1 hodiny az 7 % vlahy (na pf. ze 14 % az na 7%
vlahy). Rozhodné horni lisku neni radno obracet aZ
do té doby, neZz je suchd ,na proSlapnuti”, kdyby
to mélo byt az tfeba za 11 hodin po nastfeni.
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Dale je velmi vhodné nastirat tak, Ze se nejprve
pohodi cela liska sladem a teprve potom se nastira
na plnou silu vrstvy.

Dolni liska se obraci 1krat za 1,5 az 2 hodiny a
teprve po dosazeni 85°C pod dolni liskou, ¢ili asi
3 azZ 4 hodiny pied sbirkou, se obraci nepfetrzité.

Timto technologickym postupem (graf IV) jsme
dosahli pii primémém zatizeni 180 kg/m?/24 h sladu
s vlahou 3,4 az 3,8 % a barvou 0,18—0,20 piiroze-
nym tahem.

Postup prosychani horni lisky pii tak zatiZeném
hvozdu je ponékud odliSny od mormalnich hvozdi.
Prosychani probihd totiz az po urcitém kritickém
okamziku, ktery je funkci teploty a casu a je ovliv-
nén téz celkovou charakteristikou hvozdu. Potom
proschne horni liska velmi rychle.



Vznikly tak otdzky:
1. pro¢ liska prosycha najednou,
2. neni-li to na zavadu jakosti odhvozdéného sladu.

1. Vlastni odpor hvozdu je minimdlni proto, Ze
v podlis¢i nejsou Zadné mezistropy s kominky. Je-
diny vetsi odpor klade prochézejicimu wvzduchu

horni liska. Dejme tomu, Ze zeleny slad pfichazi
na horni lisku s 41 % vlahy. Po 2 az 3 hodinach
suSeni ma pak vladha v jednotlivych vrstvach siadu
na horni lisce tyto rozdily:

0 az 5 cm nad liskou 321 %
stfedni vrstva 38,5 %
horni vrstva 40,2 %

To znamend, Ze voda se z velké ¢asti pfedéva
z vrstvy do vrstvy. Déle se situace na horni lisce
vyviji tak, Ze vrstva asi 2 aZ 4 cm nad liskou pro-
schne aZ asi na 14 %, zatim co zbytek ,lezi”, t. zn.
lisku nelze vitbec ,proslapnout” a celd liska piisobi
po tuto dobu jako valetka. Teploty jsou totiZ roz-
déleny tak, Ze v ,suché” vrstvé je asi 40 a% 55°C,
zatim co v ostatnim sladu je asi 27,5°C (v priméru).

Pro porovnani byla méfena teplota ve sladu na
horni lisce trojliskového hvozdu a primér vykazoval
téz hodnotu asi 27,5°C.

VysSka suché vrstvy se pomalu zvétiuje aZ asi na
10 cm. Tehdy nastdva kriticky bod odsousky. Tah
se prudce zvy$uje, hvozd za¢ina ,dychat”. Zalezi
na topici, aby tuto dobu vystihl a zvétsil ohen v to-
penisti, aby neklesla teplota. Zbytek sladu pak pro-
schne béhem 1,5 az 2 hodin.
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Podotykam, Ze tento tkaz vykazuje hvozd v nasi
provozovné, ktery nema ventilator v pamiku a je
tudiZ plné zavisly na pfirozeném tahu a povétrnost-
nich podminkéch.

2. Byla sledovéana laboratorni jakost sladd z tohoto
hvozdu v porovnani se slady z trojliskového hvoz-
du, ktery ma stejnou stavebni vysku a primér par-
niku a odsousi se na ném 3krat 24 hodin. Jakost
sladil z tohoto trojliskového hvozdu je vyborna.

Pro srovnani byly k disposici vysledky zdvodni
laboratofe za obdobi Fijen aZ prosinec 1956, a to
pro dvouliskovy hvozd 88 rozborli a pro trojliskovy
55 rozbori. To je dostateény pocet rozbort, abychom
mohli zanedbat chybu analysy. Dale oba hvozdy
odsousi slad se stejnych humen, prakticky pll hro-
mady se hvozdi na trojliskovém a ptl na dvoulis-
kovém hvozdé, ¢ili v priméru je na obou hvozdech
odsousena stejna surovina.

Byla sledovana vlaha, extrakt, barva a hl-véha.

Dvouliskovy hvozd

Ruzickovy konstrukce trojliskovy hvozd

vldha 3,54 % 3,36 %

extrakt 81,30 % 81,18 %

barva 19,7 ml 0,1 N J,/100 ml 19,2 ml 0,1 N J,/100 ml
hl-véha 56,47 kg 56,24 kg

primérné zatizeni 143 kg/m%24h 108 kg/m*24 h
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Z tabulky je patrno, Ze dvouliskovy hvozd je
vykonnéjsi, vykazuje viak nepatrné vyssi barvu.
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Hl-vaha z trojliskového hvozdu je nizsi, coz vsak
ma za nasledek sniZeni extraktu u tohoto hvozdu,
kdezto u dvouliskového je tomu opacné.
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Stékéani konvencéni sladiny u trojliskového hvozdu
je prakticky vzdy jiskrné, zatim co u dvouliskového

hvozdu musi byt slad velmi dobfe rozlustény (pro-
nikavéjsi plisobeni horni lisky u trojliskového hvoz-
du jako valecky).

Zvyseny podil sklovitych nebo polosklovitych
zrn dvouliskovy hvozd nevykazuje.

Béhem kampané nebylo moZno soustavné sledo-
vat spotfebu paliva. Pii zatéZovacich zkouskach
byla provedena orientac¢ni kontrola spotifeby paliva,
ktera dokdzala, Ze hvozd je velmi hospodarny, nebot
pti zatiZeni 165 kg/m?/24 h za nepfilid pfiznivych
povétrnostnich podminek (+1°C, 100 % rel. vih.)
vykazoval spotiebu 94 700 kcal/q odhvozdéného sla-
du. I kdyzZ toto ¢islo nemiizeme brat za smérodatné
pro celoro¢ni provoz, prece dokazuje, ze kaloricka
spotfeba na q sladu pfi dodrzovani technologického
postupu bude nizsi nez 100 000 kcal.

Jako velmi 1ucelné zatizeni bych navrhoval in-
stalovat ke hvozdim tfibodové zapisovaci teplo-
mery, které by méfily teplotu pod dolni a horni
liskou a také teplotu odchazejicich par ve spodiné
parniku. Ponévadz topi¢ nema k disposici registraéni
vlhkomér v parniku, mohl by z teploty odchézejicich
par daleko lépe posoudit, jak ucelné topi.

Zavérem lze shmmout: Zkousky, které jsme pro-
vedli na dvouliskovém hvozdé Ruzickovy konstruk-
ce, potvrdily vysokou vykonnost tohoto hvozdu pii
dobré jakosti odhvozdéného sladu (posuzovano po-
dle laboratornich vysledkil) a stavi tak tento typ
jako rovnocenného partnera vysocevykonnym hvoz-
dim zahraniénich konstrukci.

Za pomoc pii viech zkouSkach dékuji kolektivu
topici tohoto hvozdu.



