270

F. Hlavdéek: Nové konstrukce varen

Kvasny prumysl
rod. 3 (1957) €islo 12

Nové konstrukce varen

FRANTISEK HLAVACEK, Pokusny pivovar, Praha-Branik

Vv konstrukei varen se za uplynulych 50 let, od
doby zavedeni pary k otopu varen a pouzit{ dvoji-
tich nebo nékolikanadobovych varen, mnoho nezme-
nilo. Teprve nyni, v dob& zvysené racionalisace pivo-
varského provozu se potalo uvazovat o vhodn&jSim
usporadani varnich nédob a o moZnostech mechani-
sace a automatisace varniho procesu. Sleduje se také
otazka tspory mista a stavebnich nakladfi, ktere
tasto prevysuji niklady strojniho zafizeni. Velmi
vyrazné se tyto snahy projevily na letosSni vystavé
pivovarskych strojii v Mnichové, kde &elné firmy
z oboru stavby varen uvedly nové konstrukce varen,
z nichZ nékteré jsou jiz zavedeny v praxi. Prede-
viim je tfeba se zminit o blokové warné, kterou
zkonstruovala firma A. Ziemann podle navrhil ing.
Sticklera, feditele pivovaru v Dortmundu.

e

Obr. 1 — Blokova varna (A. Ziemann, Ludwigsburg
NSR)

1 — vystiraci a rmutova kad, obsah 158 hl, topna plocha
41 m?, 2 — rmutovd panev, cbsah 79 hl, topna plocha
41 m? 3 — scezovaci kad pro sypani 2500 kg, 4 — sbérna
nadoba na 200 hl, 5 - mladinova pénev, obsah 260 hl,
topnd plocha 13,2 m? 6 — kondensdtor brydovych par,

7 — vystiraci p¥istroj, 8 — michadla, 9 — vypustny ventil,

10 — rmutové erpadlo, 11 — rozdélovaci Soupéatko, 12 —

scezovaci baterie, 13 — scezovaci manometr, 14 — Snek
na mlato, 15 — &erpadio mladiny.

Konstrukee blokové varny vyplynula z pfimych
pozadavkd pivovart, které pii konstrukei nebo. stav-
bé varen byly nuceny Setfit mistem nebo stavebnim
materidlem. Varna je sestavena do kompaktniho
bloku, ve kterém jsou jednotlivé varni nadoby ulo-
seny nad sebou. Vyhody tohoto uspofadani jsou
zfejmé. Varna zaujimd malou plidorysnou plochu,
usporadani viech nadob v jednom bloku umoziiuje
dalekosahlou tepelnou ekonomii, cely blok lze snad-
no dokonale isolovat, stavebni a montaZni naklady
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jsou niZsi nez u normalnich konstrukei varen. J ed-
notlivé nadoby mohou byt umistény rtzné; vyza-
duje-li to poloha $rotovny, miZe byt na pf. vystiraci
kadd a rmutova panev niZe. Blokové varny lze také
kombinovat se sladinovym filtrem. Filtr stoji pak
mimo blokovou varnu. Blokové varny jsou samo-
zFejmé také dvojité nebo vicenadobové. Vytézky se
podle zkousek v rlznych vyzkumnych dstavech
rovnaji vitéZkim dosazenym na dokonale konstruo-
vanych norméalnich varnéch. Riizné variace techno-
logickych postupti lze na blokové varn& proveést
stejné dobfe jako na varné normaélni.

Pokud jde o tepelnou ekonomii, bylo na varné,
ktera je jiz delsi dobu v provozu, dosaZeno u€in-
nosti 96 %. Tento priznivy efekt souvisi pravé se
stavbou v bloku, s dokonalou isolaci celého bloku
a s malymi ztratami vyzafovinim. Topna dna maji
vesmés navafené polotrouby, kterymi proudi péra
nebo topna voda. PFedavani tepla je podle tvrzeni
firmy intensivnéjsi a dosahuje se odparu 12 az 14 %
v hoding Vystiraci kad a rmutovd panev maji
horizont4lni michadla, coZ prospivd dokonalému
promiseni rmutu. Ziistava otézkou, zda vyslazovéni
mlata v kadi s obdélnikovym pidorysem da stejné
vysledky jako v kadi kruhového tvaru. Firmou
udavané varni vytézky by tomu nasvédéovaly.

Blokové varny se stavéji ze Zeleza (oceli), meédi
nebo nerezoceli. Varna vystavena v Mnichové byla
urtena pro pivovar Cramer ve Warsteinu (NSR). Je
konstruovdna na 200 hl vyréZené mladiny, Uplné
kompletni véetné &erpaciho zafizeni a s Gstfedni
deskou na dalkové fizeni s jednoho mista a s optic-
kou kontrolou jednotlivych postupi.

Daldi novou konstrukei byla warna Hydro-Auto-
matic uvadéna firmou Steinecker, Freising (obr. 2).

Vystavovana jednoducha varni souprava se skla-
dala ze Srotovniku na Srotovani sladu za mokra, ze
¢tverhranné panve se skosenym dnem a z kulaté
scezovaci kads, které staly v jedné roviné sefazeny
tésnd k sobd. Na &elni strané byl umistén stil pro
dalkové Fizeni jednotlivych stroji a automatickou
kontrolu varniho pochodu. Pracovni postup u tohoto
zaFizeni je veelku jednoduchy. Slad se spusti do
vody v nadrzi nad &rotovnikem. Intensivnim piecer-
pavanim vody b&hem asi 10 minut se slad zbavi
prachu a neéistot. Prvni voda se vypousti a v druhé
vodé se slad madi uréitou dobu, aZ plucha zmékne.
Druhé voda, ktera jiz vylouZi ¢ast extraktu, se po-
uzije k vystirce. Slad se pak sefrotuje na dvouval-
covém Srotovniku a za stalého pFitoku misi s vystir-
kovou vodou, kterd mezi Srotovnikem a vystiraci
kadi neustale cirkuluje.

Vystiraci a rmutovd panev (obr. 3) mé skosené
dno, na které jsou ze spodu pfivafeny topné polo-
trouby, tak jako u Steineckerovy hydro-panve. Podle
tdaji firmy umoZfiuje §ikmé dno zvlast intensivni
provafeni. K dokonalému promiseni rmutd jsou do
stény panve vmontovany 2 vrtule s pfimym elek-
trickym pohonem.
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Konstrukee scezovaci kddé (obr. 4) je pfizpiso-
bena jakosti Srotu. Dérovani scezovaciho dna je
hrubgi, vrstva mlata mutze byt aZ 60 em vysoka.
NoZe na profezdvanimlata jsou specialni konstrukee
a umoZnuji profiznuti prilehlého mlita az ke scezo-
vacimu dnu. VySsi vrstvou mlata se zmensuje pra-
mér kadé a zvysuje se hladina sladiny, kterou proto
lze stahovat téz shora. Scezovani spodem je podle
Steineckerova zpasobu do jednoho jimaciho otvoru
pod scezovacim dnem ve stfedu kadé, bez scezova-
cich kohoutl. Scezovaci proces (jiskrnost, pritokova

Qbr. 3 — Vystiraci a rmutovd pdnev

rychlost) se kontroluje souvisle na kontrolni desce.
Panev a kad maji v celé vysce velkd zorna skla,
ktera umoznuji neustélou kontrolu obsahu.

Pod se§ikmenym dnem panve je ciz na chmel.
Jeho Kkonstrukce je jednoduchd; na cylindrickou
vlozku se ecirkulaci mladiny naplavi chmel a pres

Obr. 4 — Scezo-
vaci kad

nanesenou vrstvu se pak filtruje ¢erpana mladina.

Varni soupravu pfezkouSela v pokusném provozu
Vyzkumna stanice ve Weihenstephanu. Podle posud-
ku je automatické fizeni varny velmi jednoduché
a lze na této soupravé provadét veskeré zpiisoby
rmutovani. Celkova doba scezovani byla pfi pokusu
velmi prizniva — 2 hod. 40 min. Rozdil mezi vyté:-
kem v laboratofi a ve varné byl 1,2 %, coZ je rovnéz

uspokojivé.
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Obr. 2 — Varna Hydro-Automatic, systém Lenz (A. Steinecker, G. m. b. H., Freising, NSR)
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Podlé nageho nazoru bude tfeba celé zafizeni jeSté
ovéfit v provozu, aviak i tak lze oznadit Fadu na-
vrhé uplatnénych u varny Hydro-Automatic jako
prinos k nové konstrukei varen.

Také znama firma Weigel-Werk AG., Essen, vy-
stavovala model nového uspotadani varny. PfidrZela
se klasického kulatého tvaru nadob, avak jednotlivé
nadoby navrsila nad sebe. Vznikla tak varna véZo-
vitého tvaru (Turmsudwerk), kde rovnéz lze do-
sahnout zkraceni dopravnich cest a tepelnych Gspor.

Firma H. Huppmann, Kitzingen, zlep§ila u svych
varen funkeci scezovacich kadi, zejména zavedenim
automatického scezovani. Dale zavadi topné profi-
lové dno pro varni panve. Na prohnuté cockovité
dno jsou zdola piivafeny trojhranné profily, kte-
rymi méZe proudit para az do 12 atp, nebo tlakova
voda (obr. 5).

Trojhranné kanaly, privafené specialnim zpfso-
bem, umoziuji zvyseny topny efekt, nebof se
snadno odvzduuji, sved kondensatl je jednoduchy
a topna plocha je vidy plné vyuZita. Firma vysta-

vovala také ocelové topenité na pfimy otop panvi, .

které se oviem hodi pfedeviim tam, kde je k dispo-
sici k otopu plyn nebo topny olej. Firma Huppmann
vyiesila také fizeni varniho procesu z jednoho
mista, dalkové spousténi strojd, kontrolu scezovani
a optickou kontrolu pracovnich postupt.

Kromé uvedenych zavodl vystavovaly jeSté jiné
firmy zéasti varny normdlniho provedeni nebo do-
pliikova zatizeni k varnidm. Byla to rmutové a mla-
dinova Cerpadla, zafizeni na extrakei chmele, na
pfrepravu mlata a podobné. Firmy Ziemann a Weigel
mély na vystavé také sladinové filtry, s nékterymi
zlepsenimi.

Jak jiz bylo podotknuto, poéitalo se u vSech varen

s Fizenim a kontrolou varniho procesu z jednoho
mista. Zavody Siemens a IHalske a Siemens a
Schuckert predvadély moznosti novych rozvodnych
a signalisatnich desek. Na deskach umisténych na
vhodném misté ve stfedu varny je schematicky zna-
zornéno celé varni zafizeni. Na vhodnych mistech
tohoto schematu jsou pak umisténa tlaéitka nebo
spoustéde pro dalkové zapinani jednotlivich motort,

. ventili, vypusti a pod. Kontrolni Zarovka oznéami,

Obr. 5 — Topné dno varni pdnve
(H. Huppmann, Kitzingen, NSR)

zda stroj funguje. Dale jsou na desce piistroje na
méFeni a registraci teplot, pratokd, otacek, pH, ¢i-
rosti sladiny atd. Okruhy pritokd tekutin se ve
schematu varny osvetli, protéki-li v uréitém tseku
tekutina. Z této rozvodné a . signalisaéni ustfedny
vafié pohodlné #idi a kontroluje varni proces.

ProtoZe v kratkém ¢&lanku nelze uvést detaily
jednotlivych zafizeni, jsou zdjemctim k disposici
prospekty a dal3f informace v Pokusném stfedisku
v Braniku. :



