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Nepretriité pafeni pfi kvasné vyrobé rozpoustédel

BOHUSLAV MELICHAR, Z&avody Vitézného tnora, n. p., Hradec Krdlové

PFi vystavb& zavodu na vyrcbu rozpouStiédel se poci-
talo se zpracovanim brambor a obili. Zafizeni na pafeni
gkrobnatych surovin dodaly Strojirny potravinarského
primysiu, n. p., zdvod Pacov (SPP). Pafilo se perio-
dickym zpfisobem v Henzeovych pafédcich. Konstruktivni
provedeni pafdkfi a jejich pifisluSenstvi bylo obdobné
jako v zemé&dé&lskych lihovarech. Pardky byly umistény
v zapafovné v jedné Fadé a nebylo ponechdno volné
misto na pozd&jdi rozsifeni vyroby.

Brzy se viak zafalo uvaZovat o zmén& periodického
zplisobu préce na kontinudlni. Byvaly technicky odbor
hlavni sprdvy MPP vypracoval projekt poloprovozniho
zafizeni na nepFetrZité pafeni brambor, jehoZ techno-
logické schéma je na obr. 1.

NepietrZiié pafeni brambor

Brambory, zbavené nedistot v pracce, zvedajl se vyta-
hem pies automatickou vdhu do zascbniku A. Odtud se
dopravuji Snekovym dopravnikem B a potrubim 1 do
ikrobarenského struhadla C, kde se rozmeélni na tle-
nicku. Treni¢ka pada petrubim 2 do misici nadoby D,
ve které se fedi teplou vodou tak, aby obsah Skrobu ve
smési nepiestoupil 4,5 . Misici nadoba je opatfena
turbinovym michadlem, pohdnénym elektromocterem.
Rozfedéna a promichand trenif¢ka prestupuje z misici
nddoby potrubim 3 a vylevkou 4 do chfivaci valcové
nédrZe E, kde se smés ohfiva parou, uvclnénou ze ste-
rildtoru I a privddénou potrubim 5. Para vstupuje do
smési dérovanym véncem 6, umisténym ve spodni casti
nadrZe. Ohfata smés se cerpa zubovym gerpadlem F do
vyméniku tepla G, kde se pPedehfeje na vyssi teplotu
a pak prestupuje potrubim 7 do pafdku H.

Parfak, jehoZ celkovd délka je 5100 mm, skldadd se
z nékolika litinovych dilii. Na spodku pafaku jsou vstup-
ni hrdla na pfivod smési a topné pary. Vr3ek pafdku
je opatfen hrdly na pfFipojeni mancmetru, pojiStovaciho
ventilu a pro vstup smési.

Viastni pafici systém, zamontovany ve spodku pafa-
ku, sklddad se ze dvou véncii a dvou delSich spojovacich
trubek, opatfenych tryskami, které jsou umistény tak,
aby propafovéni smési bylo co nejicinngjsi, V horni
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¢asti pafdkn jsou namontovdny kuZelovité mé&nife rych-
losti, jeZ maji za tkol uvoliiovat a stladovat protékajici
smés a tak napomdhat k dokonalej$imu propafteni. Upa-
fené dilo pfestupuje z pafdku H potrubim 8 do rotad-
niho vyméniku tepla G, kde pifedd ¢ast svého tepla
smési, vstupujici do palfdku, naeZ odchédzi spodnim
hrdlem a potrubim & do sterilatoru I. Za sterildtor byl
pouZit vyrazeny Henzelv pafak a upafené dilo v ndm
zlistdva pii tlaku asi 3 atp a teplotd asi 1300C do té
doby, neZ se uvolni chladici nadoba. Timto opatfenim
se mé zachovat potebna sterilita upafeného dila.

Vyvojové stiedisko t&Zkych potravindrskych strojii pfFi
Zavodech Vitézného tnora v Hradci Kralové [(VTPS)
bylo povéfeno v roce 1955 spolupracovat se zdvodem na
vyrobu rozpouStédel, prevaddt zkoudky s poloprovoznim
zafizenim a déle je zdokonalovat. Se zkou3kami se za-
po¢alo ve dnech 20. aZ 22. 4. 1955, kdy byly vyzkouSeny
pafdky dvou riznych konstrukei. Nejprve byl vyzkouSen
litinovy pafdk, zndzornény ve schématu, na pracovni
tlak 4 atp; pafdk byl vyroben v SPP v Pacovd. Druhy
patdk byl ocelové svafované konstrukce na pracovni tlak
6 atp, vyrobeny v SPP v Opavé.

Pri zkouSkdch se zjistila celd fada zdvad a nebylo
moZno dospét k uspokojivym vysledkim p¥i pafeni. Byly
proto provedeny riizné tGpravy a zmé&ny na strojnim za-
fizeni. Druh§ zkuSebni provoz byl zahajen ve dnech 14.
aZ 18. 12. téhoZ roku. Také pii tomto provozu bylo
zjist€no mnoho nedostatki, z nichZ nejdileZitdjsf byly:

1. Nedostatetnd regulace mnoZstvi zpracovanych
brambor.

2. Red&ni tfenitky s vodou nebylo plynulé, v misici
nadob& se vytvirelo znané mnoZstvi husté pény, ktera
byla zdrojem poruch v erpadle. .

3. Rotacéni vyménik preddval pom&rng malo tepla,
takZe smés, vstupujici do pafdku nebyla dostatecnd
ohtata. V pafdku nastavala proto hlu&na kondensace
pary, coZ bylo nepiijemné pro obsluhujfci personal.

4. Dispositni uspofddini zatizeni nebylo dobfe vyfe-
Seno. V budoucnu bude nutno vytesit je tak, aby bylo
pfehledné z jednoho stanovidté a k obsluze sta&ila jedna
usoba.

Za téchto dvou zkuSebnich

o ¢ provozi bylo ziskdno mno-

ho zkuSenosti, na =zdkladé
nichZ bylo moZno postupo-
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Ve vat dale pFi reSeni tohoto
N NAOA A A obtiZného ukolu.
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K urychleni fe3eni znatn®é
pfispély dva =zajezdy do
SSSR v rdmci védecko-tech-
nické spoluprace. Koncem
roku 1855 mnavStivil autor
Clanku se dvéma provoznimi
odborniky Sovétsk§ svaz,
aby se zde sezndmili s no-

vymi technologickymi po-
stupy a novym zafizenim li-
hovarii. Ufastnici zdjezdu vi-
d&li v provozu prvni zafize-
ni _na kontinudlni pafent
v Cemerském lihovaru [Cer-
nigovskd oblast) a ziskali
tam velmi cenné informace.
Podrobné schéma a popis
tohoto zafizeni jsou uvefej-
nény v odborné literatufe

(=20,

A — zdsobnik, B — dopravnf 3nek, C — struhadlo na brambory.
D — misici ndidoba, E — oh#ivaci nddr¥, F — zubové Zerpadlo.
G — vyménik tepla, H — pardk, I — sterildtor

Obr. 1. Technologické schéma poloprovozniho
zaFizeni na nepretriité pareni brambor
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Obr. 2. Technologické schéma nepretriitého

pareni obili
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14 — separdtor, 15 — odstiedivé &erpadlo, 16 — protiproudny

chladig, 17 — sbérné nédrz

Nep¥eirZité paferi obili

V roce 1956 nav3tivila Sovétsky svaz dal3i delegace,
aby tam studovala vyrobu acetoenu a butanolu kvasnou
cestou. NaSi vddedti pracovnici si prohlédli dva velké
zavody na vyrobu rozpouitddel a ziskali mnoho dalSich
zkusenosti.

V témZe roce se u nas zm&nily hospoddfské poméry
ve zpracovani brambor pro priimyslové dfely a ovlivnily
surovinnou zakladnu v zdvod& na vyrobu rozpouStddel.
Na pfisludnych mistech bylo rozhodnuto, Ze se tam ne-
budou zpracovavat brambory, ale jen obili. Soutasné se
poZadovalo zvy3eni v§roby v zdvod® asi o 100 %. Tento
poZadavek bylo moZno splnit jen za predpokladu, Ze se
zméni dosavadni periodicky zplisob pafeni na konti-
nuélni, protofe v zavod® nebylo jiZ volné misto pro
dalsi paraky.

Na porads, konané v ZVU v Hradci Krdlové dne
17. 12. 1956 bylo schvaleno nové technologické schéma
kontinudlntho pafeni, pfihliZejiciho na zménu suroviny,
na zkudenosti ziskané v SSSR a na zkuSenosti z pfed-
chézejicich zkuZebnich provozi. Nové zafizeni vyrobila
prototypova dilna, zfizend pfi VIPS. Koncem druhého
kvartalu 1957 byly soufiasti nového zafizeni vyrobeny
a montaZ byla provedena do konce zafi 1957.

Technologické schéma kontinudlniho pafeni je na
obr. 2. ;i

Obili se skladuje ve skladiStich v pytlich nebo velné
sypané, Pied zpracovanim se obili &isti od prachu, pev-
nych ¢Gastic [(kameni a kovovych pfedmé&tl) a slamy.
K tomuto afelu slouZi skladiftni aspiratér s piislusen-
stvim. VydiSt&éné obili padd do zrnometu, ktery je do-
pravuje ze skladi3t® do cyklonu I, umisténého jiZ v bu-
doveé paflici stanice.

Z cyklonu pfepada vydisténé obili vlastni vahou do
zasobniku 2. Odb&r obili ze zdsobniku se Tidi regulacnim
Soupdtkem 3, zpracované mnoZstvi se zjiStuje automa-
tickou vahou 4 OdvéaZené cobili pada z vahy Sikmou vy-
sypkou do kapsového vytahu. Ve vysypce je zamontovdn
permanentni magnet 5, kter¢ zachyti men3i zbytky ko-
vovych pPedméti. Kapsovym vytahem 6 dopravuje se
obili k mleci stolici. Mleci — Srctovaci stolice 7 roz-
m&lni obili na hrubo, tj. asi na 8 aZ 10 &4sti. Stolice je
regulovatelnda na hrubost i na zpracovdvané mnoZzstvi
Rozemlety 3rot pada vysvpkou do Snekového doprav-
niku 8, ktery jej dopravi k sméSovaéi 9. V ném se
smisi Srot s teplou vodou je3té pred vstupem do me-
chanického misite 10, pohanéného elektromotorem. Mi-
chadlo misife pracuje jako desintegrdator s pevnym 2
otofnym kotoudem. Srot musi projit mezerou mezi ko-
touti, takZe se rozméln{ viechny hrudky, tvorici se
v horké vodd. Drovanou trubici ve spodni €asti misice
pfivadi se expanzni péara, kterou se smés chieje na
teplotu asi 800C. Z misife se sm&s preCerpdva odstiedi-
vym &erpadlem 11 do pafdku 12 a z ného po ohfati na

Zadanou teplotu asi 1350C pFestupuje déle do vydrZnfku
13, kde se dokon&i pafeni za stejného tlaku a teploty
jako v pafdku. Z vydriniku pFestupuje smés Skrticim
crganem déle do separdtoru 14, ve kterém se shromaZ-
duje za sniZzného tlaku. Obsah separdtoru precerpava
odstfedivé Cerpadlo 15 do protiproudného chladide 16.
Vykon cerpadla je automaticky regulovan klapkou ve
vytlatném potrubi Cerpadla. Expanzni parou z parniho
prostoru separdtoru se chfivd smés v misi€i. Na viku
separdtoru je namontovan pojistny pPepoustéci ventil,
ktery se uvede do Cinnosti, selZe-li ¢erpadlo 15 a v se-
pardtoru stoupne nadbytetné tlak. Piebytek pary a
smési prestoupi do zvlastniho rozdélovaciho sbornfku,
z néhoZ péara unikne do atmosféry, kdeZto piebytek
smé&si se vraci potrubim do misice.

Smés, kterd se v protiproudném chladi¢i ochladi vodou
ze 105°C na zakvasnou teplotu 38 9C, dopravuje se po-
trubim pfimo do kvasnych kadi v kvasirné. Ohfdtd veda
z chladife, kterd se shromaZduje ve shérné nadrzi 17,
pouZivd se k miseni $rotu v misi¢i a k b&Zné potFebs
v lihovaru. :

Smésovaé Srotu s vodou

Pied vlastnim pafenim nutno smichat rozemlet§ obilni
srot s teplou vodou v urfitém poméru. DuleZitym poZa-
davkem je, smocit vodou Srot tak dokonale, aby v ném
neziistaly nékteré Castice nezvlh&ené, slepené v chuch-
valce. Musi se také zabranit ztrdtdm rozpraSovanim Sro-
tové moutky. Ukolem smé&3ovate je dosdhnout dokona-
1ého rozmichéni Srotu s vodou. :

PFi navrhu konstrukce smé&3ovae bylo vyuZito dlouho-
letgch zkuSenosti a vykresového archivu pivovarského
cddéleni ZVU. Smé3oval sestdva ze dvou soustfedénych

S

Obr. 3. Misié — vyrobek prolotypové dilny ZVU
v Hradci Krdlove
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Obr. 4. Podélny Fez misifem
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trubek vétsiho priméru; z vnitfni truobky padd rozemlety
Srot, a mezikruZim, vzniklym mezi vnitini a vné&jsi trub-
kou, se privadi voda. Na konci vnéjsi trubky je nasa-
zena snimatelnd kuZelovitd hubice, kterd vytvofi potieb-
nou mezeru na vytok vody. Voda vytékd v podohé sou-
vislé valcové vodni clony, zamezujici tnik Srotové
moutky do ckolii SméSovad lze Fadné vydistit, aby se
zhytky Srotu, ulp&lé na zaFizeni, nestaly zdrojem in-
fekce. ;

. Misié

Misici zafizeni bylo provedeno podle sovétskéheo vzoru
(1, 2) s men3i tpraveu. Na obr. 3 je snimek misife pe
zhotoveni v prototypové dilng VTIPS, podélny fez mfisi-
¢em je na obr. 4. Misi€ je uzaviend svafovana nédoba
Z ocelevého plechu 4 mm silného, kterd ma tfi oddily.
Do nejmen3tho tfetiho oddilu valcovitého tvaru vstupuje
ze sméSovace Srot s vodou. Michadlem umisténym v ose
vélce, 1Ufinné se premichdvd sm#s, postupujici dolll
k dezintegratoru. Dezintegritor méa dva litinové kotoule,
opatfené zuby. Horni pevny koctouf je pfipevnén Srouby
k spodnimu okraji vdlcovitého plasté. Spodni kotoud je
namoeontovdn na dolnim konci hiidele michadla a otaci
se spolec¢nd s nim. Pii prichcdu mezerou mezi zuby ko-
touddt se smés rozmélhuie a klesd deold., Otvorem mezi
dnem misice a spednim okrajem vdlcovitého plasté vstu-
puje smés do druhého oddi-
1u. Castice rozemletého zrna
se vlivem energického po-
hybu dezintegratoru v tomto
oddile vzndSeji ‘a neusazuji
se na dno. Mezi prvnim a
druhym oddilem je prepazka
z ocelevého plechy, jejiz
viZka je vétsi, neZ polevic-
ni vyska misiCe. Horni hra-
na prepaZky je zakoncena
Sikmou m¥i%i z plochaci, jez
méa zachytit hrudky, které
by se popfipad8 vytvorily.
MiiZ lze Cistit otofnym hie-
benem, zapadajicim do wvel-
nych mezer m¥iZe a ovlada-
nym delsi pakou, ktera ie
na vnéjsi strand misice.
(Béhem provozu se viak U-
kizalo, Ze mfiZ je zbytedna,
protoZe se Zadné hrudky ne-
tvofi). Z druhgho oddilu
pretéka smeés nad prepaZkou
do prvnithe oddilu a odtud se
dopravuje potruBm k od-
stfedivému  C¢erpadlu. Ve
spodni €asti druhého oddilu

Obr. 5, Kontinudini pardk
vyrobek prototypové dilny
ZVU v Hradei Kralové

je zamontovana dérovana trubka na pfivod expanzni pary
Ze separdtoru k ohfevu smési pfed vstupem do pafaku.
Toto vyuZiti expanzni pary ma vliv na tepelncu ekono-
mii celého pochodu a sniZuje spotfebu pary pfi konti-
nudlnim pafeni. Ohidti smési se kontroluje riutovym
hilkovym teplomérem, namontovanym na ¢&eini sténé
prvniho oddilu. Prdci uvnitf misi¢e lze kontrolovat pri-
ezem, umisténym na viku. Dobra funkce smé#3ovade
srotu s vodou zpilsobuje, Ze z misie neunikda Z4dny
prach a pracovidt® lze udrZet v naprosté distotd. Po
ukonéeni provozu se obsah z druhého oddilu vypousti
hrdlem namontovanym na dné a uzavienym 3Zoup4tkem.
Misi¢ je umistén na vyS3im betonovém zaklzdé a pro
snadny pfistup mé obsluhovaci pleSinu, na kterou vedou
zelezné schiidky z pfizemi.

Kontinudlni pardk

Svym tvarem pfipomind kontinuilni pafdk potrubf
vét3iho priméru asi 3 m dlouhé, uzaviené na obou kon-
cich viky. Na obr. 5 je snimek pafaku po zhotoveni
v prototypové dilné VTPS a na obr. § je Tez pafdkem
a detail paficich &lankfi. Sm#s vstupuje do pafaku ve
spodni €asti hrdlem tangencidln& uspofddanym a vystu-
puje v horni 8asti hrdlem stejn& uspofadanym. PFi pri-
chodu pardkem ohfiva se smé&s na poZadovanou teplotu
parou, vystupujici z vnitini trubky na spednim konci
uzaviené. Pro usm&rnéni proudu smési v mezitrubkovém
prostoru je p¥l vystupu zamontovana ¢&st 3roubové plo-
chy, usnadiiujici vytok z pa¥dku. Vnitini topna trubka
se skldda z mnoha ¢&lanke, vzédjemné staZenych cen-
tralni tyci, opatfenou na obou koncich zdvity a nasroubo-
vanymi matkami. KaZdy Clanek sestdva ze silnosi€nné
trubky se Sikmo opracovanymi okraji na obou stranach
a privafenymi stPedicimi Zebry. Mezi jednotlivymi &ldn-
ky jsou vioZeny vidy ifi uzké distancni vlozky z plechu,
kieré vytvoli potfebnou mezeru po celém cbvodu. Touto
mezeron vystupuie a expanduje topna para do protékajici
smési. ProtoZe paidk pracuje s tlakem nad 0,5 atp, je
u nés povaZovén za tlakovou nadobu. Podle platnych

|
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Obr. 6. Podélny Fez kontinudlnim paidkem «a detail
paricich éldankid
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zakonitych pfedpisit musi byt opatfen predepsanou
armaturou: pojistovacim ventilem a manometrem s uza-
viracim kohoutem. Tato armatura je namontovana na
svafovaném rozdélovacim kuse, umisténém v horni casti
paidku. Pfivod topné pary do patdku je zaveden do roz-
délovaciho kusu a Fidi se prozatimné rutné ventilem,
zamontovanym do parniho potrubi. Vné&jSi povrch pa-
taku je opatfen isolaci, aby se zabranilo zbytednym
zirdtdm tepla do okoli. Na spodnim viku pafdku je pfi-
vafeno vypoustéci hrdlo, uzaviené S3Soupatkem, jimZ se
vyvprazdni obsah pafdku pfi zastaveni provozu. U nékte-
rych soustav pafdkt vznikd pfi kondensaci topné pary
velky hluk a cely pfistrocj se chvéje néasledkem ne-
vhodng& volenych priitokovych pomérti. NavrZeny a v na-
51 dilné vyrobeny pafdk nemé& tyto Spatné vlastnosti
a v provozu pracuje tiSe, bez hluku a chvéni.

Cerpadla

Otazka volby spravného typu Cerpadla u zafizeni na
kontinudlni pafeni je prvoiadé dileZitosti. V pokusném
lihovaru byly vyzkouSeny v provozu rizné druhy cer-
padel, pofinaje parnim pistovym Cerpadlem bez setr-
vacniku soustavy Wortington, zubové a riizné typy od-
stfedivych ¢&erpadel. Odstiedivych d&erpadel-napajecek,
konstrucvanych k napéjeni parnich kotld horkou vodoy,
jsme pouZili na pfeferpavani Srotu s vodou do pafadku
a ze separatoru do chladiCe, avSak v chou pfipadech
se neosvédéila. Nejlépe vyhovuji odstfedivd ¢&erpadla
pro chemické provozy znatky ,CH® s ucpévkami chla-
zenymi vodou, vyrabéna narodnim podnikem Sigma
v Lutiné. Tato ¢erpadla jsou pohanéna piimo elektro-
motorem, namontovanym na spolecné zakladové desce
s odstfedivym ¢Cerpadlem. Vyhodou odstifedivych Ccer-
padel jsou jejich pomérné malé rozméry, nizké pofizo-
vaci néklady, snadnd ebsluha a regulace.

Chladi& zdpary

Horka smés se musi za separdtorem ochladit na za-
kvasnou teplotu, neZ natefe do kvasné ké&ds. PouZilo se
protiproudového chladife typu ,trouba v troubd®, svafo-
vané konstrukce, zhotoveného z ocelovych bezdvych trub.
Vnitifni trubkou protékd smés, mezitrubnim prostorem
{vzniklym vloZenim mendi trubky do v&tS{) protékd
chladici voda. Jednotlivé ¢€lanky chladie 5m dlouhé,
které jsou pfiSroubcvany ocelovymi pouty k nosné sva-
fované konstrukei, jsou mezi sebou spojeny koleny. Ne-
vyhodou tohoto chladice je, Ze meziirubkovy prostor je
nepfistupny a nelze jej ¢€istit kartd® od riznych ne-
cistot, donesenych chladici vodou. Zhor3uje se tim pfe-
stup tepla a zvy3uje spotfeba chladici vody. V dohledné
dobé bude chladi¢ vyménén za jiny typ, a to za spiré-
lovy chladi¢, ktery mé fadu vyhod a snadno se &isti.

Vidrinik

Z pafaku vystupuje smés do vydrzniku, kde se dokon-
¢i pafeni. Pro tento tcel byl vyuZit dosavadni Hengze-liv
pafdk, ve kterém je za provozu stejny tlak jako v konfi-
nudlnim pafdku. Smés vstupuje do vydrZzniku spodem,
zaplni cely jeho objem a vystupuje hrdlem v hornim
kuZelovém viku. Vné&jSi povrch vydrZniku je isolovén,
aby se zabrdnilo zbytefnym tepelnym ztratdm.

Separdter

Z vydriniku prestupuje smeés do separdtoru potrubim,
ve kterém je zamontovan Skrtici ventil. Za separdtor se
pouZiva druhy dosavadni Henze-tiv patak, ve kterém je
smési zaplnéno asi ?/3 objemu paidku a udrZuje se sni-
zeny tlak. Zbytek chjemu pafdku je vyuZit jako shornik
expanzni pary. V novych zédvcdech maji separdtory jinou
konstrukci a tvar. ObyCejnd& to jsou stojaté nddoby val-
cového tvaru, svafované z ocelového plechu. V. SSSR
byly separatory normalizovdny (3). Vné&j3i povrch sepa-
rdtoru je vzdy isclovén.

Provozni vysledky

Kontinudlni pafeni bylo v nepfetrZitém provozu 34
roku, a to od pcdatkn zA&T1 1958 a dobfe se osvéd&ilo.
Z vyrobny rozpoudtédel obdrZel nas zavod v tunoru 1959
dopis, ve kterém jsou uvedeny tyto zajimavé provozni
poznatky: ,Kontinudlni pafeni zdpar méa pronikavy vliv
na prib&h kvaSeni, nebotf zvySeni koncentrace Skrobu
ze 4,79 % na 5,64 % nam umoZiiuje pfi viech ostatnich
parametrech zvy3it vyrobu o 17,7 %. Soulasnd se
kvasna doba zkratila z 38,56 na 31,5 hoediny, tj. o 18,1 %.
0 totéz % by bylo moZné zvysit pfi stejném zafizeni
vyrobu. Kontinudln& uparené zdpary jsou podstatné svét-
lej81 neZ zdpary pafené pericdicky. Rychlym ohfevem se
tak nenaruduje struktura obilniny a nevytvafeji se me-
lanoidy, které maji inhibujici vliv na kvaSeni. Soucasné
se to projevilo i ve zvy3eni vyitBZnosti z 31,35 % na
31,82 % i p¥i zvySeném pridavku melasy. VZechny tyto
vysledky jasn& prokazuji vyhodnost kontinuédlniho pa-
feni prfed paFenim periodickym. Nezmiifiujeme se zde
0 Gspofe energetické atd.“

Provozni vysledky jasné ukazuji, Ze usili pracovnikd
VTPS, délniki i technikii nebylo marné.

Zavér

Kontinuélhi zplisob parenf obili byl vyfe3en a vyzkou-
Sen v pomérnd krdtké dobé a dnes mame jiZ dobré zku-
Senosti ve velkoprovoznim méfitku. Velmi cennou po-
moeci p¥i Fe3eni obtiZného tikolu byly informace ze So-
vétského svazu. Ackoliv stroini =zafizeni nevyZaduje
téméf Zadné regulace, bude v nejbliZSi deb& automatizo-
vano a doplnéno automatick§ym zafizenim na piived
topné pary do pafdku a studené vody do chladice.
Vhodn& volend odstfedivd ¢erpadla zlep3uji pracovni
podminky a jistotu provozu. Zafizeni obsluhuje jedna
osoba, ktera jeSté vykondva jiné prace ve vedlej§im
oddé&leni. Za provozu nevznikd nikde prach a udrZuje
se vSude vzorna cCistota.

VyfeZeni kontinudlniho zptisobu pafeni umoZni zvysit
podstatng vykon celého pokusného lihovaru a soufasnd
zlepsit vytéZky. Uspoll se tim velké stavebni méklady,
které by byly nutny pfi zvySovédni vykonu starym perio-
dickym zplisobem préce.
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HEINPEPBIBHASL 3ATIAPKA XJIEBA
NP BPOOUJIBHOM ITPOM3-
BOIOCTBE PACTBOPHTEJIEM

Bein ycnewso paspaGotam M Tnpose-
ped B IPOH3BOACTBEHHLIX YCIOBHAX
MeTOJl HenpepHIBHOH 3anapku xaeGa
LA 3&BOJZ03 GPOMWIGHOH MPOMBIIIIEH-
BOCTH  BBHIMYCKAIOUHX  OpPraHHYecKHe
pacteopuTenn, B crathe paccmatpH-
BaeTCsl TeXHOJOrHdecKash CXeMa Hempe-
PHIBHOH 3amapkd H OMNHCHIBAIOTCA OT-
AeJbHBle VCTAHOBKH MallHHHOTO 000Opy-
nosanus. B 3aKMOYHTeNbHOH UacTH
aHaNMH3HpYeTCd 3KCMAyaTaoHOHHEE pe-
3YJALTATHL

KONTINUIERLICHE BRUHUNG BEI
DER FERMENTATIVEN LOSUNGS-
MITTELFABRIKATION

Eine kontinuierliche Methode der
Getreidebrithung fiir die fermentative
Ltisungsrnittelherstellurig wurde ge-
10st und im Betrieb erprobt. In dem
Artikel wird das technologische Sche-
ma der kontinuierlichen Brithung und
die maschinelle Einrichtung dafiir be-
schrieben. Zum Schluss werden die
Ergebnisse der Betriebsproben analy-
siert, )

INSTALLATIONS FOR CONTINUOUS

STEAMING OF GRAIN IN FERMENT-

ING PLANTS MANUFACTURING SOL-
VENTS

The article deals with e new me-
thod of continuous steaming which
has been developed and introduced
with good results in fermenting plants
manufacturing organic solvents. The
technology of continuous steaming is
analysed and installed machines are
described in detail. In concluding
paragraphs are given  data illustrat-
ing advantages of the method.



