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DroZdiarenské zdvody sa vybavuji zariadenim na
uskladfiovanie ndsadného a expediného droZdia
v tekutom stave, vo forme kvasni¢ného koncentra-
tu. Ekonomické vyhody tohto spésobu vynikni
najmd pri odvodiiovani droZdia ma vakuovych ro-
ta¢nych filtroch.

Utelom prace viak je upozornif na riziko zniZe-
nia kvality droZdia pri nevhodnej tprave zariade-
nia a nespravnom postupe pri uskladiiovani kvas-
niéného koncentrdtu. PredovSetkym sa to tyka
velkosti, tvaru a vystrojenia skladovacich tankov,
ako aj dodrZiavanych teplét v navdznosti na dobu
uskladfiovania a na dal3ie spracovanie. Zasady pre
Gispe3né odvodiiovanie kvasniéného koncentratu na
védkuovych rotaénych filtroch som opisal v praci
[1].

Fyziologicky stav a vykony pekarskeho droZdia
sl sice ovplyviiované presnym dodrZiavanim zvole-
ného vyrobného postupu, ale niektoré poruchy
moZno v mnohych pripadoch pripisat nedodrZiava-
niu optimélnych teplét pri fermentéacii, chladeni a
expedicii vyrobeného droZdia.

Vplyvom teploty na kvalitu pekarskeho droZdia
pri jeho skladovani sa zaoberal L. Heinz [2]. Po-
rovndval kvalitu nésadného droZdia uskladiiova-
neho vo forme kvasnitného koncentratu pri teplo-
tach 2 °C a 10 °C. Vysledkom jeho pozorovania je
poZiadavka, aby sa kvasni€ny koncentrit efte pred
naplnenim do tanku rychle ochladil na teplotu 4
a¥ 5 °C. Po 72hodinovom skladovani pri 10 °C pozo-
rovali sa u droZdia ndpadné zmeny. Pocet mftvych
a po3kodenych buniek bol 4 aZ 5krat vy33i ako
u droZdia v kvasniénom koncentrate, ochladenom
na 2 °C. Bunkové blany pri 10 °C zhrubli v ddsledku
vytvorenia slizovitého obalu a droZdie vykazovalo
zretelny sklon k aglutinacii. Pozoruhodné pritom
bolo, Ze expeditné droZdie vyrdbané z nasadného
droZdia, uskladiiovaného pri teplote 10 °C, si po-
drZalo sklon k aglutindcii po cely &as kvasenia.
Rovnaky jav sa pozoroval aj u droZdia skladova-
ného vo vylisovanom stave. Z tychto pozorovani
autor uzatvdra, Ze uskladiiovanie droZdia pri ne-
vhodnych teplotdch méZe niekedy byt pri¥inou
aglutinaénych javov aj u droZdia bez bakterialnej
kontamindcie. Ukédzalo sa tieZ, Ze nevhodné skla-
dovanie kvalitného ndsadného droZdia pri vysSej
teplote (10 °C) méZe zapri¢init jeho znehodnotenie.
Uvedené dokazy stacia, aby sme sa priklonili k na-
zoru, Ze dodrZiavanie optimélnych teplét pri skla-
dovani kvasni¢ného koncentratu mé velky vplyv
na fyziologickd a technologicku kvalitu pekarskeho
droZdia ndsadného a expedi¢ného. Na z4klade prak-
tickych skiisenosti ustédlilo sa teplotné minimum
pre uskladiiovanie kvasniéného koncentratu na
2 °C a maximum na 5 °C. Na rozdiel od teplotného
minima, ktoré sa méZe bez nasledkov zniZit, teplot-
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né maximum sa nesmie prekrocif. Uvedené poZia-
davky sa oddvodiiuji tym, Ze vSetky Zivotné pre-
javy kvasniénej bunky pri vy3Sich teplotdach na-
rastaji a rychlejSie prebiehaji najmd v tekutom
prostredi. L. Heinz zastdva nazor, Ze $kody fyziolo-
gickymi zmenami, zapri¢inené nedodrZiavanim opti-
malnych teplét, si ovela vyznamnejSie ako pripad-
né rozmnoZenie bakteridlnej kontaminécie v kvas-
ni¢nom koncentrate, uskladfiovanom pri vy33ej
teplote.

Pri budovani zariadenia na uskladiiovanie kvas-
niéného koncentratu treba brat do Gvahy tieto dé-
leZité poZiadavky:

1. Rychle odseparovanie kvasnicnej biomasy
z droZdiarenskych mladin vo forme vodou dokonale
vypraného a ochladeného kvasniéného koncentratu
s vysokym obsahom suSiny (asi 18 kg v 1 hl, t. j.
asi 14,5 °Bg).

2. Teplotu pre skladovanie n4sadného droZdia
zvolit 3 °C, expediéného droZdia do 5 °C.

Rovnomernd prdacu na vakuovych rotaénych fil-
troch pri odvodiiovani kvasnitného koncentratu
moZno zabezpecit iba pri radikalnom zniZeni spo-
treby odpefiovadiel pri kvaseni (oleja) a pri dvoj-
nésobnom prani kvasniéného koncentriatu ziskané-
ho po odseparovani vykvasenej droZdiarenskej
mladiny. Odvodiiovanie najlepSie prebieha pri tep-
lote asi 10 °C, o je teplota, ktord sa dosahuje pri
manipuldcii s koncentrdtom ochladenym na 5 °C.
Pri dokonalej prdci pri separovani je moZné po-
mocou vykonnych separdtorov z droZdiarenskej
mladiny s obsahom 5 % dro¥dia o susine 25 %
ziskat asi 8 % kvasnitného koncentratu. Podmien-
kou vSak je morfologickd rovnomernost kvasnié-
nych buniek okrihleho, vajcovitého tvaru. Na 1 kg
kvasnitnej susiny v koncentrate treba pri prani
pocitat asi s 15 1 vody. PouZivanim studniénej vody
o teplote 12 °C pri prvom prani (druh4 separécia)
a vody predchladenej na 1 °C pri druhom prani
(tretia separdcia) méZeme zabezpedit rychle ochla-
denie kvasnitného koncetrétu z tretej separicie asi
na 5 °C pri dokonalom vyuZivani kapacity separa-
torov. ZvySené nédklady na strojové chladenie vody
na pranie budd vyvdZené rychlym a dokonalym
ochladenim kvasniéného koncentratu bez pouZiva-
nia sprchového chladia a zabezpefenim jeho kva-
litného skladovania. Rovnaky efekt moZno, pravda,
dosiahnut aj ochladenfm koncentrdtu v prietoko-
vom doskovom chladiéi, ktory sa v3ak musi pri €is-
ten! vZdy rozoberat.

Opisany postup prania kvasnitného koncentratu
predchladenou vodou sa &asto pouZiva v trépoch
a nazdavam sa, Ze v zdujme uchovania kvalitativ-
nych znakov vyrobeného droZdia bude Gnosné vy-
uZivat ho aj pri rychlom chladeni kvasni&ného
koncentratu uréeného pre uskladfiovanie.
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Pri budovani zariadenia treba siidasne riesit i tvar
tankov a spOsob dodrZiavania konstantnej teploty.
Kvasni¢ny koncentrat s obsahom 18 kg suSiny v 1 hl
je pomerne hustd vodna suspenzia kvasnic, a preto
treba predchddzat ich usadzovaniu. V kvasnicnej
usadenine i pri ochladeni méZu okrem miestneho
zvySovania teploty prebiehat rozlitné rozkladné
procesy, v dosledku ktorych dochédza k zhorSova-
niu fyziologického stavu kvasnic, pripadne k ich
odumieraniu. Vyhodné je stavat stojaté valcovité
tanky s plaStovym chladenim, opatrené pomalym
mieSadlom, aby sa kvasni®ny koncentrat vo viet-
kych vrstvdch rovnako vytemperoval a aby kvas-
nitné bunky po cely ¢as skladovania zostavali
rozptylené a neusadzovali sa. Tanky méZu byt
smaltované, z hlinika, pripadne aj ocelové, opatre-
né vhodnym néaterom. Velkost tankov treba prispé-
sobit lokédlnym pomerom. Najv§hodnejsim riesenim
by bolo, aby pre kvasniény koncentrdt z kaZdého
nasadného droZdia bol k dispozicii osobitny tank.
Kvasni¢né koncentraty z expeditného droZdia moz-
no spojovat do mnoZstva potrebného pre jedno-
denni poZiadavku expedicie, pri¢om by bolo vyhod-
né mat v rezerve eSte mensie tanky, do ktorych
by sa mohli vytriedit partie droZdia z nenormal-
neho kvasenia. Pri kontinuitnej vyrobe droZdia viak
takéto preventivne opatrenia neprichddzaja do tva-
hy. Pri vypoétoch skladovacieho priestoru potreb-
ného pre kvasni¢ny koncentrat treba predpokladat
72hodinovi dobu skladovania. Specifické teplo
kvasnic (pri 25 °C) €, = pribliZne 0,6 kcal/°C kg.

B. Francis [3] porovnaval vplyv réznych tepldt,
aby zistil najpriaznivejSiu teplotu pre rézne doby
uskladriovania lisovaného droZdia. Pokus vykonal
s droZdim anglickej proveniencie, ktoré sa pre po-
kusy doddvalo vychladené na 3,3 aZ 3,8 °C. Po za-
baleni do voskovaného papiera sa toto droidie
skladovalo 20 tyZdiiov pri 4,4 °C a 36 tyZdiiov pri
—20,5 °C. Na zéklade vysledkov pravidelnej kon-
troly dospel autor k zaveru, Ze pre uskladiiovanie
az do 12 tyZdiiov treba volif teplotu 4,4 °C. Nad
12 tyZdiiov aZ do 36 tyZdiiov sa priaznivejSou uka-

zala teplota —20,5 °C. Zistilo sa, %e u droZdia skla-
dovaného pri 4,4 °C sa popri ustaviéného zni¥ovania
vlhkosti zniZuje kvasivost (vgvin CO;) a kvasiv4
mohutnost v ceste a Ze prebieha postupné rozruso-
vanie kvasni¢nej Struktiry pravdepodobne naruse-
nim koloidného stavu plazmy. Pri —205 °C viak
nenastdva takmer nijaké zniZovanie vlhkosti a spo-
maleny je aj proces autolyzy. Opatrnym rozmrazo-
vanim moZno droZdie bez obav uskladiiovat este po
dobu 1 tyZdiia pri teplote 4,4 °C.

S. Windisch [4] velmi nazornym spdsobom opi-
suje procesy, ktoré prebiehaji pri zamfzani a roz-
mrazovani droZdia. Kvasniéné bunky reaguji na
draZdenie chladom vylu¢ovanim vody a v droZdf
prebieha cytoriza. Zvy3Sovanim koncentrdcie soli
v bunkédch zniZuje sa teplota zamfzania tekutiny,
ktora zostala v bunkéach. Ked ani toto prvé stadium
ochrany proti chladu nepostaluje, kvasinky odo-
vzddvaji do okolia va&si podiel tekutiny za silného
scvrknutia droZdia (cytoriza). Tdto vyluovana te-
kutina sa meni na Iad obsahujici zamrznuté bunky.
Pri rozmrazovani sa lad premeni opif na tekutinu,
v ktorej pldvajd silne cytorizované bunky. V pri-
pade, Ze rozmrazovanie prebiehalo pomaly, bunky
nie st poSkodené a znovu prijimaja tito tekutinu,
zvdtSuji objem a zostdvaju Zivotaschopné, pravda,
iba v tom pripade, Ze sa opisany proces zamfzania
prili§ Casto neopakoval. Tdto déleZitd vlastnost
droZdia — odolnost vo¢i zamrznutiu — je umoZ-
nend naput¢iavacou schopnostou buniek a elasti-
citou bunkovych stien.
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M3MEHEHHSI ®WU3HOJIOTH-
YECKHX M TEXHOJIOTMYECKMX
CBOHMCTB XJIEBOITEKAPHBIX
JPOJKIKEH BBI3bIBAEMBIE
B TIEPHOI CKJAIHWPOBAHHS
HH3KHUMH TEMIIEPATYPAMHU

ApTop ofpamaer BHMMaHHe Ha onac-
HOCTh YXY/[IIEHHA KayecTBa xJeGone-
KaPHBIX IPOMKIKEH NPH HECOOTBETCTBY-
owWeM 060pPYIOBAHHH CKJAAaZOB H He-
NPaBHJLHBIX METOAaX XpPaHeHHS HpPOK-
JKEBBIX KOHIIEHTPAaTOB. 3JTO OTHOCHTCS
B NIEPBYIO O4epeAb K BedHuHHe, opme
H OCHacTKe COCydoB, Ije HeoO0XO0mZHMO
NONNEPIKHBATL  YCTOHYMBYIO TeMmepa-
TYPY B 3aBHCHMOCTH OT mnpeinoJara-
€MOro CpoKa CKJIaJHPOBaHHA H JaJib-
Hefilllero HasnaueHust Tosapa. B craThe
PaccMaTpHBAIOTCH H3MEHeHHA (H3HOJ0-
THYECKOrO COCTOSIHHA H MNpPOYHX Kavye-
CTBEHHBIX TIOKasaTesefi XJeGoneKapHhIX
ApPOMCKell  BLIGBIBAEMBIE  YCJIOBHSMH
cknanuposanns. IloguepkuBaercst cBAa3b
MEMy MeTOLAMH CKJIaAHPOBAHHA W
JManbHeiiweii o6paGoTKol, TJIaBHHM 00-
PasoM B POTAaUHOHHBEIX (PHALTPAX.

DURCH KALTE VERURSACHTE VER-

ANDERUNGEN IN DER FYSIOLOGI-

SCHEN UND TECHNOLOGISCHEN

QUALITAT DER BACKHEFE WAHREND
DER LAGERUNG

Der Verfasser macht auf die Gefahr
der Verschlechterung der Hefequalitét
aufmerksam, welche bei der Lagerung
des Hefekonzentrats durch ungeeig-
nete Einrichtungen und Methoden ver-
ursacht werden kann. Dies betrifft vor
allem die Grosse, Form und Ausstat-
tung der Lagertanks und die Einhal-
tung der Temperatur in Abhédngigkeit
von der Lagerdauer und weiteren Ver-
arbeitung. Es wird auf die Verdnde-
rungen tles fysiologischen Zustandes
und der weiteren qualitativen Merk-
male der Backhefe hingewiesen,
welche von den Lagerungsbedingun-
gen beeinflusst werden. In der Arbeit
wird der Zusammenhang zwischen
der Art der Lagerung und der weite-
ren Verarbeitung hauptséchlich in
Rotationsfiltern hervorgehoben,

CHANGES OF PHYSIOLOGICAL AND
TECHNOLOGICAL PROPERTIES OF
BAKER'S YEAST CAUSED BY LOW
TEMPERATURE = DURING STORING
PERIOD

The author points at the undesired
deterioration of physiological and
technological properties of yeast con-
centrates which may occur ‘under un-
favourable storing conditions. Among
essential factors should be mentioned:
shape and size of storing tanks, ther
equipment, stability of temperature
adjusted to the storing period and
kind of future processing operations.
Changes taking place in physiological
properties are described in detail.
The importance of due regards to
further processes when determining
the storing method is underlined.




