Kvasny primysl

rof. 8 (1962) - &islo 7 Optimdlni velikost lahvujiciho vinaFského zdpodu 161
Ll [ 4 r . *r r . b4 r 4
Optimalni velikost lahvujiciho vina¥ského zavodu
OLDRICH ZAVODNY, ministerstvo potravinafského primyslu, Praha 663.2:338

Potravindfsky primysl jako celek patii dnes
jeSté k méné& technicky vysp&lym odvétvim pri-
myslu. Jeho jednotlivé vyrobni obory se vyznacujf
pomeérng nizkym stupném koncentrace vyroby. Jed-
nim z tichto vyrobnich oborfi je vinaiska vyroba.

Vinafskd vyroba je v scufasné dob& roztiiiténa
do znatného po&tu lisoven, sklepi a lahvoven
(okolo 220 jednotek). PrevaZujici &4st vyrobni &in-
nosti spociva v oSetfovani vina, jeho tpravé a sta-
Ceni do lahvi. Neméné& vyznamnou, ale objemoveé
mensi C4sti ¢innosti je zpracovani hroznfi. Dne3ni
Uroven zpracovani hroznii je charakterizovana ng-
kolika desitkami lisoven a velkym poé¢tem lisd riiz-
nych druhii a vykonii, pfedeviim lisii technicky za-
staralych. Jde o tsek ¢innosti sezéonniho charak-
teru. OSetfovani vina a jeho pfiprava k staceni do
lahvi se uskutefiiuje rovngZ ve velkém poctu vy-
roben — sklepii. Tato &dst vyroby probihéd celoroéné
a navazuje bezprostfedn& na lahvujici zdvody.

Vino se stdcelo do lahvi napf. jestd v roce 1960
v 29 lahvovnéch. Priimérny ro&ni objem vyroby jed-
né lahvovny ¢inil asi 21 800 hl, pfiemZ z uvede-
ného poCtu prevysovalo tento obhjem vyroby jen 6
lahvoven. Prehled velikosti lahvujicich zédvodd je
patrny z téchto ddaji:

Roéni kapacita lahvovny v hl Pofet jednotek

do 20 000 23
od 20 000—30 D00 3
30 00D—40 00O L
40 000—60 000 37
60 000—80 000 2
Celkem 29

Vybaveni jednotlivich lahvoven strojnim zafrize-
nim je rozdilng, pfevladd podil ru¢ni prace (asi
73,4 % z celkovych operaci véetnd piisunu lahvi,
myti, staceni a odsunu lahvi).

Daldimu zvySovani objemu vyroby vétsiny lahvo-

ven brani zejména tyto diivody:

a) nedostatetna lezacka kapacita pro vina pied
jejich statenim do lahvi v misté lahvovny;

b) nedostatena kapacita skladii hotovych vy-
robkii;

c) nevykonné zafizeni umyvaren a stadiren o pri-
meérném vykonu linky asi 7500 lahvi za sménu;

d) omezené moZnosti vyuZivani stdcecich linek ve
druhé, popf. tfeti sméné pro vySe uvedeny nedo-
statek leZdckych kapacit a skladi hotov§ch vy-
robkii.

Nepiiznivy stav a zejména nizka technicka troven
vinafské vyroby je dlsledkem dfivéjsihd vyvoje
v soukromovlastnickych podminkédch a déle i toho,
Ze teprve v priitbéhu povéle¢nych let se pfeslo po-
stupné k plnéni vina vyluéné& do lahvi. PFitom bylo
a je jeSté dnes vyuZivdno zafizeni a objektdi, kte-
rych se dfive pouZivalo k tomuto t¢elu jen v malé
mife.

Strucnou charakteristiku je tfeba doplnit jen tim,
Ze vinafsky obor md dnes vSeobecny nedostatek
kvasnych a leZackych kapacit.

Technicky rozvej vinaFského oborn a otdzka
velikosti vyrobni jednotky

Stanoveni dlouhodobé koncepce rozvoje vinaiské
vyroby vyZadovalo zcela nového a rozhodn#jsiho
pristupu k FeSeni nékterych otdzek, pfedevsiim otéz-
ky koncentrace vyroby a ureni hlavnich sméri
technického rozvoje. Tyto otazky vyplynuly z tikolu
zabezpelit vyhledové uvaZovany rychly riist pri-
myslové vinafské v§roby, dal3i zvyseni produktivity
prdce, sniZeni v§robnich nédkladii a zlepSeni jakosti
vyrobkli. S ohledem na soufasny stav vinaiského
primyslového oboru bylo feSeni jednoznaéné. Budo-
vat nové jednotky nebo rekonstruovat nyn&jsi po-
uZivané objekty tak, aby zabezpetovaly dostateéné
skladovaci kapacity vina a hotovych vyrobkii a
umoZiiovaly zavedeni vikonnych lisovacich zatize-
ni, mycich a stacecich linek a v maximélni mife
vyhovovaly i poZadavku mechanizovat ostatni sklep-
ni préce. Pro zabezpefeni zejména kvalitativnich
ukazatehi bylo jednou z rozhodujicich otdzek.urdeni
velikosti vyrobni jednotky. K vyieSeni této otézky
byla proto vypracovdna technickoekonomicka stu-
die optim4lni velikosti:

1. Zavodu, zabyvajiciho se zpracovanim hrozni na
most a jeho kvaSenim na vino.

2. Zavodu, zabyvajiciho se zuSlechtovanim a skla-
dovanim domécich a dovaZenych vin a posléze sta-
cenim vina do lahvi, skladovadnim a expedici vy-
robkii do obchodni sit& (déle jen lahvujici zavod).

V této stati bude bliZe osvétlena jen problema-
tika stanoveni optiméalni velikosti lahvujici jednot-
ky, kterd je ve srovnani se zpracovatelskym zivo-
dem SirSi a z hlediska objemu Cinnosti pFevaZujici.

Zpiisob préce a dil&i etapy urteni optimalni
velikosti lahvujiciho zavodu

Vlastnimu vypracovani dil€ich praci studie
o optimdalni velikosti lahvujiciho zdvodu a zhodno-
ceni celé studie piedchdzel diikladny technicko-
ekoncmicky rozbor dosaZené Grovné techniky, orga-
nizace a ekonomiky vyroby soutasnych lahvujicich
zavodi. Z provedeného rozboru byly vyvozeny urfité
predpoklady pro dalsi zameéfeni praci na studii.
Vlastni prace na studii o optiméalni velikosti lahvu-
jiciho zavodu spocivaly v podstaté: |

a) v urceni zakladnich velikostnich typh Iahvo-
ven se zietelem k moZnostem uplatnéni dosaZitelné
techniky a ve stanoveni odpovidajicich investi¢nich
nékladii na jejich vybudovani,

b) ve vypoc&tu hlavnich ndkladovych ukazateld a
produktivity préace jednotlivych typ lahvujicich
zavodi,
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c¢) ve vyhodnoceni technickoekonomickych uka-
zatelli jednotlivych velikostnich typii zavodii a
v provedeni zaveéri o optimdlnim velikostnim typu.

Uréeni zakladnich velikostnich typii lahvoven
a investitnich nakladi

Prvoradym tkeolem pri stanoveni optimalni veli-
kosti lahvovny bylo urfeni zdkladnich velikostnich
typl, odpovidajicich prim&rnému roénimu vykonu
pouZivaného nebo vyhledové dosaZitelného myciho
a stateciho zafizeni (linek) a jejich nasobkim pro
dvou, event. tfisménny provoz. Urcujicim ¢initelem
pfitom byl vykon myciho a stdceciho =zafizeni.
Z ného byla odvozena fada velikostnich typi lahvo-
ven o vyrobé 15, 30, 60, 100 a 200 tis. hl lahvova-
ného vina roc¢né. Pro tyto velikostni typy byly sta-
noveny pii stejnych technologickych zdsadéach
ostatni technické podminky. PfedevSim potfebna le-
74ckda kapacita, kapacita skladfi hotovych vyrobki,
prazdnych lahvi a obali apod. a také jednotlivé
druhy strojné technologického zatizeni.

PFi stanoveni strojniho vybaveni a stavebniho Fe-
geni lahvoven bylo pouZito jak domdcich poznatkd,
tak i dnes znamych tidaji o vyvoji a pouZiti stroj-
niho zafizeni a pokrokovych stavebnich prvki v ji-
nych vinafskych statech.

V névaznosti na predchozi prace byla stanovena
vy3e investi¢nich nédkladii na pofFizeni jednotlivych
velikostnich typii lahvoven. Bylo pfitom . pouZito
platnych cen stavebnich a strojnich praci a doda-
vek a tdajii prvnich v té dob& vypracovdvanych in-
vesti¢nich tkoli.

Vysledkem této etapy praci bylo vypracovani
konkrétni velikostni Fady lahvujicich zédvodi a je-
jich technického vybaveni. Soutasné byly vyhodno-
ceny investi¢ni nédklady vyjadfenim jejich podilz
na jednotku vyrobku kaZdého velikostniho typu.

Vypotet drovné hlavnich nakladovych ukazateli
a produktivity prace jednoilivich typi lahvoven

/Prace této etapy byla soustfedéna na vyhodno-
ceni ekonomiky jednotlivych typd lahvoven, zejmeé-
na se zaméfenim k tomu, jak zabezpecuji sniZeni
nédkladii na vyrobu a riist produktivity prdce. Z dii-
ve jiZ zminéného rozboru, ktery pfedchazel vypra-
covani studie o optimélni velikosti lahvovny, vyslo
pro zaméieni celé studie nékolik praktickych za-
vérl, a to predeviim v oblasti ndkladd a produkti-
vity préce.

PievaZujici ¢ast vlastnich nakladi na vyrobu fi-
nalniho vyrobku (vina v lahvich) pfipada na suro-
vinu a material — okolo 85 %. Ze zbyvajicich 15 %
vlastnich nakladt pf¥ipadaji asi 2 % na jednicové
mzdy a zhruba 13 % na reZii.

S ohledem na technologii vyroby a vcelku kon-
stantni procento vyrobnich ztrat (v priméru asi
2 %], byl ucingn prvni zdvér o tom, Ze velikost
lahvovny v podstatd nebude ovliviiovat drovei na-
kladii na surovinu a Ze tedy neni surovina pro
zhodnoceni studie rozhodujici.

Naproti tomu rozbor reZijnich nakladf ukdzal, Ze
nejvétsi podil (okolo 35 %) pfipadd na mzdy dilen-

skych pracovnikii a dopliikové mzdy vyrobnich dgl-.

nikt a Ze ostatni rezijni naklady jsou v podstate
zdvislé na objemu vyroby.

DalSim rozborem reZzijnich nakladi se dospélo
k tomu, Ze totiZ pii zabezpeteni podminek pro zvy-
Seni produktivity prace mohou byt reZijni mzdy
spolu se mzdami jednicovymi hlavnim zdrojem sni-
Zeni ndkladi.

Jednim z poslednich zavéri, ktery vyplynul z roz-
boru dosavadni trovng ndkladd, byl piredpoklad
o dynamice celkovych provoznich a mimovyrobnich
nakladii:

a) zvétsovani velikosti lahvovny povede k sniZeni
reZijnich ndkladi a ndkladi na jednicové mzdy na
jednotku vyrobku (tedy v podstat® ndkladi na pro-
voz],

b] primeérna rozvozni vzddlenost k odbérateldm
se bude se zvétSovanim jednotky prodluZovat a néa-
klady na rozvoz vyrobki se budou zvy3ovat.

Vlastni vyhodnoceni ekonomiky jednotlivych typa
spocCivalo jednak ve stanoveni obsazeni pracovist
(systemizace vSech mist v€etné& spravniho aparatu],
jednak v urceni celkového objemu provoznich néa-
kladi postupnym stanovenim jednotlivich sloZek
reZijnich ndkladii a jednicovych mezd.

Pro vypocet mimovyrobnich nédkladd se vychézelo
Zz nédkladovych ukazateldi vlastni zdvodové dopravy
a ekonomické stfedni vzddlenosti rozvozu vyrobkii.
Byla vyjadfena %/; poloméru plochy kruhu — zaso-
bovaci oblasti — pfipadajici pii pfedpokladané spo-
tfebé vina na 1 obyvatele na jednotlivy velikostni
typ lahvovny.

VypocCtem trovn& provoznich a mimovyrobnich
(rozvoznich] néakladii a poCtu pracovnikii jednotli-
vych typd lahvoven byla v podstaté ukon¢ena druhd
etapa praci na studii. Mohlo byt proto provedeno
komplexni vyhodnoceni celé studie.

Vyhodnoceni technickoekonomickych ukazatelii
a zavéry o optimilnim typu lahvujiciho zdvodu

Vyhodnoceni technickoekonomickych ukazateld
spocivalo v posouzeni, jak sprdvné a komplexné
byly v predchozich etapach dodrZeny spoledné a
rozdilné podminky a souvislosti. Ddle byla posou-
zena kvalita stanovenych ukazatelti a vyhodnocen
vyvoj jednotlivych ukazateli v porovnani na jed-
notku vyrobku jednotlivich velikostnich typia lah-
vujicich z4voda.

V této souvislosti bylo provedeno i urc¢ité porov-
nani se soucCasnymi ukazateli vinafské vyroby,
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0 Obr. 2. Grafické znd-
s zornéni vyvoje pro-
ek voznich a mimovy-
robnich ndkladi na
1 hl virobkii v Kés
L 1 — mimov§robni nékla-
dy; 2 — ostatni naklady;
3 — odpary vin; 4 —
20 adrzba; 5 — odpisy;
6 — energie a palivo;
i | 7 — reZijni material;
P 1.7} | 8 — mdy jednicové a
3 % rezijni
B3 o0 00 tis. b a0
Tabulka 1
Zdkladni ukazatelé jednotlivyjch velikostnich typii
lahvujicich zdvodii
N velikostni typ lahvovny v tis. hl
Mer. :
Jed B g | 30 i 80 | 100 1 200
mil.
Investitni nakl. celkem Kés 8.2 9.5 16,6 24,7 41,1
Ckazatelé v pfepottu
na 1 hl hotovych vyrobki:
Investi¢ni naklady KCs 4133 3186 276,68 247,— 2055
Provozni naklady G 69,09 5976 48,79 43,32 34,22
Mimovyrobni naklady . 6,20 717 9,— 9,25 18,50
Provozni a mimovyrobni
naklady celkem e 75,29 66,93 57,79 5257 52,72
Rocni produktivita prace
na 1 pracovnika hl 375 489 631 769 975

Tabulka 2

Vgvoj jednotlivgeh polozek provoznich ndkladi
v procentech

| velikestni typ lahvovay v tis. hl

J 15 I 30 | 8o | 100 200
Provozni naklady celkem 100 88,5 70,6 62,7 495
v tom: mzdy jedniccvé a rei. 100 78,— 57,— 48, — 38, —
réZijni material 100 80,— 60,— 45~ 30,—
energie a palivo 100 88,— 84, — 90,— 69,—
odpisy 100 78,— 65,— 81,— 48,—
opravy a udrzba 100 153,— 122, — 107,— 79,—~
odpary vin 100, 100,— 100,— 100,— '100,—
ostatni ndklady 100 114,— 116,— 98, — 72,—

i kdyZ s ohledem na zcela odlisny stav jen mélo
srovnatelnymi.

Cela tato etapa byla jednou z nejdileZitéjsich,
nebo byla opétovnym provéfenim stanovenych uka-
zateli a vychodiskem k provedeni zaverd studie.

Zhodnoceni jednotlivych velikostnich typt lahvo-
ven bylo provedeno v hlavnich ukazatelich (viz
tabulka 1 a 2 a obr. 1 a 2, které graficky znazorfiuji
vyvoj nékterych ukazatelli t&chto tabulek].
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Zavery o optimalni velikosti lahvujiciho zdvodu
v podminkéch vinafstvi v CSSR

Po provedeném rozboru soutasného stavu vinaf-
ské vyroby na tseku skladovani, Gpravy a stadeni
vina do lahvi a ze zhodnoceni vypracované studie
0 optimalni velikosti lahvujiciho zavodu byly uti-
neny tyto zavéry:

a) Za optimalni velikostni typ lahvujiciho zavodu
lze vSeobecné povaZovat zavod o kapacite 120 az
150 tis. hl lahvovaného vina ro¢né.

b) V konkrétnich podminkach (napf. ve vétsich
spotfebnich centrech, nebo pfi event. vyssi mistni
spotfebé vina na hlavu) bude moZno uvaZovat s ka-
pacitou priméren& vyssi. Pritom bude dosaZeno
jesté lepSich kvalitativnich ukazateld.

c) Existujici stav vinafské vyroby ve své vétsing
technicky neumoZiiuje provést rekonstrukci nyngj-
Sich jednotek na optimalni trovefi, nebo na troveii
jI blizkou. Se zfetelem k tomu je nutno Fesit tech-
nicky rozvoj vinafské vyroby podle konkrétnich
podminek cestou novych vystaveb zavoda optimalni
velikosti. PFitom je tfeba zabezpe€it, aby nové bu-
dované zdavody vyhledov& umoZiiovaly jejich roz-

sireni podle dalsiho vyvoje spotieby vina.

d) Pri rozmistovani nové budovanych zavodi dbat
na maximalni moZné zkrdceni primérné rozvozni
vzdalenosti. To umoZni 1épe vyuZit pfednosti vel-
kych zavod.

e) V souladu s vySe uvedenymi zasadami pristu-
povat k postupné koncentraci rozdrobené vinarské
vyroby.

Zavery studie o optimalni velikosti lahvujicich
zavodi byly v podstaté promitnuty do navrhu kon-
cepce rozvoje vinarské vyroby do roku 1980. Sprav-
nost zavér bude moZno v praxi ov&Fit aZz pri reali-
zaci dlouhodobych plani. Presto jiZ dnes lze se
viak o spravnosti n&kterych zavérl presvéddit na
nékterych vétsich vinafskych zdvodech v CSSR a
zejména pak na zkuSenostech a poznatcich z vinaf-
ské vyroby jinych stata.

Nutno vsak téZ zdlraznit tu skutecnost, Ze opti-
malni velikost neni veli¢inou stdlou. S dal$im tech-
nickym rozvojem vyroby, dopravy a s rozvinutim
nejicelngjSich forem organizace vyroby a odbytu
bude se hranice optimélni velikosti zavod{i postup-
neé zvysovat. K této skutecnosti bude tfeba pfi reali-
‘zaci dlouhodobych plénéi plné prihliZzet a dne3ni
zamery zpresiiovat.

Doslo do redakce 20. 1. 1962.

OPTIMUM CAPACITY OF WINE
BOTTLING PLANT

The article deals with wine bottling

plants, their optimum capacity and

HOMHYeCKHX TMoKasaTesefi BapHaHTOB misch bewertet und die wirtschaft- Of various capacity the author shows

pasHoil BeJNHYHHEI, BHIHO, YTO KpPYNHHEE
NpeAnpHATHA  SIBAAIOTCH  HECOMHEHHO
GoJlee BRITOJHBIMH. gefiihrt.

lichen Vorteile der Grossbetriebe an- economical advantages of big, well

equipped plants.



