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Z NASICH ZAVODU

Oborova prototypova a mechanizacni dilna

v Ceskych Budgjovicich |

ANTONIN KRATOCHVILE, JihoCeské piﬁovary, n. p., Ceské Bud&jovice

Prvni popud ke zfizeni oborového vyvojového pra-
covisté pro pivovarsky pritmysl byl obsaZen v po-
kynech MPP k realizaci vladniho usneseni ¢. 147/82.
Nérodni podnik Jihofeské pivovary vyuZil souéas-
ného nédvrhu Strojiren potravina¥ského primysliu
{SPP], které zamyslely zru$it provozovnu v Ces-
kych Budg&jovicich, jenZ byla podfizena zdvodu Pa-
cov. Po dlouhém jednédni byla od 1. 7. 1934 provo-
zovna SPP delimitovdna do naSeho podniku. Pfi
delimitaci byl pfevzat cely objekt vEetné veSkerého
strojnitho vybaveni a asi 50 % zaméstnanch. Tak
vznikla Oborova prototypova a mechaniza&ni dilna
pro pivovarsky primysl, kterd je souldsti V&decko-
vizkumné a vyvojové zdkladny oboru. Organizacéné
je zacClenéna do ndrodniho podniku JihoCeské pivo-
vary, jako samostatny provoz v ttvaru hlavniho in-
Zenyra, ktery p¥imo ¥id{ ¢innost dilny. Z hlediska za-
méfeni vyvojovych a vyzkumnych dkold je napli
dilny metodicky Fizena utvarem technického fe-
ditele Oborového Feditelstvi pivovari a sladoven
v Praze.

Ve vinku své Cinnosti dilna méla a dosud jesté
z Cdsti ma nemdlo obtiZi. Hlavni obtiZi byl vyrobni
program provozu, ktery podle plvodniho ujisténi
SPP, mél byt delimitaci zaji¥t&n v ostatnich praco-
vi§tich SPP. P¥i konkrétnim jedndni se ukdazalo, Ze
SPP nemohly rozpracované a kontrahované zakaz-
ky v hodnoté asi 1 mil. K&s zajistit a tak pfevzala
nase dilna tyto zakdazky, jejichZ objem byl nakonec
jestd vEt8i. Vzhledem k plvodnimu zaméfeni ne-
méla dilna vlastni pfedvyrobni konstrukéni usek,
profo jej bylo tfeba nové budovat. Také strojni vy-
baveni bylo zamé&Feno pfevaZn® na strojni obrdbéni
a dilna se postupn& dopliiuje potFebnymi stroji.
Urdité zmény si vyZada z hlediska jednotlivych pro-
fesi i sloZeni pracovniki.

Dnes mé dilna celkem 35 pracovnik(, z toho je
5 konstruktérf, 24 délniki a 6 pracovaikll v Fizeni,
zdsobovani a spravé dilny. Hlavni pozornost vénu-
jeme konstrukci, kterd mé rozhodujici vyznam pro
dal3i Cinnost dilny. Tento tisek se musi naddle
zkvalitfiovat. V roce 1934 nastoupil do konstrukce
strojni inZenyr specialista na potravinafské stroje
a zafizeni, specialista na mé&feni a regulaci, ostatni
konstruktéfi jsou strojafi-pramyslovéci. Vyhledové
je tfeba nejen zvyfovat pofet vysoko3kolsky vzdéla-
nych konstruktérfi, ale také doplnit konstrukci
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0 specialistu, zaméfeného na elektrické stroje a
zatizeni.

Jaké je posldni dilny

Vyvoj a vyroba mechanizadnich zafizeni a jed-
notlivych strojfi, vyroba atypickych ndhradnich dild,
zejména pro stroje z dovozu a realizace vyznam-
nych obtiZnych zlepSovacich ndvrhfi a patentd. Pro
obdobi r. 1966 a daldi vyhled do r. 1970 byl jiZ
vypracovan plan vyvojovych praci, ktery je zahrnut
do planu rozvoje védy a techniky pivovarského
oboru. :

V uplynulém obdobi méa dilna za sebou tuto ¢&in-
nost: V roce 1964 pfevazng plnila dilna tkoly pfe-
vzaté z SPP a tyto tkoly pfeSly ¢astefné i do roku
1965. Celkovy objem vyroby r. 1965 &inil 1 800 000
Kés. Vedle nahradnich dild a zakézek, pFfevzatych
od SPP se jiZ pracovalo na vlastni vyvojové &in-
nosti dilny.

Byla vyrobena série 10 ks zubovych Cerpadel na
kvasnice (obr. 1). Pfesto, Ze tato €erpadla se dobfe
osviédcéuji na dopravu tekutych kvasnic, maji ne-
dostatky v tom, Ze maji malou saci vySku a ze-
jména, Ze nelze ve vlastnim télesu €erpadla zajistit
dokonalou sanitaci. Proto bylo v roce 1965 kon-
strukéné zpracovano tzv. hadicové ¢&erpadlo na
kvasnice, které ma tyto p¥ibliZné parametry:

vykon Q 5000 1/h
sacl vy3ka Hg 10 m
vytlatnd vyika 10 m

Obr. 1. Zubové derpadlo na kvasnice
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Uéastnici lofiského pivovarsko-sladafského semi-
néfe v Plzni méli moZnost si prototyp tohoto Cer-
padla prohlédnout na vystavce.

Bylo vyvinuto a v po¢tu 5 ks vyrobeno zafizeni
na zjistovani propustnosti filtrac¢ni kfemeliny. Po-
pis tohoto zafizeni a jeho vyobrazeni pfinesl é&la
nek s. Kopeckého v ,,Kvasném priimyslu®, 11, 1965:
261. V letodnim roce bude vyrobeno dalsi toto za-
Fizenl.

Pro exportni pivovary byl konstrukéné zpracovan
a vyroben v podtu 3 ks prlitokovy podchlazovaé
piva pred filtraci (obr. 2).

Parametry podchlazovafe:

vykon 100 hl/h
teplota piva vstup 4 °C

vystup —1,5 °C

spotfeba solanky 250 hl/h
teplota solanky vstup —5 °C
vystup —3 °C

vymérna plocha chladite 7,5 m?
rozméry delka 2 750 mm
vyska 2 000 mm

Sifka 860 mm

vadha 687 kg

Doposud vak nebyl tento podchlazoval prakticky
v #ddném pivovafe vyzkouSen pro podchlazovani
pfed filtraci. Naproti tomu jej v3ak asp&Sné po-
uZili p¥i chlazeni zeleného piva za semikontinualni
linkou na kvaSenl.

V Topolganech podchlazovaé plné vyhovél na do-
chlazovdni piva sudovaného ze semispilky, tj.
v podminkéch, pro které nebyl konstruovén. Cel-
kem bylo promdfeno 6 pokusfi, jejichZ vysledky
jsou pfehledn& uvedeny v tabulce 1 (méfeni pro-
vedli pracovnici VOPS].

Z tabulky 1 je zfejmé, Ze bylo dosaZeno pfi vyse
uvedeném pouZitli vyméniku velmi dobrych vysled-
k. V posudku VOPS je jedtd uvedeno, Ze konstrukc-
ni provedeni pln& vyhovuje poZadavkiim kladenym
na potravinafské zafizeni, technologické plochy
jsou dobfe ¢&istitelné a memohou phisobit potiZe pfi
sanitaci. V leto3nim roce mé byt vyrobeno dalSich
10 ks t&chto podchlazova&i.

Pro Pokusné a vyvojové stfedisko v Braniku bylo
vyrobeno a dodano zkudebni &tvrt provozni zaFizeni
pro zvlh&ovani sladu parou pfed Srotovanim.

V konstrukci byly v lofiském roce pfFipraveny
podklady pro poloautomaticky vykladac lahvi
z prepravek. Tento vyklada& je urfen pro lahvové
my&ky Nama 12 a Nama 18. Je vybaven mechanic-

Tabulka 1

Obr. 2. Pritokovy podchlazovaé piva pred [iltract

,koﬁ vykladaci hlavici pro 20 lahvi s pneumatickym

zdvihem a Fadicim stolem. Vyklada¢ ma tyto za-
kladni parametry:

délka 1900 mm

sitka 700 mm

vyska celkova 2400 mm

vyska stolu 980 mm

maximalni zdvih 470 mm

vykon maximalni 500 ks prepravek/h
vaha 215 kg

piikon 0,75 kw
spotfeba stlateného vzduchu 1,1 m3/h

Vedle prototypu byly vyrobeny 4 ks ovéfovaci
série a v letoSnim roce méa byt vyrobeno daldich
10 ks tohoto =zafizeni. Cena vykladate je asi
21 000 Kés.

Dédle byl konstrukéné& vyfeSen vyrovndval tlaku
na vykon 200 hl/h. Také toto zatfizeni bude vyro-
beno v podtu asi 8 ks v letodnim roce. Vyrovndvac
tlaku je urcen piedeviim pro vysokovykonné kfe-
melinové filtry. Je vybaven reguldtorem tlaku a me-
chanickym pratokomérem, ktery indikuje okamZity

Mladé pivo °C Solanka °C Pratok hl/h K
Cislo pokusu — e ‘ S =
ty At t | ty At pivo solanka kcal/m? °C
1 9,5 4,7 4,8 —1,6 4,7 7,3 82,6 63,4 1130
2 8,6 4.6 40 * 14 4,6 6,0 122,5 83,7 1345
3 8,4 53 3,1 =17 5,0 8,7 122,5 58,9 1010
4 9,0 5,6 3,4 -—2,0 5,8 7.8 140,5 62,5 1140
5 8,1 5,3 2,8 —1,6 5,5 74 176,— 72,5 1280
5} 8,5 5,9 2,6 —0,7 6,4 7.1 199,— 75,— 1400
t; — teplota na vstupu; t; — teplota na v{¢stupu: |t — tepelny rozdil mezi vstupem & vystupem; k — koeficient pFestupu tepla
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Obr. 3. ZaFizeni pro pritokové myti hadic a pivovodi
gqumovou kouli

vykon. Maximdlni provozni tlak je 6 atp. Po ové-
Feni tohoto vyrovnavacée pldnuje VEdecko-vyzkumna
a vyvojovd zdékladna vyrobu prototypu na vykon
300 hi/h.

V soufasné dob& konstrukce pfipravuje dalsi za-
fizeni. Je to pfedev8im zafizeni na tlakové myti
leZackych tankf, kvasnych k&di, podlah, hadic a
kanédli. Zafizeni méd pracovat s pomérng vysokym
tlakem a jeho konstrukce neni jednoduchou zédle-
Zitosti. Toto tlakové myti navazuje na zafizenl pro
priitokové myti hadic a pivovodd gumovou kouli
(obr. 3), které bylo vyrobeno pro pivovar Louny
a pivovar Budvar. ZaFizeni obsahuje zasobni nadrZ
na dezinfek&ni roztok, cirkulaéni erpadlo a KkFi-
¥ovy kohout, kterym se mé&ni smér toku tekutiny
unéasejici gumovou kouli v CiSténém okruhu.

Pro zlep$eni vybaveni na8ich laboratofi se pra-
cuje na automatické rmutovaci ldzni, kterd je Te-
Sena stavebnicovym systémem tak, Ze zdkladem je
étyFmistna 1azen.

Pfed dokoncenim a provoznim vyzkouSenim je
dalkovy podcitat lahvi, ktery je zaloZen ma principu
fotoodporu. Tento pocitaé je zdkladem pro dalsi
zam&r — kontrolni panel pro lahvovny s vykonem
6000 lahvi a vy3e. Panel by m&l prohloubit kontro-
lu provozu lahvoven a tak vytvoFit pfedpoklady pro
dalsi zefektiviiovani t&chto provozi.

V zdsobniku Vé&decko-vyzkumné a vyvojové za-
kladny p¥i Jihoteskych pivovarech jsou dalsi tkoly,
jako je mechanizace vykldddni prazdnych lahvi
z boxpalet, paleta na kovové sudy, svisly dopravnik
lahvi, myctku pPfepravek a Zlabovy Fetézovy doprav-
nik na transportni sudy.

Pro FeSeni okamZité potfeby pivovarského pri-
myslu poéitdme pro nejbli¥¥l obdobi s tim, Ze po
vyzkoudeni jednotlivgch prototypli, bude v dilné
vyroben omezeny po€et kush prvni série, ktery by
kryl nejnutné&jsi potfebu. VyhledovE viek chceme
prohloubit spolupréci se specializovanymi strojiren-
skymi zdvody a po vyzkou3eni prototypu predat
vyrobu sérii témto zavoddm a tak urychlit FeSeni
a zavadéni techmického rozvoje do na8ich pivo-
varfi. Veskery vyvoj, vyroba prototypl a jejich
zkoudeni jsou hrazeny z fondu technického rozvoje
cboru. Vyrobky prvni série jsou zdvodim doddvany
na zdklad® objedndvky proti nhradg. Prizkum po-
tfeby jednotlivych stroji provdadi tdtvar hlavniho
mechanika oborového Feditelstvi.

Pfdnim v3ech pracovnikilt Védecko-vyzkumné a
vyvojové zdkladny je skutecné rychle a G€inné pfi-
sp&t k vy38i arovni pivovarské techniky a techno-
logie a budeme vdédni za kaZd§ ndmegt, ktery nam
umoZni tento tikol dob¥e plnit.

Doslo do redakce 18. 2. 19886.

CITELIMAJTM3UPOBAHHAS
MACTEPCKASA [JI1 MEXAHH-
3AIIMHA U PA3PABOTKH
[TPOTOTHIIOB

B I'. YECKE BYIEVMOBHIIE

CraTbsl TOCBAllEHA HCTOPHH CO3/La-
HHs, OpraHH3alldd, 060pyIOBaHHIO
H IeATeNLHOCTH ClelHaJIu3HPOBaHHON
Mactepckoit B r. Hecke Dynefiouue,
NOJAUHHEHHOH YIpaBJeHHIO NHBOBADPEH-
HEIMH 3aBOJaMH H  COJIOJHJALHAMH.
On¥canbl HeKOTOPHE M3 MPOTOTHIOB
COSTAHHEIX B MACTepCKOH A/ PasHBIX
34BOJOB W TIPHBEIEHHl HX TeXHHYecKMe
napamerph. Hawmeueno aasbHefinee
HanpapJeHHe edATeJbHOCTH MAacTep-
¢xkoli B 06aacTH pPa3paboTKH HOBBIX
NPOTOTHIIOB.

DIE PROTOTYP- UND MECHANI-
SIERUNGSWERKSTATT FUR DAS
BRAUFACH IN BUDWEIS

Der Artikel behandelt die Entste-
hung, den Umfang und das Pro-
duktionsprogramm der Prototyp- und
Mechanisierungswerkstatt, die vou
dem Brauereiverband neu gegriindst
wurde. Es werden einige nzue
Brauereimaschinen-Prototype be-
schrieben, die in der Werkstatt be-
reits hergestellt wurden; es werden
auch die Parameter dieser Maschi-
nen angegeben. Im weiteren werden
die Maschinen und Einrichtungen
erwdhnt, die im Produktionspro-
gramm der Werkstatt auf die ndchs-
ten Jahre enthalten sind.

WORKSHOP SPECIALIZED IN
MECHANIZATION AND PROTOTYPE
GEVELOPMENT AT CESKE
BUDE[JOVICE

The board of brewing and malting
industries have recently started a
special workshop at Ceské Bud&jo-
vice for solving mechanization pro-
blems and developing prototypes of
various machines and equipment.
The article deals with the history of
the workshop, interesting prototy-
pes which have been designed and
built there, their parameters, as well
as with the plans of further exten-
sion and new activities.




