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Z NAPOJOVEHO PRUMYSLU

{14y

Napojovy primysl a jeho perspektiva v CSSR

JOSEF SLUKA, n. p. Chepos, Vyzkumny tstav Praha

V posledni dob& se dasto setkdvame s kritikou
nedostatetného zajiStovani strojniho zafizeni pro
ndpojovy primysl, jehoZ vyrobcem u nds je n. p-
Chepos, zdvod Chot&boF. Poukazuje se nejen na to,
Ze nejsou dosud vyvinuta poZadovana vysokovykon-
na strojni zafizeni lahvarenskych linek, ale i na
nezajisténi celé rfady dopliikovych zafizeni k dnes
béZné vyrdbénym linkdm. Ze tento stav existuje
nelze popirat. Pro¢ v3ak vznikla tato situace u nas,
ve stdtd, ktery md v tomto oboru dlouholetou tra-
dici?

Jednim z hlavnich davodi je bezesporu stagnace,
kterd nastala u nés v minulych letech v tomto
choru. Bylo to v roce 1959, kdy ve snaze o zaZeni
sortimentu a zjednodu$eni vyrobnich programi,
byla v rdmci dvoustrannych dohcd mezi NDR a
CSSR utingna ujednani, podle kterjch mély byt
u nas vyrdbény predevsim stroje pro mlékarensky
priimysl. Vyvoj strojii a zafizeni pro néapojovy prii-
mysl byl pak vzhledem k tomu u nas zastaven a
potieba téchto zaFizeni méla byt kryta dovozem
z NDR. Realizace téchto ujednani vak byla jina.
Vysledkem tohoto pFeruseni vyvoje je dnesni stav,
se kterym neni prdvem spokojen na$ odbératel, tj.
predevsim potravinafsky pramysl.

Je pravda, Ze skupina nékolika pracovniki, ktera
le k dispozici pro zajistovani vyzkumu i vivoje
strojii lahvarenskych linek ndpojaFského i mlék4-
renského priimyslu nezahdlela a vénovala se tim
intenzivnéji vyvoji mlékdrenskych strojii, které se
diky této situaci dnes vyrovnaji strojim 3pickové
svétové drovne. Mlékdrenskému primyslu se tak

dostalo zadostiu¢inénf za minula léta, kdy byl pre-
hliZen.

Tato krdtka historie vyvoje je uvedena vzhledem
ke kritickym hlastim, adresovanym ¢asto z neinfor-
movanosti na adresu vyrobce neho pFisludnych vy-
zkumné vyvojovych slozZek.

S timto stavem a pro zmingnou stagnaci velmi
Gzce souvisi nap¥. zajistovani vyklddacs a viclddadsi
lahvi. Konkrétné jde o dva zndmé typy téchto za-
Fizeni, které byly v roce 1962 a 1963 vyvinuty mimo
rdmec gestora lahvdrenskych strojg, tehdejsich
Chot&bofskych kovod&lnych zavodii. Jsou to %stroje
BRIGADNIK a DRUZBA, vyfeSené kolektivem pra-
covnikii VZLU Letiiany, v souvislosti s patronatni
druzbou pro pivovar Velké Popovice. Piesto, Ze tyto
stroje nebudou u nds déle sériové vyrdbény pro je-
jich jednoti€elovost, nutno vysoce hodnotit inicia-
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tivu zminéného kolektivu pracovnikfi, ktefi dali
podnét k tomu, aby se kone¢né u nds zacalo v této
véci néco deélat. Byl to vlastn& prvni krok k za-
mySleni nad celou situaci v zajistovani lahvéren-
skych stroji i k tomu, Ze se u nas obnovil vyvoj
strojniho zafizeni pro tak dfleZité odvétvi potravi-
narského pramyslu.

Ustfedni vyzkumny ustav potravinafského prit-
myslu vyvinul vkldda¢ lahvi do pFepravek VV-1
(obr. I). Stroj je uren pro lahvdrenské linky az
do vykonu 9000 lahvi za hodinu, s moZnosti regu-
lace vykonu smérem doli. Lze jej vyuZit ve viech
odvétvich ndpojového primyslu a pro viechny b&z-
né pouzivané druhy lahvi. Je snadno pFestavitelny.
Zménu na jiny druh lahvi lze provést ve velmi krat-
kém ¢ase asi 6 minut.

Cely stroj v€etné uchopovacich hlavic se ovlada
pneumaticky. Pneumatické ovladdni je doplné&no
automatikou, kterd nedovoli uvolnéni lahvi, neni-li
prfepravka na misté vkladdni a také nedovoli vlo-
zit dvakrét lahve do té%e pfepravky. Zdkladni po-
vely pro &innost stroje davaji ldhve a pFepravka.
Maximalni spotfeba vzduchu je 6 m?h pFi tlaku
3 kp/cm®. Prikon el. energie pro pohon dopravniku
je 0,3 kW.

Druhym tspé&3né vyfeSenym strojem v témiZe vy-
zkumném tustavu je vyklddaé lahvi z ptepravek typ
VV-2 (obr. 2), ktery je rovnéZ urcen pro lahvaren-
ské linky do vykonu 9000 lahvi za hodinu. Pracuje
na spoletném principu jako vkladac¢ lahvi. Jeho vel-
kou prednosti je také univerzdlnost, snadnd pFe-
stavitelnost na rftzné druhy lahvi a hlavnd pak
maximdlni dédi¢nost nejen jednotlivych dild, ale
celych montdZnich skupin s vklddatem lahvi. Je
to velmi dileZité zejména pro uZivatele z hlediska
zajistovdni ndhradnich dild. Spotfeba vzduchu pfi
tlaku 3 kp/cm?® je 4,7 m®. PFikon el. energie pro po-
hon dopravniku je 1,1 kW.

Sériovou vyrobu obou strojii bude zajistovat n. p.
Chepos, zdvod Chotébof.

V rdmci reSenvch stroji pro mlékdarensky pri-
mysl byla V¢zkumnym istavem CHEPOS Praha,
vyvinuta myc¢ka lahvi NAMA 24, vykonu 12 000
lahvi za hodinu (obr. 3). Je uréena pro myti lahvi
od mléka, popf. ostatnich b&Zné pouZivanych druhi
lahvi bez lepenych etiket priméru od 58 mm do
95 mm a vy3ky od 155 mm do 290 mm. Lze ji tudiZ
kromé& mlékdrenského primyslu vyuZit i v jinych
odvétvich népojového priimyslu, kde se nepouZivd
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Obr. 1. Schéma vklddade lahvi do pFepravek

1 — stojan; 2 — vodici drdha; 3 — pojizdny vozilf; 4 — uchopovaci
hlavice; 5 — Fadici stfil; 6 — pFisunovy dopravnik prazdnych pfe-

pravek; 7 — zajis{ovaci zafizeni pfepravek; 8 — pneumatickd
spojka; 9 — programova ovladaci skfifi; 10 — svisly valec;
11 — valec pro podélny pohyb voziku; 12 — pneumaticky valec

zaji§tovaciho zafizeni prepravek

lahvi s lepenymi etiketami, napf. v sodovkarnach.
Je v§hodné svoji stavebni délkou a men3i spotiebou
el. energie i pary. My¢ka je feSena na principu do-
savadnich myfek typu NAMA jako vratng, tj. se
vstupem i vystupem lahvi z my&ky na jedné strané.
Vzhledem k druhu lahvi, které maji byt umyvény,
je vybavena pouze jednou méaceci ldzni a nema od-
stfik etiket. Proti dosavadnim mytkdm typu NAMA
ma nékolik zlepZeni. Poprvé se zde pouZilo ndva-
lového vkladéani lahvi do mycky véetné jejich roz-
radovéani. P¥isun lahvi k my&ce je FeSen dvéma des-
tickovymi pdsy, a tim se podstatn& sniZila jejich
rychlost. K zasouvani lahvi do ko3ii my&ky se po-
uZilo tradi¢niho vklddaciho miistku. Pro zlep3ené
vypadédvani lahvi z ko3l u vystupu z mycky, byl
volen vypadni dhel 60°. Ke zmirnéni rychlosti vy-
podavéni lahvi pfi snéSeni z koSh slouZi protilista.
Lédhve se odsouvaji dvEma destikovymi pasy. My¢-
ka je vybavena pfedstfikem lahvi, ktery ma za tcel
jednak predehFat lahve, zejména v zimnim obdobi,
jednak zbavit ldhve hrubych necdistot, které jsou
odvadény do odpadu. Teplota vody pfedstfiku je 30

aZ 35 °C. Maximdlni teplota mycich prostfedkd v ob-
lasti vystfik@ je 80 “C. Teplota mycich roztokli je
udrZovdna na predepsané vysi reguldtory teploty.

Hlavni pohonné ustroji je umisténo nad maéaceci
lazni v oddéleném a dobfe pfistupném misté. Varia-
torovy pfevod umoZiiuje plynulou regulaci vykonu
v rozsahu 9000 aZ 14 400 lahvi za hodinu. Doba
priichodu ldhve myc¢kou pfi vykonu 12 000 lahvi/h
je 11 minut.

V soutasné dob& jsou vyvojové FeSeny zakladni
stroje nové lahvarenské linky na sycené népoje,
vykonu 12000 lahvi za hodinu, tj. my¢&ka lahvi a
monoblok na plnéni a uzavirdni lahvi. Koncepce
této lahvéarenské linky, kterou vypracoval n. p.
Chepos, zdvod Chotébof, byla projedndna a schva-
lena odbornou komisi Ridiciho oborového st¥ediska
Chepos Brno. Lahvéarenskd linka je FeSena komplex-
né, véetné veskerého prisludenstvi.

Ve Vyzkumném tstavu Chepos Praha byla kon-
strukéné vyfeSena mycka lahvi typ NAMA 28. Je
urdena pro myti vSech b&Zné& pouZivanych druhi
lahvi priméru od 58 do 80 mm a vysSky od 170 do
290 mm. M4 28 lahvovych ko3l v jedné Fadé. Ma
obdobnou konstrukci jako jiZ popsand mycka lahvi
na mléko NAMA 24. Pii feSeni se vyuZilo staveb-
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Obr. 2. Schéma vyklddade lahvi z pFepravek

1 — stojan; 2 — vodici draha; 3 — pojizdny vozik; 4 — uchopo-
vaci hlavice; 5 — odsunovy dopravnik na ldhve; 6 — pFisunovy
dopravni pfepravek s lahvemi; 7 — zajiSfovaci zafizeni pfepra-
vek; 8 — pneumatickd spojka; 9 — programova ovladaci skfifi;
10 — svisly valec; 11 — valec pro podélny pohyb voziku;
12 — pneumaticky valec zajistovaciho zafizeni prepravek
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Obr. 3. Pohled na celni stranu mycky

nicové konstrukce s maximalnim pouZitim shodnych
dild i celych montdZnich skupin s myckou lahvi
na mléko. ProtoZe je urfena pFfedevS8im pro myti
lahvi s lepenymi etiketami a lahvi s vy35im stup-
n&m znecisténi, je vybavena dvéma maéadecimi laz-
ndmi a zafizenim na odstfik etiket z lahvi, vEetné
jejich odplavovdni ven z mycéky. Pro dokonalé
odmodeni etiket z lahvi se volilo dlouhé pfedma-
Ceni v lazni s roztokem G&isticich prostfedkil teploty
55 aZ 60 “C. Vlastni méaceni probihd v kratké lazni
s roztokem Cisticich prostfedkd za teploty 70 az
75 °C. Odsttik etiket je zaFazen mezi pfedmadceci a
maceci lazeil a 1ze pfedpokladat, Ze do méaceci 14z-
né& budou prichdzet ldhve jiZ zcela zbavené etiket.
Odstfik je FeSen nékolika vydatnymi stfiky, které
maji zbavit ldhve poslednich zbytkd etiket. Hlavni
diraz se u tohoto FeSeni klade, jak jiZ bylo uve-
deno, prdvé na pPfedmAceni, které trva asi 4 mi-
nuty. I u této mycky je ponechdn pod vodicimi 1is-
tami dostateény prostor pro odlepené etikety a
event. zbytky prasklych lahvi. Vykon mycky je re-
gulovatelny v rozsahu 12000 aZ 18 000 lahvi za
hodinu. Pfikon el. energie 28 kW, spotfeba pary
500 kg/h a vody 11 m3/h.

Druhym zékladnim strojem této linky je Mono-
blok MO 12, ktery feSi n. p. Chepos zdvod Chotébot.
Jmenovity vykon stroje je 12 000 lahvi za hodinu.
Urcen je pro plnéni lahvi pivem a ostatnimi ndpoji
sycenymi kysli¢nikem uhli¢itym a uzavirani korun-
kovymi uzédvéry. Plni¢ monobloku je FeSen na pro-
vozni tlak 6 kp/cm? coZ odpovidd poZadavku vys-
§iho stupné syceni ndpoji.

Monoblok se skldda z plnice s 60 plnicimi orgdny
a uzaviraéky lahvi s 10 uzaviracimi hlavicemi, které
jsou umistdny na spoletné zdkladové desce. Nové
plnici ventily jsou vybaveny spolehlivé pracujicim
zafFizenim pro automatické uzavirdni priitoku né-
poje, praskne-li event. ldhev pfi plnéni. Soucasti
pfichézejici do styku s pln&nym ndpojem, jsou z ne-
rezavéjici oceli. Tim jsou podstatné zlepSeny pod-
minky pro maximélni zajiSténi hygieny, sanitace a
sterility zafizeni. V§kon monobloku je plyhule re-
gulovatelny v rozsahu 9000 aZ 15000 lahvi za ho-
dinu. Pritom jmenovity vykon 12 000 lahvi za ho-
dinu je uvaZovadn pro lédhve obsahu 0,5 1 a men3i.
PFi plnéni lahvi vy3S§iho obsahu se vykon Gmérné
sniZi. PFikon el. energie je 3,5 kW.

Koncem roku 1965 byl schvdlen prototyp nového
vyklddade lahvi VU-12, vyreSeny zdvodem Chepos
ClLotébof. Vykladdac je urCen predevsim pro novou
lahvdrenskou linku vykonu 12 000 lahvi za hodinu,
popf. pro linky vy3siho vykonu. Maximdlni nasta-
vitelny vykon 1200 prepravek za hodinu, tzn. pf¥i
obsazeni prepravky 20 lahvemi 24 000 lahvi za ho-
dinu. Stroj je jednoduché, jednohlavové konstrukce
Sklada se z pevného podstavce, ve kterém je umis-
tén vicefadovy odsunovy dopravnik lahvi s pohéa-
nécim elektromotorem a hydraulickym pohonem
vlastniho zafFizeni, z uchopovaci hlavy zavéSené na
dvou teleskopickych ramenech a paralelogramu,
kterym je zajiStovdna jeji vodorovnd poloha, z va-
leckové drahy prepravek s posuvnym stolkem pro
Fizeni chodu pfepravek a rozvodu tlakového vzdu-
chu, kterym jsou ovldddny uchopovaci elementy.
Prikon el. energie je 1,6 kW.

Na vyFeSeny vyklada¢ lahvi navazuje v zdvode
Chot&bof vyvoj vklddade lahvi do prepravek, ktery
bude také soucdasti nové lahvdrenské linky. Stroj
bude rovné&Z jednohlavovy a bude se sklddat z vlast-
niho vkladaciho zafizeni, Ffadiciho stolu a z krat-
ké Casti drahy prepravek, kterd méa zajistit polohu
prfepravky pod uchopovaci hlavou. Pohyb uchopo-
vaci hlavy bude odvozen od hydraulického motoru
s vratnym otacivym pohybem. Uchopovaci elemen-
ty jsou ovladdny obdobné jako u vyklddace, tlako-
vym vzduchem. Oba stroje jsou FeSeny jako univer-
zalni pro Siroky okruh pouZitelnosti. Jsou lehce
pfestavitelné na jiny druh lahvi. U obou stroji je
predeviim dbédno, aby mély maximdlni pocet spo-
le¢nych dild a aby byl stejny funkéni princip. Vy-
robce tim sleduje dosaZeni vétSi sériovosti, a uZi-
vatel snadné&jsi zajiStovani nédhradnich dild.

Vykon vkladace bude 1000 pfepravek za hodinu.
Piikon el. energie 2 kW. Hlavnim ekonomickym
pFinosem obou zafizeni bude zvySeni produktivity
prdce a uspora pracovnich sil.

DiileZitym ¢&lankem zminéné lahvdrenské linky
jsou odstohovaé a stohovaé prepravek. V soutasné
dobé ve Strojirndch potravindiského pramyslu Hra-
dec Kralové tesi jako prvy odstohovaé. Je urlen
k odstohovani jednotnych kovovych prepravek, béz-
né pouZivanych v ndpojovém priimyslu. ReSen je
pro vysku stohu o péti pFepravkach. Pracuje na
principu svislého pFfimoc¢arého pohybu dvou posuv-
nych téles, ktery je odvozen od otdcejicich se
vatek a soustavy péak. Posuvnd télesa jsou zave-
Sena fetézem na hlavnich pdkdch a jsou opatfena
odpruZenymi unaSeci prepravek, ovlddanymi naraz-
kami.

Funkce stohovate je tato: Stoh piepravek je ke
ctroji dopraven Fetézovym dopravnikem a v inter-
valech odpovidajicich vykonu, vpu$Stén do stroje.
Tim je dan impuls ke spusténi pohonu. Do po-
hybu se daji soutasn& posuvnd télesa s unaseci,
které se po najeti na naraZky vysunou a uchopi
stoh pfepravek za druhou prepravku od spodu. Po
vyzdviZeni stohu do horni tdvraté soucasn& vyjede
uvoln&nd spodni piepravka ze stroje. V dalSim
cyklu sjizdi stoh dold. Po dosednuti spodni pfe-
pravky na fetézovy dopravnik, se znovu cely postup
opakuje tak dlouho, aZ je spusténa posledni pfe-
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pravka stohu na dopravnik, kdy soufasné& pri vy-
jiZdéni této pfepravky, vjiZdi novy stoh do stroje.

Maximdélni vykon podle ZTP bude 900 pfepravek
za hodiu. P¥ikon el. energie je 1,6 kW.

Po vyFeSeni odstohovafe mad navazovat FeSeni
stohovace, kery bude pracovat na spoleiném prin-
cipu. Zafazenim obou téchto stroji do linky se
odstrani dalSi velmi namédhava ruéni prace v lah-
varné.

Vedle t&chto zafizeni se Strojirny potravinafFské-
ho priimyslu Hradec Krdlové zabyvaji feSenim no-
vych Fetézovych odpravnikli, které maji v budouc-
nu nahradit dosud pouZivané gravitacni vdleckové
tratd. Strojirny potravinafského primyslu i Ustfed-
ni vyzkumny§ astav potravinadiského primyslu se
tim znatnou mérou podileji na zavddé&ni mechani-
zace v lahvarndch ndpojového primyslu.

V nové navrZzené lahvarenské lince neni zapome-
nuto ani na paletizaci, ktera se stdvd i v napojo-
vém primyslu stdle aktudlnéjsi. Tato otdzka byla
proto n&kolikrdt zafazena v minulém roce na po-
fad jedndni odborné komise Ridiciho oborového
stfediska CHEPOS. Zavérem v3ak bylo konstato-
vdno, ¥e pro zavedeni paletizace v plném rozsahu,
tj. i pro vng&jsi okruh, nejsou dosud vytvofeny pod-
minky zejména u odbérateld, tj. obchodu. Z tohoto
diivodu bylo doporudeno zavdd&t v prvé etapé pa-
letizaci pfedevsim ve vnitrozdvodni pfepravé. Tam,
kde jiZ byla realizovédna tfeba jen &éasteéna pale-
tizace bez dalsi mechanizace, jsou vysledky velmi
pfiznivé. Dokumentuje to napf. zavedeni Castecné
mechanizace na tomto Gseku v pivovaru Ostrava.
Zde je zmechanizovdna pouze pieprava palet s pfe-
pravkami uvnitf zdvodu a k odbé&rateliim. PFitom
pfepravky se nakladaji a sklddaji z palet ruéné.
K rozvozu se velmi osvé&dfila ndkladni auta Praga
S5T, na které se dd4 naloZit 8 palet, tj. pfi stoho-
vani do 4 vrstev po Sesti pFfepravkach, 192 pfe-
pravek. Zavedenim této paletizace se podstatné
zvysila produktivita i odbyt lahvového piva. Podle
ekonomického hodnoceni paletizace v ostravském
pivovaru se dosdhne ro&ni dspory témé&f 100 000
Ké&s. Tyto vysledky si jist& vynuti urychlené FeSeni
paletizace.

Pro pivovarsky priimysl se dovezlo ze zahranici
prvé kompletni depaletizacni a paletizaéni zafi-
zeni. Je od Svédské firmy Christian Berner a je
instalovdno v pivovaru TopolZany. Podle dosavad-
nich zkuSenosti se zda, Ze tento zpiisob bude pro
naSe podminky vzhledem k pouZivanému druhu
pfepravek, nejvyhodnéj§i. V nejbliZzsi dob& obdrzi
také plzeiisky pivovar od francouzské firmy Tele-
flex obdobné zafizeni, pracujici na zcela odli¥ném
principu. Po zhodnoceni obou t&chto systémi ma
byt dano doporuceni na event. FeSeni nejvhodndj-
Siho zphsobu paletizace i u nés.

S paletizaci neni pro nejbliZ§i budoucnost zatim
uvaZovano v mlékédrenském primyslu. Jako diivod
jsou uvadény vétsSi ndroky na zajiStovani hygieny
palet, zvySené poZadavky na mechanizaci zafizeni
jakoZ i Spatné podminky u odbérateld. Transport
stohll pFepravek je feSen specidlni dpravou vysoko-
zdviZnych vozikii, které jsou doplnény rdmem s vid-
licemi, a to umoZiiuje prevdZeni ¢&tyf stohli sou-

casné. Tento zplsob se jiZ plné& osvédEil v mlékarné
potravind¥ského kombindtu Martinov u Ostravy.

Pred zavedenim paletizace v ndpojovém primys-
Iu v Sir$im méFitku, bude jesté zapotfebi Fesit
otdzku vlastnich palet. Dosavadni zku$enosti totiZ
ukazuji, Ze normalizovand paleta rozmérii 800X1200
mm nevyhovuje z hlediska vyuZiti loZné plochy ve
vztahu k rozmérim pfepravek. Neni to nic mimo-
radného a setkdvame se s touto situaci i v zahra-
ni¢i, kde se jako vychodiska pouZivd palety aty-
pické. Podobné se to bude FeSit jisté i u nés. Bude
v3ak velmi zédleZet na Vyzkumném ustavu manipu-
lace s materidlem, aby v€as usmérnil poZadavky na
zavadéni t&chto atypickych palet.

Zvlastni druh paletizace pro ldhve s ndpoji, ze-
jména pivem, je zavadén v nékterych samoobslu-
hach praZského obchodu. PouZivd se zde uprave-
nych ptlpalet rozm&rd 600X 800 mm. Lahve uloZené
v paleté v leZaté poloze jsou vystaveny pfimo v ob-
chods, kde si je spotfebitel sdim odebird. Tento zpii-
sob je velmi vkusny a hlavné& vyhodny pokud jde
o vyuZiti skladovaciho prostoru. VyZaduje vSak
v obchodé mnoho ru¢ni manipulace k piekladani
z prepravek do palet. Vyrovnat se s touto otdzkou
a vyhovét poZadavku PraZského obchodu na zme-
chanizovani, popf. doddvani lahvovanych néapoji
v téchto paletdch bude jist& velmi obtiZné. Nadé&je
by byla, podafi-li se vyFeSit paletizaci novych lahvi
ze sklaren, kde se rovnéZz poZaduje jejich ukla-
dani do palet v leZaté poloze.

Pro linky na sodovou vodu a limonady feSi n. p.
Chepos zavod Chot8bof novy impregnacni stroj typ
IS 40 jako ndhradu za soufasné zastaralé impreg-
natni stroje IS 2 a IS 4. Impregnaéni stroj je urfen
k linkdm vykonu 6000 aZ 12000 lahvi za hodinu.
U linek vykonu 12000 lahvi za hodinu se rozumi
lahve obsahu 0,33 1. Vykon stroje je 4000 1 sodové
vody za hodinu. Stroj je FeSen v monoblokovém,
stavebn& uceleném a vhodné& zakrytém prove-
deni. Skldda se ze zdkladové desky na niZ jsou
umistény dvé tepeln& izolované nddoby, jedna pro
odvzdusiiovdni vody, drubad pro syceni vody kyslic-
nikem uhli¢itym, z vysokotlakého Eerpadla, vyvévy
a dvou el. motordl. Soucasti stroje je prepadova
nadoba vybavena plovdkovym zafizenim, kterym je
regulovan pfitok zdravotn& nezavadné pitné vody,
uréené k syceni. Odvzdudiiovdni i syceni vody je
feSeno kaskadovym systémem. Re3eni je zaméfeno
tak, aby byla zajisténa moZnost maximdélniho vy-
uZiti tohoto impregnacéniho stroje pro zafizeni na
kontinudlni vyrobu limondd, jehoZ FeSeni na négj
flizce navazuje.

Pro zlep3eni podminek syceni vody kysli¢nikem
uhli¢itym, lze k impregna&nimu stroji pfifadit za-
fizeni na chlazeni vody. PFikon el. energie bez chla-
zeni je 4,8 kW. Provozni tlak 10 kp/cm?

S timto strojem souvisi vyvoj nového ddvkovace
sirupii typ DA 8, ktery Fesi n. p. Chepos zdvod Cho-
tébof. Uren je rovnéZ pro limonddové linky stfed-
nich vykoni a ma nahradit jiZ nevyhovujici dav-
kovacte DA 16. Maximalni vykon 9000 d4vek za ho-
dinu. Rozsah davek 0 az 120 cm?®. Jeho pFednosti
bude presnost dédvek sirupu a centrdlni sefizovani
ddavkovacich organii, které ddvad zaruku jednotnych
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ddvek. Déavkovaci orgdny jsou v podstaté vdlce
s pisty, nucené ovladanymi kfivkovou drdhou.

Davkovac je feSen jako samostatny stroj, pozdé&ji
.se v3ak uvaZuje s jeho napojenim na monoblok
plni¢e a uzaviratky lahvi. Prikon el. energie je
1,1 kW. Oba tyto stroje zna&nou mérou pfispé&ji
k modernizaci lahvéarenskych linek na sodovou
vodu a limonéady.

Nezapomnélo se ani na linky s mens$imi vykony,
tj. do 6000 lahvi za hodinu. Chepos zdvod Chotg-
bof. ma v pFistim roce zafazen vyvoj ruéniho vy-
klddate a vklddafe lahvi do prFepravek, Kkterym
mé byt nahrazena dne$ni ru&ni manipulace s lah-
vemi i u men3ich linek. Jeho obsluha nebude néa-
ro&néd a bude pouze nutno ovladat zafizeni bez vy-
naloZeni vétsi fyzické ndmahy. Zavadéni téchto za-
Fizeni by nem&l brénit ani negativni ekonomicky
pfinos, ktery se projevi zejména u linek, kde tuto
praci vykonévala jedna pracovni sila. Jde pfece
0 odstrané&ni namédhavé ruéni préace.

V planu rozvoje védy a techniky neni uvaZova-
no s feSenim sprchovych tunelovych pasterii a klo-
boutkovacich strojii na ldhve, které jsou take sou-
tasti jedné z navrhovanych variant nové typizované
lahvarenské linky vykonu 12 000 lahvi za hodinu.
Vzhledem k tomu, Ze kromé& pivovarského, popf.
sodovkédrenského primyslu neni pFedpoklad pro
3irsi vyuZiti tdchto stroji, bude jejich potfeba kryta
dovozem ze zahraniéi.

Kromé jiZ uvedenych zafizeni, kterymi ma byt za-
jistovan vy$si stupeii mechanizace nebo pfechod na
vys5i vykon, tvofi zvlastni skupinu zafizeni, kte-
rymi ma byt nahrazena dosavadni zastarald tech-
nologie technologii novou. Jde tu pfedevsim o ,.Za-
Fizent na kontinudlni vgrobu limondd a osvéZujicich
ndpojii sycengch kysliénikem uhlititym®, které ma
i u néds v nejbliZz3i dob& nahradit desud pouZivany
klasicky zpiisob vyroby limonad. Dnesni zpiisob vy-
1oby limonad je sloZity, vyZaduje n&kolika special-
nich strojii zafazenych do linky, pfitom nedavd za-
ruku dokonalého vyrobku. V zahrani&i se pouZiva
jiZ Fadu let nového zptisobu. ZaFizeni jsou v jed-
notlivych statech vyrdbgéna v riiznych obmé&néach a
pod riznymi ndzvy jako Premix, Combimix, Para-
mix, Syn-Cro-Mix, atd.

U této nové kontinudlni metody vyroby sycenych
nealkoholickych népojii je pozoruhodné pravé to,
ze neni zapotfebi Zadnych zvlaStnich davkovacich
strojii ani mixerl a pFitom se dosahuje podstatné
lepSich vysledkli a vysSich vykond. Kromé& toho
odpadd prestavovdni ddvkovade ovocné 3tdvy, ne-
zbytné pFi zméndch obsahu plnénych lahvi, nebot
do plnice pfichazi jiZ hotovy namichany napoj. Pro
méfeni davky ovocné Stavy nejsou proto sméro-
datné obsahy lahvi rznych typd, nybrZ jediné dav-
kovaci pomér, tj. objem vody a objem &tdvy nebo
sirupu na jeden litr hotového druhu népoje. V&t-
Sina zahrani&nich zafizeni je feSena jako samostat-
né jednotky seskupené do monobloku. Zafizeni ne-
jsou nédro¢nd na obsluhu ani na stavebni prostor.
Souédédsti n&kterych zafizeni jsou blokové chladici
jednotky, kterymi je zajistovdna nizkda teplota vody
4 aZ 6 °C, nezbytné& nutnd pro jeji dokonalé nasy-
ceni kysliénikem uhli¢itym. Ukol Fesi Vyzkumny
tistav Chepos Praha.

Druhym iikolem spadajicim do této skupiny je
»Aseptické plnéni syceniych a nesycenich ndpoji
do lahvi“, ktery vyplynul z vyhledovych smérii po-
travinafského priimyslu na dseku lahvédrenskych
linek a jehoZ FfeSeni bylo poZadovano jiZ v minulych
letech. Ukol sleduje pfredeviim zavedeni nového
zplisobu plné&ni népoji do lahvi, kterym by byly
zlepSeny hygienické a sanitaéni podminky pfi
plnéni a uzavirdni lahvi, a tim by se zvy3ila kva-
lita a trvanlivost ndpoji. Kladen je hlavn& poZa-
davek na zachovdni pilivodnich vlastnosti népoji
jako chuti, barvy apod. a u ndpoji nealkoholickych,
zejména ovocnych, maximdlni uchovdni vitaminu
C. Ani aseptické plnéni neni dnes v zahranidi Zad-
nou novinkou. Jsou to pfFedeviim zndmé firmy
SEITZ a ENZINGER (NSR) a CARLSON (Anglie),
které b&Zné dodévaji lahvarenské linky na sterilni
plnéni. Nejv8t3im problémem u nés zatim zistava,
otdzka sterility lahvi. Zatimco zmin®né zahraniéni
firmy pouZivaji ke sterilizaci lahvi plynného kyslié-
niku sifi¢itého, ktery ma dokonalé sterilaéni téin-
ky, nenf povoleno u néds pouZivat tohoto plynu pro
sterilaci lahvi. Hlavnim ukolem bude tedy najit
takové médium, kterym bychom s nejmensimi néa-
klady dosdhli Z4danou sterilitu lahvi pfi dodrZeni
pfisnych zdravotnickych hledisek. Bude to také
prvnim predpokladem isp&3ného vyfeSeni zming-
ného tkolu.

VyfeSenim a zavedenim aseptického plnéni, které
by si nevyZddalo mimoFadnych opatfeni, by se pod-
statné zjednodu$ily provozovny lahvéren, zejména
tam, kde je uvaZovdno s pouZitim sprchovych tune-
lovych pasteri k pasteraci ndpoji v lahvich, pro
prodlouZeni jejich trvanlivosti. Ukol je rovn&s za-
Fazen do planu Vyzkumného tistavu Chepos Praha.

Zaver

Zajisténim vSech strojii a zafFizeni o kterych se
zde hovofilo a které jsou vysledkem price a spo-
luprdce fady pracovisf, bude uspokojen soucasny
poZadavek odbérateli. Pdjde nyni hlavn& o urych-
lené zavedeni téchto strojii do vyroby. Tim vsak
zdaleka nebudou kon¢it poZadavky potravinafské-
ho primyslu na strojirenstvi. Nebude jist& dlouho
trvat a budou Zadany je3t& vyssi vykony linek. Jsou
to hlavné pivovary, sodovkarny a zFidla, kde se
jiZ dnes jevi potfeba linek o vykonu 24 000 lahvi
za hodinu. O event. vyvoji t&chto linek u nés roz-
hodne jejich celkovéd potfeba. Nebylo by jist& eko-
nomické zabyvat se dlouholetym vyvojem, Slo-li
by jen o n&kolik linek a bylo by vyhodné&jsi linky
dovézt.

Nemélo by se u nds zapominat ani na neustdlé
zdokonalovani jiZ vyvinutych a b&Zné vyrab&nych
strojii. Soustavn& nutno odstrafiovat jejich event.
poruchovost a zlepSovat funkéni spolehlivost. Je
to tim ddleZit&j3i, e pFevdZna &ast vyrobenych
stroji a zaFizeni jde na export.

Samostatnou kapitolou vyvoje lahvarenskych
strojli a zafizeni tvofi novodobé linky pro plné&ni
ndpojii do nevratnych oballi z plastickych hmot.
Tyto linky tvofici soufasné jeden celek s linkou na
vyrobu obalii, at jiZ lahvi nebo sackf, jsou posled-
nim stupném vyvoje svétové techniky v tomto obo-
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ru. Jejich rozvoj souvisi samozfejmé& s rozvojem
makromolekularni chemie v jednotlivych statech
a s FeSenim organizace distribuce népoj. Vzhle-
dem k velkému ekonomickému vyznamu téchto za-
fizenf bude jim vénovan samostainy ¢lanek v Kvas-
ném priamyslu.

Vyroba strojii a zafizeni pro napojovy primysl
méa v CSSR dlouholetou tradici. To viak samo jest&
nestaci k zajisténi této vyrobni skupiny, zvlasté
méame-li v budoucnu plné uspokojit zvySené poZa-
davky nejen naSeho potravinaiského primyslu, ale
také zahrani¢niho obchodu, ktery je nasim velkym
odb&ratelem. NejbliZ$im cilem a prvofadym tko-
lem musi proto byt dosaZeni svétové drovné co do

vykonu linek, jejich spolehlivosti, provedeni, atd.
V souvislosti s tim v3ak bude zapotifebi urychlené&
posilit vyzkumn& vyvojovou zédkladnu, vEetné roz-
Sifeni potfebnych pracovist a vlastni vyrobni zéa-
kladny zdvodu Chot&bof. Souvisi s tim i vybudo-
vani odpovidajici prototypové dilny, kde by mohly
byt bez narulSovani b&Zné vyroby, zajiStovany pro-
totypy i t&ch nejvétSich strojli, véetn& moZnosti je-
jich dokonalého funkéniho odzkouSeni.

Jisté to nejsou vSechna opatfeni, kterd by méla
byt provedena, chceme-li se s plnou odpovédnosti
nejen zabyvat vyrobou strojii této skupiny, ale
i konkurovat vysp&lym zahraniénim v§robk{im.

Do3lo do redakce 8. 8. 1966.

[MPOHM3BOJICTBO HAITMTKOB
B UEXOCJ/IOBAKHMH H EI'O
AAJIBHEHMIIME TIEPCITEKTHBDI

Cratbs HHDOPMHPYET O MNOJOMKEHHH
B obaacTH npousBoicTBa B YexocJo-
BAKHH MawuH H O6OpYI0BaHHA /13
3aBOJOB TNHULEBOil TPOMBILJIEHHOCTH,
H3roTOBJSAKUIHX DHSHHE HANMHTKH. nL"
pe‘]HCﬂﬂ!OTCH HOBbl€ THNBI MallHH,
KOHCTPYKUHA KOTOPHIX 6OblJ1a yxke OT-
paborana H KOTOpHIE, CJAEL0BATENLHO,
6yayt B Oammaliulee BpeMs BlI-
nyckatbes,  [lpuBonsitess  ocHoOBHBlE
CBEIEHHA O MAIUHHAX, HaXONSIIHXCH
B thazax NPOEKTHPOBAHHHA, KOHCTPYH-
POBAHHA M ONBITHOrO TNPOH3BOACTBA.
B 3ak/m0YHTeNBHONl YacTH CTAThH Me-
PeYHCASIOTCA  MAallNHBl, KOTOpHE [0
IKOHOMHUYECKHM coolpaxeHusi He Oy-
Ayt B Yexoc/loBaKHH BHIMYCKAaTbed, a
BMECTO TOrO GYyIyT HMOOPTHPOBATLCH.

DIE GETRANKEINDUSTRIE UND
IHRE PERSPEKTIVE IN DER CSSR
Der Artikel berichtet {iber den

gegenwirtigen Stand der Erzeugung
der Maschinen und Einrichtungen
fiir die Getrdnkeindustrie. Angefiihrt
werden Einrichtungen, die bereits
erzeugt werden, diejenigen, die
schon entwickelt sind und in nidch-
ster Zukunft in die Produktion
gelangen werden sowie auch dieje-
nigen, die sich noch im Stadium
der Entwicklung befinden. Es wird
dabei auf die Maschinen hingewie-
sen, bei denen man aus Okonomi-
schen Griinden nicht mit der
hiesigen Fabrikation, sondern mit
dem Import rechnet.

BEVERAGE INDUSTRY IN CZECHO-
SLOVAKIA AND IST OUTLOOKS

The article deals with the present
situation at engineering works ma-
nufacturing machines and equip-
ment for beverage industry. Brief
descriptions are given of new
machines which have already passed
the stage of development and will
be soon available from series pro-
duction, as well as of machines
which are still being developed and
cannot be expected to be introduced
very soon. The third of the speci-
fied groups are machines which
must be imported, since their manu-
facture in Czechoslovakia would be
too expensive and uneconomical.




