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Novy pivovar v Rimavskej Sobote je v prevadzke

JAROVLAV HORAK, o.p. CHEPOS, zdvod ZVOU Hradec Krdlové a JULIUS BADA Stredoslovenské pivovary a s6-

dovkdrne, n. p. Martin, zdvod Rimavska Sobota

V oktébri minulého roku sa zacala skiSobné pre-
vadzka pivovaru Rimavska Sobota na juZnom
Slovensku. V prvej polovici decembra uspesne skon-
¢ili garan¢né skusky vo vSetkych prevadzkovych
stiboroch.

Pivovar je postaveny v tesnej blizkosti taktieZ
nového cukrovaru a energetické zariadenia si spo-
loéné pre oba zavody. O tom, ¢i toto rielenie je
vhodné pre zdvody s tak odliSnou technolégiou
ukédZe buddcnost.

Pivovar bol projektovany na kapacitu 300 000 hl
vystaveného piva za rok. Safasne s pivovarom bola
postavend i sladovila s posuvnymi hromadami o ka-
pacite 15000 tom sladu ro¢ne. Sladoviia svojim vy-
konom posta&i kryt potrebu nielen vlastného pivo-
varu, ale 2/3 vyroby expeduje okolitym pivovarom.

Zadavaci projekt pivovaru a sladovne vyhotovil
Potravinoprojekt, n. p. Brno, generdlnym dodavate-
Tom technologického zariadenia pivovaru bol odbo-
rovy podnik CHEPOS, Zivody Vitézného tinora

v Hradei Kralové, sladovne SPP Olomouc a stavbu’

zabezpetila Stavoindustria, n.p. Bratislava, zdvod
Banskda Bystrica.

V pivovare i v sladovni si uplatnené prvky naj-
noviej techniky a vSetky nové zariadenia sa v pre-
vadzke velmi dobre osvedg&ili.

SkiZobnd prevadzka pivovaru prebiehala velmi
tspedne a aZ na prvé nedostatky v doddvke vody
a pary poruchy nenastali. UZ prvé vystavené pivo
naslo si velkd oblubu u konzumentov. Pivovar expe-
duje pivo do celého Stredoslovenského kraja.

Jednotlivé prevddzkové stbory st vybavené tech-
nologickym zariadenim takto:
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Obr. 1. Kvasnd kada s lamindtovou pokrijvkou na zachy-
tdvanie CO,

V drotovni si dve mackadla: typu M 27/25, kaZdé
o vykone 25 g/h a jednym malym Srotovnikom na
tpecidlne slady. Pod mackadlami st Styri zdsobniky
na sladovy 8rot a jeden deleny na Srot Specidlnych
sladov. Mackadld a dopravné zariadenie na slad
je poloautomatické s moZnostou samostatného ovla-
dania jednotlivych strojov. Zé&sobniky na sladovy
§rot sG uzatvArané Sdpatkami pomocou elektroinpul-
zov a rovnako ako $nekové prepravniky si ovladané
z pultu, umiestneného priamo vo vArni.

V teplovodnom hospodarstve na koéte 25 m je
umiestnend jedna nddrZ na vodu 45 °C tepld a dru-
hd na vodu tepli 80 °C. NAadrZe maja obsah po
750 hl, sa tepelne izolované, teplota vody je auto-
maticky udrZovana a dial-
kovym teplomerom regi-
strovand. NddrZe sd opa-
trené plavdkovym snima-
¢om hladiny a topnym
systémom z medenej trub-
ky. Privod pary do topneé-
ho hadu je automaticky
regulovany podla vopred
nastavenej teploty. Voda
z teplovodnych néadrZ#isa
cdoberd pomocou plava-
ku. Pre rychle dohrieva-
nie vody, predovietkym
po prevadzkovych pres-
tdvkach, slaZi rychloprud-
ny ohrievaé¢ trubkového
systému. V priebehu pre-
vadzky sa opédtovne po-
tvrdila zndma skiisenost,
Ze v uzavretom systéme
chladenia vznika v nie-

Obr. 2. Leiiacka pivnica
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Obr. 3. Plniace linky vyroby
Chepos Chotéborf — vikon
9000 tis. flia§ za hodinu

ktorych intervaloch pre-
bytok vody 45°C, ktorad
sa pouZiva na tempero-
vanie poval v posuvnych
hromadédch sladavne, na
zamddzovanie rosného bo-
du.

Mladina sa chladi
v dvoch usadzovacich
kadiach a na doskovom
chladiéi mladiny. Na od-
strafiovanie kalov z mla-
diny sa pouZiva odstre-
divka De Laval BRPX
213 S. Vykon doskového
chladiéa je 160 hl/h a
odstredivky 100 hl/h mla-
diny pri teplote 69 °C.
Na filtrdciu mladiny je
inStalovany kremelinovy
filter Destila.

Spilka je vybavend 53 ocelovymi kvasnymi ka-
dami s uZitoénym obsahom 14 320 hl. Z tohto pottu
48 kvasnych kadi mé& obah 270 hl, z ktorych 18 je
pokrytych lamindtovou pokryvkou na zachytdvanie
kyslienika uhli¢itého (obr. 1). Zbyvajacich 8 kadi
ma obsah po 170 hl.

Kade st vo vnitri dponované, vonkajsia strana je
opatrena chlérkaufukovym ndterom. Uprostred
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kvasnych kadi je umiestnend mieSacia kada s tan-
gencialnym vtokom, v ktorej sa mie3aja jednotlivé
varky pri sudovani. Pre rozvod mladiny a piva sa
pouZiva sklenené potrubie. Ostatné potrubie je oce-
lové. Z varne sa mladina dopravuje na usadzovacie
kade nehrdzavejicim potrubim.

Pod spilkou st umiestnené dve etdZe leZiackych
tankov s celkovym obsahom 43500 hl. Tanky si
uloZené vo dvojiciach nad
sebou a sid vo vnitri opa-

trené dponovym nate-

11 rom. Zabudovans sa
v chladenych boxoch a
odkryté zostavaju len pre-
dné dné, ktoré vycnievajd
do manipulainych cho-
dieb. V chodvédch st po-

jazdné obsluhovacie plo-
Siny pre manipulaciu hor-
nych tankov (obr. 2).
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Pivo sa filtruje len na
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kremelinov{ch filtroch
DESTILA. Z&vod pouZiva
vyhradne hlinikové sudy,
ktoré sa umyvaji na

dvoch automatickych u-
myvackach AV 64, kaZda

Obr. 4. Schéma Sestnddobo-
vej spddovej vdrine RS

| 1 — Zasobnik na Srot; 2 — vy-
stieraci &nek; 3 — vystieracia
trubka s vystieradlom; 4 — rmuto-
vystieraci kotol; 5 — scedzovacia
kada; 6 — scedzovacia batéria;
7 — mladinovy kotol; 8 — par-

0 # 2

T nik; 9 — cednik chmelu; 10 —
10 ¢erpadlo na mldto; 11 — derpadlo
na mladinu; 12 — cerpadlo na
chmel; 13 — €erpadlo na rmuty
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o vykone 150 aZ 200 sudov/h. PretoZe je zimny sklad
sudov o jedno podlaZie vyssie ako vlastnd umyva-
reii a stadiareii, pouZiva se zdvyhat a spistat prazd-
nych sudov do zimného skladu a naopak. Dopravna
v{ska je 5 m.

Statiareii sudového piva ma dva izobarometrické
plnice s osmimi plniacimi organmi s celkovym vy-
konom 200 hl/h. Dalej si tu 2 tanky O obsahu 30 hl
na pretlacky.

Na plnenie piva do fliad st inStalované 2 linky
NAMA 18 s plnigom MO 6/9. (obr. 3j. Vzhladom na
to, Ze sklad prazdnych a plnych fliad je na podlaZi
0,00 m a statlareii na podlaZi 4,90 m, pouZiva sa
na prepravu fliad yertikalnych prepravnikov ,Silen-
ta“ zahranifnej vyroby. Flagkoviia je vybavend pale-
tizaénym a depaletizalnym zariadenim. Manipulacia
v sklade sa prevddza vysokozdviZnymi vozikami.

Jednym zo zariadeni, na ktoré bola siistredend
zylagtna pozornost, je varenska sdprava. Na zakla-
de rozvojove]j dlohy Potravinoprojektu Brno vyrobili
v 0.p. Chepos, zdvod 7Vl Hradec Krdlové prototyp
6 nadobovej spaddovej varne typ RS, ktord bola prvy
krat postavena v Rimavskej Sobote.

Spadova variia RS je rie3end vo dvoch simetric-
kych blokoch s vertikalnou koncepciou. Pre vyrobu
jednotlivych nadob sa pouZilo ocele platovanej
_nerezom“. Technologické potrubie je tieZ z nehrd-
zavejacej ocele. Usporiadanie varne je zrejmé z0
schémy na obr. 4 a 5.

Rmuto-vystieraci kotol ma topné dno Zvarené
z ocelovych trubiek obdl#nikového prierezu a topnd
plocha je rozdelend na 2 zony pre pouZitie pary
o tlaku 2 aZ 5 at. U mladinovych kotlov sa pouZil
ako topnd plocha prstenec S hladkymi stenami
umiestneny v prostriedku nadoby. Scedzovacie kade
maji mosadzné dno 0 ploche 22,9 m®. V pevinom dne
scedzovacich kadi si umiestnené trysky, ktoré
umoZiiuju &istenie scedzovacich sit z0 spodku tla-
kovou vodou.

V&etky nddoby majd skoro po celej vyske lubu
zorné otvory pre vizuélne sledovanie procesu v né-
dobéch. Kontrola teplot v jednotlivych nadobédch
je umoZnena dialkovym teplomerom 3 prepinactom
v panele a registraénym zariadenim. Mladinové a
rmutovacie kotle si vybavené kropiacim vencom
umiestnenym v hornej asti lubu na umgvanie nadob
tlakovou vodou.

Funkéné mechanizmy sa ovladaji elektropneuma-
ticky z ovladacieho pultu, ktory je umiestneny
pred ohidvoma blokmi tak, aby obsluha mala doko-
naly prehlad o technologickych procesoch vo varni.

Spddova varila RS maé var 250 hl studenej mladiny
a sypanie 4000 kg sladu. V priebehu skiigobnej

Obr. 5. Blokovd 6 nddobovd vdriia na 250 hl studenef
mladiny

prevadzky bol potvrdeny projektovany vykon 6 va-
rok za 24 h pri klasickom dvojrmutovom spdsobe
varenia.

Jedna z hlavnych prednosti blokového usporiada-
nia nadob je podstatné zniZenie ndroku na obosta-
veny priestor. Zatial€o potreba obostaveného pries-
toru pre klasicka 6 nddobovi variiu je 3650 m3,
u spadovej varne RS je to len 2800 m?. Tato pred-
nost dé sa predovietkym vyuZit pri rekonstrukciach
jestvujdcich zariadeni, ktoré st zamerané na zvyse-
nie kapacity.

V priebehu skiiSobnej prevadzky pivovaru Rimav-
skd Sobota boli prakticky overené niektoré noveé
prvky vo vyrobe pivovarskych strojov a zariadeni.

Spoloénym usilym zamestnancov pivovaru a pra-
covnikov o.p. Chepos zévod ZVU Hradec Kralové
bol vo velmi kratkej dobe uvedeny pivovar do plnej
prevadzky a doterajsle vysledky, menovite kvalita
piva, si dokladom Gfelného vyu¥itia investicnych
prostriedkov.

Lektoroval Ing. J. Sima Doilo do redakce 23. 6. 1967

HOBBIF TIMBOBAPEHHLIM
3ABOI B I'. PUMABCKA COBOTA
HAUAJI PABOTATB

B craThe OMHCHBAETCA TEXHOJIOrHYEC:
Koe 0G0pYAOBaHIE HOBOTO MHBOBAPEH-
HOTO 3aB0jd, NOCTPOEHHOTO B T. Pu-
mascka Cobora. Ocofoe BHEMaHHE
yleasercs KOHCTPYXUMM IMECTHCEK-
LHOHHOR BApOUYHOH YCTAHOBKH THIIA
PC u cucreMe cHafmeHMA 3aB0oia
ropsimefi Bopoi, OTMeuarTcsa 3KOHO-
MHUECKHe MpeHMYIIecTBa HOBOH yCTa-
HOBKH 10 CpaBHEHHIO ¢ T2aK Has.
KJACCHUECKHMH THITAMH.

NEUE BRAUEREI RIMAVSKA SOBO-
TA IN BETRIEB

Der Artikel informiert iber die prin-
zipiellen technologischen Einrich-
tungen der neuen Brauerei. Es
wird — hauptsdchlich aus dem
maschinentechnologischen Stand
punkt — das meue 6-Gefasse-Block-
sudhaus und die Warmwasserwirt-
schaft beschrieben. Es wird auch auf
die ¢konomischen Ergebnisse im
Vergleich mit dem klassischen Sud-
haus hingewiesen.

NEW BREWERY AT RIMAVSKA
SOBOTA STARTS BREWING

The article contains the description
of the aquipment installed in the
Rimavskd Sobota brewery which has
been recently put into service. Main
features of the egipment are
the RS gravity six-vessel boiling
plant and hot water system. Econo-
mical and technical advantages of
the mew plant, as compared with
conventional kieves, are evaluated
in detail.




