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Odstranéni vzduchu z vyrobniho procesu a kon-
trola vyrobnich ztrat CO.

Jsou-li provedeny tyto miniméalni Gpravy na dfive
popsaném strojnim zafizeni, je tFeba se je5té di-
sledn& zabyvat odstran&nim ‘vzduchu z vyrobniho
procesu.

Ocelové ldhve s kapalnym CO: obsahuji asi 20 kg
CO:. V ocelovych lahvich byva nékdy také vzduch.
Dostdva se tam obvykle tim, Ze v nékterych sodov-
karnach se odstavené — prazdné lahve — nechaji
oteviené a zbytek CO; unikd do atmosféry. Takto
odstavend lahev je samozfejmé plnd vzduchu, ktery
se dostane ven tak, Ze se naplni vodou a pak se
teprve plni CO.. Proto se musi ponechédvat v prazd-
nych ladhvich asi 20 dkg CO: a ventil uzav¥Fit. Vodou
se plni n&kdy pfimo u vyrobce, a to je dosti na-
kladné. Je nutno tomuto pfedejit. Neodstrani-li se
vzduch z ldhve vodou p¥i plnéni CO:; ktery je
1,5krat té%8i neZ vzduch, zhstavd v horni Gasti 1ah-
ve a €ini pf¥i vyrobé& znacné potiZe. Prace se vzdu-
chem a jeho odstrané&ni z vyrobniho procesu se
podcefiuje a nevénuje se ji pozornost.

Vlastni prace s tlakov§ymi nadebami s CO:

Pfripravi se optimalni po€et plnych lahvi, odmon-
tuji se Sroubové uzavéry a zjistl se, zda jsou ven-
tily v dobrém stavu. Mirné se pootevie ventil, aZ
je postFehnutelné sluchem a vizuéalné, Ze z ventilu
unika velmi mirné plynny CO:. Zjisti se ¢ichem, zda
unikajici plyn nezapadcha napf. po HS, koksu,
oleji apod. Takto mirn& se nechd CO: unikat 2 aZ
3 minuty, po této dobé& se znovu ¢ichem pfesveéd{i-
me, je-li zdpach typicky a intenzivni po COs.

Pak se uzaviou v3echny ventily na ohfivaci
baterii a pfiSroubuji se nové ladhve ¥adn& odvzdus-
néné. Otevie se ventilek pod manometrem, oteviou
se ventily na ohfivaci baterii a ventily na ldhvich.
Tim se CO: pFivddi pies ohfiva¢ bud do zasobnich
vyrovndvacli COz2 a pak do IS, nebo pfimo do IS.
Zaroveil se nastavi poZadovany tlak [napf. 4,5 at),
redukénim ventilem na ohFivaci baterii. Thned po
zavedeni CO:z do IS se pFikrodi k odvzduinéni za-
sobniho kotle impregnatniho automatu instalova-
nym odvzdusfiovacim ventilkem, ktery se mirng
pootevie. PriloZime-li ruku k unikajicimu plynu a
tichem zjistime zapachda-li plyn po CO:; nechame

ventilek pootevien tak dlouho, aZ je &ichem po-
stfehnutelny typicky ostry zdpach po CO.. Nékdy
se musi odvzdusitiovat aZ 10 minut (podle obsahu
vzduchu a délky provozu), pak se ventilek bud
uzavie a odvzdu$iiuje se zdsobni kotel minimélné
kaZdou hodinu, anebo se ventilek neché velmi mir-
né (téméf neznatelnd) pootevien, aby se neustdle
odvzdusiioval prostor zdsobniho kotle.

Po odvzdu3ndni zdsobniho kotle IS se piikroé&i
k odvzdu3néni zdsobniho kotle BW apod. U té&chto
typll plniéd je odvzdu3iiovaci ventilek mirné po-
otevfen, aby se zdsobnik zbavoval vzduchu (sou-
fasné unikd i ¢ast plynného CO2). PFi Gplném
otevieni odvzdusiiovaciho ventilku je ztrata COz
dosti zna¢nda. U plni¢ii PS-8 nebo LF-10 se odvzdus-
Nuje automaticky, musi v38ak bezvadné plnit svoji
funkei plovdk v zasobnim kotli. Je-li plnié BW
v bezvadném stavu a zasobni kotel svym provede-
nim odpovidd v3em podminkdm, je funkce plova-
kového zafizeni, a tim i pfFitoku sodové vody a
odvzdusfiovani zdsobniho kotle automaticka.

Po odstranéni vzduchu z vyrobniho postupu se
kontroluje ohfivaci baterie, neunik4-li v né&kterém
z pFivodd CO: do atmosféry, napf. vlivem propale-
ného tésnéni. Zkontroluji se také zasobni vyrovna-
vafe a impregnalni automaty, neunikéa-li COz do
atmosféry. Tato kontrola je dfileZitd proto, aby-
chom méli jistotu, Ze veSkery CO: z 1ahvi se beze
zhytku p¥ivadi do vyroby a také proto, aby nevzni-
kaly ztraty CO: vlastni vinou.

U impregnaénich automatii typu MH 15 z NDR
odvzdusiiuje zasobni kotle vestavény elektromag-
neticky ventil pfes impuls z-elektrického Casového
spinac¢e, P¥i normalnim provozu je ventil 10 vte-
fin otevien — zasobni kotel se odvzdu$iiuje — pak
je 50 vtefin uzavFen. K elektroventilu je pfipojeno
potrubi, které zatind v horni &asti zdsobniho kotle
a je napojeno na pojiStovaci ventil. U t&chto im-
pregnacnich automatti se musi dbat, aby elekiro-
ventil byl v provozu. Neni-li zapojen nebo je-li po-
skozen, je moZno odvzdusiiovat kohoutem ruéné.

Nejfastgjsi zdvady na impregnalnim automatu
MH-15 vznikaji nedostateénym p¥ivodem vody do
vakuové komory. Mohou byt zptisobeny tim, Ze je
nedostateény pfikon vody nebo nespravna funkce
filtru. Zavada je ve vakuovém Cerpadle — musi se
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vyzkouset, zda t8snici manZeta na pistu dokonale
t8sni, kdyZ se pist z Cerpadla vraci zpét.

Pfitok vody do vakuové komory je nedostateény,
kdyZ je poruiena spravnd poloha kontaktd. To mi-
Ze byt jedna z pFidin, Ze plovdk se potapi, je vzpii-
¢eny, proméacknuty nebo plovakovy ventil nezavird,
jeho t&snéni je poruSené, popf. vzpiifené nebo
sedlo ventilu je naru$eno, a miiZe byt ucpdno cizim
télesem.

Pracuje-li vodni Cerpadlo t&Zce, byva to zpra-
vidla zpiisobeno poddimenzovanim potrubi, nebo
jsou trysky v misicim vdlci a potrubi ucpany. Je
tfeba dbat, aby potrubi bylo ¢&isté, Zlabky v pistu
vodniho Cerpadla neporuSeny a manzety v dobrém
stavu.

Zasobni kotle IS a MH 15 (nefunguje-li elektro-
ventil), se musi odvzdu3fiovat jednou za hodinu
provozu, po kaZdém nasazeni plnych lahvi s CO:
a po zapoceti prdce, byl-1i pfed tim kotel bez pro-
titlaku CO,.

Vzduch se dostava do vyrobniho postupu (kromé
lahvi s CO:), také nedostatenym odvzdu3nénim
vody ve vakuovych komorach impregnaénich au-
tomattl, nebo pronikd-li CO, nebo vzduch do vakuo-
vych komor vlivem net&snosti Cerpadel.

Je-li v zdsobnim kotli IS normalni vy3ka hladiny,
uvoliiuje se pozvolna CO: ze sodové vody v obdobi
nasycend voda spotfebuje k vyrobd. Cim deldi dobu
mezi zapnutim a vynutim ¢&erpadel, resp. neZ se
je zaFizeni v provozu, tim wvice vzduchu je v horni
gasti “zdsobniho kotle (aZ 30 %). Viékajici voda
nasycena do I. stupn& strhuje s sebou vzduch se
zdsobniho kotle a dosycovani vody neni tak efek-
tivni, jak se pFedpoklada. Podle praktickych zku3e-
nosti je nutné sniZit hladinu sodové vody, co nej-
rychleji vyménit sodovou vodu a udrZovat vodu
pokud moZno v klidu.

Do pinicéh se také dostdva vzduch z pfivadénych
prazdnych lahvi a musi se odstranit.

Ztraty kyslitnikun uhligitého

Nap¥. voda ma tvrdost 14 °n, teplotu 12 °C. Z gra-
fu teoretické rozpustnosti CO; zjistime, Ze pfi tla-
ku 3 at v zdsobnim kotli IS je moZno dostat 9,5 g
CO; do 1 litru vody. Limonada Kofola mé& vnitfni
tlak CO: 2,5 at pfi teplot& 15°C, tzn., Ze v jednom
litru limonady je 6,50 g CO:. Vyrobni ztraty jsou
tedy 2,92 g COz na 1 litr limonddy. Tyto ztraty
v n&kterych sodovkarnach dosahujf 12 aZ 15 g CO:
na 1 litr, a to vlivem d¥ive uvedenych zavad.

Odpovédnost a zdjem obsluhy plnith mé& nemaly
vliv na kvalitni nasyceni limonady. Tyto pracovnice
musi dodrZovat stanovené parametry za predpokla-
du, Ze byl pFfedem spravné& pfipraven sirup a stroje
jsou v dobrém technickém stavu. Vyskytne-li se
nespravné naplnénd limondda v pracovnim cyklu,
neméa se dolévat, ale vratit znovu k pln&ni. Musi
se kontrolovat &innost davkovate, udrZovat opti-
mdlni vysku hladiny sirupu, u impregnacnich au-
tomatii sledovat dostateéné vakuum a spravny tlak
v zésobnim kotli, aby byla dodrZena zdsada izoba-
rického staceni. Dale zodpovida za seFizeni odh&-
ru sodové vody k plnéni, sleduje pFisun plnych lah-

vi k uzaviratce, aby zapadaly pfesné do vyfezli po-
davacich hv8zdic. Podavaci hvézdy by mély byt bud
pryZové, nebo z plastické hmoty. Pracovnice Kkon-
troluje také, zda jsou ldhve spravné& naplné&ny a
uzavieny. Zavady, které zjisti na své&Fenych stro-
jich, hlasi ddrZbaf¥i, pop¥. mistru vyroby. Zavady
se musi neprodlen& a b&Zné odstraiiovat.

Odstranéni zdavad u plniéi PS 8, LF 10

Protitlakovym plnicim strojim PS 8 se vytyka, Ze
neni moZno Fadn& nasycenou sodovou vodu stodit
do lahvi. Jsou to sice plnice star3iho typu, ale p¥i
jejich spravné funkci a dobrém technickém stavu
lze ,dostat” do lahve 4,5 aZ 5 g CO2/1. Tento proti-
tlakovy plnici stroj ma zasobni kotel pro max. pfe-
tlak 3 at. Z toho je zfejmé, Ze p¥i Fddné pFipravé
sirupi a p¥i min. dpravach stroji, jak dfive uve-
deno, je moZno b&zné plnit p¥i protitlaku min, 2 at.
Aby se na tomto plnidi dosdhlo vyse uvedeného sy-
ceni, musi redukéni ventil spravn& fungovat.
V opa&ném p¥ipad& kolisa tlak a vy3ka hladiny so-
dové vody v zasobnim kotli. OdvzduSiiovaci trubic-
ka v kotli se zahlcuje, a tim je pln&ni nespriavneé.
Sodova voda je rozboufena, unika z ni CO: a péna.
Je t¥eba instalovat potrubi na sodovou vodu opti-
mdalniho vnitfniho primé&ru. Také potrubi na sirup
ma mit vhodny primér. Tyto dvé okolnosti jsou za-
nedbdvany a pouZivd se v obou pfipadech potrubi
s vnitfnim priimérem 8 mm, a to je nedostacujici.

Je-li ucpand odvzdu3iiovaci trubicka plnici hu-
bice, vznika odpor, popf. se ldhve nedopliuji.

Jsou-li pryZové konusy na hubicich opotfebené,
lahev se pFitiskne stdnou hrdla v&tSinou na od-
vzdusiiovaci otvor hubice, tak¥e se neodvzduSiiuje
a nedoplni.

Jsou-li ucpané kandlky v plnicich hubicich, Sou-
patku a v zdsobnim kotli, musi se vycCistit.

Maly pFitlaény tlak na lahve (tlak membrédn
v t8lese pfemédhéd silu pruZin zveddkli) p¥i sku-
tefné vysokém tlaku.

Také jsou-li ldhve pfili5 nizké, byva maly pii-
tlagny tlak v souvislosti s malym pFedpé&tim pruzin
nebo jejich unavenim, popf. prasknutim. Za t&chto
okolnosti se lahve obvykle nesprdavné plni, vznika-
ji ztraty CO; a znatné pénéni.

LF 10 je protitlakovy poloautomaticky plnic
Zz NDR. Nejvys8i dovoleny tlak v zdsobnim kotli
je 6 at. PFi spravné funkci a dobrém technickém
stavu tohoto plni¥e je moZno dosdhnout 5 aZ 55 g
CO: v litru. U tohoto plnide plati v podstaté totéZ,
jako u PS 8. Funkce LF 10 je prakticky stejna jako
u plnide typu BW. K témto plnidiim neni vétsinou
zaveden protitlak plynného CO: a nev&nuje se né-
le¥itd péce sefizeni odstFikovacich ventilki.

Pfitlaky se obsadi ldhvemi a nastavi se tak, aby
ldhve byly Padng& ustfedény, pfivod CO: a odtok
vody a pfivod sirupu musi byt uzavien. Otevienim
protitlakového ventiln a pFedplnénim zdsobniho
kotle CO: na pfedem zvoleny tlak napf. 2 at, je ko-
tel pod tlakem CO;. Nyni se uzavie protitlakovy
ventil, otevie se odvzdu&iiovaci ventil a také pfi-
vod sodové vody. Tim poklesne protitlak v zdsob-
nim kotli a sodovd voda pfichédzi do zdsobniho kot-
le. V§3ku hladiny, pfivod a zastaveni pfivodu so-
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dové vody, taktéZ i vypuzeni vzduchu ze zdsobniho
kotle automaticky reguluje plovdkové zafizenl.

P¥i nab&hu k plnéni se musi ventilky pro pfetlak
a vyrovnani tlaku v lahvi s tlakem atmosférickym
sefidit tak, aby sodova voda pfPevrstvovala nadév-
kovany sirup v lahvi, a tim nepénila. P¥i odebrani
naplnéné lahve s patky je obsah klidny a nevypé-
fiuje. Jednotlivé odstfikovaci ventilky je nutno &asto
zkouset, jsou-li &isté.

Ve zvlastnim pfipad® se miiZe zdsobni kotel zce-
la zaplnit sodovou vodou. Je tfeba ihned uzavfit
pfivod sodové vody, odpoustécim ventilem odpustit
vodu na spravnou vysku (polovina kotle] a vytvofit
znovu protitlak. Po otevfeni ventilu na pfivod so-
dové vody se pokracuje v plnéni.

PFi prasknuti 1dhve poklesne protitlak COz; musi
se vyrovnat pootevfenim p¥isludného ventilu na pfe-
dem zvolenou vy3i.

Plnide PS 8 i LF 10 jsou jednotcelové stroje, kte-
rych lze lépe vyuZit aplikaci adaptéru podle: Cs.
patentu k plnéni limonad do sackd z plastickych
hmot. Adaptér se skladd ze dvou Casti a aplikuje se
na tyto plnie béhem 5 minut a plnéni je pak stej-
né jako pfi plnéni lahvi, tzn., Ze se napfed auto-
maticky naddvkuje do sdfku pifedepsané mnoZstvi
sirupu a pak se pfevrstvi sodovou vodou na obsah
min. 250 ml. Hodinovy vykon p¥i plnéni satkid zl-
stdvd stejny jako p¥i plnéni lahvi. Je moZno jej
viak zvysit a¥ na 1500 ks/h. Timto zafizenim se
nékolikandsobné zvy3i produktivita prace a také
hygiena pfi vyrobé.

Zaver
Ve vE&t3in& nalich sodovkéren neni k dispozici

chladici za¥izeni, ani Gpravny vody. Pfesto 1ze CO:
nasytit 1 provozni vodu teploty 12 aZ 14 °C a tvrdos-

ti kolem 12 aZ 16 °n, p¥l bezpetném dosaZeni hra-
nice min. 6 g CO: v litru limonady, pfitom vazba
Co: je mékkd a trvala.

K tomu se musi upravit hlavné impregnaéni stro-
je. Tyto tpravy jsou zde podrobn& popsidny.

Nutno jen pfipomenout, Ze se musi dbét na fad-
né odvzdusnéni vody pfi podtlaku 608 torrii a za-
jistit co nejvétsi povrch vody, co nejdel5i dobu sty-
ku CO: s vodou, dale CO; pFivadét v max. mnozstvi
do IS a také v co nejjemn@jsich kapi€kach. Vodu
vstfikovat co nejvice rozprasSenou proti jemné roz-
prdSenému CO,. Je pochybené, provrtavat vE&tsi
otvory do t8les ve sméSovadi. Voda se pak vstFiku-
je v hrubych kapkdach proti CO: a vysledkem je la-
bilni vazba a hrubé perleni hotového vyrobku. BEé-
hem kratké doby po otevieni limonady CO: vy-
prcha.

Snahou musi byt dosaZeni co nejjemnéjsiho per-
leni a trvalé vazby CO.. Jako pfiklad dobrého na-
syceni lze uvést pokus, kdy byly ponechéiny otevie-
né ldéhve s obsahem 1/5, 1/2 ldhve a plnd lahev
po dobu 48 hodin. P¥i kontrolnim nalévani po této
dobg byl zFetelny tinik COz a jemné perleni.

Na v3ech uvedenych plni€ich je moZno Fadné do-
sahnout kvalitng nasycenych limonad. Je tfeba
denné a dfisledné dobie stroje o3etFovat, upra-
vovat, vylepSovat a stdle uplatiiovat nové poznatky
i u naSich starych stroji. Jsou-li v dobrém tech-
nickém stavu, je moZno ofekévat bezvadnou funkci
a kvalitn& nasycené limonddy. Je nutné nespokojo-
vat se s dosaZenym vysledkem, ale cilevEdomé& a
vytrvale jit za cilem, kterym je optimdlni hranice
Sesti gram@ CO; v jednom litru limonddy.

Lektioroval Ing. ]. Sluka.
Do3lo do redakce 25. 9. 1967.

METOJbI TABMPOBAHHY COIO-
BOV BOALI M JIMMOHAIA IIPH-
MEHAEMBIE HA TIPAKTHKE

B crarhe mpHBoAMTCA ONBIT MO TA3H-
POBAHHIQ CONOBOH BOABI H JHMOHaja
¢ TNpHMeHeiHeM OOODY/LOBAHMA Uexo-
caoBankore  mnpomssoictea.  O6ssza-
TeJBHBIMHM  YCJOBHAMH  ONTHMAJLHON
3 (PeKTHBHOCTH HACBILEHHs ABJIAIOTCA
npaBHAbHAS TOAFOTOBKa cHpomna, ob-

paGoTKa BOJAB H 0Oe3yKOPH3HEHHOe
TeXHHYECKOE COCTOSHAE MallHHHOTO
0B0pyLOBaHHSL.

SATTIGUNG DER SODAWASSER UND
ALKOHOLFREIEN GETRANKE IN
DER PRAXIS

In dem Artikel werden die prakti-
schen Erfahrungen bei der S&ttigung
der Sodawasser und alkoholfreien
Getranke mit Maschinen tschecho-
slowakischer Fabrikation angefiihrt.
Einwandfreie Sirupe - Herstellung,
geeignete Wasseraufbereitung und
guter technischer Zustand der ma-
schinellen Einrichtungen sind Grund-
bedingugen fiir die optimale Getran-
keséttigung.

PRACTICAL EXPERIENCE WITH SO-
DA WATER AND LEMONADE CAR-
BONATING PLANTS

The article deals with practical ex-
perience with mew Czechoslovak
plants installed for carbonating so-
da water and lemomade. To obtain
high quality product it is necessary
to prepare syrup very carefully, to
use efficient water treatment me-
thods and to keep machinery in
good working condition.




