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Z NASICH ZAVODU

Riadiaci panel pre mechanické nastavovanie

prietokovych ciest

STANISLAV SRHOLEC, FRANTISEK SLEZAK, Vindrske zavody, o. p. Bratislava

Zefektivnenie vyrobného procesu moZno realizovat for-
mou zavadzania novych poznatkov vedy a vyskumu, ove-
renych a realizovanych technolégii. Takouto velkovyrob-
nou technolégiou pivniénych prdc je forma stabilnych
rozvodovych prietokov z nerezového materidlu s centrdl-
nym mechanickym [(automatickym) nastavovanim.

Je v3ecbecne zname, Ze uvedeny spdsob manipulécie
s vinom ide najm#d v poslednom obdobi vo v3etkych
vyspelych vindrskych 3tatoch do popredia.

Z dostupného firemného materidlu firmy Société du
Filtre Gasquet, poskytujeme obrazovy materidl o sucas-
nej trovni k danej problematike (obr. 1, 2, 3, 4).

Okrem =zapadnych 3tdtov sa zafal uplatfiovat tento
spbsob centrdlne riadenej manipulacie s vinom aj v so-
cialistickych §&tdtoch, napr. v Bulharsku, Rumunsku a
Juhoslavii. Z poznatkov zo sluZobnych ciest je ndm znd-
me, Ze najmé v najmodernejdich zdvodoch si inStalované
tieto stabilné rozvody s riadiacim panelom, ktorych
povod je od firiem zdpadngch Ztatov. Napriklad obr. 5
ukazuje pohlad na centrdlny riadiaci panel pre mecha-
nické nastavovanie prietokov§ch ciest v zédvode Vinprom,
Sofia-Dragalevce, Bulharsko.

RieSenim riadiaceho panelu pre mechanické nastavo-
panie prietokovgch eciest sa u nas zaoberd Sigma Olo-
mouc, pritom vyrobu viaccestnych kohiitov zabezpetuje
Moravskoslezska armatiirka Dolni Bene3ov.

Realizdcia prvej akcie tohto drubu vo vindrskom od-
bore sa zabezpetuje v novom zdvode Kosice-Tahanovce.
Systém mechanického ovlddania bol voleny najmd s ohla-
dom na pomerne mengiu poletnost tkonov a Casovi
nerovnomernost pouZivania manipulaénych prvkov.

Stav doteraj$ej technoldgie prace v pivniénom hospo-
darstve

Manipulacia vina pofas vyrobného cyklu je narotnd
na presun mustov a vina. Podla potreby sa za toto
obdobie s vinom 5 aZ 7nasobne manipuluje.

Doteraj$i najbeZnejSie pouZivany spdscb manipulacie
je zaloZeny na mechanickom spdjani dvoch manipulat-
nych néddob gumenymi potravinarskymi hadicami. Ku
kaZde] pracovnej operdcii sa musl zostrojit samostatna
manipulacnd linka.

Efektivnejdou formou vzhladom na racionalizaciu vy-
robného procesu bolo indtalovat pevné potrubie. Avsak
rozsah pouZivania pevne indtalovaného potrubia zo skle-
neného materidlu neodpoveda investiciam, ktoré boli
dané do jeho vybudovania.

Pri¢inu, prefo sa dostatotne nevyuZiva, vidime hlavne
v pracnosti pri spojovani potrebnych prietokovych ciest.
Aby bolo mo¥né spojit vzdialené skladovacie nadoby, je
nutné uzavriet a skontrolovat mnoZstvo manipulainych
uzéverov a to zaprigifiuje neprehladnost prietoku vina.

Straty na vine vyplyvaji z lahkej rozbitnosti a niekedy
tie? z nedostatoného tesnenia. Sklené potrubie sa nédm
taktieZ javi ako narocné na tdrZbu a opravy.

663.4.012-52
681.121

Vietky tieto momenty psychologicky zle vplyvaji na
robotnikov pri zapdjani skleného potrubia do vyrobného
procesu.

Je treba viak taktieZ povedat, Ze tam, kde sa pouZiva,
znatne odbarava rudénd précu a je vyvojovym 3tadiom
dal%ej racionalnejsej technologie.

Technolégia manipuldcie s vinom pomocon riadiaceho
panelu s mechanickym nastavovanim prietokovych ciest

Pri rieSeni tejto technolégie boli kladené dve zdkladné
poZiadavky:
1. Zabezpedit moZnost safasného priebehu vSetkych po-
#zadovanych technologickych tkonov v danom abjekte.

Obr. 1. Celkovy pohlad na vnitrajSok moderného vindr-
skeho zdvodu s riadiacim panelom a stabilngm
potrubim

Obr. 2. Prederpdvacia stanica s riadiacim panelom
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2. PouZit pre nastavovanie prietokovych ciest viaccest-
nych kohtitov a stabilného nerozbitného potrubia do-
teraz v CSSR nevyrabanych.

Pri splneni tychto zdkladnych podmienok je umoZnené
vykonat zlroveili 5 technologickych tkonov:

1. Prijem vina [mustov) z vlakovych cisterien a auto-
cisterien;

2. prederpavanie vina do oblasti scelovacich nadob;

3. preferpavanie vin o3etrenych a scelenych do 3ko-
liacich cisterien k sedimentécii kalov;

4. preCerpdvanie vin na 1. filtrdciu a do vyzrievacich
nadob;

5. precerpdvanie vin na II. filirdciu a flafovanie.

Po ukon@eni manipuldcie s vinom je zabezpeCené pre-
plachovanie potrubia vodou, popripade dezinfekénymi
prostriedkami.

Riefenie uvedeného problému je v tom, Ze v3etky
prietokové cesty vo vyrobnom wobjekte si nastavované
na riadiacom paneli. Na panel si prostrednictvom sta-
bilného potrubia napevno napojené skladovacie kapacity
a strojnotechnologické zariadenia, sliZiace predmetnym
igelom vo vyrobnej jednotke, t. j. skladovacie ndadoby
na vino vietkého druhu, Cerpadld, filtrané =zariadenia
a pod.

RieSenie vlastného panelu je siavebnicové. Ovladaci
panel sa sklada z jednotlivych poli — dielcov, ktoré st
vyhotovené 2z vdlcovanych profilov tvaru L zvarenim.
Predné, horné a botné steny sii obloZené krycimi plechmi
s vhodnou povrchovou tdpravou. Do otvorov v krycich
plechoch st vsadené rdmiky, do ktorych si upevnené
ovladacie kohity a farebné tabulky z plexiskla s ndpi-
som prislunej prietokovej cesty. Po zvolenl prietokovej
cesty sa rozsvieti prisluiné okienko v ramiku s napisom
poZadovanej cesty. Tdato svetelnd signalizdciu zabezpe-
fuji automatické prepinace a Ziarovky. Pre nastavovanie
prietokovych ciest sa v riadiacom paneli pouZivaji pit-
cestné kohity, ktoré funk&ne nahradia aZ trojnésobne
mnoZstvo trojcestnych kohitov. Vyrobcom je Moravsko-
slezskd armaturka Dolni BeneSov; vyrdba ich pod ozna-
fenim kohit Stvorcestng so spodngm vstupom Js 50,
Jt 6, typ C 85356 - 01. Na vypuste zo skladovacich nadob
na vino si namontované kohdty trojcestné so spodnym
vstupom Js 50, Jt 6, typ C 85 355-0L.

Princip funkcie kohitov je v tom, Ze pracovnd ldtka
pridiaca spodnym vstupom je kuZelom usmeriiovand do
jednotlivich vystupnych hrdiel kohita. KuZel je opatreny
ryskou, oznadujicou smer pridiacej pracovnej latky. Ko-
hity sa ovlddaji klddom, ktory sliZi zéroveil k sprav-
nemu dotlageniu kuZela do kuZelovej tesniacej plochy.
KuZelova tesniaca plocha v telese kohiita a na kuZeli
sa maZe silikonovym tukom zn. Lukosan M 20, kvorého
vyrobcom je Synthesia Kolin.

Armatiry s urfené pre maximédlny tlak 6 kp/cm?
a teploty od 0 °C do 120 “C. Casti kohutov, prichddzajice
do styku s pracovnou latkou, si zhotovené z farebného
kovu a tie¥ ostatny materidl je voleny so zretelom na
pouZivanie v potravindrskom priemysle.

Skladovacie nadoby st prostrednictvom kohitov na-
pevno napojené na dve stabilné potrubia. Potrubie je
vedené okolo skladovacich nddob a je uloZené nad
podlahou na posuvnych drzdkoch [(obr. 4. Toto uspo-
riadanie umoZiuje v kazdom jednotlivom rade skladova-
cich nadob prisluSného podlazia robit dva pracovné
likony sGfasne, vzdjomne nezdvisle na sebe, pritom
u ka?dého kohiita na Cistenie ostdva jedno hrdlo volng,
rezervované pre nahradny spdsob manipuldcie s pra-
covnou latkou. PrevaZna cast rozvodového potrubia je
z nerezového potrubia priemeru 57 X 2 mm, material
17246. Snahou je aj nahradit dnes u* menej vykonné
terpadlda typu VI-EP vykonnej$imi, najmd na useku
prijmu vina 2z vlakovych cisterien, popripadez autocis-
terien. VSetko potrubie je spddové a vyistuje do tzv.
zhernej nadrZe. Vino, ktoré po ukonZeni pracovnych
operdcil ostane edte v potrubi, je teda moZné do tejto
zbernej nddrZe, umiestnenej v blizkosti riadiaceho pa-
nelu pod jeho droviiou, vypustit, odkial je moZnost ho
precerpat do urfenych nadob. Vyprézdnené potrubie mé-
7e byt prepldknuté bud tlakovou vodou, alebo neomos-

Obr. 3. Pohlad na riadiaci panel zo zadu

Obr. 4. Cast pivnice s Zelezobetonovymi cisternami.
Pohlad na stabilné potrubie s armatirami

Obr. 5. Pohlad na riadiaci panel pre mechanické nasta-
vovanie prietokovygch clest v zdvode Vinprom,
Sofia Dragalevce, Bulharsko

kanom, popripade lihovym roztokom .NAdrZe na neo-
moskan a ldh st tieZ umiestnené pod droviiou panelu
v jeho blizkosti. Neomoskan, popripade lihovy roztok
je moZné nechat v potrubi cirkulovat podla potreby.
Preplakovat potrubie vodou, neomoskanom alebo liho-
vym roztokom je moZné v samostatnych operdciach jed-
notlivo, nezavisle na ostatnych technologickych tkonoch.
Signalizdcia prietokovych ciest by bola moZind vo via-
cero alternativach. V naf%om pripade vSak bol voleny
pomerne jednoduchy spbsob -— svetelnou signalizdciou
nastavenia poloh kohatov priamo na riadiacom panell.
Ako pombdcka pre obsluhu si na vietkych stipackéch
potrubia a poc hlavnych trasdch vyrobného objektu osa-
dené medzi nerezové potrubie Casti skleného potrubia
v dl¥ke asi 30 cm ako vidovd konirola pre obsluhu.
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Velkost vSetkych nddrZi je stanovend podla obsahu
najdlh3ieho potrubia s prisluSnou rezervou. Chod der-
padiel je blokovany priamo od jednotlivych skladovacich
nddob hladinoznakmi. Tlafitkové spinade Cerpadiel si
osadené v samostatnom elektropaneli, umniestnenom ve-
dla panelu mechanického

Zaver

Riadiaci panel pre mechanické nastavovanie prieto-
kovych ciest je aplikdcia racionalizaénych poZiadaviek
velkovyrobnych technologii. Predpokladame, Ze svojimi
prednostami ndjde uplatnenie i v inych odvetviach po-
travinarskeho odboru.

Je treba povedat, Ze otdzka sterilnosti prostredia a
hygieny je z potravindrskeho hladiska jednou z naj-
véZnejsich problematik. A tato technologickd poZiadavka

Taktiez z hladiska technicko-ekonomického prinisa
tdto technolégia rad pozitivhych momentov. Efekiivnost
technologie sa prejavi hlavne v zniZeni mzdovych na-
kladov. Z hladiska kultarnosti prdce a estetiky si tu
taktieZ znaéné pokroky.

Na zdver treba podotknut, Ze takéto realizovanie tech-
nolégie bude v budiicnosti potrebovat aj zdsahy do archi-
tektonického riedenia vinarskych objektov.
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je v znadnej miere realizovana.
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STEUERUNGS-SCHALTTAFEL FilR
IDIE MECHANISCHE EINSTELLUNG
DER DURCHFLUSSWEGES

Die Steuerungs-Schalttafel fiir die
mechanische Einstellung der Durch-
flusswege stellt die Applikation der
Rationalisierungsforderungen der
Grossfabrikationstechnologien  dar.
Es wird vorausgesetzt, dass sich die-
ses System aufgrund seiner Vorteile
auch in anderen Lebensmittelindus-
trie-Zweigen durchsetzen wird.

Die Frage des sterilen Milieu und
der Hygiene gehtrt in der Leben-
smittelindustrie zu der wichtigsten
Grundproblematik. Diese technolo-
gische Forderung wird in dem be-
schriebenen System zum grossen
Teil realisiert.

Auch vom technisch-6konomischen
Standpunkt bringt diese Technologie
eine Reihe positiver Momente. Die
Effektivitit der Technologie wird
hauptséichlich in der Lohnkosten-
senkung zum Ausdruck gebracht.

Auch vom Standpunkt der Arbeits-
-Kultur und— Asthetik bedeutet das

System einen bhetréchtlichen Fort-
schritt.

Zum Schluss wird erdrtert, dass
die Realisierung der beschriebenen
Technologie in der Zukunft auch
Eingriffe in die architektonische Lo-
sung der Objekte der Weinindustrie
bendtigen wird.

CENTRAL PANEL FOR REMOTE
CONTROL OF PIPELINES IN WINE-
RIES

The panel for remote control of
pipelines and mechanically operated
valves in wineries meets the requi-
rements of modern technology and
can he employed to advantage in
many other food plants, too.

The system ensures hygienic con-
ditions and sterility, so vital in food
industry. It is also very attractive
from economical point of view, sin-
ce it saves labour costs. The plant
equipped with the panel is easy to
keep clean. The general layout of
wineries can be simplified and can
be given more esthetic elements.

NAHEJb JAUCTAHILHOHHOI'O
YNPABJIEHHSE MEXAHH3IMAMMH,
PETYJIHPYIOIIUMH OBH)XEHHE
XHUIKOCTEX B TPYBOMNPOBO-
OAX

IMatens ynpaBieHHs JIBHIKEeHHeM
}KPI,C[KOCTG‘!.:[ ABJAdAeTcd OIHHM H3 3Je-
MEHTOB palHOHAMH3ALHH TPOH3BOIL-
CTBA B pasHLX OTpacHdaX [HIIEBOH
NpPOMBIILIJIEHHOCTH. ITpeumyuiecToM
CHCTEMEl fBJSETCH ee IOJHOE COOT-
BeTCTBHE C TPeOGOBAHHHAMH THTHEHHl H
CTePHABHOCTH, CTOJAb BAaXKHBIMH TIPH
TPOU3BOACTBE [THIIEBBIX TPOIYKTOB.
Taxke HYXKHO OTMETHTb NOJOKHTENb-
HBle TEeXHHKO-3KOHOMHYeCcKHe [10Ka3sa-
TeJAH 3TOI0 MeTOla YNPABJAEHHST Me-
XaHH3M4aMH, T'JIaBHBIM 061:)2.301\{ CHHXKE-
HHEe PACXOJOB 1O OOCHYAKHBAHHIO,
Jafiee TOBBILEHHE KYJIBTYPH IIPOH3-
BOACTBA M yayullleHHe OGCTAaHOBKH
B uexax. [ilupokoe BHeapeHHe HOBOH
TEXHOJOTHH BBI3BET HeOﬁXO,’lHMOCTb
H3MEHEHHS CTPOHTEJbHO-apXHTEKTYP-
HOTO pelledust 31aHuil M COOpYMeHHI,
CAYKAUIHX BHHOIETHIO.




