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Vyvoj a novinky lahvarenské techniky

ANTONIN KRATOCHVILE, Jihoteské pivovary, n. p., Ceské Budg&jovice

(pokradovani)

Ie pochopitelné, Ze technicky rozvoj lahvarenské
techniky je moZny pouze za pfedpokladu ekonomic-
ké efektivnosti vysokovykonnych linek. S rostoucim
vikonem se prodluZuje nezbytnd ,,mrivy &as” linky,
tj. doba potfebnd k zaplné&ni celé linky lahvemi na
zaCdlku smé&ny a k vyprdzdngni linky na konci
smény; nékteré stroje je nutno znasobovat, coZ ne-
gativng plisobi na pofet pracovnikdi obsluhy a in-
vesti€ni a provozni ndklady na staéeni. V soudasné
dobé se zdd, Ze hranice vykonu linky 40000 aZ
60 000 lahvi/h je velmi blizko horni hranici moZ-
nosti soudasné techniky. Dokazuji to vztahy mezi
potfebou pracovnikdi na 10000 lahvi instalovaného
vykonu a mezi pramérnymi ndklady na sticeni a
instalovanym vykonem, jak jsou podle americk§ch
pramenQl zndzornény na obr. 4.
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Obr. 4. Podet pracovnikil a ndklady na pInéni zdvislosti
na kapacité pysokovigkonnijch linek

Dalsi rozvoj lahvéirenské techniky lze pFfedpoklé-
dat pouze za podminek dal3i pf¥isné umifikace a
zkvalitn&ni lahvi a ostatniho zpracovdvaného ma-
teridlu, zvySeni technické urovné& dopravnich sy-
stémil a zejména aplikaci automatickych Fidicich
reguldtordi, které by vyloudily vliv kratkodobych
poruch a nepfesnost obsluhy.

Vedle vlastni lahvarenské techniky si vysoké vy-
kony vynutily rozvoj obalové techniky, zejména
z hlediska jednotnosti a nezdvadnosti zpracovava-
ného materidlu. Byl urychlen rozvoj prepravek
z umélych hmot a u korunkovych uzdvérd zatlatuji
tésnici vloZky ze stfikanych hmot korkové mate-
ridly. Klasickad sklen&nd vicecestna (vratnd] ldhev
dostala v posledni dob& vedle plechovky konku-
renci v jednocestné (nevratné) sklenéné ldhvi a
tusilovné probihd vyvo] novych obald z umélych
hmot. Zatim nedofeSenou pFekdZkou zlistdvd u po-
lyetylénu propustnost plyn{i touto hmotou a u poly-
vinylchloridu nizkd odolnost vafi vy35im teplotam.
Tyto obaly nelze zatim vyrab#t s vysokymi hodino-
vymi- vykony. U jednocestnych oballl z klasickyci
hmot, tj. plechovek a nevratnych lahvi jsou abtiZe

s likvidaci prédzdnych oballi jako odpadu. Proto
v soucasné dobé i nadale ziistdvd vratnd ladhev oba-
lem nejen tradi¢nim, ale také nejvhodn&jSim a lev-
nym, zejména, je-li jeji tvar 1épe pfizplisoben stroj-
nimu zpracovdni na vysokovykonnych linkédch, jako
je tomu u tzv. Euro-lahve. V3eobecné se ddva pred-
nost lahvim niZ8im a 3ir$im pfed 3tihlymi lahvemi
tvaru Apolinairis. Pfehled o vyhoddch a nevyho-
ddch jednotlivych oballi je podle zdpadon&meckych
pramend uveden piehledn& na fabulce 1.

Myslim, Ze miZeme s uspokojenim konstatovat,
Ze v naSem prlimyslu mame a budeme mit moZnost
vidét vysokovykonné linky v provozu. V pivovafe
Prazdroj byly instalovdny 2 linky fy Baele na v{-
kon 24000 0,5 1 lahvi/h. Linky jsou krom# jiného
vybaveny poloautomatickou plosnou paletizaci, kaZ-
da linka méa 2 plnici monobloky s moZnosti pouZit
ochranného plynu a 4 kombinované etiketovaci a
staniolovaci stroje. Ddle byl uzavien kontrakt, na
zdklad& kterého bude do pivovaru Budvar dodédna
kompleini linka vykonu 24 000 lahvi/h, kterd bude
mit nesporné nékolik progresivnich prvkid. Zejmé-
na to bude plnoautomatickd depaletizatni a paleti-
zaCni stanice na horizontdlnim principu, vysoce-
afinnd my&ka Hydro-let vybavend specidlni stanici
na filtraci mycich louhfi Cansti Clean, ktera umoz-
fiuje ménit louhové 14zn& po 150 aZ 200 h provozu.
Dale bude linka obsahovat plnici monoblok se 72
plnicimi orgény s dlouhou plnici trubkou zaruéujici
kvalitni plnénf s nizkym obsahem vzduchu, 2 sta-
niolovaci stroje Fords, 2 etiketovaci stroje Weiss
k lepeni t¥i etiket soufasné a daldi stroje. Doda-
vateli této linky jsou anglickd fa Barry Wehmiller
a belgickd fa Crown Cork Company.

Neméné& uspokojivou skutednosti je i to, Ze nas
domdci vyrobce lahvdrenskych strojii ChotdboFske
strojirny, n. p. Chot&hof pfipravil a pFipravuje dal3i
rozvoj lahvarenské techniky. Rada myé&ek Nama,
vedle typli Nama 12A a Nama 18, byla dopln&na
typem Nama 28, urfenym pro vykony kolem 15 000
lahvi/h. V budoucnosti maji byt myd¢ky Nama na-
hrazeny my&kami dvou novych typovych Fad. Pro
niZ8i vykony a lahve lehce a b&Zné znedistdné se
majil v budoucnu vyrabét my&ky typové fady Unima.
Jde o typ mydky médeci a vstfikovaci, jejiZ proto-
typ se v soufasné dob8 zkousi a podle dosavadnich
informaci jde o velmi efektivni myCku z hlediska
nizké spotfeby pary a vody.

Pro vysoké vykony a ndro¢né dkoly v myti velmi
znetisténych lahvi se p¥ipravuje v Chot&bo¥i nova
Fada myCek PROMA, kterd v zakladni velikosti by
méla mit vykon 24000 0,5 1 lahvi/h. Jde o myé&ku
priichozi [nendvratnou) s kontinualnim posunem
Fetézd, s 35 lahvemi v fad§, na namédfecim principu
mytl v né€kolika vanach.
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Tabulka 1
Porovndni rizngch obalovijeh prostfedki — 0,33 1
Trfﬁiggf Plechovka Nevratnd Polyety- g ?IE_ Lahev
Text Y. na sklenéna 1énova ¥e %
sklenénd Py P — folie novy tvrdé-
lahev P salek ho PVC
tlakuvzdornost 5 5 5 2 0 3
prihlednost -— kontrola obsahu 5 0 5 0 3 3
moZnost hromadné vyroby obalu 5 5 5 2 3 2
neutrdlni chut materidlu 5 4 5 3 3 2
mechanické odolnost 4 5 3 2 3 4
tepelnd odolnost 4 5 4 2 1 1
prostupnost svételnych paprski 3 5 3 5 2 4
vdha obalu 2 5 3 5 5 5
moZnost adjustdZe — vzhled 5 5 4 2 1 2
moZnost pasterace 5 5 4 0 0 0
moZnost sterilniho plnéni 5 5 5 5 5 5
vyuZiti prostoru 3 5 4 4 4 4
stabilita obalu 5 5 5 4 0 3
likvidace obali jako odpadu 5 1 1 2 2 2
celkem bodill 61 60 56 38 32 40
relace nékladd vfetné& dopravy
priazdnych obalil % 100 408 162 69 46 131
Bodové hodnoceni:
5 = velmi vhodné a pouZitelné
0 = nevhodné a nepouZitelné
1 — 4 = odhad miry vhodnosti
Plnici a uzaviraci monobloky Chot&bof zaklada V zé&véru je nutno zdfraznit, Ze s rozvojem lahvéa-
na nové Fadé oznafené MO, kterd ma nahradit do- renské techniky nerozluéné souvisi dvé okolnosti.

savadni typy MO 6/9 a MO 6/9N. V soucasné dob&
se zkousi prototyp MO 36, vybaveny 36 plnicimi
organy a 8 uzaviracimi hlavami, ktery je urden
pro vykony 6000 aZ 8 000 lahvi/h. Plnicl orgén je
ventilového typu s plnénim po sténé lahve. Pro vy-
kon 15 000 lahwi/h se bude pouZivat monoblok MO 60
a pro linku 24 000 lahvi/h pravd&podobn& monoblok
MO 80.

Za ne zcela uspokojivé FfeSeny tsek v tuzemské
vyrobd je nutno povaZovat etiketovani, nebot vyra-
b&né typy ES 120 a EK 120 C pfedstavuji pouze za-
kladni droveil a silné zaostavaji za vyvojem v za-
hraniéi.

Slibny vyvoj maji nové vykladace a vkladace lah-
vi VOP a VKUP, které diky velmi vhodng ¥e3ené
kratké dréze hlavice, bez mist se zménou rychlosti
maji spolehlivy provoz s relativné vysokym vyko-
nem 1 000 prepravek na 1 hlavici.

ZVU Hradec Krdlové se zatialy zabyvat vyvojem
paletizaéniho zaFizeni s cilem vyvinout a vyrabét
plnoautomatické zaf¥izeni na horizontadlnim princi-
pu. T

Konceptné& ne zcela vyjasnénd zhstavd v tuzem-
sku otdzka pasterace a proto nebyl zatim zah&jen
ani vyvoj téchto stroji.

Chotébof predpokldadd dodavky prvnich linek
s vykonem 15000 lahvi/h v roce 1989—70 a linek
s vykonem 24 000 lahvi/h v roce 1973,

Je to jednak koncepce a stavebni FeSeni lahvoven
a jednak kvalifikace obsluhy. Podcefiovani obou
téchto hledisek u linek niZsiho vykonu nem#élo zpra-
vidla zcela negativni nésledky, nebot absolutni vy3e
ztrdt nebyla tak tiZiva.

Naroky vysocevykonnych linek nedovoli pouZivat
k obsluze nahodnych osob a obsluha by se méla
stat oblasti specidlné vySkolenych pracovnikii, ktefi
svojl kvalifikaci zajisti jak efektivni vyuZiti linky
bez zbytetnych ztratovych &asi, tak i provoz, denni
idrZzbu a ostatni &innosti, které vylou&i zbytecnou
poruchovost. Zdkladni znalost strojniho zafizeni a
jeho obsluha, znalost poZadavk@i na zpracovdvané
materidly, nezbytnd droveii v&domosti 0 technologii
myti lahvi, kvalitativnich otdzkach plnéni, uzavira-
ni, pasterace a adjustdZe lahvi stejné tak jako
ovladnuti zdkladnich principl vnitrozdvodni dopra-
vy a organizace prace, to jsou kvalifika¢ni poZadav-
ky na tuto novou profesi.

Stejnd dileZitou otdzkou je koncepce a stavebni
feSeni lahvoven, nebof ma pfimy vliv na vnitroz4-
vodni dopravu a vytvari ramec, ve kterém je nutno
spojit sloZité otazky technické, technologické i este-
tické za podminky efektivni drovn#& investi¢nich,
ale i provoznich nékladi. Tato otdzka musi &asto
respektovat dané dislokatni podminky stdvajiciho
aredlu pivovaru. Obecné& je moZno konstatovat, Ze
vét§inou se nové lahvovny stav&ji v halovém pro-
vedeni a jen pii nedostatku prostoru v provedent
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Tabulka 2

Orientaéni smérné plochy lahvoven ve vztahu k instalo-
vanému vijkonu linek

Castobjektu — objekt
vlastni sta¢irna lahvi — bez vyklddaéi a

m?2/1 000 lahvi/h

© vkladach 15 — 20

— véetné vykladach
a vkladaci . 20 — 25

— vietn& vykladadi,

vkladacli a pale-
tizace 25 — 30

sambstatn;’r prostor vykladac¢a, vkladadi a
paletizace 10 — 20

sklad plnych nebo prézdnych lahvi —

nepaletavany 30 — 45
paletovany 15 — 25
pfetlatné tanky a filtrace 5~ 10

sklady pomocného materidlu, socidlni za-
Fizeni, dilny a ostatni 10 — 40
zimni sklady lahvi a obali —

nepaletované 20 — 60
paletované 15 — 30
lahvovna celkem
— 'bez zavedenf paletizace 115 — 225
— pfii zavedeni paletizace 95 — 180

patrovém. Znaéné zatiZeni konsirukce stavby -vyso-
kou vahou strojit vyvoldva potiZe. Velmi estetické
je uspofddéni pFizemnich  skladi v kombinaci
s dvoupodlaZni stfedni 84sti, ve které v hornim pod-
laZi je umis_rténa vlastni stacirna a v dolnim podlaZi
pak depaletizace, paletizace, vykladace a vklddade.
Je-li zavedena paletizace, pak je vhodné smérem
k vlece volit uspofddani rampové a smérem
k automobilové dopravE uspofddani bez rampy. Ori-
entalné se uddvaji a podle n&kolika novych lahvo-
ven lze odvodit smé&rné plochy lahvoven tak, jak
jsou uvedeny v fabulce 2. Neposledni &sti fefeni
jsou otdzky pracovniho prostfedi lahvoven, zejména
z hlediska hlu&nosti, osvétleni a klimatizace. 7 hle-
diska vlastniho uspofddéni linky v prostoru stacir-
ny je moZno konstatovat, Ze pi instalaci jedné lin-
ky se Casto ddvd pfednost uspofddani ve tvaru. U
a naprotl tomu u v&t3tho poétu linek vedle sebe pie-
vlad4 uspofaddani ve tvaru L
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TEXHHUYECKHHM TIPOTPECC

B OBJIACTH OBOPYIOBAHHA
PA3/IMBOYHBIX LIEXOB

M HEKOTOPLIE M3 HEIJABHO
PA3SPABOTAHHbBIX MAIINH

CraTes - NOCBAINEHA  TEXETUECKOMY
nperpeccy B oO6aacTH 000pYAOBAHHS
PpasMBOYHO-3aKYNOPOUHETX Lexop. He-
CMOTPA Ha HeNmpPepHBHO IIOBHIAICILY-
I0CS  TIPOM3BONMTENbEOCT  MALIHH
MDIIOCTh  PA3JMBOYHEIX LEXOB  OT-
cTaeT oT TpeSoBamdi, NPl BABITEMBIX
K HEM B CBSA3H C PEe2KHM l!lQBbIllIE'
HHeM ¢ObiTa  OYTHUIOYROrO  THBA.
ABTOp yledseT EIMMAaHHe KaK 3apy-
feKHOA TeXHHKe, TaK OOOPYIOBAaHHIO
HOBLIX IPOH3BOACTBEHHBIX JIMEMH, pa-
60TaoIIMNX Ha_ YeXoCJ0BaUKHX Tepe-
JIOBLIX  NHBOBADeHMTHIX 3aBOAAX &
TAK¥e YDOEHIO IPOH3BOACTBA MAlIHH
AJi pa3ABOYHBIX HEXOB Ha YeXOLlJ0-
BAUKHX MallBHOCTPOMTEABHEIX 3aBO-
nax. IMoguepkuBaeTcs BaxHOe 3Have-
e KBaHpHKALHY Tlepconaa, ofeay-
MHBAWILETO0 MaunHbel 1 O0med KoM-
NOHOBKI 31aRi#A  H  obopyroBaris
IeXO0B.

NEW MACHINES FOR BOTTLERIES

AND MAIN FEATURES QF RECENT .

DEVELOPMENT

The article deals with new ma'chipes
which have recently been developed

abroad - for bottleries. Though the

i i ly effici-
new equipment is extremely ‘
ent, in can be generally said, that
the capacity of bottleries fails to

"keep pace with rapidly §rowing po-

pularity of bottled beer. The author

describes also several boltling line .

operating in several Czechoslovak
breweries and analyses the situation
at*engineering works manufacturing

bottling machines. Among many fac-
‘tors determmining the efficiency of

bottleries qualification of operators

and general layout are Of vital im-

portance.

[4] Brauwelt, 107, 1967, 108, 1968,

ENTWICKLUNG UND NEUIGKEITEN
IN DER FLASCHENKELLERTECHNIK

Der'Arﬁke] informiert iiber die Ent-
wicklung der Flaschenkellertechnik
im Ausland, die trotz der erreichten

- hohen ‘Leistungen einzelner Maschi-

nen im ganzen hinter dem stiir-
mischen Anstieg des Flaschenbie-
rausstosses zuriickbleibt. Es wird
iiber die neuen Flaschenkolonnen in

-den fiihrenden tschechoslowakischen
: Brauereien und der Entwicklung der

inldndischen Fabrikation der Fla-
schenkellermaschinen berichtet. Zum

“Schluss macht der Autor auf die
‘Frage der Qualifikation des Bedie-

nungspersonals und auf die Fragen
der baulichen Ldsung der Flaschen-
hallen aufmerksam.




