Sachtova pneumatickd sladovna
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Celosvétovy vyvoj, ktery sméfuje k automatizo-
vanym a kontinudlnini procesim vyroby, postihl
i vyrobu sladu a piva. Prvni kontinudlni sladovna
typu Domalt [1], kterd je v provozu jiZ nékolik let,
vyfeSila nepfetrZitou vyrobu sladu na posuvnych
pasech. Sovétsti konstruktéfi zvolili zcela odliSny
zplisob — Sachtovou sladovnu. Jako prvni &léanek
byl zkonstruovdn kontinudlné pracujici hvozd typu
LSCHA, ktery byl uveden do provozu v Litevské
SSR v Rize, v pivovafe Ilgeciens. Jeden z autorll
kontinudlniho hvozdu i celé sladovny prof. dr. Abo-
lin z Akademie véd v Rize, pfednédSel o této proble-
matice jiZ v roce 1965 na pivovarsko-sladafském
symposiu v Berling [2]. Kontinudlnich hvozdd pra-
cuje v soudasné dobé (1970) jiZ 86 a vyrabé&ji je
dva zavody. Jsou to Karlovskij masSinostrojit&lnyj
zavod ve mdstd Karlov, Poltavska oblast, Ukrajinska
SSR — hvozdy s kapacitou 5 tun za 24 hodiny.

Do redakce doslo 10. 3. 1970

Hvozdy vé&t$i kapacity na 10, 20 a 40 tun sladu
za 24 hodiny vyrabi Sebekinskij maSinostrojitélnyj
zavod, Sebekino, Bé&lgorovskd oblast v Ukrajinské
SSR. Hvozd je chran&n patentem C¢islo 124 900.

Po odzkouSeni hvozdu byla v roce 1955 uvedena
do provozu Sachtovd pneumatickd sladovna, kterd
se skladad ze t¥i zdkladnich ¢&é&sti: maceci linky,
Sachet pro kliceni a Sachtového kontinudlniho
hvozdu. Schematicky je linka zobrazena na obrdz-
ku 1. Je chrédnéna patentem ¢&. 130463. Pocatek lin-
ky tvofi zdsobnik vytfidéného a vycisténého jec-
mene, ktery se dopravuje ze sila do linky pneuma-
ticky, automatickd vdha a pratka je€mene. Pracka
se sklada z vany s protékajici vodou, do které se
je¢men dopravuje ze zasobniku. Snekovy dopravnik
dikmo umistény (pod vodou lopatkovity) zbavuje
vifivym pohybem lopatek za stdlého pritoku vody
jeCmen prachu a necistot.
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Obrdzek 1

1 — vstup jeémene do pracky, 2 — pratka jetmene, 3 — naduvnik
s dezinfekénim roztokem, 4 — vodni trysky, 5, 6, 7 — maéaceci ko-
mory, 8 — doprava jemene s vodou, 9 — zasobnik namo€eného
je¢mene, I—V — komory kli¢idla, 10 — vykyvné segmenty,
11 — transportér zeleného sladu, 12 — klimatizovana valeCka,
13—14 — S3achty hvozdu se sladem, 15 — vstup teplého vzduchu
do hvozdu, 16 — sbérny koS na odhvozdény slad.

Splavky se zachycuji pred prepadem odtékajici
vody v ko$i. Vyprany jeCmen je vyndSen Snekovym
dopravnikem z pra¢ky do ndduvniku s dezinfek-
¢nim roztokem. Zde se jeCmen ponechéd tfi hodiny
pod vodou. Teplota madeci vody je 12 aZ 14 °C.
Po vypusténi vody z ndduvniku se je€men vypousti
do zvlast uzpisobeného redleru, ktery ho dopravuje
do prvni méaceci komory tak, aby byl rozdélen
stejnom&rné v celé komofe. Komory jsou t¥i nad
sebou a jsou od sebe oddéleny vZdy tFfemi vykyv-
nymi segmenty. Maé&irna tak tvori vertikalni Sachtu
se tfemi komorami. KaZdd komora méaceci Sachty
ma v horni ¢asti umistény vodni trysky pro sprcho-
vé maceni (jin€ho se nepouZivd) a ve spodni Casti
privod klimatizovaného vzduchu. Namaci se vZdy
5 tun jeCmene za 18 hodin. P vyrobé sladu se
nepouzivé, v této sladovné na rozdil od jinych za-
vodli Zadnych stimuldtord rastu [3]. Stupeii domo-
teni se pohybuje mezi 41 aZ 43 %, pritemZ asi
30 aZ 50 % zrn je v tomto Gseku ve stadiu pukav-
ky. Proces maéaceni, ktery podle schématu trva 45
hodin (15 hodin v kaZdé komofe) plus 4 hodiny
prani a dezinfekce, miiZe byt podle potFeby zkréa-
cen nebo prodlouZen. V komordch se sprchuje
v podstaté dvojim zplsobem v zdvislosti na masa-
kavosti zpracovdvaného jeCmene. Sprchuje se 10
aZ 15 minut, nésleduje 30minutova pfFestdvka za
stdalého vétrani. Druhy zptisob je nepfetrZité sprcho-
vani za stalého provétravani. Maceci Sachta je po-
stavena ze Zelezobetonu (stejné jako kliCirna) a je
opatfena specidlnim natérem. Sachta se myje jed-
nou za 14 dni ru¢né. e

Po skonceni méadeciho cyklu se jeCmen dopravuje
s vodou z madeci Sachty do zasobniku nad kli-
¢idlem. Tento zdsobnik mé jalové dno a po odka-
pani vody (4 hodiny) se jeCmen dopravi do prvni
komory kli¢idla. Sachty klitidla jsou dvé vedle se-

be, kaZzdd z nich je rozdélena na pé&ét komor. Ko-
mory jsou CtyFi metry dlouhé, 2,5 metru vysoké,
v horni ¢4sti 80 cm a ve spodni Casti 90 cm Siroké.
Kliceni probihd postupné v komofe I aZ V. Teploty
v zeleném sladu v sekcich I, II a III jsou 15 aZ
16 °C, v sekci IV 18 °C a v sekci V 19 aZ 20 °C.
KaZda komora méa po obou strandch ve spodni ¢&asti
t¥i vstupni otvory (opatfené sitem) pro vétrani kli-
matizovanym vzduchem, ktery je Castecné& vratny,
Castetné se dopliiuje zvenc¢i. Nad vrstvou zeleného
sladu je ve stfedu komory jeden otvor pro odtah
vzduchu, ktery prostoupil vrstvou kli¢iciho sladu.
Celkem m4& kli¢idlo 10 komor (2.5), postavenych
ze Zelezobetonu s néatérem, ktery se obnovuje jed-
nou za dva roky. Komory kli¢idla je nutno umyvat
ru¢né jednou za mésic. Jednotlivé komory jsou od
sebe oddéleny, podobné jako komory mad&irny, vy-
kyvnymi segmenty, které umoZiiuji pfepadavéani ze-
leného sladu vZdy z horni komory do spodni v ma-
Iych mnoZstvich.

Stadia zeleného sladu 1ze charakterizovat v jed-
notlivych komoréch takto:
*

I. komora — pukavka, pfichazejici do stadia prv-
niho mladika, u ¢asti zrn se obje-
vuje druhy kofinek;

II. komora — mladik, jsou patrny dva aZ t¥i ko-
finky;

ITII. komora — u zeleného sladu jsou pomé&rné
dlouhé t¥i aZ Ctyri kofinky (zphso-

beno vy$Sim stupném domoceni),
IV. komora — zeleny slad je stdle #vy, zdravé

voni, neni patrny Zadny vyskyt
plisng;
V. komora — nastdvd =zavadani zeleného sladu,

sporadicky vyskyt plisné na posko-
zenych zrnech.

Na rozdil od jinych pneumatickych sladoven
neni patrny vyskyt ,husari“. Ve srovnéni s nékte-
rymi jinymi sladovadly, nap¥. Neubertovou véZi [4],
se nepocitd s technologii opakovaného méceni. Pie-
mistovani zeleného sladu z horni komory do spodni
trvd jednu hodinu. Vyrobu zeleného sladu nelze
podle autora charakterizovat, na rozdil od hvozdu,
jako vyrobu kontinudlni, ale taktovou.

Z posledni komory vypadava zeleny slad na tfa-
sadlovy dopravnik, ktery dopravuje slad k eleva-
toru a dile do valetky nad hvozdem. ValeCka se
vétrd ventildtorem s pouZitim venkovniho vzduchu.
Do valeCky se zeleny slad dopravuje jednou denné
a z ni postupuje nepfetrZité do hvozdu.

Hvozd je rozdélen do né&kolika Sachet a t¥i zd-
kladnich tepelnych z6n. Doba hvozdéni v zdvodé
llgeciens v Rize je 10 aZ 14 hodin, teplota vstupu-

jiciho vzduchu mé byt pfi obsahu vody ve sladu
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dotahovaci teplota.

Technicky =zajimavéj$i je provoz hvozdu tohoto
typu s kapacitou 40 tun sladu za 24 hodin v pivo-
vafe Badajeva v Moskvé. Hvozd méa 8 komor (Sa-
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chet) nahote 18 cm a dole 25 cm Sirokych. Zeleny
slad postupuje shora ze zésobniku samospadem
dolfl tfemi teplotnimi z6nami. Pogatecni teplota pfi
hvozdéni je 28 aZ 30 °C, v horni z6né& 38 aZ 40 °C,
ve stfedni 55 °C a ve spodni 80 aZ 85 °C. Hvozdéni
sladu plzeiiského typu trvd 17 hodin. Priichod sla-
du reguluje valec opatfeny Zebry. Tento vdlec je
pod kaZdou $achtou. Slad vypadédvéd do 4 Snekovych
dopravniki, které ho dopravuji do chladicich ko3d
a dale do odklicovadky. V Sachtadch jsou zabudo-
véna ¢idla na méfFeni teplot (9 ¢&idel) a wvlhkosti
(9 &idel), ze kterych jsou hodnoty pfenaseny do
bodového zapisovate. Regulace teplot a tahi je
ru¢ni, vyh¥ivani hvozdd parnimi registry.

V Litevské SSR bude koncem roku 1970 uvedena
do provozu dalsi sladovna Sachtového typu v pivo-
vafe ve mést& Daugavpils. Na rozdil od riZského
prototypu bude méé&irna i kli¢idlo z oceli. Komory
budou dlouhé 6 metri, macecich komor bude pé&t
(v8tsi moZnost kombinace technologického postu-
pu) a 8 komor pro kli¢eni. Denni kapacita bude
10 tun sladu. P¥i srovnémnich sladu, vyrobeného
v Sachtové sladovné se sladem humnovym (slady
byly vyrobeny z je€mene vyprodukovaného v Litev-
ské SSR) nebyly shleddny rozdily v jakosti.

Investi¢ni ndklady byly u prototypu, ktery musel
byt plizpiisoben staré budov®, asi o 40 % wvy3Si,
neZ by si vyZadaly ndklady na stejnou sladovnu se
sk¥indmi typu Saladin. U nové sladovny, kterd je
ve v§stavbg, jsou investi¢ni ndklady prakticky stej-
né jako u sk¥ifiové sladovny. .

Pro sladovnu kapacity 40 tun sladu za 24 hodin
je zapotfebi pouze jeden pracovnik na sménu. Spo-
tfeba elektrické energie se pohybuje v rozpéti 60
a7 75 kWh na jednu tunu sladu (bez ¢iSténi jet-
mene), z toho piipadd asi polovina na Kklimatizaci.
Spotfeba vody je 17 aZ 18 m?® na 1 tunu sladu
véetnd klimatizace, dopravy jemene s vodou a
myti. i

Vyrobni néklady jsou o 14 % niZ$i neZ u humno-
vé sladovny. Pétilety provoz sladovny prokézal, Ze
pouZity systém Sachtové sladovny je realizovatelny
v provoznim méFitku. Bude zajimavé srovnat nové
budovany zavod, zvlasté po strdnce celkovych na-
kladi, spoti¥eby energie a vody s pneumatickou sla-
dovnou jiného typu.

Souhrn

Je popsédna Sachtova pneumatickad sladovna, kte-
ra je v provozu v pivovafe Ilgeciens v Rize v SSSR
od roku 1965. Jsou charakterizovany zdkladni tech-
nologické useky, jakost sladu b&hem vyroby a za-
kladni ekonomické tdaje.
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