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Omezend trvanlivost Cerstvého lisovaného droZdi (dale
LD) a jeho kolisavd spotfeba v obchod& a pekafském
primyslu znemoZiiuji rovhomérné a maximalni vyuZiva-
ni kapacity zafizeni pro vyrobu pekafského droZdi béhem
celého roéniho obdobi.

Trvanlivost LD lze prodlouZit uloZenim v chladirng
nebo mrazirné. UloZenim LD p¥i +1 a% 44 °C se jeho
trvanlivost prodlouZi na tfi tydny a pfi uloZeni pfii teplo-
té kolem —15°C aZ na dobu asi tfi mésicli, coZ by umoz-
nilo &éaste¢né vyrovnani produkéni kfivky, oviem za sou-
tasného zvySeni ekonomickych ndkladii na vyrobu droZdi.

Distribuce LD klade poZadavky na jeho uloZeni a do-
pravu. 1 kratkodob& musi byt LD uloZeno v chlazeném
prostoru. Doprava LD pfi vy33ich teplotdch (v letnim
obdobi a v teplych oblastech) vyZaduje chladici vagony
s velkymi dloZnymi prostory.

Aktivni suSené droZdi (ASD], které se v soufasné dob&
vyrébi, proti LD, jen v omezeném mnoZstvi (asi 5 %
Z celkové svetové produkce LD], se ziskdvd rozmanitymi
suSicimi postupy z &erstvého droZdi (Saccharomyces ce-
revisiae) za takovych podminek, aby mél vyrobek obsah
vody niZsi neZ 10 % (obvykle 7—8 Up), zachovaval
viechny dobré vlastnosti LD a ziskal vy33i trvanlivost
[nékolik mésici, popfipadé i let).

ASD predsatvuje moderni konzervafni formu pekaf-
ského droZdi a mé pfred LD Fadu pfednosti:

1. Vykazuje nékolikamé&siéni (v nékter§ch pfipadech
i neékolikaletou) trvanlivost za pokojové teploty a je
odolng&j3i vaci baktériim a plisnim.

2. UmoZiiuje stejnomé&rné a nepietrZité vyuZivat zafi-
zeni pro vyrobu LD, s vyloutenim zvlastnich, pfidavnych
pracovnich smén ve Ctvrtém Ctvrtleti roku (kdy se vie-
obecné spotfebovava asi o 6—8 % vice droZdi proti pfed-
chozim E&tvrtletim) a nadbytefnd mnoZstvi ASD z pfed-
chozich &tvrtleti se mohou pro toto obdobi uloZit.

3. Podstatné zjednodu3uje uchovavani a dopravu, nebot
nemusi byt uloZeno v chlazeném prostoru.

4. SniZuje vahu droZdi, protoZe su3eni sniZig plivodni
vdhu droZdi asi o 65 % a objem droZdi se zmen$i asi
0 jednu tfetinu.

5. Pfebytetnd mnoZstvi vyrobeného droZdi se nemohou
zkazit.

6. MiiZe se snadno pouZit pro zdsobovdni obchodnich
lodi, pro dlouhodobé moi'ské plavby, apod.

7. UmoZiiuje baleni i nejmen3ich mnoZstvi ASD do
malych sa¢ki pro doméci potiebu.

8. U nékterych druhfi pefiva vytvafi lep3i strukturu
tésta a chut neZ pri pouZiti €erstvého droZdi.

9. MiiZe se pouZit do hotovych komplexnich mou&nych
smési pekaFsk§ch nebo cukrafskych v§robki.

ASD, jehoZ jakost zavisi na jakosti €erstvého droZdi,
pouZitého k su3eni, na reZimu suSeni (tj. zafizeni a pod-
minky suSiciho procesu) a zplsobu baleni a uchovavani
hotového vyrobku, vykazuje ve srovndni s vlastnostmi
LD, i tyto nevyhody a obtiZe (ve v&tSi nebo men3i mife):

1. M&a vy33I obsah mrtvych bun&k a sniZenou fermen-
tadni aktivitu, zplisobenou naruienim enzymového systé
mu kvasni&né buiiky, a proto se musi pouZivat asi o 50 %
vice ASD neZ LD (v pfepoftu na susinu).

2. Pfed pouZitim se ASD musi zvlhé&it vloZenim do vody
teplé 38 aZ 43°C na 5 aZ 15 min, aby se buiiky rehydra-
tovaly.

3. Pro rehydrataci pfi optimalni teplot& 38—43°C za-
Cinaji fermentacni enzymy pracovat v t&std a% po urfité
dobé, tzv. indukéni periodé (1—2 h), v roztoku cukru
jiZ po kratkém &asovém rozbéhu.

4. Projevuje zvySenou proteolytickou aktivitu kvasnit-
nych bunék, kterd pfi kynuti t&sta zplisobuje hydrolyzu
proteinovych sloZek mouky (gluténu), coZ se miiZe pro-
jevit niZ8im stupném vykynuti, roztékdnim t&sta p¥i pe-
Zeni a tedy nereprodukovatelnymi vysledky.

5. Vykazuje hor3i rozplyvavost ve vods.

6. Nestejnomé&rné vysuSeni &édstic ASD zpiisobuje jeho
kolisavou trvanlivost.

Volnym uloZenim na vzduchu (a zvlasté za zv§Sené
teploty prostfedi) se vlivem Kkysliku a vlhkosti vzduchu
snadno kazi (pokles mohutnosti kynuti za 1 mésic pFi
pokojové teplot& o 8 %) a musi se proto pro dlouho-
dobé uchovadvéni uloZit v inertnim plynu, ve vakuu, nebo
aspoil v prostfedi se sniZenym obsahem Kkysliku (v du-
siku poklesne mohutnost kynuti za 1 mésic jen 1 aZ
1,5 %).

Rozvoj vyroby ASD a moZnost jeho nédhrady za LD
v nejSirS$im mé¥itku vyZaduje vypracovani a zavedeni do
priimyslové praxe takov§ch raciondlnich metod suSeni,
které nezpiisobi zhorSeni jakosti v§robku ve srovnéani
s LD a jimiZ produkt ziskd dlouhodobou trvanlivost (je-
den rok i vice let). V poslednich deseti letech byly vy-
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pracovany kratkodobé suSici postupy s velmi slibnymi
vysledky.

Vhodnoest riiznych postupii pro virobu ASD

Piehled pocatetniho vyvoje pramyslové vyroby ASD a
vyzkumnych studii, spojenych s obtiZemi pFi ziskavani
a pouZiti ASD jsou uvedeny v knize REIFFa et al. [1],
WHITEa [2], PLEVAKOvé [3, 4] a jiné literatufe [5, 6].

Pocatky vyroby ASD spadaji do zacatku 1. svétove
vélky, kdy pfevazné Némecko zasilalo ASD do zamofi a
tropickych oblasti. Zalimco v Evropé& po skonceni valky
se export zastavil a produkce ASD se sniZila, v Americe
a Australii rozvoj vyrobnich postupil pokratoval a b&hem
druhé svétové vdlky se jeho vyroba zvy3ila (vjroba
v USA: v r. 1940 -— 1360 t; v r. 1945 — 6580 t; v r. 1946
— 5600 t].

Mnohé starsi postupy vyroby ASD a procesy suseni LD
ztratily v soudasné dob& svoji aktualnost: jsou ekono-
micky nevyhodné a poskytuji ASD 3patng jakosti. MiZe-
me oviem vyuZit nékterych souhrnnych zédvérf z téchio
sledovani, zejména pokud jde o vysouSeni droZdi pri za-
chovani neporuseného komplexu enzymii.

V poslednich 235 letech byl s cilem ziepsit jakost ASD
— studovan zejména optimalni reZim suSeni droZdi a
ukazatele vhodnosli cerstvého droZdi jako suroviny pro
sueni a hledaly se nepPetrZité pracujici suSarny s denni
produktivitou vice neZ 1t ASD, pFi vlhkosti niZsi neZ
8 Y%.

Valcové suSarny, vieobecn& pouZivané pro vjrobu po-

fravinaiského a krmného droZdi, nejsou pro vyrobu ASD
vhodné vzhledem k ptili§ drastickym podminkdm suSeni.
Neni popsan Z4dny postup, kter§ by na tomto zaFizeni
poskytl ASD uspokojivych vlastnosti.
- Lepdi kvalitu droZdi poskytuje konvekeni suSeni (saSe-
ni v proudu teplého vzduchu], k ¢emuZ se pouZivd riz-
nych susicich zafizeni (komorové, karuselové, skfiiove,
pdsové, bubnové aj. suSarny). Usporadani téchto zafize-
ni dovoluje vétincu jen periodick§ proces v§roby. Doba
su$eni, kterd v prvnich vyrobnich postupech Cinila vice
neZ den, byla raznymi zplisoby postupné zkracovana
(napf. sniZovdnim atmosférického tlaku v pracovnim
prostoru suSarny, pouZitim suchého vzduchu k suSeni
droZdi, aj.).-

NavrZené postupy suSeni droZdi miZeme podle délky
cusicino procesu rozdélit na vyrobni postupy:

1. dlouhodobs, kdy se su3i déle neZ dvé hodiny (aZ

50 h),

2. kratkodobé (sprejové, fluidni a vibrofluidni suSenij,
kdy se su8i asi dvé hodiny i méné.

Postupy sufeni jsou vypracovdny bud pro suSeni kvas-
nitného mléka koncentrace 4—21 9 su8iny (sprejové
17, 8], pasové a lyofiliza¢ni [9, 10, 11| saSeni), nebo pro
sufeni rozdrobené hmoty LD do tvaru tenkych nudlicek
(prdméru 0,1—3,0 mm), nebo granuli (vétSina suSicich
postupil], protlatovdnim rizn& dirkovangmi plechy, mriZ-
kami nebo stfihovou silou [6, 12, 13, 14, 15, 16].

Pro Zadoueci zformovani do nudiiéek musi LD obsaho-
vat 70—72 % vody. V nékterych postupsch pro zaruceni
pevné konsistence droZdi se kvasnién§ koncentrdt pied
vstupam na vakuovy filtr upravuje roztokem kuchyiiske
spli. Ochlazené kvasnitné mléko (16—22 % sudiny, teplo-
ta 4—9°C) se smichd na nékolik sekund s roztokem
NaCl (na 1 m?® kvasnitného mléka se spotiebuje asi 100
litrft 20 % NaCl]). Pro odstranéni soli se droZdovad hmota
na lisu pomoci ostfikovacli promyvd vodou.

1. Diouhodobé susici postupy ziskdvdni ASD

Nejstarsi technickou metodou je suSeni v proudu vzdu-
chu v komorovych nebo pasovych suSdrndch pfi vétSinou
nizkych teplotdch (28—45°C) s dobou suleni aZ 50 hodin
[, 6; 12, 13;714].

Diouhé sulici postupy jsou ekonomicky nevyhodné a
ani pti velmi nizké teploté suSiciho vzduchu se neziska
drozdi dobré jakosti. Dlounodobé sudeni jednak zvy3uje
proteolytickou aktivitu droZdi, jeZ pFi vyrob& petiva
zpusobuje marudeni moucného lepku a tedy roztékani hmo-
ty, jednak zplsobuje ztraty droZdové hmoty, Které
cini pFi 15 aZ 26 h suSeni 5—8 Y% plvodni suSiny. Vy-
soudeni droZdi v dlounodobych postupech probiha pie-
vdZné ve stacionarni vrstvé. Nevyhody tohoto uspofadani
jsou v3eobecné znamé [4]; jsou to zejména Spatné pod-
minky pro stejnomé&rné vysoudeni &éstic droZdi ve vrstvé.
Na zakiadé rozsdhlycn studii a srovndnim vyroby ASD
v pasovych a tunelové suSarnég, byl v Polsku [17, 18]
zkonstruovan novy typ kontinudlné pracujici pasové su-
Sarny a vypracovan vnodny postup suleni [18].

Pro optimalizaci suSiciho postupu ve skfiflovych, ko-
morovycn a tunelovych susdrnach bylo vynaloZeno mnoho
asili v rumunskycn a sovétskych vyzkumnych tdstavech
{4, 11, 19, z0]. Pri vSech téchto postupech probihd sudeni
ve vice stupnich. Teplota a vlhkost vzduchu musi byt
vidy sefizeny tak, aby teplota droZdi nepfekrocila 30 aZ
35°C a celkovd doba suSeni nebyla vétsi neZ 3—5 h.
V Sovétském svazu byl zkonstruovdn novy typ tunelove
susarny (VIS-42 D) s produktivitou zafizeni aZ 1200 kg
ASD za den, avSak droZdi méa kolisavou jakost.

Mezi nové typy suSdren pro vyrobu ASD patfi take
dvoustupiiovd vakuovd bubnova sudarna 3védské vyroby
(firma S1A, 4). SuSeni miZe byt i jednostupiiové, prifem?
je moZné ziskat droZdi stejné jakosti jako ASD, vyrobené
dvoustupriovym postupem [21].

Lyofilizacni suSeni (suSeni vymrazovanim) bylo také
navrZeno k vyrob& ASD, ale dosud se prmyslové nevy-
uzilo |10, 11, 22].

Sounrnem lze Fici, Ze dlouhodobé suSici postupy jsou
z hlediska primyslového vyuZiti zastaralé. ASD lepsi
jakosti, s mensimi vyrobnimi ndklady a men3imi ztrata-
mi suSiny droZdi bénem suSiciho procesu lze ziskat krat-
kodobymi, modernimi postupy vyroby ASD.

2. Krdtkodobé vyrobni postupy ziskdvdni ASD

Nejveét3l pozornost je v poslednich deseti letech sou-
stfedéna na vypracovani vyrobnich postupi rozprasova-
cim nebo fluidnim zplisobem (v jednom nebo vice stup-
nich, nebo ve vibrofluidni dpravé). Uvedend vysoce pro-
duktivni zafizeni jsou obvykle jednoduché a levné kon-
strukce. Zatimco u sprejového suSeni je zapotfebi k zis-
kédni dobré jakosti ASD pouZit pfidavkd ochrannych latek
k LD pfed suSenim, z fluidnich suSaren bylo ziskdno
témer vSeobecné& droZdi nejlep3i jakosti bez pridavku
jakychkoliv pomocnych latek k LD [23, 24, 25, 26, 27,
28, 29].

Sprejové (rozpraSovaci) suSeni |30, 31, 32, 33, 34, 35]
ma proti viem ostatnim suSicim postupim né&kolik vyhod:
vysokou disperzitu rozpraSované suspenze, coZ umoZziuje
pouZzit vy$sich teplot vzduchu a ziskat produkt ve formé
jemného prdasku, ktery je moZno pfimo smichat s mou-
kou; nejkrat3i dobu suSeni [nékolik sekund) za pouZiti
pomérné vysokych teplot paralelné proudiciho suSicino
vzduchu s kvasni¢nou suspenzi; umoZiiuje velkokapacitni
vyrobu ASD.

Pres poéate&ni neiispéchy suSeni droZdi v rozpraSova-
cich suSdrnach [11] byly pozdé&ji ziskdny uspokojivé vy-
sledky [36] a za pouZiti pfidavku riiznych osmoticky
plisobicich latek a stabilizatord bylo ziskdno ASD vyni-
kajicich vlastnosti [37, 38]. SiSackij a Fedorov [36] zkou-
mali vliv riznych teplot (v rozmezi 125—300°C) rozpra-
Sovaciho sudeni na jakost hotového vyrobku a ziskali
dobré vysledky pfi teploté vstupniho vzduchu 125 az
130°°9C.

Pracovnici japonské firmy TOYO JOZO CO. Ltd (Tokyo]j
patentovali postup ziskavani ASD rozpraSovacim suSenim
koncentrované kvasniéné suspenze-v pfitomnosti malého
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mnoZstvi latky, osmoticky piisobici na kvasni&né buiiky,
a dalSiho stabilizujiciho ¢inidla. Kvasni&nd suspenze
obsahuje v 1 kg LD 12—40 g osmoticky pisobici latky
ze skupiny alkalickych soli minerdlnich kyselin (solna,
fosforetnd, dusiénd, sirovd, uhlifitd) nebo organick§ch
kyselin (octovd, propionova, mléénd, jantarovd, malono-
vd, fumarova, glykolovd aj.), vicesytnych alkohold, ne-
zkvasitelnych cukrli (xyl6za, laktéza), modovina a jejich
smési. Soufasné obsahuje kvasniénd suspenze do 10 g na
1 kg LD stabiliza&niho ¢inidla z této skupiny latek: p¥i-
rodni kaucuk, metylceluléza, karboxymetylcelul6za, poly-
fosfdty, lecitin, alginat sodny a kyselina askorbova.
Tepleta vzduchu p¥i vstupu do su3arny je 75 aZ 150 °C.
Ziskané droZdi je jemny pra3ek, nemusi se pFed pouZitim
rehydratovat ve vodg&, nevykazuje studeny 3ok a pFidava
se proto pfimo do mouky. Dal3i pFednosti postupu je
moZnost balit takto upravené ASD pouze do 2 a¥ 3
vrstvenych polyetylénovych sackii a neni zapotfebi pro-
stfedi sniZeného tlaku nebo inertnftho plynu pro dlouho
dobé uchovéavani.

Pracovnici firmy The Distillers Company Yeast Ltd
(Velkd Britdnie) patentovali dvoustupiiov§ kombinovany
postup sprejového a komorového suSeni [39]. Kvasni&né
mléko o hustot droZdi 15 % suSiny se pfedsu3i v roz-
pradovaci suSarné pFi teplot® vstupniho vzduchu do
200°C bthem 6—10 s na ¢&&stetky o velikosti 20 a¥
200 ym a obsahu 27—50 % (obvykle 40—45 %) sudiny.
Tento meziprodukt se déle su$i za mirnfch podminek
bez promichdvédni v komorové suarné v asi 5 cm vrstvd
proudem vzduchu, dusiku apod., o teplot& 20—60°C a re-
lativni vlhkosti niZ3i neZ 45 %. V rozpraSovaci suSarné
je teplota vstupujiciho plynu obvykle 50—90°C, teplota
vystupniho 20—35°C. Ve druhém stupni suSeni mé vstup-
ni plyn teplotu 35—45°C (relativni vlhkost 35—45 %),
Ziskané ASD mé vzhled sprejovd usuSeného v§robku
sv&tlé barvy, velikosti 15—500 um a vlhkosti 3—12 %.
Autofi neuvdd&ji pofatedni aktivitu LD a nelze proto
Zjistit sniZeni aktivity b&hem su3eni a ani se neuvadi
dmrtnost kvasniénych bunik.

Bylo také popsadno ziskdvdni ASD sniZenim teploty
vzduchu za soufasného prodlouZeni priichodu suspenze
[40], ale v takovém p¥ipadé je zapotfebi velmi vysoké
véZe, aby se dosdhlo nezbytnych reten&nich dob.

NejpfiznivEjsi podminky sudeni z hlediska rentability
vyroby i jakosti hotového vyrobku byly prokdzény pro
fluidni, resp. vibrofluidni sufeni rozdérobeného LD na
tenké nudlitky.

Fluidni technika znané zintenziviiuje su3ici proces a
umoZiiuje velmi stejnomé&rné suSeni disparznich hmot,
protoZe b&hem procesu- se vysuSované droZdi dokonale
promichdva. SuSarny s fluidni vrstvou jsou jednoducheé a
levné konstrukce. Jsou vhodné zvlasté pro droZdarny
velkokapacitni nebo ty, které vyrdh&ji pouze ASD.

Pro fluidni cu3eni LD je navrZeno n&Xolik teplotnich

‘TeZimi: jsou to bud jednostupfiové postupy, za pouZiti

sudiciho Cinidla (vzduchu) stalé teploty, nap¥. 34 °C [41]
nebo 50°C a vy33i [28], nebo vicestupfiové postupy, za
pouZiti stdle klesajici teploty vzduchu, nap¥. z 50°C a¥
na 28°C [23, 24, 25, 26, 42, 43, 44]. Byvly zkonstruovany
nové fluidni suddrny rtzngych tvari a uspofaddni: jedno-
komorové nebo vicekomorové, kbonicko-cylindrického tva-
ru, se specidlng uspofddanym vnitfkem susicich ko-
mor aj.

V poslednich letech jsou vSeobecn& vypracovavany
nékolikastupfiové postupy fluidniho sudeni s mé&nicimi se
parametry suficiho vzduchu [45], kombinované s , filtru-
jici* vrstvou [46], nebo se sufenim v otadecim bubnu za
sniZzeného tlaku [47]. Toto kombinované uspofddani je
vyvoldno pésobenim fluidnitho su3eni na rychlost od-
strafiovani riizné vdzané vody v droZdové hmotd. Zatim-
co intenzivnéjdi odstrafiovani vody je moZné vyvolat
fluidnim . su§enim b&hem vysoudeni droZdi na zbytkovou
vlhkost uZ asi 20 %, jsou v dal3im stadin suSeni opti-
malni parametry vzduchu pro vytvofeni fluidni vrstvy
mnohem vy33i, neZ je zapotfebi k odstrafiovani zbytkové
vihkosti v kvasni€nych buiikdch. Proto maji su$ici po-
stupy Cisté fluidnich suSdren v&t3i spotfeby vzduchu a
energie neZ postupy kombinované, a zvlaité neZ vibro-
fluidni suddrny. Kromé& toho je zde nebezpe®i pFehF4ti
droZdové hmoty na konci procesu sudeni.

Vibrofluidni suSdarny maji v porovndni s Gist& fluidni-
mi suSicimi zaffzenimi nékolik vyhod, nap¥. p¥i fluidnim
suSeni se optimalni rychlost vzduchu pro vytvoFeni fluid-
ni vrstvy vétSinou neshoduji s optimidlnim mno¥stvim
vzduchu potfebného k sueni, nybr? ma obvykle vy$si
hodnotu. Naproti tomu u vibrofluidni suddrny je fluidni
vrstva (Ci spiSe urcity polofluidni stav vrstvy) vytvoFena
kombinaci mechanického piisobeni rotu [amplitudou a
frekvenci jeho vibrace) a rychlosti pfivdd&ného vzduchu.
To umoZiiuje regulovat rychlost proud&ni vzduchu v po-
mé&rné Sirokych mezich. Proto jsou vibrofluidni za¥izeni
hospodéarnéjsi, suSici proces se snadno a lépe ¥idi, coZ
se odraZi i v jakosti ASD a ve sniZeni v§robnich né&-
kladd. Fluidni vrstva, vytvofend vzdjemnym piisobenim

Tabulka 1. Zdkladni technické a ekonomické ukazatele novych typii primyslovych suddren pro vijrobu ASD

susirna
Ukazatele pisaya {]’-!IHS?;%‘T’E)& bUbSI;zORVé Zhro Tuidyt
pEtH sovétskd svédska s o
vlhkost v lisovaném droZdi (%) 70—73 70—73 69—72 69—72
vlhkost v suSeném droZdi [%) 8—9 8—9,5 8—9 8—9
- podéate&ni [°C) 40—45 60—80 50 50
teplota milaihn vagnehu''s s o) 40—43 50—70 46—48 30
doba suieni (h) 3—5 25—-55 8—10 1,5—25
pocatecni primér nudli LD (mm) 3 2—3 0,2—3 0,1—3
mokutnost kynuti ASD (min) 50—80 60 50—60 50—60
maximélni teplota droZdi (°C) 39—41 41—45 44—46 30
garautovand skladovaci doha (mésice) 6 5 12 12
produktivita zafizeni (kg ASD/den) 750—1 000 800—1 200 725—750 1200—3 000
zastavéna plocha zafizeni [m?) 76 13 21 17—18
zastavéna vySka zafizeni [m) & 3G 33 3,0 3,8
specificka spotfeba tepla e
(kcal/kg odpafené vody) 1070 1800 1870 —
specificka spotieba vzduchu
(m3/kg odpafené vody) 110 76 § 97 150
podminky suieni staciondrni vrstva staciondrni vrstva mechanické fluidni vrstva
promichévani }
proces suseni kontinuélni kontinu4lni periodicky kontinu4lni
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prochédzejiciho vzduchu a vibracemi ro3td, je velmi sta-
bilni, tj. bez bublin a kandlkd ve vrstvd a bez zpé&tného
michani riizng vlhk§ch &astic vysouSeného droZdi. Podle
autorii se u této vibrofluidni vrstvy dosahuje G€inn&jSiho
pfestupu vody a tepla mezi droZdim a vzduchem, neZ
v b&%nych, vroucich fluidnich vrstvach.

V zahraniénich droZd&rnach (v Itdlii, v Sové&tském
svazu, Polsku, USA) se jiZ né&kolik let pouZivd k vyrob&
ASD vibrofluidni suSarny, vyvinuté pracovniky italskeé
firmy Pressindustria; S.p.a., Biassono, Milano [27].
V téchto zafizenich pfes ,fluidni“ wvrstvu disperzni
droZdové hmoty [nudlitky priméru 0,1—3,0 mm) proudi
vzduch, pFivad&ny pfes vrstvy droZdi ze spodu suSarny,
a to rychlosti obvykle niZ3i neZ jsou kritické hodnoty
fluidizace. Ve vrstvé se nemichaji vlh&i Castice se sus-
§fmi, drozdi se vysousi stejnom&rn& a za velmi mirnych
podminek. M@Ze se pouZit vzduchu pomé&rné vysoké
vlhkosti, pFifem maximéalni doba suSeni je kolem dvou
hodin a teplota vysouSeného droZdi nepfekro¢i teplotu
28 oC. Ztrata aktivity droZdi zplisobend suSenim ve fluid-
nich suZarndch je minimalni ve srovnani se vSemi dosud
zndmymi postupy. Zafizeni pracuje kontinudlng, je zcela
automatizovano a produkuje aZ 3000 kg ASD za den.
U vibrofluidni suSdrny [26] je obsah mrtv§ch bunék niZsi
neZ 4 % a mohutnost kynuti maximalnZ o 8 % niZsi ve
srovndni s vychozim LD. Kromé& toho ASD nevykazuje
tém&F ¥adny studeny 3ok, ma nizkou proteolytickou akti-
vitu a maZe se k téstu pfidat po zvlh&eni ve vodé bez
indukénf periody. V¢robek je krémové barvy a velmi ho-
mogenni. V pramyslovych podminkéch byly zjist&ny
u této suarny uréité nedostatky. Ziskané ASD nevyka-
zovalo vZdy nejvy3%i jakost [29] a byly také zazname-
nany dosti zna&né ztraty suiny tletem droZdového pra-
chu do cyklondi [28]. Mezitim se intenzivn& studovaly
#istd fluidni suSdrny a bylo zjiSt&no, Ze v nich lze ziskat
droZdi stejn& dobré jakosti jako ve vibrofluidni suSérng,
a to i za podstatn& krat3i dobu suSeni (kolem 60 min
i ménég).

U pokusné stanice fluidni sudarny konicko-cylindrické-
ho tvaru bylo zji§téno, Ze ztraty droZdové hmoty byly ve
srovndni s vibrofluidni vrstvou minimélni [48]. Na roz-
dil od vibrofluidnich su3dren, nejsou vSak v dostupné
literatufe tdaje o primyslové vyrob& ASD ¢€ist& fluidnim
zplsobem.

V Sovétském svazu se srovnévala jakost ASD [mohut-
nost kynuti, su$ina, trvanlivost), ziskaného riiznymi su-
Sicimi postupy ve &tyFech nové zkonstruovanych su3ar-
nédch, urfenych k primyslové v§rob& ASD [4, 49]: péso-
vé suddrny PLR, tunelové suSdrny VIS-42D sovétské vy-
roby, 8védské bubnové suSarny SIA, a vibrofluidni su-
garny firmy Pressindustria. V jakosti ASD i technickych
a ekonomickych ukazatelich (viz tabulku) projevila
vibrofluidni su$drna nejuspokojiv&jsi vysledky [50].

MfiZeme uzavfit, Ze studium v§roby ASD pfechézi v po-
slednim desetileti do oblasti krdatkodobych suSicich pro-
cest a Ze fluidni sufeni je ekonomicky nejvyhodngj3i
technicky zphsob, poskytujici ASD nejvy33i jakosti bez
pouZiti pfidavkdi pomocnych latek k Cerstvému droZdi
pfed su3icim procesem.
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Sestakova, M.: Hospodaisk§ vyznam a zpiisoby ziskdvani
aktivniho sufeného droZdi. Kvas. prim. 19, 1973, &8, s
127—131.

Komplexni reSer3ni pfehled metod su$eni aktivniho
drozdi, které je moderni konzervaéni formou pekaiského
droZdi. Jsou popsany dlouhodobé postupy suleni od nej-
stariiho zpfisobu su3eni v proudu vzduchu v komorovych
a pasovych sudédrnach, v&etné polské kontinudlné pracu-
jici pasové suddrny, sovétské tunelové suidrny a Svédské
vakuové bubnové suiarny. Z modernich kratkodobych po-
stupfi jsou podrobn& popsdny a zhodnoceny zplisoby roz-
prasovaci (sprejové] a fluidni, pracujici jednostupiiové
nebo ve vice stupnich, popi. ve vibrofluidni dpraveé; ci-
tovédn je také britsky dvoustupiiovy kombinovany postup
sprejového a komorového suseni.

7 hlediska rentability vyroby i jakosti hotového v§rob-
ku vyhovuje nejlépe fluidni, popf. vibrofluidni technika,
poskytujici aktivni sufené droZdi bez pouZiti pfidavki
pomocnych latek k Zerstvému droZdi pfed suSenim.

lllecTakoBa, M.: JKoHOMHYECKOE 3HAUEHHEe W METONB NPOH3-
BOJCTBA AKTHBHBIX, CyXHX Apoxikeil. KBacHE mpymblca 19,
1973, Ne 6, 127—131.

B craThe Aaercs MOJHHIE 0630p METOLOB, NpHMeHAEMBIX
A8 TOJMYYeHHS CYXHX AKTHBHBIX NPOXIKel, ABJIAOLAXCH
KOHCepBHPOBAHHOH  (OPMOI xJe60MeKapHeIX  JpoXKeil.
B mepsoM pasjee OmHCAHbl MeIJEHHO NMPOTEKAlOllHe Mpo-
neccsl, TpebyiollHe MHOTO BpeMEeHH. Ciona orHOCHTCH ca-
MBI CTapslii METOJ] CYHIKH NOTOKOM BO3/yXa B KaMEpHBIX
# KOHBefiepHBIX CYIMHJIKAX, B TOHHEJbHbIX CVIIMJIKaxX CO-
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BETCKOH KOHCTPYKUHH H B IIBEICKHX BaKYYMHBIX CVLIMJKAaX
OGapabannoro tuna. B pasjefe, nocBALIEHHOM COBPEMEHHBIM
CKOPOCTHBIM  [IpoleccaM OITHCBIBAKTCA W CPABHHBAKTCH
pacnblIHTe/IbHbIE YCTAHOBKH € YCTAaHORKAMH paboTaioiuMiu
Ha NpHHIHKNe Kunsunlero caos. PacemaTtpuBaloTes Kak O1HO-
CTYMEHYaThle, TAK H MHOTOCTYNEHYaThle CHCTeMbl. OnucaHul
TaKxe KOML“.‘HHHPOB&HHHI;‘ CHCTEMBI, COBMelllawIlHe BPI()DH-
LHIO C KHOAULHM C/10eM, a TakiKe @HIJHICKasa JABYXCTYNeH-
yaTas yCTaHOBKa, paGoTalolllass Ha NpPHHUHIE paclblIHBaHHA
EOMOHHHPOBAHHOrO C KaMepHOH CYIIKOMH.

C ToukM 3peHHs peHTabeNbHOCTH MPOM3BOACTBA M Ka-
4ecTBa MNPOAYKTa JYULIHM pelleHHeM SBJSeTCH YCTaHOBKH
i CYUWIKH B KHNAEIIM CJ0e HJAH B KHMSUEM CJ10e C BH-
Opauseii. BaMHbIM 11pEHMYLIECTBOM VYK43dHHBIX METO/10B
SIBJATCA BO3MOMKHOCTh HEI’[OCPEJCTBEHHO]';] CYHKH CbIpbIX
IpoXKeH Ge3 mpeABAPHTEbHOR 100aBKH 1pPHCA10K.

Sestakova, M.: Economic Importanee of Active Dry Yeast
and Methods Used to Produce it. Kvas. prim. 19, 1973,
No 6, 127—131.

The article is essentially a comprehensive survey of
various methods used to dry active yeast which is a
modern, preserved form of traditional baker’s yeast.
The authoress outlines all known methods starting from
the oldest technology, i. e. from drying in chamber and
conveyer types of air driers. A number of special systems
is described as e. g. continuous converyer driers devel-
oped in Poland, tunnel driers manufactured in the
USSR, vacuum drum driers developed in Sweden, etc. All
mentioned systems are characterized by slow, long
lasting processing. Modern quick drying plants are de-
scribed in detail and this part of the article covers the

following types: spray driers, fluidized bed driers
[single-stage and multi-stage systems]), vibrofluid units,
etc. A British drier combining spraying and chamber
drying in two stages is mentioned, too. Fluidized-bed
driers offer best rentability and ensure high quality of
product. Certain advantages has also the vibrofluid
method, since it permits straight processing of fresh
vest without admixing any auxiliary substances.

Sestakova, M.: Die wirtschaftliche Bedeutung und die
Methoden der Gewinnung der aktiven Trockenhefe. Kvas.
prim. 19, 1973, Nr. 6, 127—131.

Der Artikel enthdlt eine Recherche-Ubersicht der
Methoden der Trocknung der aktiven Hefe, welche eine
moderne Konservierungsform der Backhefe darstellt.
Beschrieben werden die lédngerdauernden Trocknungs-
methoden von den #ltesten Verfahren der Trocknung im
Luftstrom in den Kammer- und Bandtrocknern bis zu
der polnischen kontinuierlich arbeitenden Band-Trock-
nungsanlage, dem sowjetischen Tunnel-Trockner und
der schwedischen Vakuum-Trommel-Anlage. Von den
modernen Kurzzeitverfahren werden die Zerstdubungs-
[Spray-) und Fluidverfahren ausfiihrlich beschrieben,
welche einstufig oder in mehreren Stufen, bzw. im
Vibrofiuid-System arbeiten; es wird auch das englische
zweistufige kombinierte Spray- und Kammertrocknungs-
verfahren erwéhnt.

Vom Standpunkt der Rentabilitdt der Produktion und
der Qualitdt des Erzeugnisses eignet sich am besten die
Fluid-, bzw. Vibrofluidtechnik, die aktive Trocken-Back-
hefe ohne Zugabe von Hilfstoffen zu der Frischhefe vor
der Trocknung liefert.



