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Penenie ako fyzikalny jav pri aerobnzj droZdiarenskej
fermentécii je jednostaj otvorenou otazkou, ktorej akit-
nost narastd v novokon$truovanych systémoch aeracie,
kde dochédza k dokonalejSiemu premie3aniu zdpary so
vzduchom a tym k tvorbe stabilnejsej peny. Rekonstruk-
ciou vetracieho zariadenia nového generatného typu,
v ktorom prisdvany vzduch strhava ¢iastoCky zapary,
stalo sa penenie uritym problémom v nasich fermen-
téroch pre homogénnu vyrobu, napriek namontovanym
automatom na davkovanie odpeiiovacieho tuku prostred-
nictvom elektrodovej signalizdcie hladiny. Akokolvek
kvalitnd funkcia zariadenia na déavkovanie odpehova-
cieho tukv v urditych fdzach fermentdcie nezvladne pe
nenie a musi sa siahat k znf{Zeniu vykonov vetracieho
zariadenia. Pritinou je kvalita odpeiiovacieho tuku, kon-
krétne Isty D.. Odpefiovaci prostriedok v prostredi hus-
tych zépar nestati zvlddnuf penenie a spdsobuje prepe-
nenie celého obsahu, do istej miery zabudovanie odpe-
flovacieho prostriedku do stien peny a viazanie buniek
v hornych vrstvdch peny. Tdto prakticka skidsenost, vy-
plyvajica z porovnania odpefiovania Istou D, a s kva-
litnej§imi odpeiiovacimi prostriedkami (Glanapon, Struk-
tol, Kontramin) pri fermentacii hustych zdpar, bola na-
metom pre 3irSie osvetlenie tohto problému. Tvorba peny
pri fermentécii je v3eobecnejSi problém, pretoZe pene-
nie je jednym z najzdvaznejSich problémov celého kvas-
ného priemyslu, zatial bez definitivy.

Ak prihliadneme k teérii vzniku peny a odpenenia,
potom moZno c pene hovorit ako o heterogénnom systé-
me s dispergovanou plynnou fdzou, s tekutym disperz-
nym prostriedkom. Vznik stabilnej peny v tekutine pod-
miefiuie pritomnost latky, ktora je schopn4 vytvorif na
bubline povrchovi vrstvu a ma pritom iné vlastnosti
ne# tekutina a v nej rozpustené hlavné zloZky. Vyivo-
rend povrchovd vrstva bubliny brani dispergovanyiu
bublindm v tekutine v zrazani. Pre vytvorenie povrchovej
vrstvy odlisného zloZenia neZ ostatnd tekutina je po-
trebné, aby sa latka absorbovala v medzifaze plynu s te-
kutinou. Tdto podmienkxu plnia povrchovo aktivne latky.
Tie zniZuja povrchové napitie rozpastadla a koncentru-
ji sa v povrchovej vrstve. Podia toho sa pena vytvéra,
ked sa tekutina, alebo jej vrstva, obsahujica povrchovo
aktivne a koloidné latky, dostdva do pohybu, pri ktorom
prichédza do styku s plynom, so vzduchom.

Pri vzniku peny st tu eSte dal§ie momenty okrem tej-
to zakladnej predstavy povrchového, alebo medzifazo-
vého napiiia, pretofe sa moZe vytvorif aj pena bez
obvykléhn zniZenia povrchového napatia. Vtedy je dole-
7ité pre vznik peny viskozita, mechanicka pevnost po-
vrchovych vrstiev a pod. Pri tvorbe peny ovplyviiuje jej
stabilitu povrchové napitie, viskozita tekutiny, plocha
styku tekutiny a plynu, teplota, pH a koncentracia G&in-
nych zloZiek, niekedy i pritomnost pevnych latok, ktoré
sa mdZu podla velkosti koncentrovat v medzifdze a tak
prispievat k mechanickej pevnosti povrchu bublin.

Povrchovo aktivne latky, vyvoldvajice penivost fer-
mentaéného média s vidSinou nezndme a pochddzaji

zo surovin, alebo z metabelitov. Penivost a stabilitu pe-
ny ovplyviiuji aj bielkoviny. Stupef penivosti médii, po-
dla pouZitych surovin, je rozdielny — napriklad sulfi-
tové zépary penia viac ako melasové. Ohjasnenie tvorby
peny pontka tri spdsoby odpenenia:

odstrdnenie latok, tvoriacich penu zo zapary,
pridavok povrchovo-aktivnych latok,
mechanické odpenenie.

Odstrafiovanie latok, tvoriacich penu zo zdpary je vo
vyrobnej sfére naroné a neuZiva sa napriek pokusom
enzymaticky odbdraf bielkovite latky zo zapar (Waller-
stein), odsoli{ melasu iontomenicmi (Skiba).

Mechanicky spdsob odpenenia ma k dispozicii viacero
principov, ako mechanické rozbijale peny, centrifugdlne
odlutovace peny, odpeiiovacie odstredivky, cyklénove
odpeiicvate, sprchové a injektorove rozbijate peny.
vibraéné a zvukové odpeiiovale. VSetky tieto zariadenia
st dal3fm prvkom vo vystrojeni fermentéra, vyZadujice
energeticky prikon, doésledni sterilizovateInost a pod.
a ich acinnost nie je takd, aby zabrénila a odstranila
penenie v plnej miere.

Preto ostdva ako najrozSirenejsi prakticky sposob pri-
davok povrchovo aktivaych ldtok, odpefiovacich pro-
striedkov, ktoré s najjednoduchSim sposobom, dovolu-
jacim i automatizaciu davkovania. Ich nepriaznivému
vplyvu na rychlost rozpastania kyslika sa celi hladanim
nov§ch, G&innejdich, hlavne syntetickych odpeiiovadiel,
pouZivanim odpefiovadiel v emulzii, pouZivanim automa-
tickgch dévkovacov. Nejmen3i nepriaznivy vplyv ma od-
pefiovaci prostriedok, ak sa pridava kontinudlne do pro-
stredia v ¢o najmen3ich davkach.

0d dobrého odpeiiovacieho prostriedku sa vyZaduje.
aby bol vysoko d&inny, t. j. aby rychlo zrazal penu, aby
bol G&inny v malych koncentrdciach a aby bol jeho G&i-
nok &m dlh&. Dalej, aby nebol toxick¢ pre mikroorga-
nizmy, ani pre Iudské zdravie, aby vyhovovali jeho orga-
noleptické vlastnosti, aby nedaval neZiadice vlastnosti
vyrobku. V neposlednom rade ie ddleZita aj cena vyrob-
ku, tieZ moZnost lahkej pripravy emulzie, jej stabilita a
lahkd manipuldcia s odpefiovacim prostriedkom.

Pri vietkych tychto vlastnostiach odpefiovadiel, acinok
povrchove aktivnych latok spoliva v rychlom pdsobeni
miestnych zmien v povrchovom napéti. Povrchovéd akti-
vita odpefiovadiel je vZdy vdcdia, ako aktivita latok za-
pary. Preto sa rychle koncentruji v medzifaze plyn —
— tekutina a vytesfiuji tu penotvorné latky. Odnimaji
z medzifazovéhc rozhrania tekutinu a zoslabeny film
strdca pevnost a praskd. Odpefiovaci G€inok povrchove
aktivnych latok je podla Rossa pri nerozpustnych od-
pefiovadlach dany koeficientom rozptylenia S, prepoti-
tateInym z povrchového napitia peniacej tekutiny (F),
z medzifazového napitia na rozhrani odpefiovadla a pe-
niacej tekutiny (F!D!') a z povrchového napitia odpe-
fiovadla (D), podla vzorca: S = F — F! D! — D. Ak je
koeficient rozptylenia S kladny, odpeiicvadlo sa rozleje
po povrchu bublin a spdsobi ich popraskanie. Ak je
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koeficient zaporny, potom sa odpenovaci prostriedok ne-
rozleje a pena zostdva stabilna. Z tohto vztahu je zrejma
dolezitost akosti odpefiovacieho prostriedku.

PouZivané odpefiovacie prostriedky vo fermentaénom
priemysle si prirodné a syntetické latky. Z prirodnych
s to rastlinné a Zivo&idne tuky, kyselina olejové, rozne
odpady tukérenskej vyroby. U nés sa vyrdbaja odpeiio-
vacie oleje Antispumol, Ista CS, Ista D, a Ista DK podla
odborovej ncrmy ON 682001 z r. 1967. Medzi jednotli-
vymi trZnymi druhmi nie je podstatn§ rozdiel. Najcas-
tejSie sa pouZiva ako najdginnejsi prostriedok Ista D,.
Odborovd norma v technickych poZiadavkéach je velmi
skromnd. Okrem zmyslovych poZiadaviek, obsahu vody
a popola pozaduje dodrZanie bodu tuhnutia a odpeiio-
vacej mohutnosti, ktord ma byt podla jednoduchej me-
todiky maximélne 100 sektnd. (Chloroformovy roztok od-
pefiovadla sa roztrepe v nasytenom roztoku NaCl na
emulziu. Meria sa doba, za ktord tato emulzia dplne
zrazi penu, vytvoreni vodnym roztokom saponinu.)

Zo syntetickych prostriedkov vynikaji silikénové ole-
je. Podstatou ich chemickej 3truktary je siloxdnova
védzba kyslik — kremik s priamou vizbou uhlikatych ra-
didlov na kremik. Maji prednosf v tom, Ze nie s to-
xické a neovplyviiuja senzoricky droZdie a Ze sd G&inné

i vo vd&Sich zriedeniach. St bezfarebné, bez zdpachu a

chuti, nerozpustné vo vode, chemicky stabilné, bez re-
akcie s odpefiovanymi tekutinami. Ich vy3§ia G&innost
je tak v riedkych ako aj hust§ch melasov§ch zdvarach.

K tejto 3irSej problematike odpeifiovania a odpeiiova-
cich prostriedkov mali sme moZnost v spolupracis VOLK
odskasaf niektoré prostriedky v Stvrfprevadzkovom
i prevddzkovom rozmere. V¢sledky skiSobnych fermen-
tdcif, zhrnuté VOLK — droZdiarenské pracovisko (Hun&i-
kova) — si nésledujice:

reba Indexovi
Odpenovadlo v [g/5h Géinnost
= le/st] [Ista D2 1,0]
Ista D2 i 2,80 ! 1,00
Olein sty 1,70 1,53
Kukuriény klfckovy olej 4,93 0,52
Repkovy olej 1,85 1,40
RMK z repkového oleja 1,39 1,87
Emulzia RMK 1,12 f.32
Monoglycerid K 1,60 462
nonglymid K emulzia 1:1 1,40 ! 1,85
Monoglycerid K emulzia 1 : 2 2,10 1,23
Odpefiovaé T 2,60 1,00
Antipenit FM III. petrochem. 5,43 0,47
Antipenit FM IL 5,71 0,45
Antipenit FM L 7,06 0,36
Odpeiiovacia emulzia 1. 4,40 0,59
Odpeiiovacia emulzia IT. 1,80 | 1,44
Odpefiovacia emulzia 111. 1,42 A 1,83
Odpefiovacia emulzia V. 1,58 1,64
Struktol I 21 1,07 2,43
Struktol I 21 emulzia 1 : 1 0,68 3,82
Struktol T 21 emulzia ) : 2 1,06 245
Struktol I 21 emut:i 1:5 1,46 1,78
Struktol I 21 emulzia 1 : 10 1,44 1,80
Glanapon 1 000 0,91 2,85
Glanapon 1 000 emulzia 1 : 1 1,13 2,30
Glanapon 1 000 emulzia 1 : 4 1,66 1,56
Glanapon 1 000 emulzia 1 : 5 3.7 0,68
Glanapon P—204 1,03 2,52
Gl P—204 lzia 1: 4 6,84 0,38
Kontramin 24 1,40 1,85
Kontramin 24 emulzia 1 : 1 1,77 [ 1,46
Kontramin 24 emulzia 1 : 2 3,06 ‘ 0,84
Kontramin 24 emulzia 1 : 10 3,20 | 0,81
Kontramin 210 0,50 5,20
Kontramfn 210 emulzia 1:1 0,70 31
Kukosan A 311 11—-13.8 0,20
MS Antifoam FG 7—12,00 0,24

Na stanovenie cdpenovacej téinnosti sa pouZila $véd-
ska metéda s vyjadrenim odpeiovacej Gcinnosti v gra-
movej spotrebe odpenovadla na 5 hodin kvasenia. Vy-
sledky sa porovnévali voéi Iste D,, ktord tym mala pri
porovnani index 1,0.

Z tohto labcratorného a 3tvriprevddzkového odskasa-
nia celého sortimentu odpeiiovadiel v porovnani k Iste

Dy, povazovanej za najacinnejSiu z domdacich prostried-
kov pre droZdiarenskd fermentédciu, moZno odvodit, Ze
Cast z nich dosahuje oproti Iste D, index 2,0, alebo ho
i prekracuje, napr. emulzia repkového oleja, monoglyce-
rid K, Struktol I 21, Glanapon 1090 a P - 204, Kontramin
24 a 210. Z nich si najacinnej$ie dovaZané druhy a
Z nasho sortimentu prichddzaju do dvahy odpefiova& na
baze repkového oleja, monoglycerid K a vyvijané od-
pefiovacie emulzie v Milo, n. p., Olomouc. Pri skaskach
Sa najlepSie osvedtili odpenovace Struktol | 21 [Schill-

-Seilacher, Hamburk), Glanapon 1000 [Greas-Bussetti,
Viedeil) a Kontramin 210 a 24 ({Kemijski Kombinat,
Zagreb).

Pokial bolc dost vzoriek, vykondavali sa aj skasobné
fermentédcie prevadzkov§ch rozmerov, oviem este s po-
vodnym vetracim zariadenim (keramické telesda). Vy¢-
rebné vysledky sthlasili s laboratornymi:

Odpenovadlo Spotreba [kg/12 h)

Ista D2

Monoglycerid K

Monoglyeerid K v emulzii 1 : 1
Struktol I 21

Struktol I 21 v emulzii 1 : 1

14

6,63

8.2 [12,4 emulzia]
5,1

oy
4.8 [9,6 emulzia]

Tento obraz o ucinnosti jednotlivych odpenovacich
prostriedkov v prostredi droZdiarenskych, prevetrdva-
nych zapai, ktory dovoluje ich v¢bor, sa zmeni, ak sa
zmenia podmienky fermentdcie, v dosledku uplatnenia
nového vetracieho principu v hustych zéparach, ako to
uZ bolo uvedené v tvode. PouZit§ odpeiiovaci prostriedok
Ista D,, uZ nestaci svojou G&innosfou zvliadnut penenie
v prostredi hustych zépar. Médium sa prepefuje, auto-
maticky davkova&, ovlddan§ hladinou cez elektrédovy
snima¢, dévkuje cdpefioval v nepretrZitych intervaloch,
penenie je nezvladnuteIné a musi sa siahat k obmedze
niu vykonu vetracieho zariadenia. Pritom tu moZno kon-
Statovaf, Ze spominany koeficient rozptylenia S prejde
z kladnej hodnoty na zédpornt, o znadi, Ze sa odpefio-
vaci prostriedok nerozlial po povrchu bublin, neporusil
Struktiru peny. Pena preto zostdva stabilna, postupne
narastd a adsorbuje na svojich ploskdch lahsie bunky
kvasiniek. Nastdva tu akési separdcia buniek, kde je
Cast dostatotne a Cast nedostatoéne prevzdusifiovana.
Druhym negativnym efektom, v zavislosti na zénorne;
hodnote koeficientu rozpt¢lenia, t. j. nerozliatia sa od-
pefiovaa po povrchu bubliniek je to, #e odpefiova& tvori
pevni Struktiru so stencu peny, pena ostdva pevnd, me-
chanicky dalej spevnend. V takomto pripade sa nedo-
siahne efekt odpefiovania a automaticky davkovad prak-
ticky preplni fermenta&ny obsah odpeiinvacim prostried-
kom. Vy38i obsah odpefiovacieho prostriedku v zapare
zanechdva v désledku adscrb&ného efektu na bunkovej
blan2 nevhodni chut a farbu hotového vyrobku. Vyliso
vané droZdie ma prichut po zloZkdch odpeifiovacieho
prostriedku.

Tieto vyrobné skisenosti s odpefiovacou G&innosfou
Isty D, st kontrastnejSie pri porovnani s dovaZanymi
odpefiovacimi prostriedkami, z ktoryjch sme odskdZali
Struktol, Glanapon i Kontramin. Fri fermentécii mali do-
statetni odpefiovaciu G&innos{, primerant spotrebu a
vylisované droZdie nevykazovalo senzorické nedostatky.
Snad odpefiovania pofas fermentacie bol priaznivy, ne
vvZzadoval si obmedzenie v§konu vetracieho zariadenia
z titulu prepenenia.

Vyrobné vysledky s Istou D, a s Kontraminom (podla
Kurza, desiahli v droZdiarni Krdsne Brezno rovnako
priaznivé vysledky v roku 1973 so spotrzbou 3 kg
Kontraminu 210 na 1 t droZdia D,s, oproti spotrebe
Isty D; 11,8 kg a lecitinovych kalov 6,96 kg na 1 t droZ-
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dia D,¢), Striktolom a Glanaponom, naznatuja zhodnost
riesenia problému odpeiiovania, ak sa zvoli tdto cesta
prostrednictvom odpenovacich prostriedkov. Kvalitné od-
pefiovacie prostriedky si pre droZdiarne nutnou pomoc-
nou latkou, novoaktualizovanou v pripadoch prechodu
technolégie na technologiu koncentrovanych zépar.
DroZdie ako potravinarsky vyrobok si vyZaduje, aby aj
odpeiiovaci prostriedok ako pomocnd latka vyhovovala
hygienickym predpisom. Pri revizii CSN pekarskeho
droZdia v r. 1985 vyslovilo zdravotnictvo poZiadavku
vhodnejsieho, zdravotne nezdvadného prostriedku. Tdto
poZiadavka sa kodifikovala aj v odborovej norme ON
68 2001, podla ktorej odpefiovaci prostriedok ako hoto-
v§ vyrobok nesmie obsahovat zdraviu Skodlivé latky.
Napriek tejto kodifikdcii zdravotného hiadiska sa ne-
nagla v soriimente Isty vhodnd nahrada. DroZdiarensky
priemysel nema k dispozicii vhodni skédlu odpefiovacich
prostriedkov s dostato&nou odpeiovacou aéinnosfou
i s dodrZanim zdravotnickych poZiadaviek.
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Modernizaciou vetracieho zariadenia a prechodom na
technolégiu hust§ch zapar v droZdiarni Tren€in, stala sa
aktudlnou otdzka odpefiovacich prostriedkov. Napriek
pouZivanému automatickému davkovaniu odpeiiovacieho
prostriedku — Ista D, — v ur€itych fdzach fermentécie
sa nezvladne penenie a musi sa siahat k zniZeniu vy-
konov vetracieho zariadenia. Pri€inou je kvalita odpefio-
vacieho prostriedku, overena na porovnévacich fermen-
taciach s kvalitnejsimi odpenovacimi prostriedkami.

Struéne objasnend tvorba peny a funkcia odpefiovadiel
ponika tri spdsoby odpenenia [odstrdnenie penotvor-
nych latok, mechanické odpenenie, pridavok povrchovo
aktivnych latok), z ktorych sa prakticky uplatiiuje pri-
davok povrchovo aktivnych léatok, odpeiiovacich pro-
striedkov. PoZiadavka na kvalitu odpeiiovaciehn pro-
striedku, jeho vlastnosti a funkcia pri fermentdii si do-
loZené laboratornymi a 3tvrtprevadzkovymi fermentécia-
mi v spoluprdci s VOLK. V nich sa kon3tatuje, Ze Cast
z nich, v&itane dovdZanych druhov, je indexovo a¢in
nejsia ako Ista D,.

OUé&innost odpefiovadiel v hustfch zdpardch je jednou
z doleZitych poZiadaviek, ak nemé zanechaf prebytok
odpefiovadla vo vyrobku negativne senzorické stopy a
rezidud, vgznamné zo zdravotného hladiska.

Konstatuje sa, Ze droZdiarenskv priemysl nema k dis-
pozicii vhodnid 3kélu odpefiovacich prostriedkov.

Muw, 3.: Bonpoc kauecTBa neHoracuteed AJs IAPOXIKeBOH
npombiuientoctw. Ksac. npym. 21, 1975, Ne 10, ctp. 230—
233.

B cBa3M ¢ MoaepHH3alMeil a3paLHOHHOH YCTAHOBKH H
nepexoi0M Ha HOBYIO TeXHOJOTHIO, XapaKTepH30BaHHYIO
NnpHMEHeHHEM TYCTHIX 3aTOPOB, Nepel APOKIKEeBbIM 3aBO-
nom B Tpenunne GblJ NOCTaBJEH BONPOC BHIGOpa 3(heKTHB-
HOr0 AHTHNEHHOTO cpejacTBA. 3aBo1 TNpPHMEHSET NeoracH-
tean mapkn MCTA I, nosupyvemblii aBTOMaTHYECKH B J10-
CTATOUHOM KOJMYECTBe, HO B onpeieneHHBX ¢asax Opo-
auasHOro mnpouecca 3((heKTHBHOCTL Npenapara fABJAAETCHA
HEJOCTATOUHON M MNPHXOAHTCS mnpuGerate K OrpaHHYeHHIO
pHTeHcHBHocTH aspaunn. CpapHenHe TNpPHBEJIEHHOro MNEHO-
racuteas ¢ ApyruMH, Gosee KaueCTBEHHbIMH H3/1eTHAMH MO-
TBepAKJ0 ero caaboe neficTBHE.

B cratbe OObBACHAECTCS MeXaHH3M 00pa3oBaHWsi MNeHhl
1 onpeneasercs (GyYHKUHs neHoracuteas. TeopeTHYECKH BO3-
MOMHB TPH MeTOJa GOpbObI C TMEHOH: ylaJjeHHe BCNEHHBA-
JOWHX COCTABJASAIOUIHX, MeXaHHYecKoe y/aJeHHe MOosABAsA0-
uleiicss neHbl, 100aBKa NOBEPXHOCTHO AKTHBHBIX BEULECTB,
T. e. mneHoracHTedeli. Ha npaxkTuke npUMeHseTCH JHWbL
TpeTHil W3 MNEepeuHCJEHHBIX MeTO10B. TpeHYHHCKHii 33aBO1
B cotpyarnuecTse ¢ MccaeaoBartenbcKHM HHCTHTYTOM CRHp-
TOBOH H KOHCEPBHOH NPOMBILLJIEHHOCTH COPMYIHPOBAJ HA
OcHOBaHHH .1aBOPATOPHBIX  3KCMEPHMEHTOB  TpeGoBanus,
npeibABIseMble K KayecTBEHHBIM NEHOracHTe/sM. Apdex-
THBHOCTb p#i/la NpeNnapaTtoB, BKJAWUYas HEKOTOpble HMIOPTH-
poBaHHble BHILIE YeM YNOMSHYTOrO mnpenapata UCTA.

CpoiicTBa NeHOracHTe/as HrpaioT Ba)HYI0 poJb, TdK Kak
€r0 OCTATKH B KOHEYHOM MNPOJAYKTe MOTryT TMOBJIHATH HE-
GJ1aroNpUSATHO Ha OPraHoJIeNTHYECKHe KayecTsa NpPOAYKTa,
a B HEKOTOPHIX CJy4asix MOryT ObiThb BpPEIHbIMH C MeaH-
IHHCKO# TOYKH 3peHHA.

ABTOp BBIBOAMT 3aK/lOueHHe, YTO B HacTofllee Bpems
yexoCJa0BalKas JPOKiKeBas MPOMBILLIEHHOCTh He obecre-
yeHa JOCTATOYHBIM COPTHMEHTOM [EHOracHTe e,
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In connection with the modernization of aerating
installation and with the switch to new technology, Viz.
to dense mash, the Tren&in yeast plant had to solve the
problem of efficient defoamers. Defoaming preparation
used at present, i. e. Ista D,, though very accurately
metered and added in sufficient quantities, fails in
certain phases of fermentation process to suppress
foam formation and it is necessary to reduce the inten-
sity of aeration. The results of comparative tests carried
out with a number of qual'ity defoamers confirm in-
sufficient quality of Ista D,.

The author outlines briefly the mechanism of foam
generation and function of defoamers. In principle
there are three defoaming methods, viz.: removal of
foam forming components, mechanical removal of foam
and addition of surface active agents, i. e. defoamers.
The requirements put to defoamers applied in ferment-
ation processes have been specified after comprehensive
research works and experiments carried out in a close
cooperation woth th2 Research Institute of Yeast and
Distilling Industries. Many defoamers — including im-
ported ones — are more efficient than Ista D;.

The efficiency of defoamer in dense mash is an im-
portant factor. No residue should be left in the fer-
menting Substance, since it may affect unfavourably
organoleptic properties of the final products or event
be harmful.

Under present conditions the veast industry has no
sufficient line of available defoamers.

Pi§, E.: Avsfiihrliches zur Problematik der Entschidum-
ungsmittel fiir Hefefabriken. Kvas. prim. 21, 1975, No.
10, S. 230—233.

Im Zusammenhang mit der Modernisierung der Beliift-
ungsanlagen und dem Uhergang zu der mit Dickmai
schen arbeitenden Technologie in der Hefefabrik
Tren&in wurde das Problem der Entschidumungsmittel
aktuell. Trotz der applizierten automatischen Dosierung
des Entschiumungsmittels Ista D, wird in bestimmten
Phasen der Fermentation die Schaumbildung nicht vol-
kommen beherrscht und man muf daher die Leistung
der Beliiftungsanlage senken. Die Ursache liegt in der
Qualitit des Entsch#umungsmittels, das in Vergleichs-
fermentationen mit hoherwertigen Entschdumungsmit-
teln iiberpriift wurde.

Aufgrund der Erkldrung der Schaumbildung und
Funktion des Entschiumungsmittels steh2n drei Ent-
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schiumungsverfahren zur Verfugung (Beseitigung der
schaumbildenden Substanzen, mechanische Entschiu-
mung, Zugabe von oberfldchenaktiven Stoffen), von denen
praktisch die Zugebe von oberflichenaktiven Stoffen —
Entschdumungsmitieln — angewendet wird. Die An-
forderungen an die Qualitdt der Entsch@umungsmittei,
ihre Eigenschaften und Funktion bei der Fermentation
wurden in Laboratoriums- und Kleinbstriebsvorsuchen
in Zusammenarbeit mit dem Forschungsinstitut fiir Spi-
ritus- und Konservenindustrie ermittelt und bastitigt.
Die Versuche zeigten, daB es auf dem Gebiet der Ent

schdumungsmittel inldndische und importierte Erzeug-
nisse gibt, die wirksamer als Ista D, sind.

Die Wirksamkeit d-r Entschiumungsmittel in" Dick-
maischen stelit eine der wichtigen Forderungesn dar,
wenn der Uberschuf des Entschiumungsmittels in dem
Endprodukt keine sensorischen Spuren und vom Stand-
punkt der Gesundheit wichtige Residuen hinterlassen
soll.

Es wird konstatiert, daB der Hefeindustrie eine ge-
eignete Skala wirksamer Enischdumungsmittel nicht zur
Verfiigung steht.




