Monoblok o vykonu 36 000 lahvi/h

683.5

Ing. FRANTISEK NIKL, Chot&boiské strojirny, n. p., Chotébof

Celkovy vzestup vyroby piva a sycenych nealkoholic-
kych ndpoji je urtovan stale vétdi spctiebou. Pro za-
ji§téni vy38i spotfeby musi byt také vyvijena vykonné&jsi
strojni zafizeni, kterd jsou schopna tyto ndpoje nejen
vyrobit, ale také naplnit do lahvi nebo jinych oball a
také je pripravit k dal5i dopravé ke spotfebiteli. Na-
poje se plni do lahvi a uzaviraji se na monoblocich,
které rovnéz prodéldvaji vyvoj k dokonalejSim a vykon-
néjsim typim.

V Chot8bofskych strojirndch., kde se kromé& monoblo-
kG vyrabéji nékterd dalsi strojni zafFizeni lahvarenskych
linek, bylo dosud vyvinuto nékolik typii monobloki.
V souctasné dobé se vyrabéji monobloky pro linky vyko-
nia od 16000 do 24 000 lahvi/h. Tyto vykony jsou pro
nové budované nebo rekonstruované provozy pivovari
a sodovkidren jiZ nizké. PoZaduji se vykony 36 a 48 000
lahvi/h. Proto byl pro vykon 36 000 lahvi/h vyvinut, vv-
roben a odzkouSen monoblok, ktery svymi parametry je
srovnatelny se zahraniénimi stroji. Byl konstruovan se
zietelem na snadnou montaz, ¢isténi, ovladatelnost pfi
provozu, rychlé a bezpeéné odstrafiovdni stfepii z lahvi
rozbitych pri provozu a rychlé pfizplisobeni stroje pro
zpracovani jiného typu lahvi.

Monoblok je moZno vyrdbdt a dodavat v *provedeni
standardnim a v provedeni s piedb&Znou evakuaci. Stan-
dardni provedeni je urfeno pro plnéni piva a nealkoho-
lickgch ndpojii za pouZiti tlakového sterilniho vzduchu,
tj. bez zvldStnich ndrokd na trvanlivost a bez moZnosti
regulace pFirtistku obsahu kysliku bghem plnéni. Pro-
vedeni s pFedb&Znou evakuaci je urfeno pro plnéni piva

Obr. 1

v ochranné atmosféfe kysli¢niku uhli€itého s pfedchaze-
jici evakuaci vzduchu z ldhve, omezeni pfijmu kysliku
béhem plnéni na minimum a tim podstatného zvySeni
trvanlivosti napoje. Vakua se dosahuje vodokruZnou vy-
vévou (obr. 1) umisténou v blizkosti monobloku a ovla-
danou z panelu stroje. Cirkulaéni voda pro vyvévu musi
byt privadéna do ucpdvek a dovnitf vyvévy k vytvofeni
rotujiciho prstence. Aby se u$etfilo velké mnoZstvi vody,
je zajisténa cirkulace pouZitim nddrZe s vodou, umisté-
né vedle vyvévy. Provedeni s predbéZnou evakuaci se
od standardniho provedeni 1i3i pouze v nadrZi plnice,
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Obr, 2

1 — chladici voda hydraulického agregatu, vstup Js 20, vsuvka js 3/4, CSN 13 82431, tlak vody min. 0,3 MPa, 2 — chladici voda hydraulic-

kého agregélu, 3 — CO, vzduch - vystup Js 20, vsuvka Js 3/4, CSN 13 8243.1 do tanku, 4 — vzduch, Js 25-vstup, vsuvka Js 1 GSN
13 8243.1 (pritlaky, ofuk. plnic), 5 — ovzdusnéni pritlakd - kohout Js 3/8 CSN 137421, 6 — jen CO, - plni¢ - vstup Js 20, vsuvka s 3/4,
CSN 13 8243.1, 7 — odpad z filtru - kohout Js 3/8, CSN 13 7421, 8 — napojeni dvoufadého vystupniho pasu, 9 — pfivod elektrické ener-
gie, spodem nebo vrchem panelu, 10 — pripojeni vstupniho pasu, 1I — prevletna matice Js 100 (Rd 130)
plnicich ventilech, ovladéni plnicich ventili a vyvévy Tabulka 1. Pridavné zavizeni rozvodu lahvi
s piisluSenstvim. T T
Hlavni rozméry obou provedeni jsou stejné. Celkové Nézev [ | kusiz
uspofddani monobloku s privody energii a napojovacimni -
rozmery je vyznaCeno na obr. 2. Hvézdice [ 16ramennd i 2
Z = ~ =T ‘18 20ramenna 1
Monoblok pro uvedeny vykon ma 86 plnicich ventild L
a 16 raznicovych véalci. Modul stroje byl volen tak, aby i LAY ‘
S i S . et ) Viozka vedeni = liStami vstupni 1
bylo moZno pouZit pro plnéni ldhvi s témito hlavnimi prevadecf 1 | 1
rozmery: [ prevadéei 2 1
vystupni | 1
vyska 150 aZ 290 mm | ‘
o s = e Opérka a6
prumer 58 az 80 mm H\'ézdine zatkovacky | 1
asti hrdla ldhve podle CSN 70 3001 pro korunkové uzi- Vedeni zitkovacky 1
Podavaci Snek 1

véry podle CSN 16 3510.

Technické fidaje pro obé provedeni

efektivni vykon pro lahev 0,51 Euro 36 000 lahvi/h
0,5 Euro s evakuaci 33 000 lahvi/h

0,331 36 000 lahvi/h

0,71 24 000 lahvi/h

prikon hlavniho pohonu u obou provedeni 7.5 kw
pfikon vyvévy provedeni s evakuaci 11 kw
hmotnost stroje — standardni 12 800 kg
s evakuacl 13 000 kg

maximalni plnici pretlak 0,6 MPa

potfeba sterilniho vzduchu
— provedeni standardni
provedeni s evakuaci

potfeba CO, u provedeni s evakuaci

75 m3/h (nasdvane)
40 m3/h (nasévane)
35 kg/h pfFi 0,2 MPa

Monoblok bude dodavédn s jednim vybavenim pro roz-
vod lahvi na jeden druh lahvi. Jeho konstrukce vsak
umoziuje pinit a uzavirat ldhve v uvedeném rozsahu.
Pro riizné pruméry lahvi byly vyménné ¢Easti rozvodu
lahvi, tj. vstupni 3nek, vodici liSty, vstupni, prevadéci a
vystupni hvézdice, uspofdddny do sad tak, aby zdkaz-
nik mél moZnost objednat sadu odpovidajici jeho poZa-
davku. Prehled oznaceni sad pro prisludné rozsahy lahvi
udavé fabulka 1.

Provedeni | Pouziti pro lahve
A Z 58 — 539 mm
B @ 60 — 63 mm
C @ 64 — 65 mm
D @ 66 — 68 mm
E < 69 — 71,5 mm
¥ 7 72 — 74 mm
G 2 15— 77 mm
H & 78 — 80 mm

Prototyp monobloku pro vykon 36 000 lahvi/h byl na-
vrzen a vyroben v provedeni s predbéZnou evakuaci, a
to tak, aby se provozni zkouSky mohly konat v prove-
deni standardnim i v provedeni s predb&Znou evakuaci
za pouZiti kysliéniku uhli¢itého. ZkouSky s pfFedb&Znou
evakuaci probihaly u naSich dosud vyrdab&nych mono-
bioklt poprvé. Ziskavaly se zkuSenosti, kontrolovala se
funkce a spolehlivast navrZenych prvki, sledovalo se
dosahovani vakua, tésnosti apod. ZkouZky prototypu se
konaly v pivovaru PraZan, Praha-HoleSovice, pro linku
36 000 lahvi/h v pivovaru Ostrava.
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Obr. 3

Celkovy pohled na monoblok v provozu ukazuje obr. 3.

Pro usnadn@ni prdace obsluhy byly hlavni funk&ni cel-
ky monobloku osazeny zafizenim pro kontrolu a pii-
padné blokovdni chodu stroje se svételnou singalizaci
mista poruch. Chod stroje se blokuje pfi spadnuti lahve,
nebo nedostatku lahvi na vstupu, pfi nedostatku korun-
kovych uzavdri v privodni draze, pfi vzpficeni nebo
prasknuti lihve ve vstupnim 3neku a pfi nahromadéni
lahvi na jisticim stole odvaddéciho dopravniku. Vstupni,
prevadiéci a vystupni hvézdice jsou proti pFedchézejicim
monoblokiim konstruovdny napevno bez jisténi. V3echny
fasti prichdzejici do styku s nédpojem jsou vyrobeny
z nerezavéjicich oceli, nebo materidlu zdravotn# ne-
zdvadného. Krytovani plnide je provedeno tak, aby do-
konale chrédnilo obsluhu pfed urazem.

Monoblok tvofi n&kolik samostatnych celkil. Jsou to:
plni&, uzaviratka, panel a ndahonova ustroji.

Plni¢

Pfi ndvrhu plnice bylo pouZito n&kterych novych prvki
se snahou vytvofit provedeni srovnatelné se zahranicni-
mi stroji. Plni¢ tvofi samostatny celek uloZeny na sta-
vitelnych nohach. Se zdkladovou deskou stroje je spojen
dvéma konzolami uchycenymi za nohy a pfipevnénymi
na zdkladovou desku. Pro uloZeni otofného stolu a hor-
nich &asti plnide bylo pouZito velkorozmérového drato-
vého loZiska. Tato Gprava umoZnila zhotovit oto&ny stil
s velkym stifedovym otvorem. Horni plocha stolu vytvo-
fena do kuZele a stfedovy otvor umoZni dokonaly odpad
stfepli, vody a snadné C¢iSténi. Pritlaéné valce jsou
pneumatické, ovladané tlakovym vzduchem, obdobné
konstrukce jako pouzivané u pFedchézejicich monoblokii.

Horni &ast plnife, tvofend nédrZi s plnicimi ventily,
nosnou deskou a rozvadéci hlavou, je nesena stavitelny-
mi sloupy ukotvenymi v otofném stole. Tim je umoZné-
na zmeéna vySky nddrZe i vzhledem ke zpracovavanym
lahvim. Potrubi pro pifivod népoje je vedeno spodem
plnige, vzduch a CO, je veden vrchem.

Provedeni nadrZe i plnicich ventild se Fidi zvolenym
typem monobloku. Pro oba zpGsoby plnéni jsou pouZity
plnici ventily bez plnici trubky, tj. s plnénim po skle.
Proti dosud pouZivanym ventilim sitkovym jsou zde po-
uZity ventily sifonové. Funkce plnicich ventili je shod-
na s pouZivanymi sitkovymi ventily. U monobloki
s predb&Znou evakuaci je plni¢ doplnén vyvévou
s evakuacnim potrubim, propojenym s prost@rem upra-
venym na obvodu nddrZe. V tomto prostoru se vyvévou
udrZuje podtlak. Plnici ventil je pro tento tfel doplnén
v tdle tzv. evakuatnim ventilem, ktery umoZni p¥i za-
tlafeni vietena ventilku propojeni prostoru hrdla lahve
s evakuaénim prostorem. Pred plnénim se proto nej-
prve odsaje vzduch otevienim evakuagniho ventilku.

Dalsi proces pinéni 1 funkce ventilu jsou shodné pro
oba zpfisoby plnéni.

Do nddrZe plnite se miiZe ndpoj dopravovat cerpadlem
nebo tlakovym sterilnim vzduchem tzv. protitlakem, ve-
denym do pFetlaéného tanku. Cerpadlo ndpoje umoz-
fiuje dopravovat ndpoj v piipadech, kdyZ neni moino
pouZit pro pfetlacné tanky takovy protitlak, ktery by
proti phsobeni hydraulickych ztrat pretlacil nédpoj do
nadrze. Tyto pfipady nastavaji pfi velké vzdalenosti
mezi monoblokem a sklepem, nebo pfi umisténi pfe-
tlaénych tanki znac¢né pod tdrovni monobloku. Regulace
vykonu {&erpadla, spou$téni a =zastavovani se ovldda
z panelu monobloku. Rizeni a regulace hladiny napoje
v nadrZi zajistuji dvé elektrody umisténé ve sklen&ném
vdlci propojeném s nadrZi. Signalizace z elektrod je
pfendsena bud na elektromagnetickou spojku cerpadla,
nebo na solenoidy, které Fidi vstup a vystup sterilniho
vzduchu v nadrZi. Pf¥i tomto zplisobu dopravy a regula-
ce neni jiZ v potrubi ndpoje Zadny regulacni nebo uza-
viraci ¢len.

Uzaviratka

SlouZi k uzavirdni naplnénych lahvi korunkovymi uza-
véry. Konceptne je obdobnad pouZivanym typlm. Nové
jsou TeSeny raznicové vdalce. Maji dvé nerezavé&jici pru-
Ziny plsobici na tlaény c¢ep a dvé pruZiny pro vyrov-
néni rozdili ve vy3kach lahvi. Ostatni €asti jsou reSeny
tak, Ze umoZiuji montaZz i demontdZ raznic bez special-
niho pripravku. Litinovy podstavec uzaviratky je pFi-
Sroubovdn k zdkladové desce. Na podstavci je upevnén
stiedni sloup, jimZ prochazi hridel, ktery nese vySkove
prestavitelnou horni ¢dst. Stfedni sloup tvofi vedeni pro
suvné uloZenou kfivkovou drdahu. Otoény stil zatko-
vatky je uloZen na axidlnim loZisku v loZiskovém
pouzdru. Od uzaviracky je odvozeno pohdnéci dstroji
michaciho kotoule. Vy3kové piestavovani uzaviracky lze
provadét na panelu stroje elektromotorem.

Panel

Tvofi samostatnou skiifiovou konstrukci umisténou na
pravé strané monobloku. Je pfipevnén ke skfini pfevo-
dii. Se strojem vytvari jeden celek. Celni sténa panelu

Obr. 4

Stfedni c¢ast
a kontrolni
sténu pane-

méa kontrolni, ovladaci a uzaviraci prvky.
c¢elni stény je uzplisobena pro ovladaci
eiektrické prvky. Celkovy pohled na ¢&elni
lu znazoriuje obr. 4.

Ve vnitfnim prostoru panelu jsou v horni ¢asti umisté-
ny rozvody sterilniho vzduchu, kysli¢niku uhli¢itého a
v oddélené skiiiice elektrické prvky. Na zdkladové des-
ce je ukotven hydraulicky agregat slouZici k pohonu
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hydromotoru. Vnitfni prostor panelu s rozmisténim jme-
novanych celki je zfejmy z obr. 5.

Privod elektrické energie mfiZe byt proveden bud Spo-
dem podlahou ve skiini panelu, nebo vrchem. Vstup
hlavniho pFivodu sterilniho vzduchu a kysliéniku uhli-
citého je proveden pfipojkami na pravém boku v dolnf
Cdsti panelu.

|

Obr. 5

Nahonove istroji

Rozbéh, zastavovani a plynuld zména vykonu stroje
je velmi dileZitd k dcsaZeni chodu bez razd, plynulému
priichodu lahvi a zvy3eni Zivotnosti stroje. Zvoleny
hydraulicky pohon témto poZadavkim dokonale vyho-
vuje. K plynulému rozjezdu, zastavovani a plynulé zmd-
né vykonu pfistupuje je$t& snadna a rychld montaZ na-
honu, velka trvanlivost a minimalni GdrZba, omezend na
obCasnou kontrolu tésnosti spojii a kontrolu hladiny
oleje.

Kroutici moment pro pohon je vyvozovdan pomalob#Z-
nym radidlnim hydromotorem, ktery je ovladan tlako-
vym olejem nasdvanym z nddrZe a dodavanym axialnim
pistovym cerpadlem umisténym s ostatnimi hydraulic-
kymi prvky v hydraulickém agregatu. Na svisle uloZe-
ném hrideli hydromotoru je naklinovdn pastorek plni-
¢e, od n&hoZ je pres pfevadéci hvézdu proveden nahon
plnite a uzaviracky. Zmé&na otadek hydromotoru a tim
vykonu stroje, je ovldddna déalkové z panelu zmé&nou
mnoZstvi oleje doddvaného Cerpadlem. ProtoZe tlak ole-
je do hydromotoru lze regulovat a nastavit na uréitou
hodnotu, umozZiluje pouZiti tohoto ndhonu ji§téni stroje
proti pretiZeni. JestliZe vzroste odporovy moment proti
hodnoté nastavené v pFipoudtdcim ventilu, nap¥. vzpfi-
¢enim ldhve, stroj se zastavi. Proto bylo upuiténo od
jJiSténi poddvacich hvézd. Ji3tén je pouze vstupni Snek,
ktery méd na hfideli talifovou zubovou spojku.

Pro snadné odstraiiovadni stfepli z rozbitych lahvi byla
rovina lahvi v rozvodu umisténa 250 mm nad horni desku
skfiné prevodu. Toto provedeni umoZiiuje propadavini
stfepli rozvodem za chodu stroje bez zastaveni. Stfepy
mohou byt odstran&ny o pfestavce nebo na konci smény.

Mazani stroje

Pro mazdni stroje jsou pouZity dva centralni mazaci
systémy. Mazdni kluznych pouzder zajiStuje centralai
mazaci systém napdjeny olejovym mazacim pfistrojem
s nahonem odvozenym od vystupni hvézdice. Mazéani
napojenych mist je automatické pfi chodu stroje. K ma-

zani valivych loZisek je urfen mazaci jednopotrubni
systém s rufnim mazacim pfistrojem spojenym s néadrz-
kou na mazivo. MaZe se jedenkrdt tydné pohybem péky.
Samostatny okruh tvofl mazdni trubek pfitlaké plnice.
Je ovladédn z panelu tlaitkem. Ostatni mazaci mista jsou
vybavena mazacimi hlavicemi, pro mazéni ruénim ma-
zacim lisem, nebo volnd mista mazanad 3tdtcem.

Intervaly mazéani

— rucni mazéani, olejové — olej K12, CSN 658650, 3tétcem,
denné
— listy zaviraciho a odirkového koz-
liku
— raznicové vidlce a kfivkovd drdha
uzaviracky

— pera vedeni uzaviracich hlav
mazacim lisem — tuk TK 3, CSN 856911, jedenkrat
tydné
— horni loziska sloupu hvézdice
— vedeni zvonkii lahvi
— sloup uzaviracky
— velkorozmérové loZisko plnice

Druhy napini nddrzi mazaciho systému a jejich depliiovéni:

nadrz centralniho olejového
mazani

— olej J3 CSN 656610, kontrolovat
a doplhovat denné

nadrZ ru¢niho mazaciho pfi- — tuk TKO, kontrolovat a dopliiovat
stroje tydné

reduktor ndhonu Sneku, — olej |3, CSN 856610, kontrolovat
skFin nahonu  vstupniho tydné, dopliiovat podle potfeby.
péasu

Pfiprava k provozu — provoz monobloku

Pred kaZdodennim zahdajenim provozu je nutno za-
jistit tyto zdkladni dkony:

— kontrolovat celkové promazéani stroje;

— kontrolovat funkci jisticich okruhfi, vstupni pas,
nastaveni Sneku, hliddni korunek;

— kontrolovat u plnicich ventilti t8snost tésnéni hrdla
ldhve, stav odkldnécich kuZelfi, nastaveni vzduchové
trubky, chod odleh&ovacich ventilki;

— oteviit, kontrolovat a sefidit rozvod vzduchu, CO,
ve stroji, nastavit plnici tlak v panelu i na regulaénim
ventilu nddrZe, tlak do pfitlakfi a do tanku;

— zapnout kliCkem a tlagitky pfivod elektrické energie
do panelu, pustit stroj;

— otafenim nadrZe uzaviit vSechny plnici ventily a
po otevieni pfivodu vzduchu do néddrZe nastavit v ni
tlak, pfi kterém bude plné&n népoj;

— napoustét ndpoj do nddrZe plnide. NadrZ je tieba
plnit opatrnég, aby se nerozpénil ndpoj. Na prvnim na-
pln&ni nddrZze zdvisi daldi provoz stroje. Ke klidnému
proudéni ndpoje znatné pomiZe, je-li celé vstupni po-
trubi pfed plnifem naplnéno né&pojem bez vzduchu a
pény. Dosdhne se toho nejlépe tim, Ze se celé potrubi
naplni vodou, kterd se postupné vytlatuje do jiného po-
trubi nebo vypousti na podlahu. KdyZ se napoj objevi ve
sklenéném prizoru, otevie se klapkou pratok néapoje
do nadrZe. Vyska hladiny v nddrZi se nastavi samodinng
pisobenim elektrod. Elektrody po stoupnuti nebo kles-
nuti hladiny davaji signal cerpadlu, nebo solenidiim pfi
plnéni protitlakem;

— kontrolovat jsou-li korunkové uzavéry v drize a
zasobnik korunek dostatedn& naplnén;

— kontrolovat nastaveni a polohy jednotlivych tlai
tek a pFepina&t na panelu.

Po této pripravé miZe byt stroj uveden do provozu
stisknutim tla€itka ,provoz start” na pfFirudnim pane-
lu. Zastavi-li se b&hem provozu stroj samovolnd, je za-
vada v nékterém misté jisticiho okruhu. Zdrovei se roz-
sviti svételnd signalizace na ¢elni st&n& panelu s ozna-
¢enim mista poruchy. Po odstran&ni zdvady svételnd
signalizace zhasne a stroj miZe byt znovu spudtén. Po
ukonZeni provozu se dikladné ofisti vn&j§i a vnitini
casti stroje od zbytkii ndpoje, oleje a stfepi. CiSténf
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nadrZe a potrubi musi byt kaZdodenni a dokonalé, aby
se ndpoj nekontaminoval. Monoblok je doplndn o sa-
nitaéni okruh, ktery se sklddd z nédrZe pro pfipravu
roztoku, nadobek, které se nasazuji na spodni &&st plni-
cich ventili misto lahvi, odstfedivého ¢erpadla, ovli-
daného z panelu a rozvodného potrubi. Ci¥téni a sani-
taci nddrZe je moZno provadét v tomto okruhu nebo
tradi¢nim zpilisobem, tj. proplachovanim nddrZe horkou
vodou a dezinfekCnim prostfedkem, které se potom vy-
poustéji pres plnici ventily na kanél. PFi &iSt&ni v okru-
hu se Cistici kapalina nasdva Cerpadlem a vytladuje
vstupnim potrubim do néddrZe plni¥e, odtud plnicimi
ventily pfes nddobky do centrdlniho vystupniho potru-
bi, prochézejiciho stfedem plnife nahoru a odtud zpét
do nddrZe pro pfipravu roztoku. Pro ¢i5t&ni a sanitaci
je doporucen tento postup:

1. Denné& po ukonéeni smé&ny propldchnout nddr¥ nej-
prve studenou vodou, kterd odstrani p&nu a potom hor-
kou vodou o teploté 90°C po dobu asi 15 minut. Nésle-
duje proplach studenou vodou.

2. Jednou tydn& propldachnout vodou 20 a% 30°C po
dobu 10 minut, potom &isticim roztokem o teplotd 50 aZ
60°C po dobu 15 minut. Cisticim prostfedkem je 0,5 &a¥
1% roztok hydroxidu sodného s p¥isadou 0,3 % fosfo-
refnanu sodného, nebo kombinovany CGistici prostiedek
Alkon A, S nebo Z o koncentraci 0,5 aZ 1 %. Alkon Z ma
zdroveil UCinky dezinfek&ni. Néasleduje dezinfekce zafi-
7eni bud 0,5 aZ 1% roztokem Alkonu Z pFi teplotd 50
az 60°C nebo chlérovym roztokem 150 aZ 200 mg/l pfi
teploté 20 aZ 25°C po dobu 10 minut, nebo jinym vhod-
nym prostfedkem. Po dezinfekci nésleduje vyplach vo-
dou o teploté 20 aZ 30 °C po dobu 15 minut.

3. Jednou za mésic je nutné demontovat plnici organy,
proplachnout vodou 20 aZ 30°C, ofistit vhodnym karta-
tem Cisticim prostfedkem Alkon A o koncentraci 0,2 aZ
0,3 % a teplotd 40°C. Po o¢ist&ni se oplachnou vodou a
ponoii do dezinfek¢niho roztoku obsahujiciho 150 aZ
200 mg volného chléru na 11 na dobu 5 minut. Po dez-
infekci néasleduje oplach vodou 20 aZ 30°C. Vnitfek né-
drZe se Cisti viskdzovou houbou stejnym postupem jako
plnici ventily.

Pro dosaZeni plynulého provozu monobloku bez ztrat
ndpoje pFi plnéni je nutno dodrZovat tyto podminky:

— potrubl mezi stafecim zdsobnikem a plnifem musf
byt vedeno tak, aby se v ohybech netvofrily vzduchové
polStdfe a mélo co nejméné ohybd a uzaviracich orgénii;

— provozni plnici pretlak volit vzhledem k technolo-
gickému stavu ndpoje tak, aby se nezvySovalo pé&néni;

— teplota piva na vstupu do plni¢e miZe byt max.
4 °C, teplota nealkoholick§ych ndpojti 6 °C;

— pred stdfenim musi byt pivo ve stafecim tanku
uklidnéno 12 aZ 24 hodin;

— pFi pouZiti protitlaku sefidit plnici pfetlak na pa-
nelu s pretlakem v pretlacném tanku na minimélni roz-
dil tak, aby se pfedeSlo pulsovani népoje.

Nikl, F.: Monoblok o vykonu 36 000 lahvi/h. Kvas. prim.
23, 1977, &. 5, 5. 113—117.

Popis konstrukce a funkce stdfeciho a uzaviraciho
monobloku Chotébofskych strojiren pro lahvarenské lin-
ky o vykonu 36 000 lahvi/h s uvedenim technickych para-
metri.

Huka, @.: Pa3iusoyHo-yKynopouHwii aBromar G6/10YHOl
KOHCTPYKLHH C YKYNOpPKOH GYTBHIIOK KPOHEHKOPKO# npou3-
BopuTeabROCThI0 36 000 GyTeimOK B uac. Kpac. mpym. 23,
1977, Ne 5, cTp. 113—117

Tlpuseseno noapoGHOE OmHCAHHE KOHCTPYKUHH H TIPHH-
uuna (QyHKIHH pasJHBOYHO YKYNOPOYHOrO ABTOMATA MO-
HOOJIOYHOH KOHCTPYKIHH NpPOH3BOAUTENbHOCTHI0 36 000 6y-
THUJIOK B Yac C HX YKYNODKOH KDOHEHKOPKO#l. ABTOMAT GHLI
CO37aH Ha MAalUMHOCTPOMTEIbHOM 3aBoje B XoTeGopxke
H IIpe/lHa3Hayed AJA JHHHHA Da3jHBKH B Pas3jHBOUHBIX Ie-
Xax NMHBOBAPeHHHIX 3aBOJIOB.

Nikl, F.: Filling and Corking Unit of 36 000 bottles/hr
Capacity. Kvas. prim. 23, 1977, No. 5, pp. 113—117.

The author describes the design, construction and
function of filling and corking unit developed by Engin-
eering Works at Chotébof for bottling lines of 36000
bottles/hr capacity. Technical data of the installation
are given in detail.

Nikl, F.: Abfiillmaschine mit der Leistung von 35000
Flaschen/h. Kvas. prim. 23, 1977, No. 5, S. 113—117.

Der Artikel enthdlt die Beschreibung der Konstruktion
und Funktion des Abfiill-Verschlieh-Monoblocks der
Firma Chot&bofské strojirny fiir Flaschenabfiillstrafen
mit einer Leistung von 36 000 Flaschen/h samt Anfiihrung
der technischen Parameter.



