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Vijvoj varniho zafizeni pro pivovary v zvd, n. p.,
Hradec Krdlové
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plast z nerezavéjici oceli, vndjdi ocelovy, pro topeni
sytou péarou o tlaku 0,4 MPa. Scezovaci kadé jsou vy-
paveny zafizenim pro stahovéani pfedku a scezovacimi
terpadly.

V prostoru velinu je instalovan ovladaci panel pro dal-
kové ovladani, popf. saste¢né automatické Fizeni var-
nfho procesu. Automat miZe Fidit piijem a uskladné&ni
sladu, dopravu sladu do zéasobnikd nad Zrotovniky, viast-
ni Zrotovani, rmutovaci proces a vafen{ mladiny. Ovié-
déni scezovaci kadé je jen dalkové (bez automatu). Tla-
¢fitka déalkového ovlddéni jsou mozaikového typu s osvét-
lenim zelend—&ervené, opatiené symboly podle techno-
logického schématu, takZe vali¢ miZe sledovat prib&h
varky. Do viech gesti nédob jsou z velinu upravena roz-
mérna zorné skla, aby vafi¢ mohl kontrolovat pribéh
varky pohledem do nadob. Vytlatné potrubi scezovacich
terpadel je vedeno pies zornd skia ve velinu a ruénimi
regula¢nimi ventily reguluje vati€¢ intenzitu scezovénl,

Vv prilehlé grotovné jsou instalovéany tii zafizeni pro
grotovéni za mokra MAMO 60. pracuji zde )iZ dele neZ
10 meésicd bez vazné)sich zédvad. Srotovna jeanopodlaZni
varny pivovaru Most - Sedlec je projektovana i na zpra-
covéni jeCmene jako surogitu az do 20% z celkoveho
sypéni. splsob surogace )e feSen piidévanim jecmene
do sladu pii dopravé do zasobnikii. MAMO 6U. Smés
se pak zpracovavé stejnym zplsobem jako ceiosladove
sypéni. Dosavadni vysledky jsou dobré. .

Systém chlazeni mladiny je moderni uzaviené kon-
cepce. o oddsleni chmeie od mladiny Vv pritokovém
cizu se mladina dopravuje Serpadlem do vitivé kadé, kde
se oddsli hrubé kaly. Ve dvou deskovgch chladiticn se
mladina zchladf z 95 oc na 5°C. Vystupni teplota mla-
diny +5°C a vystupni teplota studiéni vody + 75°C
je Fizena automaticky. Podle prani pivovaru se miZe
t&st mladiny filtrovat na instalovaném kiemelinovém
filtru. Cely systém chlazeni mladiny je proveden z ne-
rezavéjici ocell.

\' jednopodlaZni varné pivovaru'Most - Sedlec se skla-
da vodni hospodarstvi z né&dr¥e na vystiraci vodu 52°C
teplou a z nadrZe na vyslazovaci vodu 75°C teplou. Pro
napéajeni mycich baterii je zde jestd tlakova stanice na
horkou vodu. Studend voda je odebfrdna z vodovodnfho
fadu. Teploty v nddrZich a dopliiovadni stavu vody se
dsje automaticky.

JednopodlaZni varna je vybavena vlastni sanita&nf
stanici, na kterou miZe byt postupnd napojena kaZda
varnf nadoba. Po témaf jednorotnim provozu jedno-
podlaZni varny jisté 1ze alespoil pfehbéiné hodnotit do-
saZené cile vytyfené v zadani pfi zahéjeni vyvojovich
praci. Soufasné lze vyjadrit predpoklad daldtho vyvoje
tohoto stavu varny.

JednopodlaZni varna v pivovaru Most - Sedlec spojuje
v podstaté technologické pfednosti klasické varny s mo-
dernim pojetim primyslové vystavby.

Uspotddéni varny na jednom podlaZi vietns dopliiu-
jicich souborid, tj. Srotovny, chlazeni mladiny a vod-
niho hospodatstvi, je velice vyhodné jak z hlediska sta-
vebnich nékladd, tak nakladd na montédZ, z hlediska
provoznich nékladdt na energie, drzbu apod. Zpusob
daslednd centralizovaného délkového ovladani viech
soubord vyroby mladiny je velmi operativni, usnadiiuje
praci obsluhy a dava okamZity pfehled o situaci v celé
vyrobé. .

Castednd automatizovany provoz prokézal #ivotaschop-
nost této my3lenky a pii zajisténi nBkterych mist spo-
lehlivdjsim zafizenim dava predpoklad pro prohloubeni
a roziifeni automatizace Vv pivovarech. Nevyhodou jed-
nopodlaZni varny, kierou pocituje obsluha pti pfichodu
z klasické varny, je oddsleni obsluhy od vlastni vyroby
— chybi kontakt se zpracovavanym dilem.

Provozn#é ekonomické hodnoceni zat{m nebylo prove-
deno. Dosavadni zkuSenosti ukazuji, Ze v 34dném p¥i-
padd nebude horsi neZ u varny klasické nebo spadové.
Pro uceleny pohled na ]ednopodlazm varnu nutno uvést
alespoii nékolik &isel vyjadiujicich pomér pofizovacich
nakladd klasicka varna — jednopodlaZni varna. viech-
ny tdaje jsou prepo&teny na 1 hl denni produkce mla-
diny.

varna klasické jednopod-
. i laZni
Zastav&né plocha 0,46 m? 0,31 m?
Obestavény prostor 7,1 m3 2,52 m?
Stavebni ndklady 1540 Kis 800 Kés

Uvedené srovnani ma charakter jen orientaéni. Stavebni
nakiady jsou ovliviiovany mnoha daliimi faktory.

Naklady na strojni zafizeni jsou emer scejné: [ kdyZ
zatizenf jednopodliaZni varny vykazuje asi o 2b Yo mz-
& vanu oproti zafizeni klasické varny, }e cena zarizeni
relativne vy$si v dusiedku rozsahlejstho daikoveho
ovliadani a ¢4stetné automatizace provozu.

V minul§ch leteca byla zpracovana studie varny O
vykonu 1000 hl studene mladiny na jednu varku. I tawo
veikoobjemova varna je koncipovana Jako jednopodiaznl
s tim rozdilem, Ze varni nadopy s vyjimkou scezo-
vaci kade jsou opdéimkoveno pudorysu a piiény rez
nadob je ,vtesnan” do Zvétseného Zereznitniho prujezd-
niho profilu. Navrh varny © vykonu 1000 hl byl po-
uzit pfi zpracovani studijniho projektu velkopivovaru
o rotnim vystavu 2 mil. hl piva. Protwtyp te.c velké
varny ma byt postaven po roce 1960 v pivovaru velky
Saris.

Ukol je v potéate&nim stadiu a béhem zpracovéni pro-
jektd a vyrobni dokumentace nastanou patrné jesté mno-
hé Gpravy a zmé&ny. varna bude sestavena ze dvou rmu-
tovystiracich pénvi, kazd4 o uZitném obsahu 1300 hl,
délce asi 11 m, jedna mladinovd pénev O uZitném obsa-
hu 1600 hi, délce asi 14 m & jedna scezovaci kad o &
10 m. Srotovani se za.im piedpoklada klasické, tj. za
sucha, dvéma gestivalcovymi grotovniky, umisténymi
v prilehlé budové zésobnich sil tak, aby sladovy Srot ze
srotovnikid padal p¥imo do rmutovystiracich panvi. Zby-
vajici dopliiujici soubory, chlazeni mladiny a vodni hos-
podarstvi, budou umistény na jednom podlaZi s varmou
v jedné hale montované z ocelovych prefapbrikovanych
prvkd. Ovladani varny véetnd dopliiujicich souborl bude
opst centrdlni z velinu podobnym zplisobem jako je
ovladana varna pivovaru Most - Sedlec. Ridici automat
véak bude vy$siho typu, ktery umozni rozsahleji auto-
malizaci v§roby mladiny. -

Prechod na tak velké mnpoZstvi mladiny vyrédbgné
v jedné varce nese s sebou mnoho novych problémi, kte-
ré se u mensich jednotek bud v@bec neprojevily, nebo
je bylo moZné zanedbat. Jde zejména O problémy ener-
getické, o spitkové pitkony péry a. elektrické energie
o piikon ledové vody do chlazeni mladiny apod. Bude
nutno vyfesit konstrukci a efektivni vyrobu jednotlivych
né&dob. Zejména scezovact k&d o @ 10000 mm nebude
snadnou zéleZitosti. Varna o vykonu 1000 hl si vyzada
vyvoj Fady dopliiujiciho zatrizeni, jako gerpadel, cizu na
chmel, specidlnich armatur .apod.

Pro vystavbu velkoobjemové varny pude kromé& jiZ
uvedeného Srotovani sladu za sucha vyvinuto a instalo-
vano nové univerzalni zafizeni pro $rotovani sladu za
mokra o vykonu 10 aZ 12 t/h, které bude moZno pouZit
1 pro zpracovéni jefmene jako surogétu v daleko v&tSim
podilu z celkového sypéni neZ dosud.

Uvedené charakteristiky typ varen vainut?ch a vy-
rabénych v poslednich desetiletich v ZVU Hradec Kré-
lové nevyterpavaji zdaleka sortiment zafizeni varen pro
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tuzemské i zahrani&ni pivovary, které se zde vyrdbé&ji
v rozmanitém materidlovém provedeni a v nejrizn&j$im
uspofddéni podle potfeby a moZnosti odb&rateld. Uve-
dené struéné charakteristiky jednotlivfch typd varen
majl dokumentovat stupn® technického pokroku a apli-
kace v&deckého poznani pii projektovéni, vyvoji a vy-
robd strojniho zafizeni pro pivovary v ZVO Hradec Kra-
lové.

HORYNA, V.: V§voj varniho zafizeni pro pivovary v ZVO
Hradee Krélové, Kvas. prim. 25, 1979, & 9, s. 233—236.

V dvodu &l4nku se uvadi historie vyroby pivovarskych
zafizeni ZVU, n. p., Hradec Kralové. Podstatnd &ast €lan-
ku je v&novdna vyvoji varniho zaFizeni, ]sou popsdny
vSechny typy varen, které ZVU, n. p. vyrabi, tj. klasick4,
spidovd a jednopodla?ni varna. Pod nédzev varn! za-
Fizeni jsou zahrnuty vSechny souvisejici soubory po-
tfebné k vyrob& mladiny, tj. Srotovna, chlazeni mladiny
a vodni hospodéfstvi. V zdvsru je nastin&n vyvoj kon-
strukce a vyroby varniho zafizeni smé&rem k velko-
kapacitnim jednotkdm automaticky Fizenym.

l'opuna, B.: OGopyaoBaHue AJS BapOYHLIX LEXOB, BbINYC-
kaemoe 3asosom Mmenw [loGenonocnoro ¢espans B T.
I'pasen Kpanose. Kmac. mpym. 25, 1979, No 9, crp. 233—
—236.

BerynuTenpHas 4acTh CTATBH NOCBSIIEHA HCTOPHH MPO-
napoactsa Ha 3amoge Hwmenn IloGenonocmoro ¢espans
B Ipague Kpanose rexHosorugeckoro o6OpYAOBaHHs KJs
NUBOBapeHHHIX 3aBOJLOB, HAYaBIIErocs MHOrO JeT Ha3an.
B nmajpHefimux a63alwax OMNMCBaeTCs FJIAaBHBIM 06pasoM
o6opyroBaHHe [Js BapOYHBLIX L(EXOB, NPHYEM PacCMATDH-
BAlOTCH BCe BHIIYCKAaeMble 3aBOJOM BapHaHTH, T. €. LA
TaK Has. KJIaCCHYeCKHX BapeH, CaMOTeYHbIX M OJHOApYC-
Hoix. [Tog o6opynoBanHeM s BapOYHBIX II€XOB NOJpasy-
MEBAIOTCSl BCE YCTAHOBKH HEOGXOJHMMble AJisi TPOH3BOACTBA
cycna, T. €, COJOAOAPOCMJIKH, XOJOAHJbHbIE YCTAHOBKH,
BOAHOe XxoasakictBo HrA. Hopefimas TexHHKA OTJHuAeTCH

BLICOKO#H NPOH3BOJHUTENBHOCTEI0O H IIHPOKHM BHELPEHHEM
aBTOMAaTH3allHH. .

Horyna, V.. New Equipment for Brewhouses Developed
by ZVO Works at Hradec Krédlové. Kvas. prim. 25, 1979
No. 9, pp. 233—236.

The first part of the article deals with the hisiory of
production of machines and equipment for brewing
industry which started in the ZV0 Works at Hradec
Krélové many years ago. Then the author specifies’ the
present manufacturing program paying special aiten-
tion to equipment for brewhouses. He déscribles all
avaxlable types i. e. for conventional brewhouses, gra-
vity ‘and one- storey ones. Under the deésignation of
equipment are understood all mstallations and ma-
chinery required to prepare wort, i, e. malt crushers,
cooling systems, water. supply systems etc. In ‘their
design and construction prevail trends to automated
large-capacity umts

Horyna, V.. Enwicklung der Sudhausanlagen fiir
Brauereien in dem Maschinenban-Nationalunternehmen
ZVG Hradec Krélové. Kvas. prim. 25, 1979, No. 9, S.
233—238, ‘ ’

In der Einleitung des Artikels wird die Historie der
Erzeugung der Brauereianlagen in der Maschinenfabrik
ZV0 Hradec Kralové erortert, Der Hauptteil der Ve-
réifentlichung ist der Entwmklung der Sudhausanlagen
gewidmet. Es werden alle von ZVU0 erzeugte Sudhaus-
typen beschrieben, und zwar das klassische Sudhaus,
das Blocksudhaus (Gravitationssudwerk) und das ho-
rizontale (Ein-GeschoB-) Sudhaus. Es werden auch die
zusammenh#ngende Betriebsanlagen, die zur Wurzeer-
zeugung dienen, behandelt — die Schroterei, die Wir-
zekithlung .und Wasserwirtschaft. Zum SchluB wird die
Entwicklungstendenz der Konstruktion und Erzeugung
der Sudhausanlagen zu automatisch gesteuerten Grof-
kapazititseinheiten behandelt.



