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Nové trendy v obalové technice
JAN PETRACEK, Pivovary a sladovny, koncern, Praha
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ndklady

Stdle se zvySujici potreba lahvovangch ndpoji, pri soutasném pozadavku na vyssi uroveii produktivity prdce,
vede ke zvySovdni hodinovych vykoni lahvdrenskych linek a tim ke zvySovdni ndroki na kvalitu vstupujicich oba-
lovgeh a pomocngch materidli. Mezi nejdilezitéjsi obalové materidly patfi lahve, pFepravky, palety, kartény a std-
le se rozsiFujici prirezy pro minibaleni. Ve svém sdéleni se zamérim na inovace ve 4 oblastech obalové problema-

tiky: 1. oblast lahvi, 2. oblast prepravek, 3. oblast palet, 4. oblast obalii pro sypké hmoty.

I. Inovace lahvi

Vyroba lahvi v CSSR vzrostla jiz nad 630 mil. ks za
rok asi ve 350 druzich. Z tohoto mnoZstvi se asi 30 %
lahvi exportuje pfimo a ¢ast nepfimo jako obal exportni-
ho vyrobku.

Z uvedeného vyplyva, Ze ve sklérnach jde o vyrobu
na vysokoproduktivnich linkach s 3irokym sortimentem
ovlivnénym podilem vyvczu. Pravé exportni dodavky vy-
razn& oviiviluji strukturu vyroby. Stoupajici poZadavky
na kvalitu lahvi jsou piedeviim zaméfeny na pevnost
s niz8imi obsahovymi a rozmérovymi toleranczmi, che-
mickou odolnost, niZ3i hmotnost, sniZeni vyosenosti na
minimum, zmen3eni stopy $vu a Gsti na korunkovy uza-
vér na minimum (poZadavek beze3vého usti, nejvyse
0,2 mm), u lahvi na pivo beze3vé usti, snizeni presaze-
ni usti pod hranici udavanou CSN, tj. 0,5 mm u lahvi
do priim&ru 35 mm a 1.0 mm nad primér 35 mm.

Stale vice se na trhu prosazuji lahve, které maji pfi
silné redukci hmotnosti ve vztahu k objemu pfinejmen-
$im stejné, av3ak vé&tSinocu i vy33i parametry pevnosti,
z ¢ehoz vyplyvaji tyto pfednosti:

a) dspora surovin, energie, nizsi naklady na trans-
port, 3

b) lahve jsou schopny konkurence v soutéZi s obaly
z jinych materiali a s jednocestnymi obaly,

c) aspcry na plnicich linkach sniZzenim rozbitného
lahvi a tim nizSich nakladd na ddrzbu strojg,

d) priznivéjsi vliv na pfirodni prostfedi i u jednocest-
nych sklenénych obald.

Vyroba t&chto lahvi je sice pro vyrobce narocnéjsi,
avdak vyvoj ve svité jde touto cestou. Podstata FeSeni
spotiva v rovnomérnéjsim rozdé&leni skloviny, ve zmeéneé
tvaru obalu, v ochrané povrchu proti poSkozeni a v po-
vrchovém zpeviiovani. V nékterych zemich ma v maso-
vém meéfitku pouzivané jednocestna lahev na pivo o ob-
sahu 0.33 1 hmotnost 130 aZ 175 g pfi teoretické tloust-
ce stény 1,8 mm. Tyto lahve spifiuji pozadavky na pev-
nost naprosto spolehlivé. Soucasné s odlehfovanim lah-
vi je veden vyvoj i k lahvim s povlaky z plastické hmo-
ty, které kromé& zvy3ovani pevnosti podstatné snizuji
i hlucnost v lahvovnach, a to aZ o 40 %. V podstaté jde
o dva zpfisoby vyroby:

a) potaZeni lahve p&novym polystyrénem, tzv. systém
PLASTI SHIELD

b) potaZeni lahve vicebarevné potisténou folii z PVC
s nasledujicim smriténim,
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Kazdy zplsob ma své vyhody i nevyhody. PLASTI-
SHIELD dava obalu vy33i pevnost a znacné snizuje hluk
plnicich linek. Druhy zpisob, oznateny nazvem LACK-
-i-PACK, rovné€Z zvy3uje pevnost lahvi, av3ak hlu&nost
sniZuje podstatné méné. Prednosti tohoto zpilisobu je
pfedevdim pilsobivy vzhled. Jde o f6lii z PVC tloustky
0,04 mm aZ s osmibarevnym fotodekorem ve vyraznych
barvach. Vysoka smrstitelnost folie umoznuje nav.ékani
oballi nejen valcovitého tvaru, ale i konickych, vypouk-
Iych apod. Tento zpiisob LACK-i-PACK je vhodny pro
vy3si vykony plnicich linek. S vyrobou t&chto typid lah-
vi se v CSSR zatim nepodit4.

V soutasné dobé& se v KPaS pouZivaji pii stadeni pi-
va lahve této velikostni Fady: 0,33 1. 0,36 1, 0,5 1 EURO,
0,51 EURO 1b, 0,65 1. Z této Fady lahvi jsou odleh&eny
pouze EURO ldhve v obou provadenich a lahve PINO-
LEN. Pro vyrobu nealkoholickych népoji se pouzivaji
lahve 0,33 1, TOP TOPIC 0,33 1, Nealko extra 0,25 1 a
0,7 1, s odlehfenim pouze ldhve TOP TOPIC 0,33 1. PF¥i
vyrobé vina se pouzivaji ldhve 0,7 | RVHP, 0,7 1 klasické,
0.7 1 VERITAS, 1 1 DEZERT, 1 1 vinné, 0,33 1| APOLINA-
RIS 0,4 a 0,75 1 SEKT bez odlehé&eni (tab. 1).

Tabulka 1. Typy lahvi

Piivodni
: maximdlni | Odlehcena lahev
Objem (1) J Typ lahve hmotnost | (g)
| (8) |
0,33 ON 360 —
0,25 | NEALKOEXTRA 360 —
0,33 | NEALKO 360 --
0,33 | TOP TOPIC 445 —_
0,33 TOP TOPIC — 310 <€ 340
0,7 NEALKO 525 —
uvaZovand vyroba od roku |
1988—89 [
1,0 | TOP TOPIC 730 650 <€ 700
1,0 | CITRO CSSR 510 | EHS 475
| LAHVE NA PIVO
|
0,33 | PU-Pilsner Urquell 370 =
0,33 | PINOLEN 320 280 <€ 320
0,36 | usa 375 -
0,36 | PINOLEN 320 280 <€ 320
0,5 | EURO 400 | b=
0,5 EURO FORM 2 365 345 <€ 365
0,65 SIMSKA 570 —
LAHVE NA VINO
0,33 APOLINARIS 0,37 K 310 =
0,7 Lahev Schlegel 500 _
(staré provedeni)
0,7 RVHP 550 515
0,7 VERITAS | — 450
1,0 Fiireder 630 —
1.0 Dezert Sroubové dsti | 610 N
0,75 SEKT 860 —
0,4 | SEKT 450 -
|

< teoretickd moZnost dal3iho odlehéeni

V ramci koncernu Pivovary a sladovny se poéita
s roz$ifenim typi lahvi o jednolitrovou lihev, a to
v provedeni TOP TOPIC pro limonady fady LIVIE, RIVI,
trvanl. JABLKO a ladhev CITRO 1 I pro ostatni sortiment
neaikoholickych nédpojii. Tyto ldhve maji byt Fedany
s novym typem usti hrdla lahve, které svym provedenim
umoZiiuje znovuuzavirani lahve i pFi pouZiti korunko-
vého uzavéru. Predpokladem dokonalé tésnosti tohoto
typu uzavéru je bezvadné provedeni tsti hrdla lghve
tzv. bezedvou technologii, ktera je jiz b&%na i v CSSR.
Vyhodou tohoto uzavéru lahve je pro spotfebitele moznost
reprodukovatelného uzavieni ldhve a pro vyrobce moz-
nost vyuzit stacecich monoblokii bez jakékoli nutné Gpra-
vy korunkovacek. Originalitu obsahu zaruduje pevnost
strojové uzavrené korunky pfed prvnim otevienim nové
konstruovanym otvirafem — npasazenim na korunku a
poototenim ve sméru oznaceném Sipkou v hrdle lahve.

Litrova lahev typu CITRO je jiZz p'n& cdieh&ena, pred-
stavuje v tomto sméru svétovou Zpifku v obasti vrat-
nych sklenénych obali. U lahve TOP TOPIC 1 | neni za-
tim plné ovéfena nutnost pevnostniho provedeni, a pro-
to je zde je3té urcitd cesta ke sniZeni hmotnosti lahve

(ze 730 na 650 g). Predpokladem k tomuto od'eh&eni je
jiz navrzené a od roku 1987 vyrabéné variantni feseni
lahve TOP TOPIC 0,33 1 v odleh¢eném provedeni. Zkuse-
nosti z pouzivdni pilvodnich lahvi o hmotnosti 425 g *
20 g umozZnily konstrukéni zdsah, jehoZ vysledkem je
odlehZeni lahve o 115 g, coZ pFedstavuje nemalou dspo-
ru pro vyrobce lahvi i jejich uZivatele, sniZeni nakladii
na vyrobu, dopravu, manipulaci atd.

Celosveétovy trend sniZovani hmotnosti sklen&nych
obali se postupem ¢asu nutn® musi projevit i v CSSR,
a4 to zejména u lahvi urfenych pro b&Znou spotfebu,
v prvé Fadé nealkoholickych napoji. JiZ dnes jsou do-
statetn& zndmy inovacni navrhy vyrobcil lahvi. Nebyla
v3ak zatim uspéSné vyreSena navaznost navrha lahvi na
strojni vybaveni naSich lahvoven. Cesta v tomto sméru
je jiz pripravena pFedb&inym jednanim n. p. SKLO
UNION Teplice a Chotéboifskymi strojirnami Chot&bof,
napf. ldhve SVEDSKY STANDARD, tzv. APOLINARIS
34,2.

V tabulce 2 je porovnani hmotnosti obalii ve vztahu
k 1 litru népoje. Z ptrehledu je patrno, Ze uvaZovana
jednolitrova lahev TOP TOPIC svymi parametry odpo-
vida lepSimu priméru a jednolitrovd ldhev CITRO, pro-
ponovana pro vyrobu nealkoholickych napoji, je v po-
pfedi svétového vyvoje.

V tabulce 3 je rozdil hmotngsti obald pro 1 1 napoje
a optimaini hmotnosti 1 1 lahve CITRO (EHS). Z pfe-
hledu plyne  Ze napfiklad u 1 1 ndpoje VINEA musi spo-
tfebitel odnést navic 510 g skloviny oproti lahvi typu
CITRO. Tato nadmérnd hmotnost se zakonité projevuje
i ve znacnych nékladech u vyrobce, odb&ratele [obchod-
nich systémii) a spotfebitele. Z nadrodohospodafského,
ekonomického a ekologického hiediska neni tento hmot-
nostni rozdil u na$ich a zahrani€nich sklen&nych oba-
1t zanedbatelny. Dislednym sniZovanim hmotnosti lah-
vi pFi zachovani plnych funké&nich vlastnosti transport-
niho obalu lze zna¢né& zlevnit vyrobu, dopravu a celko-
vou manipulaci s népoji.

V tabulkdch 4 aZ 6 jsou uvedeny zakladni charakteris-
tiky nejb&Zné&jdich typd lahvi pouZivanych v CSSR od
Sedesatych let ve srovnani s jednocestnymi lahvemi své-

Tabulka 2. Porovndni hmotnosti obalii pri ndkupu 1 litru

ndpoje
Celkovéa
Hmotnost hmotnost
Druh lahvi Rozsireni lahvi (g)

(g) oball pro

11 népoje
TONIC-WATER 1.0 | Kanada 475 475
CITRO 1,0 | CSSR 510 510
DEZERT 1,0 | CSSR 610 610
VINO 1,0 | CSSR 630 ¢ 630

TOP TOPIC 1,0 | CSSR 730 » 650 | 730 » 650
PIVO EURO FORM 2 0,540,5 | EHS, CSSR | 365+ 365 730
TRAUBISODA 1,0 | EHS, MLR 800 800
NEALKO 0,7+0,3: CSSR 525+ 360 885
VINEA 0,74+0,33 | CSSR 660+ 325 985
PLECHOVKA EURO 0,5+0,5 | EHS 60+ 60 120

> moznost dal&iho odleh&eni

Tabulka 3. Porovndni hmotnosti obalii na 11 ndpoje k opti-
mdlni hmotnosti 11 ldhve CITRO-EHS

Druh baleni Hmotnost Hmo"ﬂofa‘mx"“z‘“'
1 napoj |
na Ll Happie (8) 11 CITRO - EHS (g]
CITRO 10 EHS 475 l —
CITRO 1.0 CSSR 510 | + 35
DEZERT 1,0 CSSR 610 | +135
VINO 10 CGSSR 630 +155
TOP TOPIC 1.0 CSSR [ 730 > 550 +255+175
TRAUBISODA 1,0 EHS | 800 +325
NEALKO 0,7+ CSSR, MLR “ 885 | +410
0.33 [
VINEA 0,7+ CSSR | 985 l +510
0,33
PLECHOVKA 05+ ! 120 —355
EURO 05 ‘ |
|

> moZnost daliho odlehceni
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Tabulka 4. Zakladni charakteristiky néktergch vybranjch typi lahvi pro vyjrobu nealkoholickych ndpojii

|
|[Hmotnost
Objem Hmotnost Vvyska ldhve | Pramer lahve | O'ROS! obalu -
Druh lahve na 1 ml objemu, Zdroj udaji
(ml) (g) (mm) (mm)
(8]
|
NEALKOEXTRA | 270+10 | 340420 215+1,5 61+15 1,26 CSN 70 4800
ZON 0,33 ' 350 max. 360 180 65 1,03 méfen vzorek
NEALKO 0,33 | 350410 max. 360 215+15 65+1,5 | 1,03 CSN 70 3005
TOP TOPIC 0,33°°* 345+10 425420 218+15 65+1,5 | 1,23 €. v. 87 1080
TOP TOPIC odlehé. 0,33 355410 325+15 218+15 | 63+1,5 0,92 €. v. 5131187/011
NEALKO 0,7 730420 max. 525 28042 | 785+15 0,72 CSN 70 3005
TOP TOPIC 1,0°* 1020+10 725 290+1,8 | 89,5+16 0,71 €. v. 5031113/010
CITRO 1.0 1035+15 | 510 275417 | 877+15 0,49 €. v. 5131167/012
NEALKO FORM CITRO 2 0,33°* | 350+10 280420 192,5+1,5 65+15 0,80 C. v. 872060
SVEDSKY STANDARD 0.33%* 34245 205412 21242 65+1 0,89 katalog OBAS Teplice
COCA COLA 0,25 268,3+5 425420 233,441,6 59,1 +é-§ { 1,58 | €. v. 861091

— uvaZovand vyroba a plnéni v CSSR
~ vybéhova nebo utlumend vyroba v CSSR

Tabulka 5. Zdkladni charakteristiky néktergch vybrangch typu lahvi pro vgrobu piva

Hmot t 1
. Objem \ Hmotnost Vyka lahve | Pramer lahve | o oS o.ba 5 P
Druh lahve ! na 1 ml objemu Zdroj udaja
(ml) (gl (mm) (mm)

I [ (8)

| 1

| | ]
PU 033+l 3s¥1 | max. 370 230+1,5 64,541,5 107 & v. 77227/2
PINOLEN ALE 345 345+ 6,6 | 300420 238+1,5 61 +15 0,87 DIN 6192
BIRA STANDARD 0,33* 345+ 6 165420 161+1,2 65,9+1,3 0,48 &. v. 854040
Usa 0,36°°" 375110 |  max. 375 230+1,5 65,5+1.5 1,00 &. v. neuvedeno
PINOLEN ALE 375 | 375+ 7 1 300420 238+1,5 61 +15 0,80 &. v. 854070
EURO 0,5CSN 5204+ 7 [ max. 400 230—3 72 —3 0,77 CSN 70 3120
EURO 0,5 DIN 5204+ 7 | max. 395 228+15 7054+15 | 0,76 DIN 6198
EURO FORM 2 05 | 52047 | 355+10 228415 705+14 | 0,68 DIN 6198
PIVO Y 05" st,2 | s -+ 246+3 71 +1 ‘ 0.85 £ v. 70122
PIVO CSN 05 | 520 | 455 255 70.5 | 0,88 CSN 703120
PIVO 0,66 688412 | max. 570 285+2 765+15 | 0,83 PN 7000100283
PIVO 0.85°| g5t max. 570 28542 765415 0,84 & v.77420/3
BIRA STANDARD 0,66"* 690+10 300420 216415 79,2415 0.43 { €. V. 853042
EURO PLECHOVKA 0,5° 500 60 170 65 | 0,12 méren vzorek

|

— jednocestné baleni v CSSR nepouZivané
“* — uvaZovand vyroba a plnéni v CSSR
- vybéhovéd nebo utlumena vyroba v CSSR

Tabulka 6. Zakladni charakteristiky néktergch vybrangch typi lahvi pro vyrobu vina

motnost obalu
) Objem Hmotnost vgika lahve | Pramér lahve |10 . N
Druh lahve na 1 ml objemu Zdroj adaju
(ml) (g) (mm} (mm)
(8)
SEKT 0,4 430410 430420 231 +1§ | 705+15 1,00 | €SN 70 3140
SCHLEGEL 0,7 717410 480420 3104+1,9 76,24+1,5 0,67 & v. 841131
RVHP 0,7 725415 max. 550 282—4 77 —3 0,76 CSN 70 3131
SEKT 0,75| 790420 835+ 25 300+2 85 +15 | 1,06 CSN 70 3140
VINO-FUREDER 1,0 | 1030420 max. 630 280+2 88 +15 0.61 | CSN 703133
DEZERT 10 | 1035420 580+ 30 31042 835+1,5 0,56 | & v. 864051
|

tovych parametrd, uvaZovanou vyrobou novych typii
lahvi v CSSR a s vyb&hovou nebo utlumovanou vyrobou
pro pouziti v CSSR.

Lektoroval Ing. Stanislav Jano3tik

Petraéek, J.: Nevé trendy v obalové technice. 1. Inovace
lahvi. Kvas. prim., 34, 1988, &. 2, s. 47—50.

C:4nek uvadi nejb&Zndjii lahve pouzivané pii plnéni
piva, vina a nealkoholickych napoji z pohledu jejich
uzitnych vlastnosti. Zejména se zamé&fuje na hmotnost

obalii a jejich povrchovou dpravu, kde jsou rezervy pro
sniZzeni vyrobnich néklad u vyrobce a zvy3eni prodejni
schopnosti napojii.

Merpauek, S1.: HoBble Tpenas B Texuuke ynakosku. 1. Mo-
AepHH3aUHa cTekaoTapbl. Ksac. npym. 34, 1988. Ne 2, cTp.
47—50.

CraTbs npHBOAHT BOOGILE NPHMCHSIOWHECA OYTBIAKH 115
pasJHBa 1HBA, BHHA H 0C3a/1KOTOJLHBIX HANHTKOB € TOYKH
IpeHHs HX noTpeGuTeabHbX cBoficTs. Ocobenno yaeasercs
BHHMAHHE Macce Tapbl M ee NOBCPXHOCTHOI 06paboTke, rie
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HMEIOTCH PE3CPBBL LISl CHHAKCHHA NPON3BOACTBEHHBIX PACXO-
JI0B TIPOH3BOAMTE]ss W TNOJb30BaTedst M 118 NOBbILICHHS
NpOaKHOM ¢nocOGHOCTH HAMHTKOB.

Petracek, ].: New Trends in Packing Techniques. 1. Boitle
Innovation. Kvas. prim., 34, 1988, No. 2, pp. 47—50.

Usually utilized bottles for the filling of beer, wine
and non-alcoholic beverages from the standpoint of
their properties are descrited. From these properties
especially those of the weight and the surfice adapta-
tion, with respect to the reserves in a lowering of pro-
duction costs both by the manufacturer and the us2r as
well as their selling properties are discussed.

Petratek, ].: Neue Trends in der Verpackungstechnik.
1. F'aschen-Innovation. Kvas. pram., 34, 1988, Nr. 2, S.
47—50.

In dem Artikel wird eine Ubersicht der geldufigen
Flaschentypen fiir die Abfiillung von Bier, Wein und al-
koholfreizn Getridnken angefiihrt, und zwar mit Hinsicht
zu ihren Nutzeigenschaften. Die Aufmerksamkeit wird
vor allem auf die Masse und die Oberfldchenaufbe-
reitung der Verpackungen gerichtet, wo Reserven fir
die Senkung der Produktionskosten bei dem Hersteller
der Verpackung sowie auch in der Getrankeindustrie
und weiter auch Raserven der Erhthung der Verkaufs-
fahigkeit der abgefiillten Getrdnke bestehen.



