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Zarizeni pro sladovnu je jiZ fadu let jednim z hlav-
nich nosnych vyrobnich program zévodu STROJOBAL
Olomouc.

Zamérem pracovnikl Strojobalu je vyrab&t a dodévat
nejmodernéjsi zarizeni umoZiiujici maximédlni odstranéni
namaéhavé lidské préce, ale i dosdhnout kvalitn&jsich vy-
sledkd ve vyrob& sladu pro export i tuzemsko. V posled-
ni dobé& se ve Strojobalu Olomouc resilo nékolik novych

ukold, z nichz uvddime jeden, jehoZ usp&3né provoznf{
zkouSky probéhly zatdtkem roku 1987 ve sladovn& Kro-
mériZ, k. p., Obchodni sladovny, Prost&jov. Jde o kom-
pletni modernizaci hvozdu ve sladovn& Krom&¥iZ.
Stanoveny kol znél:

navrhnout, vyfe3it a realizovat rekonstrukci hvozdu
0 ploSe 8 X 8 m novym energeticky tispornym systémem:

a) s nepfimym plynov§m ohfevem, dimenzovanym na
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zatiZzeni 300 kg hotového sladu na 1m? lisky za 24 ho-
din,

b) rekuperatorem vzduchu — pfi hvozdéni dosahnout
minimélné 15% uspory plynu,

c) pevnou liskou s vyhrnovanim sladu do chladicich

kos.
Pro reSeni tohoto tkolu byla ustavena komplexni racio-
naliza¢ni brigdda, v niZ byli zastoupeni pracovnici Stroj-
obalu Olomouc, o. p. a k. p. Obchodni sladovny, Pros-
téjov.

Jako vychozi material byla zpracovana studie, po jejim#
schvaleni se zacala zpracovavat projektova dokumentace.
Jednostupiiovy projekt (strojni &4st) zpracovala projek-
ce Strojobalu Olomouc, jednostupiiovy projekt stavebni
- technickd kancelaf Brno, k. p. Obchodni sladovny
Prostéjov a projekt elektroinstalace a mefeni zpracovaly
Obchodni sladovny Prostéjov.

Néaroénym stavebnim pracim predchazela demolice
znaéné ¢asti hvozdu véetne kopule. I pies urlité reali-
zacni problémy pri stavebnich pracich i vlastni montaZi
strojniho zafizeni hvozdu byla tato akce dokon&ena a
koncem roku 1986 byly zahdjeny funkéni zkoudky.

Technicko-technologicky popis funkce hvozdu

Schéma modernizovaného hvozdu ukazuje obrdzek 1.
Zeleny slad z humen se dopravnim zafizenim dopravuje
do nastiraciho a vyhrnovaciho zafizeni. Toto vyskové
nastavitelné zafrizeni nastfe na lisku rovnomérnou vrstvu
zeleného sladu. Liska je pevnd, opatfena po délce ote-
viracim dilem.

Po odsuSeni sladu se otevie bo&ni oteviraci dil lisky
a nastiraci a vyklizeci zafizeni se na konci lisky spusti
do vrstvy sladu a pojizdénim pies celou délku hvozdu
se liska vyklidi.

Odsuseny slad pada z lisky do ko3e na slad, umisté-
ného na podélné strané hvozdu pod oteviracim dilem
lisky. Z koSe slad vypaddva pies hraditka opatfena ser-
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Obr. 1. Modernizovany hvozd ve sladovné v Kromérizi

vopohony do 3nekovych dopravnikii k odkli€ovani. Hvozd
pracuje jako béZny jednoliskovy hvozd, je v3ak vybaven
rekuperéatorem.

Susici vzduch vstupuje do hvozdu z nadstfeSniho pros-
toru pres rekuperdtor, prochazi recirkula¢ni Sachtou a
je nasavan ventilatorem. Ventilator s regulovatelnym
vikonem vytlacuje vzduch do ohfivak vzduchu. Z ohfi-
vakd vzduchu vystupuje teply vzduch prechodovym ku-
sem pod ochrannou a rozvadéci stfechu a odtud pod
lisku. Vzduch, ktery proSel vrstvou sladu a je nasycen
vodou, odchazi z hvozdu pfes vystupni Zaluzie a rekupe-
rator do atmosféry. V rekuperdtoru odevzda tento od-
chazejici vzduch ¢&ast svého tepla k ohfevu Cerstvého
venkovniho vzduchu, ktery je nasavdn do hvnzdu. Po
prvni fazi hvozdéni, kdy je vlhkost sladu jiZ nizka a su-
8ici vzduch se jiZ zcela nenasyti a nebylo by hospodarné
poudtét tento teply vzduch do atmosféry pres rekupe-
rator, uzaviraji se postupné servopohony ovladdané vy-
stupni Zaluzie a soufasné se oteviraji recirkulatni klap-
ky, které jsou s Zaluziemi elektricky spfaZeny a doché4zi
nejdrive Kk CcCastecné a pozd&€ji k uplné recirkwlaci
vzduchu.
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Obr. 2. Vymenik tepla

U popsaného prototypu hvozdu jsou zkouSena tato nova
zafizeni:

1. Vymeénik tepla, typ VZ 1,65, ktery ve spojeni s ply-
novym hordkem slouZi k pfipravé sudiciho a hvozdiciho
vzduchu pro sudeni a hvozdéni sladu ve sladovnach.

Vymenik tepla (obr. 2) je leZaté valcovité téleso, celc-
svafované z nerezov§ch plechii a ocelovych trubek. )«
postaven na obvodovém ramu. Vzduchovy okruh je od
délen od spalovaciho prostoru a spalin, proto je ohréiy
vzduch naprosto hygienicky nezavadny. Vymeénik tepla
se sklada z plamence, ktery je védlcovitého tvaru, ne
vneéjsi plo3e je opatfen soustavou Zeber, kterda zajistujf
pfestup tepla z plamence a jeho chlazeni.

Spaliny hofdku po prostupu plamencem prochézeji
prostorem prstence 1. tahu, dédle soustavou spalinovych
trubek do odtahového ventilatoru spalin. Chladny uZit-
kovy vzduch vstupuje dvéma podélnymi otvory ve spodni
tasti vyméniku, v§stup ohfatého vzduchu je v horni ¢4sti
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vymeénjku. Na pfednim ¢ele vymeéniku tepla je otvor pro
plynovy hotak, na zadnim cele je umisténa vybuidna
klapka s nahliZecim otvorem.

Technické adaje vymeniku

Jmenovity tepelny vykon . 1.62—2.06 MW

Hlavni rozméry vyméniku: délka 7 000 mm
Sitka 4 400 mm
vyska . 3700 mm
hmotnost . 15 330 kg

Béhem zkou3ky byla dosaZena primernd spotfeba plynu
88m3 na t sladu pfi venkovni teploté +8 °C.

2. Rekuperdtor vzduchu — slouZici k predehiati vzdu-
chu nasdvaného do hvozdu. Rekuperator je sloZen z 18
blok{i rozméru 1000 X 1000X 2500 mm, ze sklen&nych tru-
bek o priméru 18X 1.8 mm, délce 2500 mm, utdsnénych
ve sténach bloku pryZovymi manZetami.

3. Pevnd liska s nastiracim a vyhrnovacim zarizenim.

Pevna liska je opatfena po délce oteviracim dilem
o $ifi 500 mm, ktery je tvofen soustavou na sebe nava-
zujicich oteviracich klapek. Otevirdani Kklapek zajidtuje
vozik pojiZdéjici pod klapkami, ktery je taZen fetézem
pres Tetézovd kola na pievodové skiini a napinaci sta-
nici.

Na pevnou lisku je zeleny slad nastirdn a po odsuseni
vyklizen dvojicelovym nastiracim a vyklizecim zafize-
nim. Nastiraci a vyklizeci zafizeni se skladd ze dvou
vzdjemné kolmych Snekovych dopravniki, pfiGemZ prvni
z nich, tzv. segmentovy dopravnik, je stabilné ukotven
na sténé hvozdu a druhy, tzv, nastiraci dopravnik, je po-
jezdny, tvori samostatnou konstrukci s pojezdem ovla-
danym klapkou a koncovym spinafem. Nastiraci a sou-
casné i vyklizeci dopravnik je vyskové stavitelny v roz-
sahu 1250 mm ¢tyfmi Sroubovymi zvedéky, uchycenymi
v télesech vozikid pojezdu.

Po odsu3eni nastfené vrstvy se nastiraci dopravnik
spusti zveddky aZ na droveil lisky za stalého pohonu
Snekovic a vyhrne slad okrajov§m sklopnym dilem lisky
do koSe na slad. Pojezd vyklizeciho dopravniku je pferu-
Sované cyklovan ¢asovym spinafem. Po vyklizeni sladu
z lisky se nastiraci dopravnik zveddky zvedne do vycho-
zi polohy pro op£tné nastirani zeleného sladu na lisku.

Zakladni technické udaje

Vykon zatizeni pri nastirce
Vykon zafizeni pfi vyhrnovani
Vyska nastirky max. i

180 m? za hodinu
140 m3 za hodinu
. 1200 mm

Vyhodnoceni zkousek

Zkousky zafizeni probihaly od uvedeni zafFizeni do
provozu, tj. 26. 2. 1987 a byly ukonc¢eny dvéma meérenimi
ve dnech 20. aZ 22. 5. 1987. Za smeérodatné bylo brano
druhé meéfteni, které lépe vystihovalo podminky trvalého
provozu hvozdu.

Podle vysledku zkouSek lze jednotliva zafizeni hodno-
tit takto:

Vyborné se osvédcil radidlni ventilator RSE 1600 vy-
robce ZVVZ Prachatice, s regulaci mnoZstvi vzduchu po-
moci stavitelnych Zaluzii. M4 minimalni hlu&nost, do-
stateCny vzduchovy vykon i tlak.. Velmi dobfe se daile
osvédCil vymeénik tepla a rekuperator ze sklen&nych
trubek. Jejich funk&nost je nutno je$té provérit i dlou-
hodobé&j§im provozem (Zivotnost té&snéni pryZovymi
krouZky, znec€idténi vyménnych ploch apod.).

Sledovany rekuperdator ma skuteé¢nou acinnost pfibliZ-
n& o 10 % vét3f, neZ bylo stanoveno teoreticky v§pottem.
Pohybuje se kolem 25 aZ 30 %, a to v zavislosti na teplo-
té venkovniho vzduchu. Se vzristajici teplotou venkov-
niho vzduchu tc¢innost klesd. Pokud se tyka energetické
spotieby hvozdu, je velmi dobrd zejména v prvni fazi
hvozdéni a hvozd pracuje velmj usporné. To je umoZz-

néno plnym vyuZitim rekuperatoru. V daldich fazich
hvozdéni, kdy se postupné zvySuje recirkulace susiciho
vzduchu, sniZuje se postupné& vyuZiti rekuperdtoru aZ
prakticky do jeho dplného odstaveni.

Je nutno doresit regulaci vykonu hofdku na niZ$i vy-
kon, nebot v zavéreénych fazich je energetickda spotieba
vy33i, neZ je treba, zejména u niZSich nastirek. Pfresto
hvozd dosahuje bé&Zné spotfeby plynu pfibliZzné 100 aZ
115 m3 na t hotového sladu.

Pri vy38i nastirce a tim lep$im vyuZiti hofaku se do-
sdhlo spotfeby 88 m3® na t sladu pti dob& hvozdéni 19 ho-
din, primérné venkovni teploté 8 °C, vihkosti 100 %. Do-
sahovand uspora plynu se pohybuje kolem 18 % oproti
primérné spotfebé. Kvalita sladu byla dobra.

Provozem hvozdu se prokazalo, Ze stroje a zafizeni
krome lisky lze s Gsp&chem po urcitych dGpravach pouZit
u dalsich jednoliskovych i dvouliskovych hvozda.

Pokud se tyka samotné pevné lisky s nastirdnim a vy-
klizenim, jevi se sklopna liska jako operativnéjsi, i kdyZ
ponékud sloZit&jsi a tim zfejmé pro hvozdy vétdich vy-
konl vyhodné&jsi. )

Zavérem nutno Konstatovat, Ze zna¢ny podil na Gsp3s-
ném odzkouSeni nového hvozdu maji pracovnici k. p.
Obchodni sladovny Prostéjov a zejména pracovnici sla-
dovny KroméfiZ pod vedenim feditele s. Tichého. Proje-
vili maximalni zdjem, aby i pfes urcité potiZe jiZ ve fazi
vystavby a montaZe, ale i vlastnich zkouSek byl priib&h
praci plynuly a zafizeni mohlo zdarné pracovat v trva-
lém provozu.

Lektoroval Ing. Ladislav Chlddek, CSc.

Boleloucky, V. - Knop, S.: Nova zafizeni pro modernizaci
hvozdu. Kvas. prim., 34, 1988, ¢. 6, s. 173—175.

Clanek podava prehled o novém strojnim zaFizeni po-
uZitém pfi modernizaci hvozdu ve sladovné v KroméfiZi.
Je uveden technicko-technologicky popis funkce hvozdu,
popis pouZitého zarizeni a jeho hlavni parametry. V za-
véru je stru¢né vyhodnoceni provoznich zkou3ek zafi-
zeni.

boaenoyuku, B. - Knon, C.: HoBoe oGopynoBaHue aJas Mo-
JNepHH3auHH conogocymHakn. Ksac. npym., 34, 1988, Ne 6,
ctp. 173—175.

CraTest NPHBOAHT 0630p 110 HOBOMY MAIIHHHOMY 0GOpY-
J0BaHHIO, anmeHeHHOMy B IE&JIAX MOJACPHH3AlLHH COJ0/0-
CVIIHJ/IKH Ha 3aBO/1e NIpOH3BOJACTBA coOJ01a B TI. Kpomep;-mu&
IIpuBeneHo TEXHHKO-TEXHOJIOTHYECKOE ONHcaHue (YHKIUHH
COJIONOCYIIHJIKH, ONHCAHHe TIPHMEHEeHHOro o60pyAOBaHHS
H €ero IJaBHble napaMmeTpbl. B 3akaioueHHe npoBeleHa
KpPaTKas OlleHKa 3KCII0ATALHOHHBIX HCOBITAHHI Xoxa ycra-
HOBOK.

Boleloucky. V. - Knop, S.: New Equipments for Kilns.
Kvas. prim., 34, 1988, No. 6, pp. 173—175.

A review about the new mashine equipment used in
the kiln of the malting house in Kromé&fiz is given. The
technical and technological properties of the kiln as
well as its main parameters are described. At the end
a brief evaluation of the mashine tests is made.

Boleloucky, V. — Knop, S.: Neue Einrichtungen fiir die
Modernisierung der Darren. Kvas. prim., 34, 1988, Nr.6,
S- 173—175.

Der Artikel enthdlt eine Ubersicht der neuen Einrich-
tungen, die bei der Modernisierung der Darre in Kro-
meriz appliziert wurden. Beschrieben wird die techno-
logischtechnische Funktion der Darre, die installierten
Anlagen und ihre Hauptparameter. Zum Schlufl werden
die Ergebnisse der Betriebsauswertungen angefihrt.



