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ZVU doddva jako kompletujici zafizeni pro pivovary
provozni soubory pro pfijem sladu a Srotovdni, a to vyssi doda-
vatelskou formou nebo kusové dodavky jednotlivych aparata.

Rozmanitost jednotlivych zafizeni umozZiuje variabilni
projekéni feSeni Srotoven, moZnost prizplsobit se mistnim
podminkim a poZadavktim zikaznika. Pomocn4 a dopravni zafi-
zent, napr. pfijmové koSe a zdésobniky riznych objemi, vykonovd
fada dopravniki $nekovych a elevétoril, spidové potrubf, ddvko-
vace Srotu o vykonu 12 a 40 tun za hodinu, doplnup hlavni
aparaty, Cisticky sladu TS 100 C o vykonu 5 thla TS 125
s vykonem 12 t.h™ a Srotovniky. Ke zvlhcovani sladu slouZI
napafovaci $nekové do 1‘pravm‘ky @ 250 o vykonu 6 th! nebo
@ 3200 vykonu 12 th Jepch pouZiti zlepSuje vymleti zrna pfi
Srotovani i proces scezovani.

Rozhodujicim zafizenim ve Srotovné jsou tradiéni vyrobky
ZVU - Srotovniky sladu.

Pfi prehlidce vSech typu aZ do soucasnosti je patrna snaha
o zvySovéni spolehlivosti provozu, v poslednim obdobi pak
predevsim snaha o dosahovani optimalniho mechanického sloZe-
ni Srotu.

Nejjednodussi §rolovn1’ky soucasného vyrobm‘ho programu,
které jsou vhodné zejména pro malé pivovary, jsou Srotovniky
4 VM.

Mechanické sloZeni Srotu zdvisi ve velké mife na kvalité
pouzueho sladu. Pn pouZiti sladu jakosti I a Il podle CSN 56 6610
a pfi vykonu 4 t.h” dosahUJe Srotovnik 4 VM 100 A ndsledujici
podily na sitech Pfungstadtského prosévadla:
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Sito¢. 1 - pluchy 10-15 %,
Sito ¢.2 - krupicel7-8 %,
Sito¢.3 - krupice I1 28 - 26 %,
Sito ¢. 4 - krupicka 32 - 25 %,

Sito €. 5 + dno - moukaamoucka23-26 %.

Vyhodou étyivdlcovych Srotovniki je jejich jednoduchs
konstrukce, nevyhodou je méné pfiznivé sloZeni $rotu, pfedeviim
niZsi podil pluch. Proto jsou v poslednich desetiletich ve vétsi
mife vyrdbény Sestivdlcové Srotovniky fady 6 VM. Nejvy-
konnéjsi z nich 6 VM 125 B je také vyrabén v nejvétsim poctu
kusi.

Zikladni konstrukéni prvky jsou shodné se ctyrvilcem.
Prachotésna ocelova skfifl, podavaci viledek s regulaéni klapkou
ovlddanou rucnim koleckem, horni vilce ryhované, stifedni
a dolni hladké. Horni tfasadlo tfidi Srot z prvnich vélc na pluchy,
které spolu s nevymletymi $pickami odchazeji do druhych vélci
a krupice s ostatnimi jemnéjs$imi podily odchézi do tfetich valci.
Druhé trasadlo rozdéluje Srot na dvou sitech na pluchy - do
vypadu, hrubou krupici do tfetich vdlci a mouku a moucku
rovnéZ do vypadu. Obé tfasadla jsou vybavena samodisténim sit
kmitajicimi pryZovymi koulemi.

Regulace spar je stejné jako u ctyfvdlce rucni, pomoci regu-
laéni matice upevnéné na hfideli Sneku a $nekového kola na
pribéZném hiideli regulace. Konce prib&iného hfidele jsou
opatfeny vystfednikovymi éepy, na nichZ jsou uchycena tihla
pribliZujici nebo oddalujici vykyvny mleci vilec od pevného. Na
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tdhlech jsou navleCeny pruZiny, umoZiujici odskodeni valcl
v pfipadech, kdy se mezi né dostane cizi pevné téleso. Spary se
kontroluji sparovymi mérkami. Pohon vidlci je tvofen dvéma
elektromotory. Jeden pohdni prvni vdlce a podivaci viledek,
druhy motor pohéni druhé a tfeti vdlce a obé tfasadla. Bezpecnost
provozu je zaji$téna otaGkovymi relé, takZe v pripadé jakékoliv
poruchy se zablokuje cely stroj i dopravni cesty.

Srotovniky fady 6 VM dosahuji tohoto mechanického sloZeni
Srotu:

sito ¢.1 - pluchy20-30%
&2 - krupiceI5-10%
&3 - krupice1120-25%
é. 4 - krupicka 30 - 20 %
¢.5+dno - mouka a moucka 15 -25%.

Tento Srot obsahuje proti étyfvdlcovym Srotovnikim vice
celistvych pluch, coZ pfinasi kratSi doby scezovani.

Obr.1 Srotovnik ZVU Fady 6 VM 125

Se snahou zvysit kvalitu Srotovédni byla v poslednich letech
soustfedéna pozornost na dalSi zlepSeni parametrd Srotovniki
a byl vyvinut Srotovnik 6 VAM 125. U ného byly na zdkladé
spoluprdce s jinymi odbornymi pracovisti, zejména s PVS Praha-
Branik a na zdkladé vlastnich experimentalnich praci posuzovany
desitky kombinaci uspofdddni Srotovniku, zejména vzdjemné
rychlosti valcl, povrchy a nastaveni védlci a usporddani obou
tfasadel. Tak bylo dosaZeno u Srotovniku 6 VAM 125 vykonu
10 t zpracovaného sladu za hodinu, to je 80 lv:g.h'1 na 1 cm délky
vilci, pfi mechanickém sloZeni:

sito &1 - min. 20 % pluch
&2 - max. 10 % krupice I
¢.3 - max. 15 % krupice II
c. 4 - min. 25 % krupicky
¢S5 - min. 5 % a dno moucka -

min. 13 %.

Rozbéh motori a kontrolu viech funkci zajiStuje fidici auto-,

mat. Ten umoZiiuje i ddlkové nastavovani mlecich spér, coZ je
velmi vyhodné pfi hleddni optimalniho nastaveni. Ve zkuSebnim
provozu se pfitom pivodni automat NS 905 neosvédéil pro
vysokou poruchovost a musel byt nahrazen jinym typu Satt
Control.

Srotovnik 6 VAM 125 je schopen provozu v automatickych
linkdch zcela bez nebezpedi zamleti vdlch pfi nepldnované
odstavce, nebot pfed kaZdym rozbéhem se vilce automaticky

oddéli na vzdélenost 5 mm a na zvolenou pracovni spiru se
nastavi aZ po roztoéeni vilci.

Ve vyrobnim programu ZVU je i zafizeni pro zpracovani
sladu za mokra UNIMO 125. V minulém roce se podafilo vyvi-
nout valce $rotovniku ze slitiny s vysokym obsahem chrému,
které jsou srovnatelné chemickym sloZenim i mechanickymi
vlastnostmi (tvrdosti povrchu) s renomovanymi zahranicnimi
vyrobky. To diva pfedpoklad podstatné vyssi Zivotnosti valch.
V soucasné dobé se ovéfuji v pivovaru Most.

Obr.2 Cisticky sladu TS 100, vkon 5 t | hod.

Dodaci Ihiity u klasickych Srotovniki 4 VM 100 A a 6 VM
125 B jsou v roce 1992-3 aZ 5 mésicl, u typu 6 VAM a UNIMO
9 mésici aZ 1 rok.

Lektoroval Ing. Ladislav Chladek, CSc.

Kubik,P.: §rotovnﬂ(y sladu ZVU Hradec Kralové. Kvas.prim., 38,
1992,¢.3,5.65 - 67

Clinek predstavuje zafizeni vyribénd v ZVU pro piijem sladu
a Srotovny pivovaril. Rozhodujicimi aparéty ve Srotovné jsou Srotovniky
sladu. Ve vyrobnim programu jsou Srotovniky fady 4 VM, 6 VM
a 6 VAM. Podnik vyrabi i dalsi dopliujici aparaty davkovade, istiéky,
zasobniky a dopravni zafizeni. Rozsah téchto zafizeni umoZiiuje varia-
bilni feSeni Srotoven.

Ky6uk, II.: Coroaoapobursku 3BY I'pagey Kparose. Ksac.
npym. 38, 1992, N° 3, c1p.65 - 67

B crarse npegcrasasiorca ycranosku, npoussogaigueca 8 3BY gasn
TIPHEMA COAOJA M COAOA0APOGMABHBIX OTJeAeHuit. Pernatoujmmn
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annapaTaMM B COAOZOJpOGHABHOM OTJAEAEHHM ABAAIOTCA
corog04pobuabkd. B npousBoACTBEHHON nporpaMMe HAXOAATCA
cepun 4 BM, 6 BM, u 6 BAM. Ilpeanpuarne npou3soguT u Apyrue
AOTMOAHHUTEABHBIE YCTAHOBKM: NMUTATEAHM, 3€PHOOMMCTHTEABHbBIE
MalumMHel, 3anacHele Gaxu u TpancnoprHoe ofopyjosanue. Obbem
3THX YCTAHOBOK JaeT BO3MOXHOCTh BapuaGMABLHOro pelueHus
COAOA0APOGHABHBIX OTAEAEHUI.

Kubik,P.: Malt Crushers from ZVU in Hradec Krilové. Kvas.prim.,
38,1992, No.3, pp 65 - 67

Equipments manufactured in ZVU for a receipt of malt and crushing
in breweries are described. The main apparatusesin crushing hall are malt
crushers. The crushers of the line 4 VM, 6 VM and 6 VAM are on the
production programme. The factory manufactures other apparatuses as

well: dosers, cleaning mashines, storage tanks and transport equipments.”
The parameters of these equipments permit a variable solution of crushing
halls.

Kubik,P,: Malzschrotmiihlen der Maschinenfabrik ZVU H.rldec
Krilove. Kvas.prim., 38, 1992, Nr. 3, S. 65 - 67

In dem Artikel werden die Anlagen vorgestellt, die von der Maschi-
nenfabrik ZVU fiir dic Malzannahme und Schrotung in Brauereien produ-
ziert werden. Die ausschlaggebende Apparate der Schroterei stellen die
Malzschrotmiihlen dar. Das Fertigungs-Programm der Firma enthilt
Schrotmiihlen der Reihe 4 VM, 6 VM und 6 VAM. Die Firma produziert
und liefert auch weitere erginzende Anlagen: Dosiergerite, Reini-
gungsmaschinen, Vorrats und Transportanlagen. Die Leistungsbereiche
dieser Anlagen erméglichen Variationen in der Ausstattungslésung bei
Schrotereien.



