EKONOMIKA

SniZeni vlastnich nikladit v octirnich vhodnou prostorovou tpravou
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Némét je celkem jednoduchy. Jelikoz vSak zda-
leka neni uskuteénén-ve vSech octirniach anebo je-
nom ¢&astecné, proto jé nutno zamyslet se nad timto
stavem. Obzvlasté ve velkych octarnach se dvéma
nebo vice ocetnicéemi lze vyhodnym prostorovym
uspofadinim celkového vyrobniho postupu &asteénd
odstranit namahavou prici a tim iéelnd sniZit vlast-
ni naklady. Tak na pf. lepSim vyuzitim samospadu
milZeme sniZit nejen spotfebu proudu za dosavadni
zbyteéné Cerpani, nybrZz také zkratit dohled, coZ
znamena tUsporu. Koneéné& také vyloudeni veSkeré-
ho k¥iZovani vyrobnich cest mnoho pFispivd k uéel-
néjsi praci.

Tyto tfi otazky tizce souviseji s prostorovym Fe-
Senim celé vyroby. Musime tedy s nimi p¥i zafizo-
vani octaren poéitat. Pokud se to jiZ nestalo, mu-
sime je odstrafiovat postupné. Pfi rozboru jednot-
livgch otadzek budeme vychazet z vyrobniho postu-
pu:

Denaturovna ma byt zasadné ve vysi rampy, aby
byly odstranény vySkové rozdily p¥i sklada.m téz-
kych Zeleznych sudi s lihem.

Doprava lihu do denaturaénich kadi se déJe zpra-
vidla samonassavacim éerpadlem. JelikoZ ZAdné sa-
monassavaci ¢éerpadlo nema tutéZ trvanlivost jako
nesamonassavaci, miZeme FeSit denaturaci s vyho-
dou tak, Ze do méidrZe, zapusténé do podlahy dena-
turovny, vyprazdnime lih ze sudu bez ¢erpéni, ana-
logickym zpisobem, jak to zpravidla délaji v liho-
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¢istnach p#i pFisunu surového lihu ze zemé&d&lskych
lihovaril. Ze zapu$téné nadrze pFitede potom lih k ne-
samonassidvacimu ¢&erpadlu samospidem. Ze éer-
padlo musi pFi tomto zplsobu denaturace prekona-
vat vySku o 1—2 m vé&tSi, nehraje prakticky Zadnou
roli.

Takovyto postup neni naprosto novy, a prece
jesté éasto vidime v octarnich p¥i denaturacich lihu
¢ekajiciho tfednika a bezradného octare, jelikoz &er-
padlo ,,zase jednou messaje“ a cela akce, kterd by
mohla byt pfi vhodném prostorovém reSeni dokon-
¢ena v kratké dobé, trva celou sménu i déle.

I kdyZ mi octirna naprosto spolehlivé samonas-
savaci Cerpadlo, zlstiva tato otdzka aktualni, jeli-
koz Zelezné sudy se musi stejné dikladné vyprazd-
fiovat nad méjakou nadrzi, nejlépe zapusténou do
podlahy.

I toto FeSeni meni Spatné: Octidrna v kombinité
pouzivala vytah spoleéné s jinym oddélenim zévo-
du. Timto vytahem se dopravovaly sudy s lihem
do mistnosti nad denaturovnou. V této mistnosti
byla vaha, za ni Zelezné liSty a pod nimi velkd na-
levka vyusfujici do denaturaéni kadé. I tento pohyb
sudii naprosto odpovidd modernim pravidlim v pri-
myslu, nebof odstrafiuje k#iZovéni.vyrobnich cest,
zjednodusSuje vyrobu a tim sniZuje vlastni naklady.

Pro velikost denaturaénich kadi plati smérnice, -
Ze jejich obsah ma odpovidat celym Sarzim. Je-li
mensi, zpusobuje ztritu &asu, nebof musi byt vice
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denaturaénich manipulaci. Zistavaji-li zbytky liho-
vych tekutin v kadi, vznikaji skladové ztraty.

Dillezité jsou i vySkové rozdily jednotlivych kadi
v jejich vzajemné poloze. V podstaté dosahneme
téhoz efektu, kdyz je denaturaéni kad nad zaparo-
vou, anebo alespoil v polovici jeji vysky, a zaparova
kad' nad mejvyssi hladinou sbé&rnych prostori ocet-
nic. Mame-li dvé denaturaéni nadrze, které zaroven
slouzi k pfipravé zapar, musi obé stat ve stejné vy-
§i nad uvedenou hladinou v ocetnicich. V tomto pFi-
padé musi byt pipy ve dnech obou kadi, nikoliv
v boku nad dnem, aby vizdy vSechna tekutina vy-
tekla a aby odpadlo obvyklé zvedani kadi autozve-
dakem. Mimo to maji ¢lenové technicko-finanéniho
dozoru zpravidla namitky proti zvedani kadi vzhle-
dem k presnosti cejchovanych §kal a dale zcela
spravné zadaji, aby byly kadé pied pFipravou dena-
turace vzdy prazdné.

Denaturace na dvé SarZe, anebo po jedné Sarzi
na dvé stejné ocetnice vypadd potom mna priklad
takto: Predem vypoéitané mnozZstvi octa, odpovida-
jiei mnoZstvi objednaného lihu na dvé SarZe, se pfe-
derpa pfi pristi SarZi do denaturacni kadé, jakmile
je prvni z obou vyprazdnéna, pficerpa se lih a do-
plni voda. Spotfebovala-li se zipara z druhé kadé,
spojime ob& mezi sebou a denaturat pfetede samo-
spadem z polovice jedné kadé do druhé. Do obou
nechame opdét pritéci vodu a ziskame tak dvé za-
pary na dvé SarZe.

Je-li lihoéistna v blizkosti, milize se také denaturo-
vat jenom mna jednu Sarzi. Spravné je odbavovat
Sarze vzdy vcelku, nebo v dvojnasobném nebo v troj-
nasobném mnoZstvi, nikdy v8ak ve zlomcich. Samo-
spad octoviny k vyrobé je potom samoziejmou véci.

Pohyb hotového octa miZe byt zase dvoji: Ho-
tovy ocet z ocetnic odtete samospadem do skladova-
cich kadi ve sklep&. Ty maji byt opét tak velké.
aby se do mnich veSla celd SarZe, nebo jeji nasobek.
Ze skladu se prederpi potfebné mnozstvi denniho
odbytu octa do I. patra k filtraéni kadi. Z filtraéni
kadé je ocet po tpravé podle jakostni normy hor-
nim tlakem dopraven k filtrim a k staéecim ka-
dim, stojicim alespofi 80 cm nad podlahou staéirny,
které budiZ ve vySce rampy. Druha moZnost: Octar-
na ma I. patro s v&tSi Ginosnosti a dobré, neprolina-
jici kadé&. Hotovy ocet z ocetnic dopravime hned do
skladovacich kadi v I. patie, které slouzi zaroven
jako filtraéni nadrze, naéez dalsi postup je obdobny
jako v prvnim pfipadé.

Kdybychom jednou presli na submersni kvaSeni,
které by bylo v jakékoliv formé& prumyslové vyuzi-
to, zménil by se typ octogeneritoru, zménilo by se
v8ak jenom malo na popsaném ucelném tuspofadani
vyrobniho postupu pfed a za vlastnim kvaSenim.

Co vyplyva z téchto uvedenych podminek?

1. Nejdiilezitéjsi zasadou p¥i spravném prosto-
rovém uspofadani vyrobnich procesti v octarnach
s ohledem na sniZeni vlastnich naklada je, Ze p¥Fi
celém vyrobnim postupu existuje jenom dvoji &er-
pani mimo kvaseni, a to: jednak doprava original-
niho, na p¥. 96% lihu do denaturaéni kade, jednak
doprava originalniho, na pf. 11% octa bud z ocet-
nice nebo ze sklepa do I. patra k pripravé trzniho
octa. Z celkového mnozZstvi tekutiny dopravujeme
mensi mnoZstvi prodejného 8% octa a pii ostatnich

piepraviach vyuzivime samospadu. Odpada éerpadlo-
v doprava denaturatu k piipravé zapary, octo-
viny k vyrobé a zbyteéné preferpavani octl z kadi
do kadi a k filtraci.

2. Zadatek, nejméné vSak konec vyroby se musi
odehravat ve vys$ce rampy, t. j. denaturovna. Obé
staéirny na sudy a na lahve maji byt 1—1,30m
nad terénem. Tato podminka odpadne jediné tehdy,
je-li mozno pt¥ijezd k denaturovné a k obéma sta-
¢irndm postupné tak sniZit, Ze se loZni plocha na-
kladniho vozidla po otevieni zadni stény vyrovnava
s podlahou uvedenych mistnosti.
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Popis: 1. sudy s lihem, 2. nddrZ na lih, 3. nesamo-

nassdvaci derpadla, . denaturaéni kddé, 5. ocetnice,

6. sklad octa, 7. staceci kddé, 8. samonassdvaci ¢erpadlo,
9. kdd na zdparu, 10. filtraéni kdd.

wry

3. Musime odstranit k¥iZeni vyrobnich cest. U su-
di s lihem to vypada na pf. takto: S rampy k va-
ze, vyprazdnéni nad nadrzi v denaturovné do po-
dlahy zapu$téné, zase na vahu a zpét na rampu,.
U dievénych sudd a pii lahvovani v obou staéir-
nach mame zhruba stejné prostorové potiZe jako
v jinych napojovych primyslech. Pokud tovarna
dovoluje pFisun prazdnych obali a odsun hotového
zbozi jenom s jedné strany budovy, maji sudy nebo
ldhve b&hem plnéni a adjustovani délat cestu sta-
éirnami ve tvaru U. Dovolujeli ovSem tovarni bu-
dova pfisun s jedné strany a odsun s druhé, bude
vyrobni cesta stacirnami pfiblizné rovna.

K objasnéni namétu jsme vypracovali schematic-
ky prehled s dvéma alternativami. Ob& jsou tuéelné,
odpovidaji v8em vyrobnim poZzadavkim a umozZiuji
asporu energie a ruéni ndmahy pfi nejvétSim pie-
hledu a provozni jistoté.

Ze tyto mySlenky nebyly v octarnich jesté ani
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zdaleka uplatnény, to nejlépe zjistujeme sledovanim
zahrani¢niho tisku. Tak na p¥, v lofiském dubnovém
Cisle Casopisu ,,Némecky export“ z NDR byla uve-
fejnéna nabidka vyrobniho zafizeni octarny se &tve-
rym preCerpavanim surovin a polotovarii pfed i po
vilastnim kvaseni.

V  octarnach, vybavenych vesmé&s malymi &er-
padly, se nejedna jenom o spotfebu elektrické ener-
gie, nybrz také o staly dohled a o provozni bezped-
nost. Pri volbé dostacujici svétlosti trubek na ves-
kerd vedeni (lih, ocet, voda) je doprava tekutin
samospadem stejné rychla jako ¢erpadlova, nehledd
na to, Ze samospad u popsaného schematu nevyza-
duje v nékolika fazich vibec Zadného dohledu, na
pf. rozdéleni mnoZstvi denaturatu na dvé Sarie ve
dvou, ve stejné vySce vedle sebe stojicich kadich,
posledni davky zapar k vyrobé atd. Dohled v t&chto
pfipadech poziistiva pouze z otevieni pip. Na jejich
zavieni je ¢as tfeba aZ v prFiSti sméné.

To vSe uvoliuje octife k jinym ukoliim a umoz-
nuje zvySeni produktivity jejich prace pii sniZeni
jejich fysické namahy.

Sledujme navrzeny vyrobni postup
také aritmeticky: 2 budiz mnozstvi 10 %
octa podle vyrobniho plianu, y budiZ mnozstvi ka-
palin, které je nutno b&hem celé vyroby od lihu aZ
k plné lahvi 8 % octa pfeferpivat za dohledu a
se spotfebou energie, tudiz bez samospadu, nehledd
na to, o jakou kapalinu se jedna (lih, denaturat,
octovina, nefiltrovany orig. ocet, filtrovany osmi-
procentni ocet atd.).

V octarndch zaFizenych podle obou uvedenych
alternativ bude nutno ferpat jenom tato mnoZstvi
kapalin:

P s 118
a = 96°,lih, t.j. 700 * (pFi surovinové normé 11,2),

10
b — originalni, na pf. 10,7 % ocet, t. j.

—g———
10,7
y=a+ b=1047 2. :

Nejidealn&jsi pfipad, t. j. nejkratsi dohled zaro-
vell pFi nejmensi spotfebd energie, si vyzaduje tudiz
celkové Cerpini milo pfes poéet hektolitri planova-
né vyroby 10 % octa.

Tento kli¢ mize byt voditkem k provérce méné
nebo vice Gcelného zafFizeni octarny. Cim vy3si bude
koeficient hodnoty #, tim hfife je octirna na tom
a jasné ¢islo dava popud k upravé.

Casto jsme vidéli oviem obraz jako je na piiklad
tento:

a = ¢erpani lihu k denaturaci,

= preferpani octa ze skladu k denaturaci,
¢ — denaturat k pripravé octoviny,
d —= octovina k vyrobé,

e = orig. ocet z vyroby na sklad,
f=8 % ocet ze skladu k filtraci.

) 11,3 13,44 44,8
y=1uhrn a az f—= 100 z+ 100 z+ 100 z+
10 12 10 10
R TR T . bl e

y =4z

Jin4 octarna, kterd doposud nemohla lahvovat pFi
vyrobé, podivala tento obraz:
a = Cerpani lihu k denaturaci,

==orig. ocet z vyroby na sklad nebo zpét k de-

naturaci,
¢ =8 % ocet ze skladu k filtraci,
d =8 % filtrovany ocet do pFepravni nadrze,
e-—=dtto z piepravni nadrze do lahvarny.
11,3 10 10
¥~ 190 *t ortti. g2

y=48zx

SniZeni téchto vysokych koeficienti bude po-
chopitelné namétem pfistiho planovani a pFistich

OTO, abychom pFisli na nejnizéi mozny koeficient,
t. j. 1,05.



