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Vyroba vodky s hlediska jakosti
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Autor poddvd zprdvu o vgrobé vodky v Sovétském svazu a Polsku.
V druhé &dsti informuje o pokusné vgrobé vodky u nds.

Vodka je lihovina vyradbéna vyhradné ve slovanskych
zemich, a to pfedevdim v Sovétském svazu a Polsku, kde
na vodku pripada vetsi &ast celkového objemu vyroby
lihovin.

Sovétskd vodka

V Sovitském svazu je vodka definovéna jako lihovina
vyrobena z ethylalkoholu a vody. Pouhé smiseni lihu
a vody nestadi a ziskand smés nazyvané ,vodkovd sorti-
rovka" se zlepSuje chutové. Sortirovka se vystavuje
aCinku aktivniho uhli a specidini filtraci. Voda pouZivana
k vyrobé se zmé&kfuje ma urCity stupeii tvrdosti.

Sovétské vodkové zavody vyrabéji nékolik druhlQ vodek,
ligicich se jednak ohbisahem lihu a jeho jakosti. Pokud se
tyka chuti, nejsou rozdily nijak podstatné, avSak postiZi-
telné. Vyrabi se vodka o stupiiovitosti 40, 50 a 56 % a pak
t. zv. ,vy33i druhy vodek* (,,Moskovskaja osobaja“, ,Sto-
licnaja*“) o lihovitosti 40 %. Lih pouzivany k vyrob& vodky
méa mit toto sloZeni, odpovidajici pfisluSnému standardu:

lihovitost min. 95,5 %,

aldehydy nejvySe 0,002 % obj. pFepofteno na abs. alk.,

priboudlina nejvyse 0,003 % obj. pfepotteno na abs. alk.,

estery (jako octan ethylnaty) 50 mg na 11 abs. alk.
Slozeni lihu vy33ich druhi vodek:

lihovitost min. 96,2 %,

aldehydy nejvyse 0,0005 % obj. pfepotteno na abs. a'k.,

pfiboudlina nejvyse 0,0005 % obj. pfepotteno na abs. alk.,

estery (jako octan ethylnaty) 30 mg na 11 abs. alk.

Voda pouZivand k vyrobé vodky mé jakosti odpovidat
vodé pitné. Tvrdost vody nemd byt vy33i nez 4,5%n. Za-
vody, které maji k disposici vodu tvrd3i neZz uvedeno.
musi vodu zmékdovat. Zplsobl k ziskavéni mékké vody je
nékolik: vyménou kationtl, destilaci, elektrolysou anebo
chemikaliemi.

Zmékéend voda se filtruje piskovymi filtry a pak se
teprve pouzije k pripravé vodkové sortirovky.

Technologicky postup vyroby sovétské vodky je tento:
Mich4ni vody a lihu se provadi v Zeleznych sméSovacich
kadich opatfenych plochymi viky a kuZelovitymi dny.
JelikoZ se pfi sm&Sovéni lihu s vodou uvolfiuje teplo, po-
uzivad se vody pokud moZno nejchladnéjsi a sméSovani se
provadi ve sklepnich nebo polosklepnich mistnostech.
Ustdnim této smeési, zvané sortirovka, se usadi na dng
kadi nerozpustné uhliCitany.

K dosaZeni lahodné a jemné chuti vodky se pfidava do
kadi k sortirovce kysely uhli¢itan sodny a octan sodny.
Tim se upravi vodka na ur€itou alkalitu. Alkalita vodky
se méd pohybovat v mezich od 3 do 6 m! 0,1 N HCI ma
100 ml sortirovky. Vodka stolitnd se mirné pfislazuje

(0,2 % cukru). Takto upravend sortirovka prochézi dvéma

_piskovymi filtry nebo f.ltrem kameninovym, kde se pred-

bézné filtruje.

Na filtraéni kolonce se sortirovka zpracovdvéd aktivnim
uhlim: Kolonka o vySce asi 4 m a praméru 0,7 m je na-
plnéna bud bfezovym uhlim nebo uhlim z kamenouhe!-
ného polokoksu. UGinek aktivniho uhli zéleZi v obsahu
ohromného mnoZstvi mikropord, které &ni 80 az 90 %
objemu. Filtraci sortirovky pres toto uhli za pokud mozno
nejdelsiho styku probihaji v kolonce oxydatni a snad
i jiné neprozkoumané procesy, kterymi se zlepSuji chu-
tové vlastnosti vodky.

Sovétsti odbornici zdfrazituji zlepSeni chutovych viast-
nosti filtraci pres aktivni uhli. Podle ddaji J. D. Fajer-
Sterna zmenSuje se filtraci obsah vysSich alkoholl o 25
az 45% a obsah aldehydil se zvétSuje az ma 150 % pi-
vodniho obsahu. Specifickd pFichut, kterou dédva sorti-
rovce aktivni uhli, se neda analyticky ovéfit.

Po ur&ité dobé, prakticky po pfFefiltrovani asi 1500 hl,
je pohlcovaci schopnost uhii v kolonce vylerpéna a uhli
nutno regenerovat. Regenerace podle nového zplisobu se
provadi parou tak, ze se nejprve z kolonky vypusti sorti-
rovka a kolonka se vystavi Geinku vodni pary, privadéné
do kolonky shora za tlaku 0,7 az 0,8 atm. Vodni pdra
s lihovymi parami kondensuje se v chladici. Destilace lihu
parou se provadi tak dlouho, dokud alkoholmetr v epru- -
vetd za chiaditem neklesne na nulu. Para se uvédi déle,
dokud nezmizi nepfijemny zdpach a piichut a destilat
nema neutrdlni reakci.

Tento podil destilatu se vypousti do kanalisace, zatim

VODKA NA FILTRAC!
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Schema stanice na filtraci lihu sortirovky aktivnim uhlim

pro vjrobu vodky.
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Kvasny priimysl

ro¢, I (1955) ¢&is. 6. Sdeéleni z vjzkumu 135
Druh vodky
Ukazatelé Vodka Vodka Vodka Vodka Vodka Vodka
moskevskd stolitnd wyborovéd typu 2 filtrovand nefiltrovand
40 % 40 % 45 % 40 9% 40 9% 40 9%
Skutetné lihovitost * I
v obj. 9, 40,00 39,80 44,86 | 39,74 39,70 39,72
Alkalita 100 ml v ml
0,1 N HCI 3,8 0,9 0,3 0,05 e, e
Aldehydy jako acetaldehyd 3
piepoéteno na a. a. (v % obj.) 0,001 0,001 0,0001 0,001 0,0005 0,001
Piiboudlina piepoéteno - & odsti
na a. a. (v «3,, (I))bj.) —_ - —— — &s:’b:‘j“- reakee oy oy
Estery ¢ 11 a. a. o b
v mg 17,6 22,0 26,4 22,0 22,5 —
Methanol nepfitomen

co lihovitd prvni &ast destilatu se odvede k rektifikaci
nebo se pouZivd k denaturaci. Aby se uhli rychle ochla-

dilo a masytilo kyslikem, profukuje se po regeneraci stla—

¢enym vzduchem. Potom se kolonka znovu zafadi do pro-
voZu.
Polskd vodka

Veskeré v Polsku vyrdbgné lihoviny se mazyvaji vodky-
Vyrab&ji se vodky t. zv. Cisté zvyklé (obyfejné), vodky
gisté vybérové a vodky gatungové, to jsou vodky s ur€itou
charakteristickou vini a pfichuti, odpovidajici naSim
ovocnym likéram. K vyrobé vodky vybérové se pouZiva
destilované vody a na vodku obyCejnou vody zmeékdené.
Vyrobni postup je obdobny postupu pouZivanému v SSSR
a zalezi v tpravé vody, pripravé vodky a jeji filtraci
bfezovym uhlim a konecné filtraci pfes piskové filtry.
Vodka se vede je5té pfes maly néplavkovy filtr a jde
k plnéni.

Ceskoslovenskd vodka

N5 pramys! nevyrdbi dosud vodku typu vodky sovét-
ské nebo polské. V malém mmnoZstvi je vyrdbéna vodka,
kterd se chufovymi vlastnostmi podstatné od shora uve-
denych vodek lisi. Jako suroviny pouZivé se jemného lihu,
kterého pouzivdme k vyrobd lihovin a ktery se upravuje
na Z4danou stupiiovitost a aromatisuje se pfisadou smési
silic a aromat (koriandrové, citronové, karvolu, ape-
tholu).

Importované vodky sovétské a polské vzbudily zédjem
distributnich slozek a konsumenta a proto byly prove-
deny pfedbéZné vyrobni zkousky v malém méfitku, k nim
piisluiné analysy a posouzeni smyslové jak vodek dove-
zenych, tak z pokusné vy

vyroby. 3
Lih vyrobeny nadimi lihoCistnami vyhovuje poZadavku

jakosti lihu, odpovidajicimu sovétskému standardu. Vy-
sledky rozbori jsou uvedeny v tabuice.

Rozbory provedl Ing. J. Cettl ze ZkuSebniho a kontrol-
niho dstavu potravinaFského pramyslu v Praze.

Jak je z rozborl patrno, viechny druhy vodek vyhovuji
sovétskému standardu. Vodky pokusné vyroby maji cha-
rakter neutrdlni a mohou byt na Zzéddanou alkalitu upra-
veny. Reakce Komarovského u vodky typu 2 (u nés vy-
rabénd vodka) neni vyslovend negativni, ponévadz jsou
pFitomny etherické oleje z pouZité komposice.

Tyto vzorky byly pak anonymmné pfedloZeny komisi od-

k posouzeni jakosti. Bylo pouZito desetibodového
systému, pri €emZz byl maximdlni pofet bodl stanoven
takto: viné max. 3 body, chuft max. 5 bodl, pro vzhled
byly pro viechny vzorky ponechény 2 body, aby pofadi
bodové hodnoty mnebylo skresleno v pfipadé, ze by byl
néktery vzorek znetistén nebo zakalen.

Visledek hodnoceni:

vodka pokusné vyroby (bez filtr. akt. uhlim) 8,72 bodu
vodka moskevska (r. 1951) 8,71 bodu
vodka pokusné vyroby (filtr. akt. uhlim) 7.94 bodu
vodka stoli¢na (r. 1952) 7,77 bodu
vodka vyborové 7,59 bodu

Podle vysledku posouzeni bylo zjiSténo, Ze nebyl Zadny
podstatny rozdil ve vini a chuti u vodky vyrobené fil-
traci aktivnim uhlim a uvodky vyrobené pouhym Fezénim
lihu. Rozdily v jakosti, které nebyly postihnuty degus-
tatni komisi, nebyly by pravdépodobn& postihnutelné amni
pro konsumenta.
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