kI

Technické filtracni tkaniny

LUBOR KRAFFER,

V¥zkumny fstav ly¥kovych vldken, Sumperk

Uvodem tohoto pspdvku je tfeba se strudnd zmi-
nit o vdeobecnych zisadich a. vztazich primyslu
textilniho a lihovarského, véetnd jeho piidruZenych
vyroh,

Spotfebitel miva zpravidla p¥i odbdru tkaniny
nékteré vice ¢ ménd presnd specifikované poZa-
davky mna jeji charakteristiku. Témito poZadovany-
mi znaky zpravidla byvaji:

1. vysokd pevnost tkaniny v tahu, ohybu- &
tlaku,

2. vysok4 odolnost tkaniny proti odéru,

3. vysoki odolnost tkaniny proti tepelnym, me-
chanickym, chemickim a hnilobnym vliviim,

4. maximilng pfesni hustota tkaniny k dosaZeni
optimalnich filtraénich aéinkd,

9. pfesni konfekce provoznich diled,

f?. minimalni pofizovaci cena textilniho vyrobku
a jiné,

Pfi spln&ni t&chto podminek olekivi odb¥ratel
Dejen sprivnou technickou funkei tkaniny jakoZto
doiRlﬁku strojniho za¥izeni, ale i jeden z prvka ve
_Snizovani vlastnich nakladi. s
2 DOdavatelsskjr textilni primysl respektuje nejvys-
81 moZnou mérou dané pozadavky, které jsou obou-

‘:’El‘aﬂmé diny a odsouhlaseny technickymi pfejima-

i podminkami. Neni viak disposiénd Zcela volny,

Musi-li respektovat charakteristiku poufitého ma-
,tena}u, Zpracovatelského zphisobu a vyrobnich na-
acdu Vlastni disposiéni rozmezi mA tedy nejen
: a surovina, ale i kaZdy z mmnoha moZnych zpra-
Covatelskych zphsobil.

66.067.332

Dosud bylo k vyroh& technickieh filtraénich tka-
nin pouZivino pfevainé baviny, ménd ji% Inu, viny,
konopi a juty a v #dkych p¥ipadech i tkanin ko-
vovych, asbestoviych, skelnych a pod. Po filtraci
tkaninou nastupovala filtrace pfes lisované nebo
pouze vrstvené pérovité filtratni hmoty. V posledni
dob& agresivné pronikly do filtraénich tkanin i po-
lyamidy, silon a perlon, ‘

Vratme se v¥ak k zakladnim spotfebitelskim po-
#adavklim. Prvni z nvedenych (1 a% 3) jsou dany
pouZitym materialem. Lze je oviem v uréitjch me-
zich ménit zplisobem zpracovani, avSak ne tak pod-
statné, aby byla pfekonina charakteristika suro-
viny. &

DalSim zavainym poZadavkem je optimAlni hus-
tota tkaniny. Podle dosavadni praxe se zda, Ze na
tomto Gseku lze jeit& mnoho udinit pro zpfesnéni
Cinnosti a vyuZiti produktivity filtraéniho zafizeni,
a to privé se strany odbératele tkaniny. Postupni
mechanisace piinesla ¥adu vyvijejicich se zafizeni,
od nudi pres kalolisy, vakuové filtry aZ k odstfediv-
kém a jinym typtm. Technologickad povaha zafizeni,
jeZ byva filtra¢éni tkaninou dopliiovane, vyZaduje
mnohdy daleko pfesnéjsi tivahy o optimAlni tkani-
né, neZ se jil mnohde dosud dostivalo.

Setkali jsme se s pfipady, kdy pro totéZ strojni
zaFizeni a tyZ techmologicky postup vyroby byla
pouzivina tkanina bud typu A nebo B, tiebaZe
v jejich filtraéni Géinnosti musela podle vnéjich
znaki byt podstatni tolerance, ani% bylo moZno
zjistit, zda optimum je typu A nebo B, ¢ zda opti-
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mum le¥i ndkde mezi nimi. Z&asti si takovyto zjev
dovedeme vysvétlit. N8kdy je to zvykova setrvaé-
nost z druhové anarchie tkanin v prib&hu let po-
stupnd pouzitych, vyvolani v dobg byvalych hos-
podaiskych tisni surovinovou improvisaci, nékdy
tradiénost je¥té z dob soukromého podnikéni, jindy
je to neopradvnéné resignace nad skuteénosti, Ze na
pF. bavinéna tkanina je nasakliva a tim i bobtnava
a% o 23 9%, ¢imZ se o stejné procento méni prostup-
nost tkaniny suché od mokré atd.

S nastupem novych textilnich surovin, zejména
polyamidf, které maji bobtnaci vlastnost potladenu
na bezviznamné minimum, je bezpodmine¢n& nutné
uva¥ovat mnohem konkretnéji. [

Textiln{ primysl je schopen vyrobit velmi jemng
odstuptiované rozdily v hustotg,.pokud to technika
odbdratelova zafizeni vyZzaduje, a co hlavni, pokud
odbératel svilj poZadavek dostateénd piesné speci-
fikuje. Neznamena to oviem, Ze textilni primysl
nebo jen vyrobni skladgbu jediného specialisovaného
narodniho podniku, jimZ je Technolen v Lomnici n.
Popelkou, lze roztistit podle individualnich poZa-
davki, To provadét nelze.

Obr. 1. Tkalcovsky stav

Je v3ak mo¥né, aby prisluiny sektor jako celek
stejného typu vyroby maximalng zpfesnil svij po-
¥adavek na druh a hromadné takového druhu po-
wdival. Néastup nové polyamidové filtrace je velmi
vhodnou piileZitosti, aby byl doprovizen zminénou
provérkou. Mame Fadu zkuSenosti z jingeh primys-
lovych odvétvi, Ze pfeorientovani na pf. kalolisové
stanice z bavindnjch plachetek na polyamidové, jeZ
bylo doprovizeno zpPestiovAnim hustoty tkaniny,
piineslo nejen proponované klady ze zavedeni poly-
amidu, ale i ze zmindného zpFesfiovani.

Dal3i neméné dfileZitou otazkou je konfekee pro-
voznich dileti tkaniny, plachetek, povlakil, potahi
atd. Lomnicky Technolen, jenZ mé za Fadu deseti-
letf bohatou praxi nejen ve vyrobé filtraénich tka-
nin, ale i v jejich konfekei, miiZe uspokojit i nejna-
roén&jii po¥adavky na konfekei jak co do sloZitosti,
tak i presnosti provedeni. Nejvhodn&jsim podkla-
dem poZadavku odbdratele je zpravidla vykres, do-
plnény po piipadé specidlnimi poZzadavky. I zde viak
je tf¥eba respektovat hromadnost vyroby a pokla-
dam =za povinnost tlumodit na tomto misté jisté
gkromné vyhrady viiéi edbératelim, které vyplynu-
ly z dlouhodobych evidenénich zkuSenosti povola-
nvch technikil. Logicky uvaZovano, mél by na. pf.
kalolis Kroog téze velikosti rami v deseti provo-

zov~4ch téhoZ typu na tUzemi stitu byt zascben
plachetkami stejné velikosti. Skutednost je vSak
jina. Kazda provozovna mé jiny pozadavek na roz-
mdr, rozdiny mmnohdy jen v milimetrech, coZz je
podle rozummé Gvahy malicherné a rufivé indivi-
duilni, aniZ je to véend zdfiivodnéno,

Je tfeba poukizat i na to, s jakymi potiZemi je
spojeno plnéni takovych poZadavkil. Tkaleovna musi
obsadit vyrobou nestejnych Sifek tkaniny tolik sku-
pin strojf, kolik je Sifek. KaZda skupina potfebuje
vlastni sefizeni stroje a vlastni zptsob pFedvyroby.
Konfekce opét musi obsadit tolik linek, kolik je po-
¥adovanych rozméri. Evidenéni struktura se kom-
plikuje. Viechno to se oviem kalkulaéné zahrnuje
do koneéné ceny vyrobku, nebot je znamo, Ze Cim
hromadn&j& je vyroba, tim levn&jsi je vyrobek.
Proto je tfeba oznalit kaZdy podobny poZadavek za
neinosny a sektorovym mistim se doporuéuje pro-
vést zdkladni provérku i v tomto sméru. I zde je
cesta k snizeni vlastnich nakladi.

Niklad na filtraéni tkaninu tvo¥i podle své casti
na celkové redii vyrobniho procesu jistou &ast. Je
v zAdjmu snizovani vlastnich nakladd, aby tato po-
loZka byla co nejmensi. Jednu z cest ukazala pravé
otizka konfekéni, Jinou, daleko podstatn&jii cestou
je zasazeni polyamidovych filtradnich tkanin, které
jsou posledni novinkou na tomto poli. Jejich pofi-
zovaci cena je sice vy3$i, a to nékolikanasobné proti
dosavadnim tkanindm, na pi. bavinénym, Nasobek
jejich ceny je vSak mejen vyrovnan stejnym nésob-
kem trvanlivosti, ale dokonce nékolikanisobn& pie-
konén, takZze vyéisleni nakladu na filtradéni tkaninu
s pHhlédnutim k mno#stvi zpracovaného polotovaru
& vyrobku se ve vysledku projevi jako pouhy zlo-
mek skutednych dosavadnich nékladf. A to je
spravna cesta, které vénujeme dalsi informativni
cast.

Polyamid jako surovina k vyrobé filtraénich
tkanin

Plnd synthetickd polyamidova vldkna jsou ve
gv&td znfima pod riznymi jmény, jako nylon v USA,
perlon v Némecku, kapron v SSSR, silon v Cesko-
slovensku, steelon v Polsku atd. U nés se vyribé&ji
v n. p. Silon v Plané n. LuZ. jako nekone¢na vladkna
ravonova.

Podstatou synthetickych vliken jsou uméle pfi-
pravované vysokomolekularni slougeniny, charakte-

risované mimotadng dlouhou, t. zv. Fetézovou mole-

kulou. Polyamidova vlékna, vyrab&na ze sloutenin,
pro nd% nebylo jedt& pfed nedivnem praktického po-
uZiti, nale¥{ dnes k vlikniim nejvice zddoucim pro
technické dely 1 pFes svou dosud pom&rnd vysokol
ceni, '

N&3 silon je ve skupind novych polyamidovyeh
vlaken jednim z nejnovéjsich.

Vychozi surovinou pro jeho vyrobu je fenol,
sekundarni produkt kamenouhelného dehtu, z néhoZ
se pFipravuje bezbarva krystalickid latka — kapro-

laktam. Ten se za vysokych teplot kolem 250°9C =
tavi a v pritomnosti p¥islu¥ného katalysitoru Do- ==

lymeruje na vysokomolekuldrnf, viskosni a dobfe
gptadatelnou hmotu. Z pradniho roztoku-se silonove
Jlakno vyrabi obdobnym zptisobem jako ostatni
umd&4 vlakna, t. j. protladovanim p¥adniho rozto-
ku kapilarkami v pfadnich tryskach. Orientace, t; 1

#azeni.molekul 'do dlouhofadého Fetézce, é’uni’ Vl&}?: '
no nabyva svych znimych vysokych pevnosti, Pre-.

biha v dlouZeni, pHi nemZ se tryskou vyt_:vof'Ql} 4
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vlakno prodlufuje asi o 500 % a prodlouené na-
viji. Silonova, nekoneén& vyrobenad nit se sklada
z jednotlivych paralelné uloZenych vlakének —
fibril.

Obr. 2. Rezdni polyamidovgjch thkanin horkjm noZem —
elektrickou pdjkou

Takto ziskana textilni surovina, urdené pro tkal-
covskou vyrobu tkanin, mi své charakteristické po-
vahové znaky, které pfenasi pochopitelné i na tka-
ninu: ;

1. naprosta resistentnost proti mikroorganismim
zaruduje odolnost tkaniny pii plsobeni vlhka v tep-
lotich p¥iznivich pro vegetaci mikroflory;

2. vysoka pevnost je predpokladem pro podstatné
vy&$ trvanlivost ve srovnani s tkaninami z pf¥irod-
nich materili. Podstatnd vy3&i stupeii vychozi pev-
nosti je imérny k zvyfeni délky kfivky trvanlivosti,
co% je jeStd podporovino tim, Ze vlivy pilsabici
zhoubné na rostlinny textilni material vyskytuji se
jen nepatrnd v piisobeni na polyamid, po ptipadé se
nevyskytuji vitbec. Tim je sestup trvamlivosti jeSté
pozvoln&jsi; ]

3. hladk4 stroktura spolu s pevnosti zaruduje vy-
sokou odolnost proti odéru a mechanickému po-
$kozeni, nebot hmota vladkna mé daleko v&tsi kom-
pakinost ne? je tomu u spradanych kratkovlakni-
tyeh materialc piirodnich a dale proto, Ze hladky
povrch nevaZe na sebe zdaleka tak intensivné tuhou
frakei filtratu, zejména koloidy. I prani téchto tka-
nin je neporovnatelnd snazsi;

Obr, 4. Tkanina
z polyamidu

0br. 3. Tkening = konopi

d, idedlni hydrofobie polyamidovych jEk:min umoz-
DuWe jejich rychlé schnuti, pokud je jejich provoz-
b o} §u§eni y_ﬁbec t¥eba, nebof na rozdil od tkanin
avinénych & Inéngch, v nichZ je t¥eba stav vihka

suSenim pierugit, aby se pFerufila mikrovegetace,
jsou polyamidové tkaniny v tomto sméru nctecne.
Lze proto suSeni mezi provoznimi cykly nebo smé-
nami vibec vyloudit a sudit jen v sezémnich pro-
vozech pied uloZenim na sklad;

5. hobtnavost &ni jen 1 az 2 % proti 25 % p¥i-
rodnf suroviny, coZ znameni, Ze polyamidové tka-
niny jsou pro praci v mokrém prostfedi nejen vi-
hodn&jsi, ale neprojevuje se vysoka tolerange fil-
traéni Géinnosti vlivem nabobtnéni, ¢imZ lze mno-
hem presnéji konstruovat optimalni prostupnosti,
zistava-li tkanina konstantni i za vlhkostnich zmén;

6. taZnost silonu ¢ini v niti 20 aZ 26 % do oka-
m¥iku pFetrieni, Tento jev je sice neZadouci, poné-
vad# je pritinou plastickyeh deformaei tkanin, ale
ve zkouSkich provedenych v lihovarech se nikdy
tato negace neprojevila;

7. p¥i 180 ¢C dochéazi k thermoplastickym zménim
a vlakno zadind méknout. Je proto tfeba oznacit
gpotiehitelské maximum ni%e, na 150 ¢C. Od 215 oC
se polyamid tavi a odkapavi. Na této basi je zalo-
%en novy zplisob konfekce a oprav polyamidovych
tkanin. Technolen pouZiva pro vekerou vykroj dil-
clt, kovovych vyh¥ivanych nozt (viz obr. 2), po
pripadé raznic;

8. po chemické strance je polyamid odolny proti
viem organickym kyselindm, alkéliim, halogenuhlo-
vodikiim, mydlim, alkoholim a aldehydfim. Silon

‘odbouréva silné mineralni kyseliny, zejména kon-

centrované v desetiprocentnim NaOH po 16 hodi-
nach p¥ 85 0C zlstava bez zjevného poruseni;

9. rozpustny je ve fenolu, kresolech, kyseliné
mravendi, asi do 1 % p¥i 250C v ethylenbromhydri-
nu, ethylenchlorhvdrinu, kyseling mlééné, thiogly-
kolu; L

10. plisobenim sluneéniho svétla material starne,
snifuje se polymeradni stupefi, zvyfuje se obsah
monomeru, klesd pevnost. Tkaniny nové & v mezi-
skladu je ti¥eba uchovavat v obalu, aby neztracely
na Jjakosti. A -

Uvedené vlastnosti, svédéiei ve prospéch pouZiti
tohoto druhu textilniho materiilu pro vyrobu tech-
nickych filtragnich tkanin, byly provéfeny praktic-
kymi zkouskami v provozech 45 lihovart; vysled-
ky jsou uvedeny v dal§i &asti.

Niékteré zkuSenosti s polyamidovou thaninou

V oboru lisovani ovoce se dosud pouZivaly ko-
nopné, nékde i vingné lisovaci plachetky k zabalu
dévkovanych mnog#stvi nadrceného ovoce pod hy-
draulickym lisem. Konopné plachetky mély tyto ne-
vyhody: '

1. Vylisky se od plachetek velmi obti#n& oddé-
lovaly ofkrabovAnim. Byl-li proto vkladan papir,
znehodnocovaly se vilisky, kterjch je tfeba k vy-
robé pektinfi, Odd&lovani vyliski plné zaméstna-
valo jednu pracovui silu u lisu. -

2. Plachetky se postupné zalepovaly a jejich pro-
pustnost se sniZovala, co se projevovalo praska-
nim plachetek vlivem zvy¥ujiciha se odporu. Prani
pro obnoveni pot¥ebné propustnosti bylo velmi ob-
tizné, : o

3. Jiz suché plachetky byly znaéné téZké a po
nasaknuti Stivou jeSté p¥ibyly na vaze a manipu-
lace s nimi byla obtiZni.

4, Pranim plachetek nasiklych $tavou se ztricelo
celé nasaklé mnoZstvi $tav do odpadnich pracich
vod.

5, To omezovalo vykonnost lisu,
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Na zakladé téchto technickjch nedostatkil byl
konstruovan novy druh polyamidové tkaniny, ve
dvou alternativach, lehéi FP 270 pro barevné ovoce
a t8z31 FP 340 pro jablka. Tyto i viechny dale jme-
nované polyamidové tkaniny b&Zn&€ vyrabi n. p.
Technolen v Lomnici n. Popelkou a lze je tam ma-
rokovat. Porovnejme, jak se jejich pouZitim zmé-
nily technické znaky, shora oznadené jako nedo-
statky. .

1. Vylisky se oddé&luji bez ofkrabovini pouhym
lehkym otfepanim plachetky. Papir neni tfeba via-
bec vkladat a mejen Ze se uSetii, ale zhodnoti se
vylisky ve vyrobd pektinti. Pracovni sila k oSkra-
bovéni plachetek odpada.

2. Plachetky se zalepuji neporovnatelng pomaleji
a ani pfi zvySeném odporu tlakem plachetka ne-
praskne, nebot jeji pevnostni hodnoty jsou vySsSi
neZz dosud. Prani je velmi jednoduché a stacéi je
provadét zcela bez pFisad, nejlépe vibraéni praékou
v horké vod&. ProspéSné je v dobé lisovani mezi
jednotlivymi sménami skladovat plachetky v nadrZ
s vodou.

3. Sucha polyamidova plachetka ma jen poloviéni
vahu plachetky konopné a ani v tekutin& nijak pod-
statnd nepfibyva na véze, protoZe neni nasakliva.
Nepatrny vahovy piiristek zpisobuje jen ulpéla
tekutina. Proto jsou manipulaéné daleko vyhodnéjsi.

4. ProtoZe nejsou polyamidové plachetky nasik-

livé, nenastivaji ztraty vypranim $fav.

5. Snadn&j8i manipulace s dokonalej8imi plachet-
kami zvySuje vyuZiti lisu a snéze se zvlada sezdn-
ni napor ovoce.

V potaSdrnich byly zavedeny polyamidove tka-
niny jak na kalolisech, tak na vakuovych filtrech
a nuéich. D¥ive se zde pouZivalo bavinénych nebo
Inénych tkanin, jejichZ trvanlivost byla plisobenim
horkého potafového louhu velmi kratki, mnohdy
pouze ndkolikadenni. Zasazenim polyamidovych tka-
nin mnohonisobné vzrostla trvanlivost a neni pro-
blémem pouZit znovu tkanin, které absolvovaly jiZ
celou kampafl. Otazka nuéi byla vhodné technicky
dofeSena zasluhou zlepSovatelské spoluprace s. Ing.
Hrubana z Hanackych lihovarit v Olomouel. Niro-
kovatelné druhy tkanin nesou tato oznadeni: pro
kalolisy FP 574, pro vakuové filtry FP 304, pro
nuée FP 110.

Ve $krobarnach bylo provozné pouZito polyami-
dovych tkanin na vakuovych filtrech p¥i odvodiio-
vani “8krobu pfed vstupem do suSarny. I zde tato
technicki zména pFinesla mnohonisobné zvySeni Zi-
votnosti proti dosud pouZivanym tkaninim baviné-
nym. Narokovatelny druh tkaniny nese oznadeni
FP 304. '

V syruparnach probihaji dosud neukonéené zkous-
ky s pouZitim polyamidovych tkanin jako kaloli-
sovych plachetek typu FP 574, avSak jiZz dnes se
jevi situace takovA, Ze i tento obor se na né pie-
orientuje.

V oboru o'bra-loxs': manipulace bylo pokusné pouZi-
to polyamidového materidlu k vyrobé& pletenych
ochrannych rukavic pro myéky lahvi a ofekava se,
%e bude dosaZeno na tomto poli podstatného sniZeni
urazovosti.

U Seitzovych filtr je situace zcela zvlastni, pro-
toZe zde jde o tak¥ka revoluéni zménu dosavadniho
pouziti lisovanych asbestocelulosovych desek za po-

lyamidovou tkaninu. Dosavadni asbestocelulosové
desky pfes svou pomérné znacnou cenu vzhledem
k pouZitelnosti pouze v jediném vyrobnim cyklu ne-
plni zcela uspokojivé svou funkei a byvaji piedme-
tem technickych vyhrad spotfebitele. Proto se hle-
da feSeni polyamidovou tkaninou v riiznych kombi-
nacich, Této otazce se vénuje feSeni i zlepSovatelské
hnuti dokonce dvou sektorii soudasné, represento-
v4no na jedné strané soudruhy Ing. BlaZkou a Di-
viskem ze Spojenyeh lihovarfi Praha a na druhé
strané s. Pravetkem z prerovské Fruty, Sumperk,
Ze akce je velmi fisp&&na, ukazuje prozatim sku-
tednost, Ze polyamidovymi filtraénimi vlozkami byle
pH naprosté jejich neporusenosti dosaZeno zatim
vice neZ péti set vyrobnich eyklil. Jakost vydisté-
néhe filtratu je podle pfedbéZnych posudkii uspo-
kojiva. Podle hrubych odhadovych ¢isel bude touto
akel vyloudeno ze spotfeby téméf sto tun asbestu
a eelulosy. Manipulace s filtrem se znaéné usnadni.
Podle stavu a vyvoje zkouSek lze s nejvétsi prav-
d&podobnosti poéitat s tim, %e uvedeni technicka
novinka bude jesté v letoSnim roce znatné rozi-
fena na béZné pouziti,
ZAver

Zalezitost lihovarskjch technickyeh filtraénich
tkanin je jen &asti celkové &innosti v oboru vyzku-
mu pouZitelnosti polyamiddi ve vyrobni technice,
kterou je celostatnd povéfen Vyzkumny dstav ly-
kovych vldken v Sumperku ve spoluprici se svym
vyzkumnym pracoviitém v n. p. Technolen v Lom-
nici n. Popelkou. Poufiti polyamid proniklo a dile
pronika do vSech vyrobnich sektorfi, které pracuji -
za poufiti tkanin, do cukrovari, mlékaren, zem&dél-
stvi, primyslu tukd a olejd, chemie, dolf, huti, slé-
varen, rudnych fUpraven, cementiren, keramiky a
porcelanu, papirenstvi, vzduchotechniky a jinych,
mnohdy vysoce speciilnich odvétvi. Podle rapidni-
ho vzriistu ¢islice b&Zné vyroby a dodivky lze
tvrdit, #e polyamid ovladl pole techmickych filtrad:
nich tkanin, &m% mohla byt nastoupena cesta k od-
poutAni se od zivislosti na dovozu deficitnich suro-
vin, jako americké baviny, belgického Inu, italského
konopi, australské viny, kanadského osinku atd., a
co je duleZité — snifovani vlastnich nakladd. 1

Nakonec bych cht&l vénovat jest® ndkolik slov
jako textilni technik k technikiim lihovarskym: vy-
zkum si vysoce vAZ spoluprice, jeZ mu je p¥ipad

od piipadu poskytovéna partnerem, v jeho% oborm

zavadéni polyamidli pravé probiha. Je snad pocho-

pitelnd, Ze textildk nemiZe byt soudasnd hutnikem, A

lihovarnikem, keramikem, hornikem atd. Jako om
musi znit problematiku vlastniho oboru, ofekavé, =
Ze partner, s nimZ je v kontaktu, mu poskytne po- =

t¥ebné informace, protoZe koneénd jde o dosaZeni

cile a o praci ve prospéch spolefnosti. Je potéditel-
né, mohu-li touto cestou vyjadfit dik soudruhiim,
za jejichZ spoluprice se spoleéné dilo vytvaielo-a
v jinych p¥ipadech jeStd vytva¥, za velmi dobr§ =
pomdr k danym {kolim. s
Ctenaf si jist® poviiml, Ze podstatnou mérou spés

Tupracuje i zlep¥ovatelské hnuti partnerského sek-

toru. Je t¥eba poznamenat, ze hrilo svou tlohm 1
v Tigeku lisovacich plachetek. Vyzkum plné respek- =

tuje zasluZny podil, mnohdy i prevzatou iniciativa ~

tohoto hnuti a viele ji vitd a podporuje. Je poté- =

sitelnym dfikazem toho, %e snaha po vezristu tech- =
niky se stiva zaleZitosti masovou, coz je tfeba hod=
notit jako spravnou cestu. \ =




