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Vyrobné zariadenie a spdsob vyroby v droZdiarni
podmiefiuji pomer vyrobkov, aj mnoZstvo vznikaji-
ceho lichu na jednotku vyrobeného droZdia. Jednym
% podstatnych é&initelov, majicich vplyv na pomer
vyrobeného mnoZstva droZdia a lichu je mnoZstvo
vzduchu, prividzaného do kvasiacej zépary.

V podmienkach, kde je nedostatok vzduchu a vy-
robny postup musi byt usmerfiovany k vysSej pro-
dukcii droZdia za stidasne znaéne velkej vyroby liehu,
treba postidit, o sa stane so vzniklym liehom v d'al-
_§0m vyrobnom procese a preSetrit zdroje strat liehu

-1 poCas vzniku liehu — poéas kvasenia. NemdZe byt

fahostajné, aké sa straty liechu poéas kvasenia, hlav-
e preto nie, lebo zo stanoviska vytaZnosti je ziskanie
llt.?hu nutné, éo uprednostiiuje sudasni vyrobu droZ-
dia g liehu, vzhladom na vyuitkovanie zikladnej
suroviny,

?OI}lery v uvaZzovanej kvasiarni pri polokontinuit-
Re] vyrobe st pofas samostatného vyrobngho obdobia
— 1 tyZdefi — nasledujice:

V’celej kvasiarni je priemerne kaZdi hodinu 1820
hl zépary a 0,58 % obj. alkoholu. Zépara je 30 0C
tepla a prevetrava sa 1630 m3/hod vzduchu keramic-

kym velajemnym vetracim zariadenim. KaZda hodinu
odchédza priemerne 40 m3 kysliéniku uhli¢itého spolu
s prevetranym vzduchom, Teda 1820 hl zapary je
prevetrivané 1670 m3 zmesi vzduchu a kysliéniku
uhliditého kaZda hodinu. 8§ unikajicim vzduchom a
kysliénikom uhli€itym sa na zadklade zédkonov o odpa-
rivosti, strhava i alkohol, ¢im vznika nizSie vyuzitie
spracovanej melasy, vykazatené v hotovom v¥yrcbku
— gurovom drozdiarenskom liehu.

UvaZovant ziaparu mobZeme pokladat v Givahach
odparovania za vodny roztok alkoholu s 0,58 % obj.
obsahu alkoholu, ¢omu odpoveda 0,48 9% vah. Vzhla-
dom na fo, Ze sa jednd o keramické vetranie, treba
predpokladat, Ze bubliny plynu pri opusteni povrchu
zapary budi(i nasytené alkohol-vodnymi parami, pre-
toZe bubliny st malé, maji velky povrch a doba zo-
trvania v zapare je velkd. Tlak 760 mm Hg stlpea
nad zaparou sa bude skladat z parciilneho tlaku
alkohol-vodnych par, kysligniku uhli¢itého a vzdu-
chu.

Pomer parcidlnych tlakovych zloZiek zmesi je rov-
ny pomeru objemov zloZiek zmesi, Z objemu zloZiek
zmesi a ich Specifickej vahy moZno vypoétom zistit
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mno¥stvo unikajiiceho liehu. Tenzia alkohol-vodnych
par nad alkoholickym roztokom pri nizdich teplotach
je rovna suétu parcidlnych tlakov zloZiek, teda vody
a etanolu pri 30 9C podla ich vahového obsahu v pa-
re. Obsah alkoholu v parach pri vyparovani za roz-
nych teplét vyjadruje krivka rovnovéZneho stavu
Tato vyjadruje vztah medzi alkoholovitostou tekuti-
ny a alkoholovitostou z tekutiny vyvinutej pary. Cel-
kove je v stihlase s Bergstromovou tabulkou, ktora
plati na bod varu zmesi pri 760 mm Hg.

Na ziklade uvedenej tivahy bolo vypoétom ziste-
né, ze 1 m? vhananéhd vzduchu eez vetracie zariade-
nie pri uvaZovanyeh pomeroch odnésa 2,33 ml alko-
holu zo zipary, ktorej priemernd stupiovitost je
0,58 9% obj. VysSia koncentricia lichu v zapare, vys-
%ie mno¥stvo vyvinutého kysliéniku uhli¢itého, zvy-
Sené mnoZstvo privadzaného vzduchu ako aj zvySenie
kvasnej teploty, zviéiuje mnoistvo vyvetraného alko-
holu zo zapar.

Pokusné zistenie mnoZstva vyvefraného alkoholu

Erlenmeyerova banka sa naplnila 100 g vysu$ené-
ho ochladeného aktivneho uhlia, znacky ,Supersor-
-bon®. Cez toto aktivne uhlie sa membranovym kom-
presorkom prehafal kvasny plyn v mnoZstve 340 ml
za, 1 minutu. Prietotné mnoZstvo kvasného plynu bo-
lo zistené univerzdlnym rotametrom, trubica RO 12,
hlinikovy plavdk. Kvasny plyn sa odséval z otvoru
na vrchole kvasnej kade, tesne nad kvasiacou zapa-
rou po dobu 6 hodin a to od 3. do 9. hodiny kvasenia.
Zapara vykazovala po 9 hod kvasenia obsah 0,73 %
obj. alkoholu,

Erlenmeyerova banka sa odpojila od kompresoruy,
pridalo sa 75 ml vody a destilovalo sa z kiuipela chlo-
ridu vapenatého. Vydestilovalo sa 24 ml. Destilat
mal typicky pach acetaldehydu. Destilat sa doplnil
na 100 ml vodou a pyknometrom sa zistila Specificka
vaha — 0,999335, ¢omu odpoveda 0,44 ml alkoholu,
v 24 ml destilatu. Teda koncentracia v destilate je
1,83 % wvol. alkoholu.

7 preSlého mnoZstva kvasného plynu 1224 1 sa
ziskalo 0,44 ml alkoholu. Podla toho 1 m3 odsateho
kvasného plynu odnifa 3,59 ml alkoholu, ZvySeny
obsah alkoholu 3,59 ml v 1 m3 kvagného plynu v po-
rovnani & vypoétom bol podmieneny zvySenou prie-
mernou koncentraciou alkoholu v zédpare, Pricom na
poéiatku kvasenia, kedy je lichovitost nizka, sa kvasny
plyn do 3. hodiny kvasenia neodfahoval. Riedenie na
odstranenie zavadného vzduchu v kvasiarni a zni-
Zenie strat alkoholu spodéiva v odsdvani kvasného
plynu a jeho prehafani cez aktivne uhlie,

Navrhuje sa:

7z uzavretych kvasnych kadi odsdvaf exhaustorom
cez zberné potrubie, zapojené na prielezné otvory ve-
ka kvasnych kadi kvasny plyn striedavo na jeden
z adsorbérov, kde sa zachyti alkohol a plyn potom
odvadzat mimo miestnost do atmosféry. Jeden adsor-
bér sytit plynom, druhy vyparit, pary kondenzovat
a teleso pripravit na sytenie. Kondenzat destilovat
spolu s odstredenou zaparou.

Adsorbéry treba naplnif aktivhym uhlim. PretoZe
adsorpcia je proces exotermicky, je Ziadtce, avSak
nie bezpodmienedne nutné, aby sa kvasny plyn ochla-
dil pred vstupom do adsorbéru. Z exotermickej po-
vahy adsorpcie je moZna i regeneridcia adsorbenta
ohriatim-vyparenim,

Podmienky pre dimenzované zariadenia

Maximalne mnoZstvo kvasného plynu z celej kva-
siarne za hodinu je 2800 m3, Potrubie prepravujice

celé mnoZstvo kvasného plynu tstiaceho do chladiéa: :
priemer = 200 mm, rjchlost = 24,5 m/sec. Chladié¢ =
kvasného plynu na ochladenie plynu pred vstupom do
adsorbérov je Ziaddeci avSak nie je podmienkou. Ven-
tilator ma dopravif max. 2800 m3 kvasného plynu 3
za hodinu. Vykon = 46,6 m3/min. Pretlak ventilatoru

400 mm vodného stlpea nutny pre dimenzie potrubia,

kolena a odpor naplne adsorbérov.

S potrebné dva kusy adsorbérov pre striedavi
pracu: regenericia sa predpoklada po 8. hodinovom
syteni kvasnym plynom. Za predpokladu maximélnej
priemernej koncentricie zipar za 8 hodin 0,70% obj.
alkoholn, t. j. 3,8 ml alkoholu v 1 m?® kvasného ply-
nu a pri mnoZstve predlého kvasného plynu cez zi-
paru 8 X 2800 — 22400 m3 4 3,8 ml alkoholu, vy-
chadza 85,1 1 a. a., ktoré ma adsorbér zachytit,
okriihle 80 1 a. a.

Uéinnost aktivneho uhlia typu ,,Supersorbon®,
100 g zachyti z 3 m? plynu 40 ml alkoholu. Na 80 1
fggqgfg'—igq = 200 kg aktivneho uhlia,
Objemova vaha aktivneho uhlia je 0,37 kg/l. Davka -
200
0.37 540 1.

Ako temperatoru vzduchu na vysuSenie naplne po
vypareni uZije sa kremennych oblazkov v mnoZstve
1/5 na napli aktivneho uhlia, t. j. cea 100 1. Pre na-
plit adsorbéru treba 640 1 priestoru, plus volny pries-
tor pod napliiou na privod kvasného plynu a nad na-
pliiou pre privod pary. Vytesnenie alkoholu z aktiv-
neho uhlia prevedie sa parou 0,5 atp a pary sa ochla-
dia v chladiéi, kde bude rezultovat lichova tekutina
s obsahom cca 12 % obj. alkoholu. Maximéalne 80 1
a. a. vo forme 12 % roztoku, t. j. 666 1, resp. (&pec.
vAha — 0,9928) 666 X 0,9928 — 661 kg, v ¢om je
80 X 0,7946 — 64,5 kg alkoholu a 661 — 646 =
= 596,5 kg vody. o

Spotreba pary na vytesnenie maximalneho mnoz-
stva alkoholu je 596,5 kg, teda na 1 a. a, pripadd
e 7,45 kg pary bez strat. ; 2

a. a, treba

aktivneho uhlia pre jeden adsorbér je

80

Pracovny postup na adsorbéroch S
Pripojeny cbraz Schéma adsorpecie naznatuje spo- 3
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Schéma adsorpcie -l
A - adsorbéry, B - chladié, C - epruveta, a - sief, B =
aktivne uhlie, ¢ - temperaénd napli, d - tlakomer, € =
teplomer, 1, 2, 3, 4 - ventily kvasného plynu, 5, 6, T =
parné ventily, 8, 9 - ventily privodu par na chiadit, 10
11 - ventily chladiaceho vzduchu, 12 - frohtit na pri ,;.

vody. 248
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sob zapo_]ema, jednotlivych telies a z toho vyplyvaju-
ci pracovny postup.

Z uzavretych kvasnych kadi ventllator odsava
kvasny plyn prakticky bez faloiného vzduchu, preto-
#e kontrolny otvor kvasenia na kadach sa uzavrie
a opatri sklenenym zormikom.

Kvasny plyn prestupuje cez chladi¢ a event. ochla-
deny vstupuje cez otvoreny ventil 7 do adsorbéru 44,
na ktorom je ventil 8 pre odfah par, ventil 10 pre
vstup sudiaceho vzduchu, ventil 6 pre privod pary
je uzavrety a po prestupe cez aktivne uhlie je vy-
tlaceny cez otvoreny ventil 3 potrublm do atmosfe—
ry mimo miestnost,

Sytenie adsorbéru A, trva 8 hodm Privod kvas-
ného plynu sa potom uvolni ventilom 2 do adsorbéru
As, ktory bol poéas sytenia adsorbéru A; pozbaveny
alkoholu — regenerovany a pripraveny na opitovné
sytenie. Regeneruje sa adsorbér A;, syti sa adsorbér
A; atd. Regeneracia adsorbéru A, zaéina otvorenim
ventilu 1, potom uzavretim ventilu 2 a 4. Pozvolnym
otvaranim ventilu 5 a 7 sa adsorbér A, vyhreje, sii-
¢asne sa otvori ventil 9 a kohtt 12 na chladiéi B.
Na epruvete C sa regulaciou ventilu 7 dosiahne rov-
nomerny tok kondenzitu a sleduje sa jeho stupiiovi-
tost. Po poklesnuti idaja liechomeru na 0 %, zastavi

sa privod pary ventilom 7 a 5 a uzavrie sa ventil 9.
Aktivne uhlie je vihké, avSak uZ zbavené alkoholu.

Néaplii adsorbéru sa vysudi a ochladi na teplotu
atmosferického vzduchu.-Otvori sa ventil 11 a 4, pusti
sa do chodu ventilator, ktory vhéafa atmosfericky
vzduch do adsorbéru As; cez vrstvu kremennych
oblazkov — temperaénd néplh, kde sa tento ohreje
a vysu$i aktivne uhlie. Ventilator sa ponecha v chode
kym teplemer siahajtci so stopkou do naplne akfiv-
neho uhlia nevykéZe totoZni teplotu s atmosférou.
Potom je adsorbér As zregenerovany. Zastavi sa ven-
tilator na vhananie atmosferického vzduchu, uzavrie
sa ventil 11, ventil 4 je otvorenfr a ak adsorbér A
uZ bol syteny 8 hodin, moZno prepojit syteme na ad—
sorbér As.

‘Navrhované zariadenie riesi zachycovame unikaji-
ceho alkoholu s vetracim vzduchom, ¢im predstavuje
zhospodarnenie vyrobného procesu a sucasne zbavuje
pracovné priestory- okolo kvasnych kadi $kodlivého
a jedovatého kysliénika uhli¢itého.

Zariadenie je predpokladané pre vyrobnu-droZdia
v Trendéine. Po adapticii sa v3ak modZe pouZif
i v ostatnych podobnych vyrobniach, ako zariadenie
zhospedarhujiice vyrobu a zlepquuce pracovne pm-
stredle



