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Nova ceskoslovenskd mikrosladovna z roku 1957
byla postavena jako doplfiujici zatizeni k mikrosla-
dovné Vyzkumného ustavu pivovarského a sladaf-
ského v Brné, zhotovené v roce 1947.

Na zafizeni z roku 1947 se soucasné zpracovavaji
dva pétikilogramové vzorky je¢mene. Sklada se ze
dvou baterii méacecich naduvnikl a Sestnacti pneu-
matickych skfini systému Saladin, ze dvou stejné
velikych hvozdii stejné konstrukce pro soutasné
hvozdéni dvou vzorkd po 5 kg; jeden hvozd se vy-
tapi nepfimo svitiplynem a druhy elektricky.

Zalizeni se osvédcilo a kontroluji se jim pro ces-
koslovensky sladafsky primysl technolegické postu-
Py a ruzné codridy jeément z vice ne? dvaceti
riznych jeémenafskych oblasti,

Novéa mikrosladovna byla proto pcstavena opét na

Celkovyy pohled na mikrosladovnu.

sladovéni vzorki po péti kilogramech je¢mene se
zvySenymi poZadavky na kontrolu viech technolo-
gickych pochodii automatickymi méficimi pFistroji
se soucasnou registraci a programovou regulaci jed-
notlivych sladovacich pochodui.

Se zretelem k zasadné dodrzované klasické
vyrobé zeleného sladu na humnech v éeskoslo-
venskych sladovnach pracujicich pro vyvoz, bylo
navrzeno feSit novou mikrosladovnu jako hum-
novou s dvéma hvozdy, jednoliskovym a dvou-
liskovym, aby bylo lze srovnavaci metodou ovéfovat
i dalsi ¢s. tradiéni postupy, a to dvakrat 12hodinové
hvozdéni typickych c¢eskych sladd na klasickych
dvouliskovych hvozdech, s 24hodinovym hvozdénim
na hvozdech jednoliskovych.
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Mdéeni je¢mene

Jetmen se madi ve 4 naduvnicich z nerezoveho
plechu, valcového tvaru s konickymi a dérovanymi
dny. .

Jednotlivé naduvniky jsou zavéSeny na bfitech
vah a volné zapudtény do nadob s madeci vodou,
kterd se sekundarni vodou (v pomocném obalovém
plasti) udrZuje na libovolné teploté termostatem.

Pt plnéni nadob méaceci vodou se vlivem vztlaku
vody vytlagené vlastnim naduvnikem naplnénym
je¢menem, projevuji ubytky na vaze, které se auto-
maticky registruji na zapisovacich piistrojich.

Vahové piirtistky je¢mene se pak registruji pouze
pfi vzdu$ném méceni (po vypusténi vody), kdy se
neprojevuje vztlak. Zapisovaci pfistrej zaznamenava
takto presné nejen zvolenou dobu vymény vody,
maceni s vodou a bez vody, ale téz vahové pri-
ristky vlahy jeémene béhem celé doby méceni.

Vahové vychylky vyvaZované mechanicky proti-
z&va#im prenasi na registraéni piistroj odporovy
vysilaé 500 Ohmd.

PFivody maécteci vody, jeji odpady a privod
stlageného vzduchu na prani jeémene fidi elektro-
magnetické ventily ovladatelné dalkové tladitkovy-
mi spinadi nebo automaticky podle nastavitelného
programitL.

Vyse hladiny méaceci vody v jednotlivych naduv-
nicich je viditelnA na sklenénych vodoznacich
umisténych na pfedni sténé mécirny. Jejich zapojo-
vaci potrubi vede pfes mechanicky ovladanou
pumpu, kterd umoziuje cirkulaci vody v naduv-
nicich.

Vijroba zeleného sladu

je humnova pro osmidenni vedeni hromad, nikoli
pneumaticka. Zafizeni vzniklo po srovnavacich
zkougkach s pneumatickym sladovanim pétikilo-
gramovych vzorkl stejnych jetment na pokusném
humné.

Ve srovnani s provozni vyrobou davalo pokusneé
zatizeni humnové lepsi vysledky neZ pokusné zafi-
zeni pneumatické.

Kazdé humno nové mikrosladovny ma pldorys-
nou plochu asi 17 dm? coZ pfi sladovani pétikilo-
gramovych vzorkd odpovida zatiZeni 28 kg jeCmene
na 1 m? humen, tedy stejné jako v provozu.

Jednotliva humna vzajemné odd&luji a hermeticky
uzaviraji poklopy z plexiskla. Humna jsou z teraca
a jsou chlazena vodou prochézejici systémem trubek
zalitych ve dné.

Kli¢icl jemen obraceji spiralové obracece, jejichz
svislym hiidelem prochéazi odporovy teplomeér, ktery
vyGstuje do hromadky asi 1 cm nad dnem. K pri-
vodu elektrického proudu slouZi voditka podpérnych
kladek, padackové regulatory zajistuji automatické
zapinani a vypinani chodu obracetd za libovolné
nastavitelné teploty v kli¢icim jefmenu.

Vymeénu vzduchu, klimatisatnim zafizenim upra-
vovaného na Zadouci teplotu i vlhkost, zajistuje
ventilator o minim4lnim pfetlaku. MnoZstvi kli-
matisovaného vzduchu pouZitého k sladovacimu

Humno se spirdlovim obraceéemn.

procesu se vAZi na automatické prstencové vaze
s registraénim zatizenim. Cerstvy vzduch pfivadény
nad kli¢ici jemen do jednotlivich humen ples
gkrtici klapky se odvadi otvory v zadni sténé do
spoletného shérace s odvzduSenim.

Predni i zadni stény jednotlivych humen jsou ko-
vové a piilkruhové proto, aby odpovidaly pidorysné
ploge, kterou obsahne spiralovy obrace¢. Predni piil-
kruhové stény jsou dérované jen v horni ¢asti, aby
privadény Gerstvy vzduch prochézel pouze nad kli-
¢icim jetmenem. Zadni stény jsou dérovany po celé
vysce az ke dnu, tak¥e vznikajici kysliénik uhli¢ity
vypliiuje té% maly prostor za zadni sténou, odkud
je jiman malym otvorem pi{mo u dna pfes uzavi-
ratelné vedeni-k mé&feni koncentrace i mnoZstvi.

Humna se vyprazdiiuji ruéné. Zeleny slad se vy-
hrnuje k pfedni stné humen, uzaviratelnymi otvo-
ry padd na pds, ktery ho dopravuje piimo ke
hvozdim. ;

Vlozenim dérovaného plechu na dno huménka a
malou Gpravou privodu vzduchu po dné lze sou-
gasné zkouSet pneumaticky zplisob sladovani a
srovnavat ho s metodou humnovou.

Hvozdéni sladu

Hvozdi se na hvozdu dvouliskovém s obraceci
nebo na hvozdu jednoliskovém bez obracefe. Oba
hvozdy maji valcovy tvar a pii vnitfnim priméru
950 mm jsou zaté¥oviny 4 kg hotového sladu
na plode lisky asi 5 dm% KaZdy hvozd pracuje sa-
mostatné a ma vlastni vytapéci a vétraci i regulaéni
zafizeni. :
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Vytapéni obou hvozdi je elektrické. Kazdy hvozd
ma vlastni stejné veliky odstfedivy ventilator stej-
ného vykonu, s regulaci mnozstvi vzduchu a s vrat-
nym potrubim pro vratny vzduch. U dvouliskového
hvozdu je teplota mezi liskami programové fizena
a regulovina. U hvozdu jednoliskového je obdobné
fizena teplota pod liskou.

Funkce obou hvozdh je kontrolovana méfenim a
registraci teplot. U hvozdu dvouliskového pod dolni
liskou, mezi liskami a nad horni liskou, u hvozdu
jednoliskového pod liskou a nad ni. VSech pét uve-
denych teplot je registrovdno na Sestikfivkovém
zapisovacim pfistroji; Sestd kiivka slouZzi k re-
gistraci teplot nasdvaného vzduchu. Uprava naséava-
ného vzduchu nebyla provedena.

Plexisklo na plastich hvozdd neslouZi pouze
viditelnosti, nybrZz omezuje také prehfivani sladu na
kovovych konstrukeich. |

Se zietelem k tepelnym ztratdm p#i malych mnoz-
stvich hvozdéného sladu nebylo instalovano méfeni
vlhkosti odchéazejictho vzduchu; uréuje se s dosta-
te¢nou presnosti z rozdili méfenych teplot.

Zdvér

Mikrosladovna byla postavena se zaméfenim na
potfebu ¢eskoslovenskych sladoven, které se ziete-
lem k vlastnostem domaécich jeément a ke klimatic-
kym podminkam se pfidrzuji vyroby zeleného sladu
na humnech a hvozdéni na dvouliskovych hvozdech.

Timto smérem byl zaméfen i vyvoj konstrukce
dvouliskovych hvozdd, u nichZz se pfi poslednim
provedeni kombinovaného vytapéni dosahuji vykony
aZz 180 kg hotového svétlého sladu na 1 m? lisky za
24 h prirozenym tahem, tj. bez ventilator(i, pfi spo-
tfebé paliva pod 100 000 kcal na q hotového svétlého
sladu, méfeno v palivu a nikoli v pafe nebo horké
vodé.

Duplicitni jednoliskovy hvozd slouzi nejen ke kon-
trole provoznich nakladd, nybrZ hlavné ke kontrole
jzlikgsti soutasné hvozdénych vzorkl téhoz zeleného
sladu.

TaktéZz srovnavani pneumatické a humnové vy-
roby zeleného sladu méa byt podkladem pro dalsi

rozvoj &eskoslovenského sladafského primyslu za
trvalé kontroly vSech podminek pro zpfesfiovani po-
7zadavki na mechanisaci i vyrobni metodiku bez
ajmy na jakosti vyrabénych sladi.

BrIBOAEI

MugpocoaofoBHS GBELIa CIIPOEKTHPOBAHA M paspabGorana ¢ y4de-
ToMm TpeGoBaHu#l YexocroBamkofl COMOAHABHOR NPOMBINLIEHHOCTH,
XOoTOpas BBHAY CBOHCTB OTEYeCTBEHHBIX COPTOE SUMEHHS M JaH-
HBEIX KIHMATHYECKHX YCJOBHIl oT/Aaer TpeoYTeHHe IPOH3BOM-
CTBY CHIPOTO. CONOMA HA TOKAX ¢ Nochaeaylonmed cymkoil B aByx-
JIOTKOBBLIX CYIIHJIBHAX. YEA3aHHBIA (GAKT Npejolpeelna TakEke
HANMPaBJeHHe PASBHTHS KOHCTPYKLUHH JIBYXJOTKOBBIX CYIIHJEH,
KOTOPEIe B HOBOM o(ODMJEHHH M ¢ INpPHMeHeHHeM KoMOHHHPpO-
BaHHOTO OTOMJEHHS JOCTHTAT IIPOH3BOJHTEIBHOCTH Mo 180 kr/24
uae, roToBOr0 COJoAa ¢ niaomand 1 M2 joTka. BToT c'HeM JOCTH-
raeTcs NMPH egTeCTBeHHOH Twre T. €. 6e3 NPHMEHEHHS BEHTHIA-
Topos. Pacxof Tonamea He npeBbimaer 100 000 kxanx Ha 100 kr
roTOBOr'O CBETJOr0 COJ0MA. YEKasaHHasd uu@dpa BHICIHTAHA HI
KAJOPHIAHOCTH TOIJHEA, & He Ha Oase TEILIOCOJAEPEAHHI Iapa
HIH Topavelt BOXHI.

PaspaGoTaHHAS OJHOBRPeMeHHO onnonomona.a CYIIHABHS CIy-
AT JAJ9 NPOBEPEH INPOH3BOJACTBEHHBIX pPACXOJ0B H JJIA KOH-
TpoJas Kadvecrsa nmpob coJoja.

B pansEefimeft dase Gyayr ncciejoBaTelbeckie paGoTEI B de-
XOCHOBANIIKON COMOAHABHON IPOMBLINIIEHHOCTH HAIIDAB/ICHEI HA
cpaBHEHHE ITHeBMATHYECKOro M TOKOBOro MeTofoB. Ileanio aBis-
eTcs co3ganne NPeIIoCHIJIOK IS MeXaHH3aINHH IPOH3BOACTBEH-
HBIX IpPOLECCOB M AJS YCOBEPIIEHCTBOBAHHSA TexHojgoruu Ges
ymepba a8 KavyeeTna NPoYyKTA,

Summary

Micro-malting plant has been designed and developed
to meet specific requirements of Czechoslovak malt in-
dustries which owing to the prevailing climatic conditions
and properties of home grown barley adhere to the floor
system of preparing green malt and to drying in double-
pan dryers. The development of double-pan dryers follows
therefore the line indicated above. The latest type of dryer
provided with combined heating secures-an output of up
to 180 kg/24 hr per 1 m? of dryer working surface. This
capacity is to be understood with natural draft i. e.
without auxiliary fans. The fuel consumption calculated on
row fuel basis (not from heat contents of steam or hot
water) is just under 100000 kcal/100 kg of dry green
malt.

The single-pan dryer which has been developed simul-
taneously with the bigger type serves for determining
production costs and for systematic checking the quality
of malt on samples.

The next research work will be concentrated upon com-
parison of pneumatic and floor systems of producing malt.
The research is a preparatory step considered necessary
before final decisions as to mechanisation of malting
process is taken. The mechanisation should under no con-
dition deteriorate the traditionally high quality of Czecho-
slovak malt.
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