Zkusenosti s balenim chmeiového extraktu
JAROMIR BEDNAR a MIROSLAV VANCURA, Vyzkumny tGstav pivovarsky a sladaisky, Praha

Od doby, kdy byly v Ceskoslovensku vyrobeny prvni
chmelové extrakty, uplynuly tFi roky. Za tuto dobu byla
zdoldna celd Fada prekéZek, na které naraZela vyroba
extraktu i jeho pouZivani v pivovarech.

V zahrani¢i neni vyroba chmelovych extraktd novin-
kou. Prvni n&mecky patent na vyrobu chmelcvého ex-
traktu byl udélen 20. dubna 1921 zakl~dateli této v¥-
roby Lowis von Horstovi (1). V roce 1932 konal v N&-
mecku M. van Laer (2) zkoudky s kompletnim extrak-
tem, vyrobenym dvojnasobnou extrakci etherem a vo-
dou, v Sovétském svazu srovnavali v roce 1939 Plaionov
¢ Novizencev (3) extrakt, ziskany jednak benzinem a
jednak petroletherem. U obou extrakt@ zjistili dsporu
chmele a prokédzali, Ze hotové pivo mda jemn&j3i hofkost
neZ pivo, vyrobené béZnym zplsobem za pouZiti chmele.

Dnes se jiZ chmelovy extrakt vyrabi v mnoha zemich;
v NDR vyrdbi chmelcvy extrakt VEB Brauerei, Pctsdam
na plvodnim Horstové zafizeni v Oranienburgu, v NSR
postavila Horst Company v roce 1949 novy zavod v Co-
burgu. Ve Velké Britanii zahyvd se vyrocbou extraktu
s ndzvem Hon Concentrate spolednost White, Tomkins
a Courage Ltd., Londyn, v USA se vyrdbi z americkych
chmeli Hopulon A a z evropskych chmellt Hopulon B.
je pravdépodobné, Ze se chmelovy extrakt vyrédbi i v ji-
nych zemich. Souborné hodnoceni pokusnych vérek
v Némecku i v zahrani¢i s Horstovym extraktem v le-
tech 1850 aZ 1954, provedenych riznymi pracovniky. po-
pisuje E. Gruschwitz (1), zkuSenosti v Italii P. Kauth
[4).

K témto zahranitnim vyrobkiim se v soufasné dobé
prifadily i dva &eskoslovenské extrakty: jednak kom-
pletni, obsahujici vedle pryskyiic i chmelové polyfenoly,
vyrobeny prozatim pokusné [5) a jednak neiplny, ob-
sahujici pouze chmeiové pryskyfice, vyrab&ny pro po-
tfebu domadarich pivovari z méné& hodnotnych chmeld jiZ
tieti rnk v S~verogeskych tukovych zdvodech (6). 1 kdyZ
se v CSR vyrahi extrakt pouze kratkou dobu, vyrovné se
jakosti v¥robtkiim zkuSenvych zahraniénich firem. PFi
srovndvacich pokusnych varkdch se zahraniénimi kon-
centraty v poloprovoznim méfitku byly oba &eskoslo-
venské vyrobky ocenény kvalitativngé i kvantitativné
jako jednv z nejlensich (7).

Po tspésném vyfeSeni hlavniho dkolu, tj. ziskani vy-
robkii poZadované jakosti, bylo moZno se zaméfit i na
stranku obalové techniky, nz zlep3eni vzhledu vyrobku
a2 hlavné na sniZeni pracnosti pfi svafovdni chmelovych
extrakti.

Pri praktickych zkouSkdch s chmelovym extraktem
v pivovarech se ukézalo, Ze otdzku baleni nelze feSit
improvizacemi, ma-li se potitat s pravidelnym pouZiva-
nim extraktu v naSich zdvcdech. Proto se upustilo eod
baleni extraktu do dievénych Skopkd (8) po S0 kg i do
plechovek (9) po 10 kg, aby se odstranily potiZe pfi
doprave, skladovani a hlavné pfi odméfovani davek, coZ
je pfi tomto zplisobu baleni operace velmi pracna,
zdlouhavd a pfitom nepiesnd

V tomto sméru se jevilo idedlnim baleni v davkdach
do 1 kg podle vzoru vétSiny zahrani¢nich vyrobki; za-
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mérné jsme se vSak chtéli vyhnout pouZiti konzervovych
plechovek, kterych pouZivd Horst Company v NSR, An-
glitané a Americané, nebof jejich vyplachovéni v mla-
diné ztéZuje praci ve varné. Z tohoto hlediska je v§-
hodnéjsim baleni extraktu do papirovych obalii v NDR,
i kdyZ pochybujeme, Ze by tyto krabice bylo moZné
rozvafovat v mladineé, pretoZe pouZzity karton je pfiilis
silny. ‘Aby se pfi svatovani extraktu cdstranila pracnost
dokonale, bylo nutno volit takovy obkal, ktery by bylo
moZno i s extraktem vhodit do varni panve, pfitemZ
by samcziejmé musely byt dedrZeny pozadavky na hy-
gienickou nezavadnost v3ech surovin, pouZivangch pfi
hotoveni uvazovanych obalf.

Proto byly pro tento téel vyzknuSeny eco-krabice, do
nichZ se bali mrazené vyrobky s nalevem (10). Je to
jediny cbal, z néhoZ nemiZe obsah po rozmrazeni vy-
téci. Plnéni téchto krabic vyZzaduje vSak dosti sloZity
postup. V prvé fadé je k jejich uzavirdni zapotiebi spe-
cidlniho uzaviraciho stroje, v jehoZ vyhfivanych &elistich
se nejprve spoji spodek krabice s plastém, potom se
krabice naplni extraktem a nakonec zase za tepla uza-
vie. Pomérné sloZity postup a dosti vysokd cena krabic
jsou priciny, pro které se mrazirenské zavody snaZi
nahrazovat je jinymi obaly (skladackami).

U chmelovych extraktd, které jsou velmi hodnotnou
surovinou, bude se zavedeni vyhovujiciho obalu vypldcet
i pri jeho vysSi ceng&, zejména odstrani-li se pracnost,
s niz je vZdy nutno poéitat u obalii plechovfch nebo
z plastick¢ch hmot.

S eco-krabicemi byly vykondny predbéZné zkouSky:
krabice byly naplnénv extraktem a ponechény v labora-
tofi pfi normdlni tepleté v mistnosti. Po piil roce ne-
prosdk! ani v jediném pfipadé extrakt sténou krabice a
jeho jakost se nesnizila. Po pil roce byly s kontrolo-
vanym extraktem provedeny zkuSebni provozni varky
ve dvou pivovarech. ¥V pivovaru A se pii 120 svétlé varce
piidalo za 125 kg (158,704) z celkové davky 75 kg
chmele 1042 g extraktu o vydatnosti 1:12. V pivovaru

Gor. 1. Chmelové extraktly, vyrabéené v rizngch zemich.

Zleva doprava: Hopfenkonzentrat Horst [NSR), Hop

Concentrate (Velkd Britdnie), Chmelovy extrakt [(CSR),
pod nim Hopfenextrakt [NDR), Hopulon A [USA)
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B se pfi 100 sv&tlé varce pridalo za 9,5 kg (19 %) z cel-
kové davky 50 kg chmele 792 g extraktu stejné vydat
nosti. V prvnim pfipad® byly do varni pénve pPiddny
tfi eco-krabice (358, 348 a 336 g), v druhém pFipadé
dvé (400 a 392 g). Ovikit se méla nejen jakost extrakty,
ponechaného pial roku v ecn-krabicich, ale i rychlost,
s jakoun se budou krabice rozvafcvat a méla se po-
soudit vhodnost zpiisobu vnafeni. Bylo zjifténo, Ze neni
tteba krabice pfed vnesenim do varni panve trhat, na-
opak lze jen doporudit vhazovat je do panve neporu-
Zené, protoZe ne¥ se krahice proméacdi, extrakt se v ni
ohfeje a ztekuti, takZe se rozpoudti v panvi stejnomerné.
Viechnv krabice se pfi vafeni rozlepily b&hem tFi minut
a po 30 minutdch plavaly v mlading pouze nepatrné
kousky papiroviny, zcela vyvafené, beze stop po extrak-
tu. Nemén& zé&va¥ny a potgsitelny byl zajem zaméstnan-
ct, s jakym sledovali asp®¥né zkoudky tohotio nového
zptisobu plnéni, jimZ byla kone&n#& odstranéna pracnost,
pro ktercu — nuino Fici oteviend — se mnohdy za-
méstnanci stavéli proii svafovani extraktu.

Po té&chto uspé&dnych zkoudkdch bylo rozhodnuto balit
celou vyrobu 1958/59, nebo alespoit jeji v8t81 Zast do
eco-krabic. a to do Krabic nepotidténych, aby se barva
tisku zbytetn& nevyvafovala v mlading Aby vyrobek
neby! anonymni i pfi naprosté tistotd obalu, budou se
krabice balit do celoféanu, oznaeného nédzvem vyrobku.
Ped vnesenim dévky do varni panve se celofan od-
strani, tak¥e krabice je naprosto &ista.

Eco-krabice maji rozméry 100.50.110 mm, sklddaji
se z pla&td a dvou videk a jsou urfeny pro obsah ndplné
500 ml. K jejich vyrob& se pouZivéd dievaprostého, dcbfe
kliZeného kartonu s voskovou emulsi. Voskovd emulse
md za idkol odpuzovat vodu. Okraje vicka a dna jsou
opatfeny nénosem tmelu LAP. Tento tmel, ktery nesmi
obsahovat fenol, je termoplasticky s bedem méknuti
50--90 0C, P#i uzavirdni na stroji se tmel roztavi a stane
se lepivym, avSak zistava nerozpustnym ve vods. PTi
svafovdni extraktu s2 krabice zcela rozvlakni.

Obr. 2. Plni¢ka PAS

K plnéni byl extrakt doddvdn v nddobdch s obsahem
45 kg, opatfenych snimatelnym vikem, takZe po na-
hiati na teplotu asi 4509C bylo moZno extrakt snadno
vylévat do plnigky PAS. Vykon plnitky je 1500 ecc-krabic
za hodinu. Regulovatelné davkovaci zafizeni je na pisto-
vém principu. Plnitka mé& dvojity plast, takZe se d&
vyhiivat. Béhem pln&ni se viak ukdzalo, Ze extrakt neni
tfeba v plnice zahiivat, nebot se po celou dobu plnéni
udrZi v tekutém stavu bez zahfivani.

P#i davkovani extraktu do krabic, nebylo moZno zpo-
#atku zajistit naproston @istotu vnéj3iho povrchu obald,
ktera je bezpodminefnd nutnd, md-li automat spolehlivé
pracovat. Mezi jednotlivymi davkami totiZ odkapaval
extrakt po ckrajich krabic p¥l jejich posunovani béhem
pln&ni. Stadilo v3ak poklddat pfes ckraje dvou soused-
nich krabic papirovy pdsek 4 X 2 cm, pfehnuty kolmo
na krat3i siranu tak, Ze se st¥iSkovitd posadil v mistech,
kde odkapaval mezi jednotlivymi davkami extrakt. Od-
kapavajici extrakt takto zlstal na papirku, ktery se po
napinéni krabic pfidal k extraktu v krabici a okraje
zlistaly bezvadnd &isté. Naplnéné krabice byly pak srov-

Obr. 3. Automat na vzaviréni eco-krabic ,Frigera”

nany do kost pna lahve, aby jejich obsah vychladl a
ztuhl. Teprve druhy den se krabice uzaviraly na auto-
matech ,Frigera“. Vychladly extrakt nevytéka ani pfi
§patném uzavieni, takZe nevznikaji Zadné ztraty a pra-
cuje se v naprosté ¢istotd. PFi pln&ni a uzavirdni prvni
davky chmelového extrakiu byly z 1508 eco-krabic pouze
dveé uzavieny Spatng, av3ak i tyto krabice bylo moZno
znovu uzaviit a opravit. Vykon uzaviraciho automatu
JFrigera® je 570 krabic za hcdinu. Zirdty pfi plnéni
byly nepatrné. Také plnicku nebylo t¥eba mezi jednotli-
vymi pracovnimi sm&nami vyplachovat, protoZe zbyly
extrakt [na sténdch a v pistu} nepcdléhd zkédze a je
ho malé mnoZstvi, takZe i kdyZ po vychladnuti ztuhne,
rozehfeje se novou davkou teplého extraktu. VSechny
transportni nddoby a plnitka se ditkladn& vyCisti na
konci kampangé po poslednim plnéni.

V zévéru lze Yici, Ze letodni kampail vyroby chmelo-
vého extraktu byla ji¥ zaji&téna po vSech strdnkdch a
byl vyfe$en i nejvhodngjsi zplisob baleni, jehoZ ufelem
neni jen dodat vyrobku elegantni vzhled, ale hlavngé
sniZit pracnost dosavadnfho zpiisobu zpracovdni v pivo-
varech, v kterémZto sméru se Fadi tento novy zplsob,
steing jako jakost vyrobku, mezi nejlepdi na svété. Zku-
Senosti, ziskané béhem t&chto tfi kampani nejen ve vy-
robé, ale i v obalové technice, najdou jisté své uplatnéni
pfi zavadéni nového dGeskoslovenského vyrobkuy, kom-
pletniho chmelového extraktu, obsahujiciho nejen chme-
lové pryskyfice, ale i trislovinu.

Pokladdme za svou milou povinunost pedékovat pod-
nikovému Fediteli Mraziren, s. Vafikovi a zaméstnanclim
Litoméfickych mraziren v ¢&ele se s. inZ. Fialou, za-
méstnancim pivovaru v LitoméFicich a vedeni Severoc-
teskych tukovych z&vodd, n. p. v Usti n. L. za nev3edni
cchotu pfi zdoldvani vSech pPekéaZek, spojenych s no-
vym zpasobem plnéni chmelového extraktu.

Zavér

Jsou popsany zkudenosti s dédvkovanim €s. chmelového
extraktu v novém baleni do eco-krabic po 500 ml. Pa-
pircvd hmota krabice se v miladingé snadno rozvafi
Vlastni krabice je bez potisku. Aby vyrobek nebyl ano-
nymni i pfi naprosté Cistoté obalu, budou se krabice
balit do potisténébho celofdnu, ktery se pfed vnesenim
ddavky do varni panve odstrani. Vysledky zkou3ek jsou
velmi uspokojive.
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NMPHMEHEHUE XMEJIEBOIO
3KCTPAKTA B BYMAJXHOH
TAPE

B craTbe NPHBOAATCS ONBITHBIE AaH-
Hble [0 MNPHMEHEHHIO XMeJeBOro 3KC-
TPaKTa YNaKoBaHHOTO B OYMAamHYIO
tapy B mnopunsax no 500 wmua. Tapoit
sisasiercss  Gymaxuas KopoGka KO
Jerko pa3sapuBanousics B cycae. Ko-
poOKI H3FOTOBASIOTCH M3 YHCTOFO Ma-
Tepuajga Ge3 Kakix Obl To HH OBbLIO
nevaTHsIX Haanucei. Buewnas obepTka
OyaeT H3 Mpo3payHoro uedModana co
BCEMI  HYMKHBIMH  HaanHcsMH. Ira
BHCLIHASA Tapa nepejl BHECEHHEM 3KC-
TpakTa B 4aH yaaJasercsa. [Ipumenenne
nopunii 3KcTpakra B GyMmaxHOH Tape
AaJ0 NOJOKHTEbHEIEC Pe3yJbTaThl.

ERFAHRUNGEN MIT DER
VERPACKUNG
VON HOPFENEXTRAKT

Erfahrungen mit der Dosierung des
tschechoslowakischen Hopfenextrak-
tes in neuer Verpackung Eco-
Papierdosen a 500 ml — werden be-
schrieben. Die Papiermasse der Dosen
lost sich in der kochenden Wiirze
leicht auf. Die Papierdose ist unbe-
druckt. Um die Anonymitdt auch bei
absoluter Reinheit der Verpackung
zu verhiiten, werden die Dosen in
bedrucktes Zellophan verpackt, wel-
ches man vor dem Zusetzen der Dose
in den Wiirzekessel beseitigt. Die
Probeergebnisse sind sehr befriedend.

EXPERIENCE WITH PACKAGED
PORTIONS OF HOP EXTRACT

The article deals with experience
with application of hop extract
packed in portions per 500 ml in the
ECO paper boxes. The paper sub-
stance of the boxes easily disinte-
grates in the beer wort. The box
itself is without any printing. To
eliminate undesirable anonymaous
character of goods and prevent at
the same time contamination of wort,
the boxes will be wrapped in trans-
parent sheets with printed name of
the producer. The outer wrapping
must be removed before putting the
extract portion in the wort tank. The
results so far obtained with portioned
hop extract are very favourable.



