Problémy skladovacich prostora pivovarskych lahvoven

a vyuziti paletizace v dopravé
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V trFeti odsti studie o paletizaci pivovarskjch tuhvoven sleduji se problémy skladovacich pros-
torid, v nichZ mechanizace zavedenim paletizace znamend zmenseni pudorysné plochy proti skla-
dim s ruéni manipulaci a #sporu pracovnich sil. Paletizace vyZaduje vsak zajistit vhodné pod-
minky pro’ jeji zavedeni, v prvé Fadé vytvofit volné prostory pro sklady a vybudovat vyhovujict

komunikace.

Skladovaci plochy v lahvevné

a] Organizace skladii

Pfekotné stoupdni odbytu lahvového piva zpisobilo,
#e v&tSsina naSich lahvoven mé& nedostatené skladovaci
plochy, takZe se bedny a lahve musi uklddat nouzové
ve volném prostoru, ¢im#Z dochazi k znatnym néarodo-
hospodafskym ztratam.

Jednou z nejdiileZitgjSich otazek pEi FeSeni moder-
nich lahvoven je proto spravné dimenzovani sklado-
vacich ploch, nebot malé a nevhodn& volené sklado-
vaci plochy mohou zna¥ng& sniZit produktivitu celé
lahvovny, vybavené vykonnymi std€ecimi kolonami.

Pivovarska lahvovna mé zésadn& rozdé&leny sklady
takto:

i
denni sklady prazdnych obali (jinak ,,pFijem"),
denni sklady plného zboZi (jinak ,vystav®), dale
zimni sklady lahvi v bednach, které jsou staZeny
z provozu pfi zmenSeném vystavu v zimnich mésicich
a konetné

sklady se zasobami novych lahvi ze skldren, kterymi
se nahrazuji rozbité a z ob&hu nevrdcené ldhve. =

Podle provoznich zkuSenosti jevi se v naSich zavo-
dech potfeba uskladnit na pfijmu i na vystavu v lah-
vovné zdsobu lahvi v bednédch, kterd odpovida jedno-
aZ dvoudennimu vykonu lahvovny v maximu. Vezme-
me-li v avahu priim&rné hodnoty, znamend to, Ze v lah-
vovné stfedniho pivovaru s celkovym rofnim vystavem
100 000—200 000 hl bude nutno jen na vystavu uskladnit

PFi phdorysném uspoiddéni skladu mohou byt razeny
palety pravothle nebo pod jinym thlem (60° 450 309).
Pfi blokovém uspofddani jedna se pouze o jeden sorti-
ment zboZi a palety se fadi a odebiraji po celé Sifce
bleku. VyuZiti piidorysné plochy je zde nejvetSi. Usklad-
fiuji-li se viak rizné sortimenty, takZe musi byt sou-
fasng pristupno nékolik palet s riznym zboZim, pak
je nutno vySe zmin&ny blok rozdélit na men3i bloky,
které se fadi a odebiraji stejnd. Cim je vic sortimentd,
tim je mensi vyuZiti pddorysné plochy. V lahvovnach
pivovarfi bude nutno vidy mit ve skladu nékolik druhi
piv, tak¥e k uspofdddni v jednom bloku tém&F nikde
nedojde. Budou-li n&kde jednotlivé druhy piva jesté
kombinovany riznymi velikostmi lahvi, bude pocet uli-
gek vzriistat. Z toho je zPejmé, jak daleZitym Cinitelem
je tady paletizaéni vozik, a zejména jeho potfebny
oblouk k zajeti do stohu pro paletu pod pravym
dhlem.

NajiZdénim vozik@i do blokit pod mensim thlem nez
90°, zmensi se potiebna 3ifka ulitky, a palety pak
budou uspofdddny Sikmo. Vyhoda toho uspofadédni profi
Fazeni pravoiihlému spofiva v3ak pouze v rychlejsi ma-
névrovaci schopnosti vozikfi. K Zddnému lepSimu vyuZiti
plochy proti uspofddéni pravoihlému zde nedochézi.
Na konkrétnim navrZeném skladu hotového piva s pil-
dorysnou plochou’ 836 m? je vyuZiti piidorysne plochy
pfi riizném zpdsobu Fazeni a pfi trech paletdch na
sobé toto:

Tabulka 1

asi 10400 aZ 15650 beden. Tyto veliké péaroky na
skladovy prostor nuti k pFfesné& organizované préci ve ‘
skladech beden, aby mohl byt prostor dokonale vyuZit. d - Vyuziti - s
Vyskové vyuZiti prostoru je odvislé od zdvihu voziku, Razeni palet [ Su:?;fmﬁ[ plochy | Upiednfnl
iinosnosti palet a stability beden. [ fi 134§ % g
Za predpokladii, které byly uvaZovdny v minulych f ; ==
¢lancich, jsou optimem tfi palety na sob& po Etyfech  pravodnls | 3 ‘ 63,5 4,02
vrstvach beden. pravothlé 5 | 53 3.33
Uspofadani palet milZe byt blokové nebo v jednotli-  pod ihlem 437 ) \ A 4
vgch faddch po jedné nebo nékolika paletich. Toto F - | e }
uspofddadni zavisi na poftu skladovanych sortimentii.
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Obr. 1. Priklad organizace skladu beden na paletdch —
Fazeni pravouhlé :

Uskladnéno 5 druhii sortimentii, pouZito voziku ASS 1012. Vyufiti padorysné
plochy 53 9, uskladnéno 3,33 hl/m*

Obr. 2. Piiklad organizace skladu beden na paletdch —
Fazeni pod thlem 45°

Uskladnéno 6 druhii sortimentd, pouZito voziku ASS 1012. VyuZiti pudorysné
plochy 33 %,, uskladnéno 2,40 hl/m*



Kvasny primysl
rod. 6 (1960) - &islo 4

Problémy skladovacich prostori pivovarskych lahvoven
a vyufiti .paletizace v dopravé 79

5
it AL

& //

B | —1
./
p ] ] L
# et il

2 ,/
£

L W0 200 W 0 B0 70 800 90m?

plocna shiady . m?

Obr. 3. Zdvislost mérného zatiZeni [(hl/m?} na ploe
skladu

A — blok —= 3 palety po 4 vrstviich beden, B — 3 sortimenty, 3 palety, C — 5

sortimentii, 3 palety, D — ruéni sklad (5 vrstev beden), E — hrubé plocha

skladu véetn& ulidek (bez mista pro paletovaci a stohovaci stroje), pravoithlé
uspofddéni palet

Pfiklady uvedeného wusporadani jsou zachyceny na
obr. 1 a 2. Sitka ulitek, ktera je dana paletovacim
vozikem, zlstdvd pfi urcitém Fazeni stdle stejnda a ne-
zavisi na velikosti skladu. Je proto zfejmé, Ze bude-li
se pldorysna plocha skladu zmen3ovat, bude se Gmérn&
zmenSovat i jeho vyuZiti a mé&rné zatiZeni v hl/m2 Na
obr. 3 je znazornéno rozmezi mérnych vykonid skladi
(hl/m?) v zA4vislosti na velikosti skladfi [m?) pfi riz-
nych sortimentech, které slouZi pro orientatni vypodet
kapacit skladii. Z prbéhu kfivek je moZno usoudit, Ze
pii paletizaci ve skladech od 450 m? vy3e je vyuZiti
skladli znatné a roste dale jiZ velmi pomalu, zatimco
ve skladech pod 250 m? m&rné zatiZeni hl/m? prudce
klesd a bliZi se k hranici vyuZiti skladii s ruénf mani-
pulacif a véletkovymi drahami.

b) Velikost skladii s ohledem na vystav

Sklady na ,pFijmu“ a na ,vystavu” u lahvoven bu-
deme pravdépodobné dimenzovat, jak bylo v§Se uve-
denc v prlimdru asi na 1% dne maximalni denni ka-
pacity lahvoven. Na obr. 4 je zndzornéna pfiblizna za-
vislost hrubé plochy skladu ,,pIného zboZ" s ohledem
na roc¢ni vystav pivovaru, a to pro ruc¢ni sklady i pro
sklady mechanizované. Za danych pfedpokladd z dia-
gramu vyplyva, Ze vyfhoda paletizace v men$i potiebné
plo3e se jasné projevuje u velkych vystavii, zatimco
u malych pivovari by potfebna plocha pro paletizaci

1000 plocha skiadu piného zbo¥i
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Obr. 4. Priblizné plochy skladu v zdvislosti na cele-

roénim vystavu pivovaru (zdsoba 1Y dne, 3 sortimenty]

A — ruéni sklad, B — hrubé plocha skladu pfi paletovéni, vietné mista pro
paletizadni stroje

Piedpoklad: lahve 60 9, mésic 1/; roku, 25 dnit za mésic, 14,5 h provoz, 80 %
teoretického vykonu

byla naopak vétsi. PFibliZn& je. moZno usoudit, Ze tako-
vou spodni hranici pro zavadéni paletizace ve skla-
dech budou pivovary s celkovfm roénim vystavem
kolem 150000 hl (s B0 % piva v lahvich), mdme-li na
mysli pouze jediné kritérium, a to plochu skladu.

Zimni sklady beden s lahvemi na paletach jsou za-
potfebi k tomu, abychom v zimnich mésicich uloZili
pfebyteéné obaly, které nejsou =zapotifebi v disledku
zmenSeného mésiéniho vystavu a musi byt staZeny
z obéhu. Potfeba beden i palet je odvisld od obgho-
vosti lahvi za mésic, kterd se v prib&hu roku také
méni. Je-li

A — ro€ni vystav lahvového piva v hl

A

= — maximalni mésicéni vystav

1

A ; ;

& — minimélni mésiéni vystav

2

n1  — obé&hovost lahvi za mésic pfi maximu
n; — obghovost lahvi za mésic pfi minimu,

je pocet palet s bednami lahvi (po 0,5
nutno v zimé uskladnit:

A 1 1
p=— TR L
2,4 X1 m Xz N2
Tim je déna potfebnd plocha zimniho skladu.

Sklady pro nové lahve zavisi od procenta ,rozbitné-
ho* lahvi ve strojich, ve skladech a pfFi vnitrozdvodni
doprave. Otdzka nevratnych lahvi pro tuzemské pi-
vovary je méné duleZit4, ovSem pro exportni pivovary

1), které bude

]
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Ovlddéni: A — Fidici kolo,
B — 3lapka brzdy, C —
ovlddaci pdka rozjezdu
a zdvihu, D — ovladaci
péka vysuvného posuvu

Obr. 5. Akumuldiorovy vozik ASS 1012, nosnost 1 i,
s vysuvnym zarizenim

se stdva témér zédsadni. Proto také sklady pro exportni
pivovary budou nepomérné vétSi. Spotfeba novych lahvi
sleduje pfibliZné kfivku vystavu, a to znamend, Ze nej-
v6181 potfeba bude v letnich mésicich. PonévadZ sklar-
ny nemohou napi. doddvat plynule ldhve po meési¢nich
z4asilkdach, tak jak by je pivovar potfeboval, vzniké
adrok na uréitou skladovaci kapacitu v pivovafe. Veli-
kost skladu pak nutno pocitat jako akumuldtor s da-
nym odbérem a planovanym pfisunem novych lahvi
dvakrat nebo tfikrdt do roka ve velkych zdsilkach.

PouZitim box-palet na nové ldhve a paletizaci do
vySky ¢tyf palet dosdhne se velmi ekonomického vy-
uZiti pilidorysné plochy. Pfi jednom sortimentu lahvi
(0,5 1), ktery je b&Zny pro tuzemsko, je moZno netto
plochu vzit pfibliZn& jako brutto — blokové uspofddéani
bez uliek. Na 1 m? pfipadd pak asi 3600 lahvi proti
asi 1600 lahvim voln& loZenym na 1 m? s 20%ni reser-
vou na ulicky.
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Dopravni prostiedky mimo zdvod

Pfi navrhovdni dasledné paletizace v lahvovnach mu-
sime poditat s tim, Ze zboZi na paletdch bude dopra-
vovano auty nebo vagony aZ k zdkaznikovi. Organizace
prace s paletami u konsumentli neni jeSté zrala a je
mimo ramec této tvahy. Pro informaci jsou uvedeny
kapacity nékterych vozidel pfi dopravé palet:

Tabulka 2

Dopravaf prostfedek Dopravované mno#stvi

Tatra 111 |
|
|

12 palet (28.8 hi)
Skoda 706 10 palet (24,0 hl)
Praga RND 5 palet (11.4 kl)

Zelezni&ni vagon ZRS
Zeleznitni vagon ZRS
Zeleznitni vagon ZRS

24 palet (57,6 hl)
|37 box-palet (29 230 novych lahvi)
| 145 slozenych hox-palet prizdnych

Je vsak zapotiebi pof&itat s tim, Ze rozméry plosin
typovych automobilii nejsou pFesné v relaci s rozmé-
rovym modulem palet, a proto bude nutno jejich plo-
3iny i postranice patfiéné upravovat. Toto ovSem zii-
stdvd problémem celostatni normalizace paletovéani
v dopravé, ma-li se vychazet od normalizované jed-
notky, kterou je paleta. Problémem specificky pivovar-
skym ziistdvd to, Ze bedny pfesahuji paletu pFibliZné
o 7 cm na obou deldich, popf. na v3ech stranach, na
ceZ se pfi Gpravé plodin vozidel musi vzit zietel.

Zaver

Zasadni faktory, které z celkového ekonomického hle-
diska mluvi pro mechanizaci obalovych skladi pomoci
paletizace, jsou ndasledujici:

Zmen3eni phdorysné plochy skladii proti skladiim
s ruéni manipulaci pfi existujici urcité spodni hranici
u malych pivovarii, jak je znazornéno na obr. 4.

Uspora pracovnich sil pro obsluhu skladid, ktera
tvofi hlavni poloZku ekonomickou. Zatimco pro ruéni
manipulaci je zapotiebi celych desitek pracovnich sil,
bude v mechanizovaném skladu zapotfebi:
po 1 zaméstnanci jako dozor k paletovacimu

depaletovacimu stroji,
po 1 zaméstnanci pro obsluhu paletovaciho voziku,
po 1 zaméstnanci pro nakladani nebo vykladani 1 va-

gonu,
popf. 1 zaméstnanec pro udrZbu vozikli a nabijeni.

Pro hrubou informaci je moZno uvést, ¥e do celko-
vého vystavu pivovaru asi 300000 hl/rok vystaci se

nebo

s jednim paletovacim strojem p¥i soufasném stdceni
pouze jednoho sortimentu; tFi stroji pln& vyuZitych
bude zapotfebi aZ nad 800000 hl.

Pocet paletovacich vozikii je zAavisly na pramérné
délce skladu a na pojizdéci rychlosti. U naseho voziku
ASS 1012 je priimérnd pojiZdéci rychlost asi 5 km/h,
coZ je ponedkud méné& neZ u zahranitnich voziki, které
dosahuji v priim#ru 7—10 km/h. DalS§im rozhodujicim
bodem je akéni radius voziktd, ktery podle udaji stro-
jiren &ini u typu ASS 1012 asi 5 hodin plného provozu
[obr. 5).

Zrychleni piijmu prazdného zboZi a expedice piva ma
za nasledek zrychlovdni odbavovani vagonfi a zv§Senou
ob&hovost vozidel.

Jak z celkové studie a vyse uvedenych udaji vyply-
vd, je moZné ofekavat zavedenim paletizace v naSich
stfednich a velkych pivovarech vyrazny hospodatsky
pfinos. Bude v3ak nutné nejdfive v podnicich, ktere
prichazeji v uvahu, zajistit vhodné podminky pro za-
vedeni této pokrokové pracovni metody, a to v prvé
fadé kolem sta€iren vytvofit dostatetn& velké volne
prostory pro sklady a dostatetné komunikace, bez
nichZ si nelze pfedstavit tfelnou a ekonomicky orga-
nizovanou modernf lahvovnu.

Mechanizace obalovych skladii m&a v3ak také svoji
spodni mez, méme-li na mysli zivislost velikosti skla-
dii na velikosti celkového roc¢niho vystava pivovaru.
Zavéry v tomto sméru zlstanou predmétem prislug-
nych ekonomickych rozbori. Vyhledové je moZno usou-
dit, Ze v ¢Ceskych zemich to nebude za danych okol-
nosti vice nez 20 pivovarl, kde se bude moci poditat
s postupnym zavadénim paletizace, budou-li pro to
vhodné prostorové podminky. V prvé fadé to budou
jisté naSe exportni velkopivovary Plzefi, Smichov a
Ceské Budé&jovice, které zavedenim paletizace zvysi
nejen vlastni produktivitu, ale také se na poli .tech-
nického vybaveni pfibliZi turovni modernich evrop-
skych pivovari.
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CKJIADCKHME IIOMENIIEHHS ITPHU
PA3JIMBOYHO-3AKYTTOPOYHLIX
LIEXAX W TIPMMEHEHHE
TMMAJIIETU3ALIMM OJIS
TPAHCIIOPTA ITMBA

Brenpenne MeXaHusaluu B CKJagax
TAPHL [IPH Pa3JIHBOYHO-34KYTIOPOYHEIX Ie-
Xax NHBOBADEHHHIX 3aBOJOB jaeT BO3-
MOXHOCTb  CYID{€CTBEHHO  YMEHBbIIHTb
nJomanh CKIaA0B N0 CPABHEHHIO C 710~
agsMil CKJIAZ0B C PYyYHOH MaHHIYJ-
auueir. Kpome Toro cHHaercs TPyAo-
eMKOCTh BCEX IIPOLEeCccoB, a CJeloBa-
TeabHO M KOJHYECTBO 3aHATHX pabo-
yux. ITasnerHsauHs no cBoeMy Xapak-
Tepy Tpebyer JJs YyCnelIHOTO BHeJpe-
HHSL ofecneucHHe JAOCTAaTOYHON CKAal-
CKOfl mIoMiajH ¢ TpoXojamMu s
TpaHcnopTHeix cpexcts. Ilpu cymecTtsy-
0llleM HA 4YeXOCJOBAilKMX TNHBOBAPEH-
HBIX 34BOjaX B HacTosilllee Bpemsi IO-
JIOKEHHH  SIBASIETCST  11eJeco0BpasHBIM
BHEAPATh TaJJeTH3alUHI0O B TepByiO
ouepelh Ha SKCMOPTHEIX 3aBOMAX.

PROBLEME DER LAGERRAUME IN
DEN FLASCHENKELLERN DER
BRAUEREIEN UND AUSNUTZUNG
DER PALLETTIERUNG IM
TRANSPORT

Die Mechanisierung in den Lager-
rdumen fiir Gebinde bringt eine Ver-
minderung der Grundrissfliche der
Lagerrdume im Vergleich mit den La-
gerrdumen mit Handmanipulation und
weiter auch Einsparung von Arbeits-
kridften. Fiir die Einfiihrung der Pal-
lettierung miissen jedoch die geeig-
neten Bedingungen geschaffen wer-

den, hauptsdchlich geniigend grosse

freie Lagerrdume und entsprechende
Komunikationen. In erster Linie soll
die Pallettierung in den exportie-
renden Grossbrauereien eingefiihrt
werden.

SOME PROBLEMS OF STORING
IN BOTTLING
DEPARTMENTS OF BREWERIES,
OF PALLETIZATION AND
TRANSPORT
By mechanizing stores of packaging
material a very substantial area may
be saved as compared with stores
where all handling must be done by
band. The
be reduced, too. Palletozation, owing
to its specific character, can be in-
troduced successfully only
cessary storing facilities have been
provided, permitting unobstructed use
of modern transport means. Under
existing conditions it is necessary to
introduce palletization in the first

line in export breweries.

number of workmen can

if ne-



