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JOSEF CASKA, ZUV, Hradec Krélové

Se vzristajici virobou plynu a jeho ddlkovym roz-
vodem nastavaji v primyslu moZnosti odstranit ne-
piijemnosti souvisici se zafizenim pro topeni uhlim.
Zavedenim plynového topeni se odstrani naméahava
fyzickd prace v necistém prostfedl, odpadnou sta-
rosti s dopravou uhli a klesnou naklady na vyrobu
potiebnych kalorii. Zvy3i se také ekonomie provozu
hlavné v mensich a stfednich zavodech, kde neni
zavedend mechanizace v manipulaci s uhlim. Dile
se zavedenim plynu zjednodusi obsluha a zveétsi se
mozZnosti zafizeni automatizace s mensim nédkladem
a vetsi provozni jistotou.

Pro pivovary se jevi zvlast vyhodné zavedeni oto-
pu plynem ve varnach, na hvozdech i v pfipravé
teplé vody. Proto se rozhodl narodni podnik Zavody
Vitézného tnora v Hradci Krédlové vyvinout vhodny
otop plynem pro topeni panvi, ohfivaci vody a vy-
vije¢i pary v pivovarech. Pro tyto ucely zvolil typ
topeni infrazifenim a po provedenych pokusech spo-
leénd& s Ustavem pro vyzkum a vyuZiti tuhych a plyn-
nych paliv v B&chovicich zkonstruoval prototyp ply-
nové varny 160 hl var pro pivovar Kralupy nad
Vltavou, ktery ma kapacitu 50 000 hl'rok.

Plyn je odebirdn od Stiedofeské vyrobny plynu
z dalkového vedeni z Mostu. Stiedotlakova odbocCka
pro pivovar priméru 100 mm vede z regula¢ni meést-
ské stanice v Kralupech. Projekt odboéxy a hlavniho
uzdvéru s bezpe€nostni armaturou v pivovaru vypro-
jektoval Plynoprojekt Praha a doddvku s montaZi
provedl Plynostav Pardubice. Na vlastnim topeni
infrazafi¢i se podilely dodavkami a spolupraci na-
rodni podniky Moravia Marianské udoli a ZKZ Hor-
ni Bfiza.

Z4aklady a hruba stavba pro varnu jsou jiZ hotovy
a podle programu se provede nejdfive montaZ panve
s plynovym otopem. Ukon¢eni montdZe a odzkou3eni
prototypu je pldnovdno na IV. kvartal 1960. Potom
se odstavi dosavadni pinev a smontuje scezovaci
strana varny. Koneéné stavebni tUpravy vnitfku se
provedou po montaZi scezovaci strany.

ZaFizeni panve s infrazafenim

Zelezna panev v priimé&ru 4100 mm, hloubky 2000
mm, obsahu 250 hl byla pro tento el upravena tak,
aby bylo vyuZiti tepla spalin maximalni a potfebny
prudky var co nejintenzivné&jsi. Dosahlo se toho tim,
¥e odvod spalin byl proveden stfedem dna, vnitikem
padnve a parnikem na stfechu. Timto uspofadanim se
podstatné zvétsila topnd plocha a byl vytvofen anu-
loidovy prostor optimélni pro dobré provafovani.

Vlastni topeni bylo vytvofeno tfemi zénami infra-
zaFiéli o celkovém maximélnim pfikonu 1100 000
kcal/h.

1. Zéna se 26 z4Fi¢i ve vnitFnim prstenci otapi

dno.

II. Zéna s 52 zafifi ve vndjS§im prstenci rovnéZ
otdpi dno.

III. Zéna se 68 =zafi¢i v prstenci kolem spodni
¢asti lubu.

KaZd4 z6na je napijena plynem kruhovou rourou
s odbotkami pro jednotlivé zatife. KaZdy zari¢ ma

663.44

sviij uzaviraci ventil, tak, Ze je moZno v pfipadé po-
ruchy b&1em provozu uzaviit kterykoli z nich. Venti-
ly slouZi také k nejvyhodné&jsimu nastaveni Zhaveni
zatici.

Jako zédkladni topné jednotky se pouZilo jednodu-
chého, snadno vymé&nitelného plynového infrazarice
s porézni deskou (diafragmou) v rozmérech salavé
plochy 100 x 600 mm. Diafragma je stmelenda
z Sesti keramickych desek 100 X 100 X 40, lisova-
nych ze specidlniho keramicko-minerdlniho materi-
dlu s katalytickymi pfisadami (vyrobce ZKZ Horni
Bfiza) a je zasazena do lehké plechové krabice. Do
prostoru krabice pod diafragmou se privadi topna
smé&s plynu a vzduchu v pfisluiném poméru. Smés
postupuje porezni deskou v jejichZ hornich vné&jsich
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Obr. 1. Pdney s infraohFevem

1 — izolace pénve; 2 -~ péanev; 3 — vyparovy ohfiva&; 4 — ram
s infrazafici; 5 — bezpetnostni klapka; 8 — rozved plynu do in-

""" - - plynova armatura; § — michadla; 10 -~ odtahovani
piedku; 11 — dalkové ovladany ventil; 12 — ovladaci stdl s2
schématem (velin).
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Obr. 2. Detail infrazd-
Fide

vrstvach se bezpla-
menn& spaluje a
desku (diafragmu)
rozpaluje do teplot
700 aZ 1000° C, pii

kterjch se deska
stavd vydatnym
zdrojem tepelného

zéfeni, v rozmezich
vin 0,4 u aZ 20 u tj.
zéafeni svételného a
zejména infracerve-
ného. Toto pak u-
moZiiuje velmi in-
tenzivni pfestup tep-
la salanim.

Tlak smési pod diafragmou méa byt pouze 10 aZ
15 mm v. sl., tudiZ lze tyto spotiebife napojit na
nizkotlakou i stfedotlakou rozvodnou sif. Pfi nizko-
tlakém rozvodu je nutno k vyrobé topné smési in-
stalovat nizkotlaky vzduchovy ventildtor se spoled-
nym smé&Sovafem pro vice zaficil, pti stfedotlakém
rozvodu plynu, ventilator odpadd, kaZdy zafic je
opatfen jednoduchym difuzorem .a plyn si vlastni
tlakovou energii pfisdvd potiebné mnoZstvi vzdu-
chu.

Vyhody infrazaricli jsou pfedevsim vysoka hospo-
darnost, plynouci z minimalni kominové ztraty pro
dokonalé a kataliticky urychlené spalovéani, bez
potfeby sekundarniho vzduchu. Vzhledem k charak-
teru spalovéani plynu a pfevodu tepla (sdlanim) je
provedeno topenisié s minimédlnim objemem top-
ného prostoru. Nutno zachovat pouze ptislusny pri-
chod spalin a zafiCe umistit co nejbliZe k nadobg.
Maly objem keramiky s malou tepelnou setrvacnosti
a prevaZny pfenos tepla sdlanim umoZiiuje velmi
snadnou regulovatelnost a rychlou ménitelnost te-
pelného reZimu (tj. zdkladni poZadavek pfi otopu
pivovarskych panvi). Pro uvedené vlasinosti zarict
moZno vytvofit plast nadoby, nesouci zafite a vy-
tvarejici potfebny minimélni topny prostor, z lehké
plechové kons rukce s lehkou tepelnou izolaci as-
bestovych desek a hlinikovych odraznych plechil.

Nadoba s topnym zafizenim miZe byt jednodude
zavésena na konstrukci nebo ustavena na ocelovych
sloupcich, takZe stavebni néklady pro instalaci to-
hoto zafizeni jsou minimélni. Rovn&Z pro odvod
spalin vzhledem k nizkym teplotdm spalin posta-
¢uje lehky plechovy komin s minimilnf izolaci.

Plynovad topna armatura se skldda z hlavniho
uzdvéru plynu s ruénim ovlidadnim, bezpe€nostni
klapky, uzavirajici pfivod plynu pfFi poklesu tlaku,
stoupnuti tlaku pod a nad stanovenou mez a pfi vy-
padnuti el. proudu, zpé&tné klapky, rozjélovaciho
kusu s odbog&<ami pro jednotlivé zény & 200, & 80,
@ 50. Tyto odbocky jsou opatfeny pro zkuSebni pro-
voz ventily s ruénim pohonem, pro definitivnf uspo-
fadani ventily s elektropohonem a topnd zona I.
jesté regulatnim ventilem pro jemnou tepelnou re-
gulaci. Hrubi regulace se pak provadi odstavovanim
jednotlivych topnych z6n. Potrubi je opatfeno sni-

maci pro svételné signédly v panelu pro pfitok plynu.
Cast potrubi obsahujici elektro&asti kontrolni a bez-
pecnostni je umisiéno ve zvlaStni mistnosti vedle
zony. Topenisté se uvadi do chodu soustavou elek-
trickych Zhavicich zapalovaci na napé&ti 6 V, ovla-
danych a kontrolovanych z centrdlniho panelu. Na
funkci zapalovacli je vazano blokovani uzaviracich
orgéanii plynu.

Centralni ovladaci a kontrolni panel v néaveéstni
¢asti ma naznaceno schéma panve, topného systé-
mu, piivodu a svodu rmutu a mladiny, rmutového
terpadla, michadel a vyparového kondenzdtoru s né-
drZi na teplou a studenou vodu. U kaZdého zafizeni
jsou kontrolni orgdny a sice svételné signdly pro
chod motoru otevieni — zavfeni ventilli, prhtok
média potrubim, Zhaveni zapalovacii dalkového uka-
zatele s registraci teploty a stavy hladin (objemy).

V ovlddacim pultu panelu jsou umfist&na prisluina
tladitka pro ovladani el. pohont se svételnymi kon-
trolkami a ampérmetry a zapindni zapalovacii. Panel
je uvaZovéan pro pozdé&jsi rozsifeni Kontroly provozu
plynového ohtivate vody a scezovaci strany ve var-
né. Stykace a jistite jsou pak umistény v déleném
prostoru chodby varny.

Pro piipravu teplé vody pro varnu a viibec pro
potiebu celého pivovaru je ve vyrob& plné automa-
tizovany priitokovy ohfiva¢ vody rovnéZ s plynovym
infra-topenim, kterého je moZno pouZit také jako
cirkuldtorového ohfivate a s malou dpravou jako
vyvijeCe péry.

Je to v podstaté rychloproudy trubkovy ohfivac,
zvlastni ploché konstrukce pro ziskdni vhodné ro-
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Qbr. 3. Plynovy infraohrivaé vody
1 — ram ohfivate; 2 — odvod spalin; 3 — bezpecnostni klapka;
4 — piivod plynu; 5 — infrazafi¢; 6 — vodni potrubi; 7, 8 — za-
palovace plynu; 9 aZz 17 — spojovaci detaily.
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vinné plochy pro salévfr ohiev pomoci diafragmo-
vych zafiéld s bezplamennym spalovanim. Jako z&-
kladni jednotka byl zvolen ¢ldnek o tepelném no-
mindlnim vykonu 100 000 kcal/h.
Salava plocha ¢lanku 1,2 m?
Maximé4lni vykon 120 000 kcal/h
Og&innost 0,75
Véha 700 kg
Zapojenim 2 a% 4 &lankd na spolefny odvad&t
spalin lze vytvofit jednotku o vykonu aZ 400 000
kcal/h.
Plyn se zapaluje pomoci elektrick§ch Zhavicich
svitek na nizké nap&ti 6 V.

KaZdou jednotku lze vybavit automatickou regu-
laci podle zpiisobu pouZiti. K dodédvce pat¥f zabez-

pedovaci zafizeni, které uzavie pfivod plynu v pii-
padé, ¥e tlak plynu v potrubi stoupne nad maximalni
resp. klesne pod minimélni pfipustnou mez.

Vyhodou silavého ohfivate proti kontaktnim je
mnohem men3i topna plocha (asi 5X), nizka véha,
ktera snese srovnani s vahou parniho ohfivace stej-
ného vykonu a dokonalejsi vyuZiti tepla pii doko-
nalém bezplamenném spalovani pfebytku vzduchu.

Po strance ekonomického provozu bylo provedeno
srovnédni ohfivate parniho s plynovym infraohfiva-
fem v provozu s vlastni parni centrdlou stfedni
velikosti. P¥i vyrobnf cen& 43,— K&s za 1 tunu péary
a cen& 0,24 K&s za 1 Nm® mosteckého plynu a vy-
hfevnosti 3450 kcal/Nm?, vy3el ndklad na 1000 kcal
pfedanych vod& v obou piipadech témer stejny, asi
0,11 Kés.

Doslo do redakce 15, 8. 1960.

FA30BOE OTOIINNIEHHE
BAPQUHOI'O LIEXA

3asog Wwmenu IlobGesonocHoro @e-
Bpajia pa3paforan 1Js HYXI NHBOBA-
peHHOH NPOMEIIIJIEHHOCTH CHCTeMy ra-
30BOT0 QTONJIEHHA BaPOYHHIX IEXOB, pa-
GoTalOmyi0 Ha TpHHUHTNE  HH(pa-
KPacHBIX H3JydaTesefi H BKJIIOYAOUIYIO
OTOIJIeHHe 4YaHOB, HarpesaTteled BOdbl
M naporeHepatopos. [IpototHn mexa
pacuntanHoro Ha 160 ra 3aTtopa H o6o-
PYLOBAHHOTO HEXppPAKPACHBIMH H3Jy4Ya-
TeNsiMH OblJl CO3[laH Ha NHBOBapeHHOM
sapofe B T. Kpanynu. Llex Gyayr Bse-
AeH B 3KcayaTauuio B OaumKaiiliee
BpemMa. B cratee paetca noapoGHOe
ONHCAHHe IleXa H CPAaBHHBAIOTCA 3KOHO-
MHYeCKHe NOKa3aTeJH OOKIYHOro napo-
BOTO HarpeBa C HarpeBOM Ta30BHIM.

GASBEHEIZTES SUDWERK

Die Maschinenfabrik Z&avody Vitéz-
ného tnora haben {lir Brauereien die
Infrastrahlen-Gasbeheizung - der Brau-
pfannen, Wasservorwérmer und Dampf-
erzeuger entwickelt. Der Prototyp des
gasbeheizten Sudwerkes fiir einen Sud
von 160 hl wurde in der Brauerei Kra-
lupy nad Vltavou installiert und soll
in der ndchsten Zeit in Betrieb gesetzt
werden. In dem Artikel wird das gas-
beheizte Sudwerk beschrieben und es
wird vom Standpunkt der Betriebs-
okonomie der Dampivorwdrmer mit
dem Infra-Gasheizer verglichen.

BREWHOUSE WITH GAS HEATING

The Victorious February Works have
developed a system of gas heating for
brewhouses incorporating infra-red
radiators. The system includes tun and
water heating as well as steam genera-
tion. The pilot installation with 160 hl
capacity has been recently completed
at Kralupy brewery and will be put
into operation in near future. The
article deals with this brewhouse, des-
cribes its equipment in detail and
compares, applying economic criteria,
conventional heating methods with
infra-red radiation.



