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Strojni zafizeni lihovaru San Nicolas

BOHUSLAV MELICHAR, ZVU — Hradec Kralové

Uvod

Uplynuly jiZ dva roky, co byl uveden do provozu
nejvétsi lihovar na svété San Nicolas v Argentingé.
Lihovar je postaven na bfehu feky Parany na plose
asi 95 ha. Celkovy letecky pohled na né& je na
obr. 1. Vetkeré strojni zafizeni lihovaru dodal nas
strojirensky pramysl a nejv&tsi cast z toho byla
vyrobena v Zavodech Vitézného dnora, n.p.v Hrad-
ci Kralové [d¥ive Skodovy zavody]. Vykon lihovaru
je 2500 hl absolutniho alkoholu za 24 hod. Z vy-
robnich diivodit byly v lihovaru postaveny tfi sa-
mostatné linky, pracujici vedle sebe, kazda o vy-
konu 842 hl za 24 hod. V lihovaru se vyrabi etyl-
alkohol kvasnou cestou a zpracuje se v ném denné
64 vagonid kukufice a 6 vagdnil jeCmene. Silo na
kukufici pojme 45 000 t kukufice a je vysoké 60 m
fchbr. 2].

Obr. 1. Pohled na lihovar San Nicolas z letadla
Loupani a §rotovani kukufice a odd&lovani klickn
provadi velké mlynské zaiizeni, které je umist&no
v samostatné budové. Ve sladovné je 56 sladova-
cich bubmtti o néplni 20 t. V zapafovné je 18 leZa-
tych pafakd o obsahu 250 hl a 18 zapatovacich
kadi obsahu 380 hl. V kvasirné je 15 propagaclnich
nadob obsahu 120 hl, 15 pifedkvasnych kadi obsahu
700 hl a 45 kvasnych kadi obsahu 2500 hl. Zkvase-
n4 zépara se destiluje a lih odvodfiuje ve 3 kom-
binovanych kontinualnich piistrojich. Na usklad-
néni vyrobeného absolutniho alkoholu jsou 3 sva-
fované ndadr¥e obsahu 25000 hl a na vedigjsl
produkty Fada menSich nadrZi. o~
Technologické zatizeni lihovaru ma mnoho*poﬂ
mocnych provozd, z nichZ nejdaleZitéjsi jsou: ko-
telna a strojovna s dalkovym rozvodem pary a
vracenim kondenzatdi, vyroba chladu, vodarna
a tdprava vody, laboratofe, telefonni ustfedna,
opravafiska dilna, protipoZarni zafizeni, expedice
lihu do p¥istavu, Zeleznifni a automobilova doprava
surovin, zafizeni na pfijem a uskladnéni pomoc-
nych surovin jako: kyselin, ludidel, oleji a jinych,
socidlni zafizeni (koupelny, sprchy, kantina] a
jiné. VeSkeré stavebni prdce byly provedeny argen-
tinskou stavebni firmou. Na provedeni stavby meély
velky vliv mistni klimatické podminky. San Nicolas
se nachdzi totiZ v subtropickém pédsmu s primeér-
nou roéni teplotou 22 aZ 26 °C. Pavodné se uvaZo-
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valo, Ze vitSina Zelezobetonovych budov bude ote-
viend, bez vypliového zdiva, po vzoru priimyslo-
vych staveb v severni Americe. Od tohoto navrhu
bylo v8ak nutno upustit pro povétrnostni pomery
a bylo nutno vystavdt budovy uzaviené ze vSech
stran, aby chranily jak strojni zafizeni, tak i ob-
sluhujici persondl pred vlhkem, deSt&m, vétrem
Pamperos, prinadejicim prach, a jinymi vlivy.

K lihovaru patfi 10 velkych a mnoho men3ich
budov. Zajimava je budova destilatni siné (pohled
na ni jeité s lefenim v dob& vystavby je na obr. 3],
kterda ma rozméry 70 X 17 m a vysku nejvyssiho
patra 28 m.

ProtoZe by podrobny popis vieho zafizenl u tak
velkého lihovaru vyZadal mnoho mista, bude ome-
ZEN jen na provozy.

P¥iprava sladového mléka

V zapafovné je zapotfebi mit neustdle dostatetneé
mnoZstvi dobfe upraveného sladu. K jeho dprave
slou¥i pomocné zafizeni, které bylo do zna¢né miry
automatizovdno. Zeleny slad se dopravuje ze sla-
dovny tfasadlovym dopravnikem do kvasirny.
V kvasirng se zeleny slad dopravuje korefkovym
vytahem a $nekovym dopravnikem k automatické
ototné vysypce, z niZ se rozvadi postupné do jed-
notlivgch odmérek. Kazda odmérka je zaveé3ena na
vahadlovém zafizeni a po dosaZeni urcitého zati-
7eni uvede v d¢innost elektricky motor vysypky,
ktery ji pootoi pro plnéni nasledujici prazdne
odmérky. Z odmérky se dopravuje slad podéavacim
zaFizenim do jednoho ze 3esti piistroji na zmléd-
fiovani sladu. Zmlécdiiovaci zafizeni se skladd z:
drtide, odstfedivého d&erpadla s elektrickym mo-
torem a Zelezné néddrZe s konickym dnem, spojo-
vacim potrubim a trojcestnym kohoutem.

Hotové sladové mléko se prederpavéd ze zmlél-
fiovacich pfistroji do jedné ze dvou sbérnych
nadr#i na sladové mléko s vrtulovym michadlem
na dné. Ze shérnych nadrZi se pFecerpava sladové
mléko do rozvadsciho cirkuladniho potrubi, z. n@-

Obr. 2. Silo na kukufici
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siné s leSenim

3. Pohled na - budovu destilacni
v dobé vystavby

Obr.

ho# se odebird podle potfeby do jednotlivych od-
mérek u zapafovacich kadi.

Rekuperaéni za¥izeni

Kysli¢nik uhli¢ity, ktery vznikd pii kva3eni za-
pary a unika ze viech kadi, strhuje s sebou lih.
K zamezeni ztrat, které by tim mohly v kvasirné
vznikat, slouZi rekuperaZni zafizeni. Rekuperalni
zafizeni tvo¥i odludovad strZené pény a kapek, tfi
absorbéry napln&né aktivnim uhlim, ventilatory a
chladife.

7 uzavfenych kvasnych kadi vystupuje kyslitnik
uhligity a potrubim se pFivadi pFes odlu€oval a
ventilator do jednoho z absorbérii, kde se pohlcuje
ve znatné mite lih, zatim co kyslinik uhligity jim
voln& prochdzi a vystupuje” kominem volng nad
stfechu budovy. Jakmile je aktivni uhli jednoho
absorbért nasyceno, je ukonfena prvni féze jeho
prace a proud kyslitniku uhli¢itého se prevede do
druhého absorbéru. Druhd faze prace je destilace
lihu, absorbovaného aktivnim uhlim, pomoci vodni
pary. Vystupujici lihové pary z aktivniho uhli jsou
vedeny do kondenzitoru, kde se srazi a ochladl.
Lihovy destildat odtékd do n&které nadrZe na zkva-
Senou zdparu, aby spoletné& se zdparou byl pfe-
ferpan do destilaéniho pfistroje. Po vydestilovani
lihu je aktivni uhli vlhké a proto se vysousi horkym
vzduchem (tFeti faze prace). Prib&h destilace a vy-
souseni uhli se kontroluje méficimi pFistroji.

Odvodiiovani lihn

PFi projektovani byla zvolena ze zndmych a v na-
Sem zavodé vyrabénych soustav odvodiiovacich pii-
stroji ta nejvyhodnéj$i — DDS IV technika —
[Usines de Melle). U odvodiiovaciho pFistroje, jako
u viech novijsich piistrojii této soustavy, bylo po-
uZito teplé dekantace, probihajici p¥imo v kolong&
na zvladtnim dekanta¢nim patfe. Velky vykon a
rozm&ry p¥istroje si vyZadaly zvlaStnich konstruk-
ci, zplisobu montdZe a manipulace. Pozornost za-
sluhuje z trubkovych t&les — ohfivak zédpary a
z kolon — destilatni a zesilovaci, kterd bude po-
drobné&ji popsana.

Ohfivak zapary e

Nejvitsi trubkova télesa odvodiiovaciho pristroje
je oh¥ivak zépary o vyhfevné ploZe 320 m? a va-
tdky vypalkii o vyhfevné plode 170 m® Pro velkou
védhu téchto trubkovych téles, obtiZnost dopravy a
nebezpedi pomadkani lubfi bylo rozhodnuto jiZ pfi
projektovéani, Ze trubky se u téchto téles zavalcuji
aZ v lihovaru na mist& montdZe. NejobtiZn&j3i do-

pravni a montédZni podminky byly u ohfivdku za-
pary, ktery bylo nutno zvednout na deflegmatni
patro, 22,0 m nad podlahou destilacni sin&. Celkova
vaha ohfivaku zdpary je 7560 kg, z toho samotné
trubky va#i 4440 kg, co je 58,7 % celkové véahy. PFi
montaZi ohfivdku se postupovalo tak, Ze se zvedaly
samostatné jeho jednotlivé Zasti. Nejd¥ive se zvedl
a uloZil na Zeleznou konstrukei litinovy spodek
@ 1750 ¥ 395 mm vysoky bez kuZelového dna. Pak
se na ngéj namontoval médény plast @ 1750 x 4070
mm vysoky a do prazdnych trubkovnic tohoto plas-
té se potom zavalcovalo 678 médénych trubek &
45/42 % 3350 mm dlouhych a nakonec se namonto-
valo u spodku litinové viko a médé&né klenuté viko
v horni ¢dsti médéného plasté (obr. 4).

Ohfivak zapary je soucasng kondenzdtorem ze-
silovaci kolony a na vnéj3i stran& jeho svisiych
trubek kondenzuji lihové péary. Lihové pary vstu-
puji do mezitrubkového prostoru nahofe u horni
trubkovnice hrdlem & 400 mm. C&st jich konden-
zuje, zbytek spolecné& se vzniklym kondenzitem
vystupuje hrdlem & 350 mm, umist&nym u spodni
trubkovnice. Pary proudi v mezitrubkovém prostoru
smérem shora doli a zdpara v trubkédch opanym
sm&rem, zdola nahoru, je tedy smér proudé&ni
u ohfivdku protiproudny. Pro zv§Senf rychlosti
proudéni par a zlepSeni pfestupu tepla jsou zamon-
tovana v mezitrubkovém prostoru 4 médénd mezi-
dna s otvory & 50 mm. V otvorech jsou umistény
souose vyhievné trubky a vzniklou prstencovou me-
zerou o 3ifce 2,5 mm prochézeji pary v tésné bliz-
kosti stény trubky.

U vstupniho hrdla p¥i okraji plast& je vynechano
nékolik Fad trubek, aby vznikla volnda mezera,
kterou mohou pary lépe proudit ke vzdalen&jSim
trubkdm. Na vystupnim hrdle je namontovana mé-
d&n4a vytokova rozdélovaci bafika, kde se kapalina
oddéli od zbylych par a pfepadd na nejvy35i patro
zesilovaci kolony a nezkondenzované pary se od-
vadéji potrubfm do dal3iho kondenzdtoru.

Destilaéni kolona

Destilagni kolona mé& & 2800 mm a je nejveétsi
médénou lihovarskou destilaéni kolonou, kterou
na$ zavod aZ dosud vyrobil. Na destilatni kolonu
je namontovan p¥echodni dil a odplyiiovaci kolona
@ 1900 mm se 4 kloboutkovymi patry. Vyroba des-
tiladni kolony v naSich dflndch je na obr. 5. Ko-
lona ma 18 vyvafovacich klohouCkovych pater se
vzdalenosti 500 mm mezi patry. Na kaZdém patfe
je 96 kloboutkli & 160 mm.

U v8ech pater je poloha klo-
bouckid stejnd, umisténi pFepa- -
dovych hrdel je viak riizné. Cast
pater md pfepadova hrdla umis-
téna u okraji vZdy po 5 hrdlech
v fadé na protilehlych stranach.
U ostatnich pater je vSech 10
piepadovych hrdel umisténo
v jedné Fad& uprostfed patra.
Na obr. 6 je vidét takové patro
po zhotoveni v dilndch (klo-
boucky jsou sejmuty). Vpravo
na obrazku jsou dva horni dily
@ 28001250 mm vysoké a dva
piechodni dily & 1900/2800X
X750 mm vysoké. NaSim kon-
struktériim se podafilo navrh-
nout novou konstrukci pomoc-
nych tdhelnikd, pfinytovanych
ke Kklobougkiim, umoZiiujicim
¢isténi celé fady kloboulkl vy-
sunutych mimo kolonu.
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Obr. 5. Vyroby destiladnich kolon v medikovné

Nova konstrukce byla patentovéna (Cs. patent
¢. 83279). Na obr. 7 je snimek horniho lubu desti-
laéni kolony s vyCnivajicimi pomocnymi dhelnfky
ze t¥i Gisticich otvorfi. Vedle kolonového dilu na
podlaze le#i t¥i vyiiaté pomocné thelniky s pFiny-
tovanymi kloboutky. Nova konstrukce kloboucko-
vych pater umoZiuje &istit kolonu b&hem nékolika
hodin, tak¥e ¢i§téni nemé vliv na chod ostatnich
oddé&leni lihovaru.

S otdzkou snadného ¢isténi klobouékovych pater
destilaéni kolony souvisi i1 volba vhodného vytahu,
ktery musi vyhovovat mnocha podminkam. Jeho po-
drobny popis byl uveiejnén jiZ d¥ive [1].

Zesilovaci kolona

Zesilovaci kolona @ 2800 mm, vysoka 12 250 mm
je dilezitou souCésti odvodiiovaciho pristroje. Je
to rovndZ nejvetii lihovarskd rektifikaéni kolona
vyrobend v najem zavodg. Je zhotovena z médi, ma
celkem 42 pater, z toho 40 klobouckovych, jedno
dekantatni a jedno patro s vysokymi kominy, na
kterém se udrZuje v&tsi mnoZstvi kapaliny. Vzdale-
nost mezi patry je 250 mm. Na kaZdém patie je
250 kloboufkii @ 100 mm a 16 piepadovych hrdel
@ 103 mm. Prepadovd hrdla jsou uspofdddna tak,
aby byl zarucen pokud moZno stejnomé&rny pritok
kapaliny na celém patife. Tento poZadavek byl vy-
Fefen tufelnym uspofddanim pFepadovych hrdel.
Poloha kloboudk®@l u v3ech pater je stejnd, umisténi
pfepadovych hrdel je viak rlizne. Cast pater mé
pfepadova hrdla umisténa u okrajil vidy po 8
hrdlech v ¥ad& na protilehlych stranach. U ostat-

o

Obr. 6. Kloboudkové patro destilaéni kolony & 2800 mm

nich pater je vdech 16 prepadovych hrdel umisténo
v jedné radé¢ uprostfed patra. Vyska horniho okraje
prepadového hrdla je 30 mm a kapalinova naplii
patra je 155 1. U tak velkého priméru kolony bylo
nutno navrhnout zvlastni vyztuZeni, skladajici se
ze stfedniho sloupu a z n&kolika thelniki, pfinyto-
vanych ke kaZdému kloboufkovému patru. Podrob-
ny popis kolony s vypoftem charakteristickych
soufiniteldl byl uvefejnén jiZz dtive [2].

Kotelna a strojovna

NejdfileZitgj§im pomocnym provozem v lihovaru
je vyroba pary a elektrické energie. V kotelné
jsou 3 strmotrubnaté kotle, kaZdy se 3 bubny. Hlav-
ni parametry kotld jsou: tlak péary 38 atp, teplota
pfehfaté pary 420°C, maximélni trvaly vykon

51,5 t/h, vyhievna plocha 1050 m?® pFehfivdk pary
280 m? Zebrovy ekonomiser 540 m? trubkovy ohfi-
vak vzduchu 1400 m? Jako paliva se pouZivd top-
ného oleje, jenZ ma tyto vlastnosti: spodni vyhfev-
nost 9670 kcal/kg, horni vyhfevnost 10 300 kcal kg,
sp. vaha 0,975 aZ 0,995, bod vzplanuti 65° C, obhsah
siry 1 %, viskozita p¥i 50° C 46 aZ 58° Englerovych.

Obr. 7. Pomocné uhelniky s pringtovangmi kloboucky
-

K uskladn&ni topného oleje jsou 4 svafované na-
drZe, kaZda o ohsahu 25000 hl. V posledni dobé se
uvaZuje o prechodu z dosavadniho paliva na pIi-
rodni plyn, piivadeny plynovodem, vybudovanym
stitem. Ve strojovnd je 5 protitlakovych parnich
turbin pohangjicich elektrické generdtory, kaZdd
o vykonu 160G kW. Turbiny pracuji s protitlakem
5 atp a protitlakové pary se pouZivd k vytdpéni
odvodiiovacich pfistroji, k pafeni a napafovani
kukutice pred odklickovanim. Jako elektrickd re-
zerva je instalovan jeden dieselagregdt o vykonu
1000 kW.

Rozveod pary v lihovaru

Zasadni schéma rozvodu pdry v lihovaru je na
obr. 8. Ostrd péara o tlaku 38 atp a prehPati 420°C
se rozvadi od kotld K: aZ Ks; potrubim 1 do stro-
jovny k turbinam 7. aZ Ts, potrubim 2 k automa-
tické redukéni stanici Ry a potrubim 3 k budouci
stanici na suSeni vypalkd. Redukéni stanice R
ma za Gfel vyrovndvat eventudlni nedostatek proti-
tlakové pary od turbin. Protitlakova péra od turbin
o tlaku 5 atp a p¥ehfati 220° C po smichéani s re-
dukovanou parou se rozvadi potrubim 4 a 5 pro
vlastni spotiebu kotelny (napéjetky a ohfivani
topného oleje), potrubim 6 na Gpravu vody, potru-
bim 7 do budouci olejarny a potrubim 8 do chladice
pary CHi, kde se vstFikovanim vody dosdhne sni-
Feni teploty p¥ehfati aZ na mez sytosti. Takto upra-
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vena pdra se dopravuje ddle potrubim 9 do kvasir-
ny k rozdé&lovaci pary P.

Z rozdélovade se odebira ¢ast pary potrubim 10 pro
kvasirnu, zapafovnu a Srotovnu. Zbytek pary se
privadi potrubim 11 ke druhé automatické redukc-
ni stanici R, kde se tlak pary redukuje z 5 na
1,5 atp. Po redukci prochazi para jesté chladitem

CH,, kde se sniZi teplota pfehfdtf na mez sytosti
a potrubim 12 se rozvadi k jednotlivym odvodiio-
vacim pFistrojim v destilaéni sini.

Cely lihovar je samozrejmé také vybaven zafi-

zenim na disledné vraceni kondenzdtdi z topné
pary, co pFispivd k celkové hospodarnosti provozu.

U tak velkého investitniho celku jako je liho-
var San Nicolas tvofi ohromnou poloZku izolaéni
prdce na parou topenych naddobdch a aparéitech,
rozvodném potrubi a rovnéZ na piisludnych stroj-
nich elementech mohutného strojniho chlazeni. Jen
v destilaéni sini &ini izolovand plocha p¥istrojt vice
neZ 1350 m? V3echny izoladni prace byly provede-
ny odborniky z CSSR.

Umeélé chlazeni

Umeélé chlazeni je dileZitym pomocnym provo-
zem v subtropickém pédsmu. Klimatické podminky
vyZaduji, aby v lihovaru byla k dispozici uméle
chlazena voda pro tyto provozy:

a) Srotovna — na rychlé ochlazeni slupek kukufice
pfi odslupkovani;

b) zapafovna — na konetné ochlazeni zapafky;

c) sladovna — na ochlazeni vzduchu potfebného
pro sladovaci bubny:

d) destilacdni siiti — na konecné ochlazeni abso-
lutniho alkoholu v trubkovém chladi¢i a mékkeé
vody v protiproudném chladidi;

e]) laboratof — na chlazeni.

Ze v3ech t&chto mist se oteplend voda vraci do
strojovny chlazeni, kde se ochladi a znovu pfe-
Cerpdva na misto spotfeby.

Umeélé chlazeni pracuje s prehPfatymi c&pavko-
vymi parami pFi odpafovaci teplot& 5°C a teplots
zkapalnéni 35°C a skladd se z 5 leZatych jedno-
valcovych kompresorfi, kaZdy o vykonu 780 000
keal/h- s pPisludnym zafizenim. Celkovy instalo-

kolelna

& £ Ky

vany vykon umeélého chlazeni je 3 900000 kcal/h
a je jednim z nejvétSich chladicich zafFizeni vyro-
benych v naSem zavodé.

Stlaéeny vzduch

Kompresorova stanice se skladd ze dvou rychlo-
b&Znych pistovych kompresori na tlak 1,8 aZ
2,0 atp, pohdnénych primo elekirickymi motory.
Vykon kaZdého kompresoru je 1650 m® nasatého
vzduchu za hodinu a spotPeba sily 95 kW.

Stlageny vzduch z obou kompresorii vstupuje do
spoleéného sborniku a z né&j se rozvadi ¢dst pfimo
k mistiim spotfeby (bez filtrace])' a zbytek do &isticl
stanice. Nefiltrovaného stlafeného vzduchu se po-
uZivd pro zveddni kyseliny solné [monZirovdnim],
na michani méadecich nddob a odmérek na sladové
mléko. Vzduch, pfichizejici do styku s kvasnicemi
nebo se zaparou, musi byt prost mikrobt a infekce.
Proto se Cisti a filtruje. Nejprve se propird vodou .
a rozpusténym antiseptickym prostfedkem ve dvou
praCkach. Pak vstupuje do leZatych litinovych fil-
trii, naplnénych rozemletym koksem, dédle do mé-
dénych odluovadld kapek a konetn& do médénych
vatovych filtrli, z nichZ vystupuje do hlavniho roz-
délovaciho potrubi. Cisty vzduch se pak rozvadi
na misto potfeby k jednotlivym kadim a propagac-
nim nddobdm v kvasirne.

Zavér

Podle poslednich adajti [3] €inila celkovd vyro-
ba etylalkoholu v Argenting v r. 1958 130 086 000 1.
Produkce lihovaru San Nicolas za 1 rok (asi 300
prac. dnli) by byla 75000000 1 a byla by v&tSi neZ
polovina celkové roéni vyroby v Argentind. Po-
ptavka po lihu je v3ak nynf omezena. Nebylo dosud
uzdkonéno povinné miseni lihu s benzinem, se kle-
rym se pii projektovani tohoto obrovského pod-
niku poéitalo.

Bylo proto nuino vyrobu omezit na jednu pro-
vozni linku a vyrabé&t lih pro technické tdely.

Byl podan névrh na zpracovéni vedlejSich pro-
duktdi, ktery byl pFedmé&tem obs4hlé diskuse [4].
Slo by o zpracovani vypalkfi na krmivo pro do-
bytek a dribeZ (s vysokym obsahem proteind a
vitaminii), o vyrobu jedlého oleje z kukufiénych
klickli (doposud je zpracovava jind tovarna) -a
o zpracovani kyslitniku uhli¢itého z kvasirny do
suchého nebo zkapalnéného stavu. Tim by se zvy-
gila rentabilita vyroby a vznikly by velké narodo-
hospodafské tdspory, protoZe dosud se vyrdbi kys-
liénik uhligity v Argenting z dovd¥eného koksu.
Tento navrh v3ak nebyl dosud schvélen.
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MAINMHHOE OBOPYOOBAHUE
CIIHPTOBOTO 3ABOIA
CAH HHKOJAC

B crathe oOnHcHLBaeTCH CHHPTOBOL
sapox B Can Hukomac B Aprentune
NOJNHOCTEIO  00OPYyJOBaHHEIH 3aBOLOM

umeun [loGemonocworo empans B .
Ipapen Kpanose, B Hacrtosinee Bpems
YNOMAHYTEIE CIOHPTOBON 3aBoj ABJA-
eTcsl KpynHeflium B Mupe. 3aBoj BHI-
[yCKaeT STUJOBEIE CHOHPT BhipaGaTthi-
BaeMEHl MeToNoM cOpamuBamusa. Beuay
MCKIKOYATEALHO — BLICOKOH — IIDOH3BOA-
CTBeHHOH MONIHOCTH 34BOoZa, ero oGoe-
PYIOBaHHe COCTOHT H3 TpeX Napajielb-
HBIX NOTOYHBIX JHHHI.

MASCHINELLE EINRICHTUNG DER
. SPIRITUSFABRIK SAN NICOLAS

In dem Beitrag wird die Spiritus-
fabrik in San Nicolas beschrieben. Es
handelt sich um einen grossen In-
vestitionskomplex, der von einem
tschechoslowakischen Nationalunter-
nehmen, der Maschinenfabrik ZVU
[SKODA-Werke)] ins Ausland geliefert
wurde. In der Spiritusbrennerei, wel-
che auf fermentativem Weg Aethyl-
alkohol produziert, wurden aus Be-
triebsgriinden  nebeneinander drei
selbststdndige Produktionslinien auf-
gestellt.

DISTILLERY AT SAN NICOLAS AND
ITS EQUIPMENT

The article describes the San Nico-
las distillery built in Argentina and
equipped by the ZVU (SKODA-Works)
at Hradec Kradlové. The San Nicolas
distillery is the largest of its kind
in the world. The distillery produces
ethyl alcohol using an improved fer-
menting technology. The exceptional
capacity of the distillery is reflected
also in its installations, which are
divided into three identical produc-
tion lines.



