Zvyseni Géinnosti vakuovych impregnaénich automatua typu IS
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Ve vétsiné sodovkarenskych provozii se pouZiva
k syceni vody kyslitnikem uhliéitym vakuovych
impregnacnich automati fady IS. Toto syticl zari-
zeni dava pri spravné Cinnosti, dokonalém stavu a
pii pouZiti chladngjsi vody uspokojivé vysledky.
Proti neékterym starsim typim syticich strojd, pra-
cujicich hlavné na principu syceni vody v pohybu
pomoci michadel (misici typ syticich strojii) jsou
vsak vysledky syceni méneé pFiznivé. Toto zjiSténi
vedlo mnohé pracovniky k tomu, aby byl zZv§sen sy-
tici ncinek impregnacnich stroji 1S, které maji
i pfes tento nedostatek mnoho vyhod a prednosti.

Sytici stroj IS je sloZen ze zakladniho stojanu,
elektromotoru, nahonu s klinovymi femeny, dvoj-
ginnych pistovych terpadel, pistové vyvevy, vakuo-
vych sklenénych komor, filtru pro hrubé G&isténi
vody, sbérného Kkotle nasycené vody a rozvodniho
potrubi. Uvnitf vakuovych sklenénych komor je
plovakové zafizeni, jeZ ovlada pfivod vody do ko-
mor. Shérny kotel je uvnit¥ rovnéz opatien plovako-
vym zafizeni, které udrZuje hladinu sodové vody
v pfedepsanych mezich pisobenim na rtutové rele
a olejovy stykat. Sbérny kotel je vyroben z nerezo-
vého materidlu, opatfen manometrem, vypustnymi
ventily a vodoznakem [1] obr. 1.

Funkce strofe 2

Pistova vyvéva pocne odsavat z vakuové sklenéné
komory vzduch. Po dosaZeni vakua asi 0,4 at se
ventil otevie a voda pocne pfitékat do vakuoveé
komory a spada paprskovité v nékolika pramén-
cich do spodni ¢€asti komory. Z vakuové komory
pFich4zi odvzdudnéna voda do dvojinnych pisto-
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vych erpadel, kde se voda poprvé syti. P¥i pohybu
pistu smérem dolit je voda nasavana z vakuove
komory do prostoru nad pist a zpod pistu je ¢as-
teénd nasycend voda vytlatovana pistem pies zpét-
ny ventil do potrubi a do sbarného kotle. P¥i pohybu
pistu smérem vzhiru je nasata voda tlafena do
smdovade [nasycovace) pies rozprasovaci trysky
do prostfedi kyslicniku uhli¢itého pod tlakem, kde
voda absorbuje kysliénik uhligity. Nasycena voda
z pFedeslého cyklu ve smdSovaci proudi vlivem pfe-
tlaku do prostoru pod pist.

Voda se dosycuje ve sbérném kotli, kde je pa-
prskovitd rozstfikovdna pres rozpradovaci tryskuy,
umistdnon v horni &asti sbérného kotle, do prostoru
s tlakem kysliéniku uhli¢itého. PFi poklesu nebo
stoupnuti hladiny nad pfedepsanou mez zapne nebo
vypne plovakové zafizeni chod stroje. Kysliénik
uhlitity je do spodni Casti sbérného kotle privadén
trubkou. Nasycena voda je ze sbérného kotle roz-
vadéna k plniéim. Vykon impregna¢niho automatu
typu IS 2 je 900 1/hod sycené vody, obsah shérného
kotle 94 1, prikon elektrického motoru 1,3 kW. Im-
pregnaéni automat typu IS 4 ma vykon 1800 l/hod
pFi obsahu sbhérného kotle 125 1 a piikonu elektric-
kého motoru 2 kW. Maximalni provozni tlak je
u obou typii 12 at. Sytici Géinnost vakuovych im-
pregna¢nich automatd IS 4 byla sledovana [2, 3] a
bylo shodn& zjiit&no, Ze v rozmezi teplot 7 aZ 14°C
a syticim tlaku 3 aZ 8 at se ucinnost stroji pohybuje
okolo 25 aZ 35 %, coZ je pFirozen& zavislé na fakto-
rech, jeZ ovliviiuji syceni [4] [teplota vody a tech-
nicky stav stroje). Aby byly vylougeny ostatni vlivy
(rozvodni potrubi, stdZeci tlak apod.) byly vzorky
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odebirany vZdy stejnym postupem ze sbérného za- i
sobniku. Obsah CO; byl zjistovan manometrickou [
metodou [5], ktera pro tato méFeni byla vyhodna :
pro svou rychlost. Obsah vzduchu nebyl sledovan.

Zahrani¢ni sytici stroje dosahuji vy38iho syticiho
Ginku a vazba kyslicniku uhli¢itého v nasycené 3 f
vod# je pevngjsi. Odvzdusiiovani vody ve vakuovych ¥
komordch neni tplné, nebot povrch vody je pfilis l F (A vy stav
maly (hrubé rozstiikovani) a doba potfebna k od- stary stav | !
vzdusnéni pomérné kratka. Unik vylou€enych bub- t
linek vzduchu z vody, shromédZdéné ve spodni Casti i |
komory, je rovnéZ ztéZovan vnitfnim proudem vody, ‘
vzniklym odsavanim vody impregnaénim Cerpadlem
a dale shora pritékajici vodou na hladinu. Sloupec
vody ve vakuové komofe je pFili§ nizky, vzduchové
bublinky se dostdvaji pfes saci potrubi do pistovych : 1 Watno
terpadel, kde se vlivem tlaku rozpousti znovu ve 1
vodé vzduch, ktery nelze ze zdsobniku odstranit, :
nebot stroj neni vybaven odvzduSiiovacim ventilem. \ | ‘

Syceni vody ve sméSovaci impregnacniho cerpad- tlading |i | y
la probiha v kratkém &asovém intervalu, a tim sy- , . |
ceni neni dokonalé. Ve smé3ovaci pfi pohybu pistu | /
vzhiiru se vstfikuje voda uréend k nasyceni a zaro- \
vefi odtahuje voda nasycena z pfedeglého pracovniho
cyklu. Tyto dvé operace nelze od sebe ostfe oddélit
— ve smdSovali se promichdva voda jiZ nasycena ‘ 1
s vodou uréenou k syceni. Bylo zjist&no [2], Ze pTi-
vod CO, do sméSovade je nedostateény pro maly
priifez rozvodnych trubek kyslicniku uhli¢itého. | \ :

PFi dosycovani vody ve sbérné nddobé se povrch
vody dostatetné nezvétsuje, nebot rozpradovac i po |

tpravé neni schopen zajistit dokonalé roztfiSt&ni
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Obr. 2. Uprava vakuové komory

vody. PFivod kysliéniku uhli¢itého do vody je FeSen
tak, Ze do vody vstupuje ve velkych bublinach. To
méa rovnéZ nepfiznivy vliv na absorpci plynu. Za-
sobni kotel neni opatfen odvzduSiiovacim ventilem
a po del3i Cinnosti syticiho stroje se vzduch kon-
centruje v prostoru kotle. To znesnadiiuje rozpous-
téni kysliéniku uhli¢itého ve vodé.

Pfiznivy vliv vy3%iho obsahu kysli€niku uhli¢itého
v ndpoji je znam [6] a byly proto hleddny cesty,
jak dosdhnout na nyngjsim zafizeni vySiiho syti-
ciho ti¢inku. Pracovnici Jihomoravskych pivovari,
n. p., [2] navrhli Gpravy na impregnacnim stroji
IS 4, které se v praxi velmi osvédcily.

Odvzu3néni vody bylo zdokonaleno tim, Ze vy3ka
hladiny vody ve vakuovych komordch byla zvySena
z asi 250 mm na 340 mm. Byla také provedena
dprava pritékajici vody na hladinu tak, Ze vodé je
do cesty kladena prekazka, zabrafiujici nové prité-
kajici vodé proniknout hluboko pod hladinu. Uprava
vakuovych komor je znazornéna na obr. 2.

Zasobni kotel byl opatfen odvzduSiiovacim ventil-
kem, kterym se stroj odvzdusni v okamZiku pred
opétovnym jeho spudténim. Uzavieni ventilku je
zaji§téno regulovatelnym Casovym rele.

Syceni v impregnacnich cerpadlech bylo zdoko-
; ! naleno zvétSenim priiméru vedkerého rozvadéciho
Obr. 1. Vakuovy impregnaéni automat 1S 4 potrubi kysliéniku uhli¢itého na 8 mm. Dosycovani
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Obr. 3. Schematické
zapojent vzdusniku
1 — vytlatné ventily cer-
padla; 2 — vzdusnik; 3 —
shérny kotel; 4 — pojistny
ventil

v kotli je zlepSeno tak, Ze rozstiikovaci tryska je
sefizena, aby kladla impregnacnim terpadlim proti-
tlak 2 aZ 3 atp. Touto Gpravou se dosdhne vytvoieni
lepsiho rozprasovéani, a tim I poifebného vétsiho
povrchu. K zajisténi Cinnosti rozprasovace, k dosa-
¥eni rovnomé&rného pritoku a tlaku se mezi impreg-
natni pumpu a zasobni nadrz zatadi vzdusnik (viz
obr. 3).

Odlisnym zpisobem je FeSena jina Gprava impreg-

‘naé&nich stroji typu IS [3].

Odvzdusiiovani vody ve vakuovych komorach je
totoZné se soutasnym (neupravenym] stavem stroji.
7asobni kotel se odvzdusiiuje nepietrZité pies regu-
laéni ventilek a mnoZstvi vypousténé smési vzduchu
a kysli¢niku uhli¢itého se vizualn# kontroluje vede-
nim smési plyn@t do nadobky s vodou obdobnym
zplsobem, jako u syticich strojii némecké vyroby
typu MH 5.

Aby se zvysila sytici a¢innost dvojéinnych pisto-
vich erpadel, byla navrena Gprava smésovaci ko-
mory tak, Ze vstfikovaci otvory uvnit¥ smésovale
jsou posunuty proti pivodnimu stavu smérem vzhii-
ru. Timto opatfenim se dosahuje toho, Ze otvory
v okamziku stfiku vody nejsou kryty zbylou vodou
urc¢enou k odtahu.

Absorpce kysliéniku uhlicitého ve vodé byla zlep-
Sena zarazenim naplng Raschigovych krouZkd do
prostoru zasobniho kotle. Prostor pro napli Raschi-
govych krouzki byl ziskan posunutim plovakového
zaFizeni smérem dolii. Timto opatfenim byla ziskédna
dostateénd velka plocha, potfebna k absorpci plynu

Obr. 4. Uprava zdsob-
niho kotle

1 — rozpraSovaci zatizeni;

2 — napli Raschigovych

krouzk; 3 — plovdkove

zafizeni; 4 — prived CO2

ve vodé. RozpraSova-
ci tryska byla na-
hrazena vice frys-
kami, které vodu
rozprasuji a zaroveii
rovnomé&rné skrapi
naplii po celé plo3e.
Uprava je zndzorné-
na na obr. 4. PFivod
kysliéniku uhligité-
ho do spodni casti
sh&rného kotle byl
upraven tak, aby byl
kysliénik  uhliCity
rozprasovan do jem-
nych bublinek. Prak-

# ticky se toho dosah-
ne tim, Ze pfivodni trubka je ukongena fadou
nepatrnych otvorii nebo vhodnym poréznim mate-
rialem (pemza, fritové sklo]). Rozvadéci potrubi kys-
iiéniku uhli¢itého je moZno upravit podle piedcho-
ziho navrhu.

PFi realizaci t&chto ndvrhii nelze zanedbat i dal3i
opatieni, kterd maji vliv na obsah kysliéniku uhli-
&itého v koneéném vyrobku. NejdiileZitgjsi jsou: do-
statecna svétlost, a co nejkratsi spojovaci potrubi
syticiho a plniciho stroje bez zbyte&nych armatur a
smén ve svétlosti. Sirupy teplé nebo s obsahem la-
tek piisobicich pénéni lze davkovat s vyhodou,
ochladi-li se na nizkou teplotu. Velky vliv ma rov-
n&* dokonald funkce plniciho ventilu staceciho
stroje. ;
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TIOBBILIEHWE 3®®EKTHBHOCTH ERHOHUNG DER WIRKSAMKEIT DER IMPROVING THE EFFICIENCY OF

BAKYYMHBIX TA3HWPVIOLIHX

VAKUUM-IMPREGNIERAUTOMATEN AUTOMATIC WACUUM IMPREGNAT-

ABTOMATOB THIIA HC

Hexons u3 TpeGOBaHHA, NPeLbsBIA-
eMbiX K GYHKUHH BIKYYMHBIX aBTOMa-
tog tuna MC nas rasHpoBaHHsl HAMHT-
KOB aBTOPHl CTaTbH OTMeqaloT HEKOTO-
phle MeJOCTATKH aBTOMATOE CEePHHHOTO
BEIYCKA M TIEPEeUNCISIIOT ycoRepuies-
CTBOBAHHSl  TEXHUYECKOTO  XapakTtepd
yiydmannEe SKCIIyaTalHoOHHbE N0Xa-
3aTed YCTAHOBOK. 2TO: PeKOHCTPYKILHH
MexaHn3Ma  pery/aupoBaHHS  VPOBI
p BaKyyMHOH KaMepe, VBequuende JHa-
MeTpa TPYOOTIPOBOA2 CHCTEMB NOLat:
}'I‘JIEK!{CJIOFO rasa H YyBeJHYeHHe IJI0-
LIaJH CONDHKOCHOBEHHS B pesepeyape.

TYPE IS

Die Autoren, von der Funktion der
Vakuum-Impregnierautomaten der Ty-
penreihe IS ausgehend, l6sen die
Miéngel der serienweise hergestellten
Maschinen durch technische Regulie-
rung des Fliissigkeitsspiegels in der
Vakuumkammer, Vergrosserung des
Durchmessers der CO;-Verteilungs-
leitung und Vergrosserung der Kon-
taktfliche des gesiittigten Wassers in
dem Vorratskessel.

ING MACHINES OF THE IS LINE

Comparing theoretical and actual
efficiency of automatic vacuum im-
pregnating machines of the IS line
the authors criticize some weak points
of existing design and suggest several
improvements as e. g. new system of
level controls in vacuum chamber,
larger diameter of pipes feeding CO,,
larger contact area between gas and
water in tank etc.
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