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EMIL PIS a LUDOVIT PASTEKA, Zépadoslovenské konzervarne a liéhovary, n. p., zdved Trenfin

Pekarske droZdie z pozicie traditného nakypro-
vadla eite diho neodstiipi, hoci sa intenzivne pracuje
na syntetickych nakyprovacich prostriedkoch akym
je napr. glukéno-delta-lakton, u ktorého nastava

hlavné uvolfiovanie CO. za vy38ich tepldt v cykle

pecenia v pravidelnej miere. Pozicia pekérskeho
droZdia je posilnena tieZ jeho nutriZnou hodnotou.
Spolu s rastiicou spotrebou na hlavu obyvatela sd
zédkladnym predpokladom rozvoja droZdiarenského
priemyslu v kvantitativnom zmysle. V r. 1962 stdpla
spotreba na 1 obyvatela v celej CSSR na 1,9 kg.
Opacnou strankou tychto tendencii je nutnost kva-
litativneho rozvoja z doteraj3ej stagndcie vyrobneho
zariadenia, ba 1 technol6gie. Technoldgia pritoko-
vim spdsobom (Stren Sak) nie je uZ progresivna
v .porovnani s tdspechmi kontinuitnej kultivdcie
mikroorganizmov. Pokusov je viac, definitiva chyba.

AvSak vysledky ukazujt na rozsiahlost problema-

tiky.

Rozvoj droZdiarenského priemyslu tak moZno cha-
pat z hladiska zvyZovania vyrobne] kapacity a z hla-
diska skvalltiiovania vyrobného procesu — ekono-
micky, technologicky a mechanicky. Socialistické
hospodéarstvo takyto rozvoj podmiefiuje.

Vychodiskom procesov je kvasni®nd bunka, do-
dnes ddésledne preskiimand pre vlastnost velmi
vhodného experimentdlneho materidlu. Dosiahnuté
v¢sledky v objasneni tvorby nukleinovych kyselin,
funkcii endoplazmatického retikula, mitochondrii
a pod. sa eSte neodzrkadlili v technologii..

Tieto kvalitativnhe hodnoty si eSte vyZaduju sériu
kvantitativnych hodnét. Naprick tomu skor sa vy-
uZivaji dynamické vlastnosti buniek, ich kinetika,
~repracovand bioinZinierskymi zdvermi, prestavu-
ficimi doterajiiu empiriu na systém uplatniteInych
zdkonitosti. Z kinetiky fermenta&nych dejov vyplyva
ako dstredny motiv kontinuitnd kultivacia. Jej za-
klac‘iom je vyjadrenie rychlosti, volba veli¢in a vztah
veli¢in k podmienkam procesov. K vyjadreniu r;’rcfh-
losti je d6leZit&: objemova rychlost tvorby produktu
(produktivita zariadenia]), Speci-ické rychlost tvorby
produktu (tieZ hmotnd). K vyjadreniu volby velicin
je dbleZitd: koncentrdcia substrédtov, koncentricia
mikroorganizmu, kinetika rastu mikroorganizmu a
metabolitov. K vyjadreniu vztahu velitin k podmien-
kam procesu je doleZita: teplota, pH, koncentricia
rozpusteného kyslika, koncentracia sudlny mikroor-
ganizmov, podmienky prostredia. Z v¢sledkov po-
znania kinetickych dejov vyplyva moZnost ich po-
u#i.ia pri fermentécii, vieobecne i1 3pecidlne. Je tu
tendevncia podloZit empiriu zdkonitostou s podmien-
kou o moZno najpresnejSej reprodukcies kvasnic-
nych buniek, s presne definovanym prostredim a
reSpektovanim limitujicich faktorov.

Vystupiiovanie kvantity sproduktfvnenim kvasné- '

ho priestoru nesmie viest k degraddcii vyslednej
kvality, najvhodnej8ie charakte:izovanej trvanlivos-

tou a aktiviou v ceste. Ba naopak vedla sproduktiv-

nenia sa vyZaduje zvy3enie aktivity z pekdrenského
hladiska, hlavne v pripadoch automatizovania pekéa-
renskych procesov.

Eozvoj droZdiarenského priemyslu sleduje tak
krytie rozsahu spotreby ustalenej na urcitej hod-
note na hlavu obyvatela (asi 2 kg), vedla spoireby
na dal¥u vyrobu, s poZiadavkou bohat3e] nutri¢nej
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hodnoty a zvy3enej aktivity enzymatického systému.
To je moZné dosiahnut snahou po presne definova-
nom a reprodukovatelnom technologickom systéme,
korigovanom automatizovanymi kontrolnymi bodmi.
Potom treba riedit otdzky kmeiia, suroviny & jel
tpravy, technologického rezimu, limitujicich fakto-
rov, hlavne rozpusteného kysliku, findineho spraco-
vania a kontroly.

Produkény kvasniény kmefi méd rozhodujice po-
stavenie, alebo pre zvoleny a nepremenny techno-
logicky systém (kmeil je ,zdomdacnely“}, alebo pre
zvgSenie vopred zvoleného efekty, zvySeunej produk-
cie kvalitativnych znakov, genetickej Stability a pod.
Vietky nase zavody pouZivajl kvasniéné kmene,
ktoré sa v danych vyrobnych podmienkach osvedZill
a tvoria nepremenny technologicky systém. Zaistujd
nimi kvalitativnu a kvantitativnu strénku. Vyvoi
v&ak sleduje nezédvislosf na takomto kmeni a zd&-
raziiovanle vyZadovanych efektov, podmienenych
genetickym zdsahom, dosahovangch u kvasninych
ras s novymi fyziologickyml vlastnostami, ako je
zv§¥end biochemicka aktlvita.

Tu moZno zhrntt niektoré skiisenosti:

Niektoré kvasnit¢né kmene s schopné skvasovat
maltézu bez predchadzajice]j kultivdcie na tomto
cukre. Schopnost rychlo skvasovat maltozu je velmi
labilnou vlastnostou kvasiniek. Zymohexozy aktivujd
skvasovanie maltézy, gluk6za vysoko, maltéza niZ-
Sie. Pritom je indukénd pe-i6da maltozovel fermen-
tacie v§raznejiia u aerobnych kmefiov. Bic:™ a jeho
prekurzor destiobiotin (1,3 g/l t melasy, i¢inne
podporuja rast. U expediénych kvasnic z repnej
melasy prind%ajt zvy3Senie produkcie aZ o 20 %.

Biotin v3ak nemus! byt najdéleZitej3{ rastovy. fak-
tor. Je nim i napr. Ca pantotenét, pyridoxin, najmd
ak je ho nedostatok. Pre dosiahnutie vysokych a 3ta-
bilnfch vytaZkov droZdia je najdbleZitejsia potreba
miniméalneho obsahu biotinu, ktory je v melase naj- -
deficitnejdi. Na3e melasy obsahuji 55 mg biotinu
na 1 t, trstinové a% 3000 mg na 1 t. Pre optimalny
rast sa vyZaduje 720 aZ 1330 mgna 1t melasy. Teda
nadim melasdm chyba aZ 1000 mg blotinu na 1t
Hybrid pouZity v ustélenej technologil vykadzal gene-
tické rozkolisanie. ZvySovanie generdcii vo forsiro-
vanom prostredi viedlo k tvarovej variabilite. Hybri-
diz&cia <l vyZaduje zndmy geneticky materidl a po-
uZitie hybridov si vyZaduje testovanie a obmenu
kmeiiového materidlu v prevadzke a pod. :

Nap-iek tomu na jednej strane u nas pouZivany
technologicky reZim si prevddza priprava jednobun-
kovej kultiiry s doterajsimi praktikami a zédsadne
sa dr¥i vo vyrobe len jednobunkovej kulttiry, lebo
v tychto podmienkach monosporova droZdiarenskd
kultira vedie Easto k vicSej variabilite. Na druhej
strane sa presadzuje kultira z hybridného mate-
ridlu, oviem s bezpednymi a voprad odskdSanymi
genotypickymi vlastnostami, doddvanymi vyrobe
v kratsich ¢asovgch intervaloch z jednoho centra,
najéastejsie vo forme lyo ilizovanych konzerv, z kto-
rych sa pedla potreby vychéadza pri vyrobe nésad-
ného droZdia obchddzanim - klasicke] propagdcie.
V¢chodiskom hyva mensi (0,5 1) zdkvas do vacésieho
objemu (170 1 po prekvase do 12 000 1). Tak tomu
je u kmeiiov (anglické, holandské), kde sa vyZaduje
zvgend biochemické aktivita i vo findlnom expe-
diénom vyrobku.
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Podla toho sa bude v§voj uberat smerom jednot-
ného kmetia vyZadovanych vlasinosti, hlavne zvySe-
nej aktivity, ktory ani v roz3irenych generacnych
stupfioch nebude vykazovat degeneracné znaky.

Vyrobnou surovinou zostdva natrvalo melasa, do-
plnena pomocnymi latkami pre optimum prostredia.
Nie kaZ?d4d melasa je vhodna. Preto je namieste vy-
ber podla partii a proveniencii a jednotenie (homo-
genizdcia) melasy do zdsoby (na Y2 aZ %2 roka).
0 vhodnosti melasy rozhoduje analyticky vysledok,
doplneny fermenta¢nym, so zameranim na vytaZ-
nost a kvalitu ziskanej kvasnitnej suSiny. Previdz-
kovou vyhodou je potom moZnost uskladiiovania jed-
notlivgch partii vo vadSom podéte skladovacich né-
drzi, dovolujiicich previest dostatofnii zasoba uZ
v Case cukrovarnickej kampane podla jednotlivych
druhov, Jednotenie s takymito dispoziciami méa za
nlohu vyrovnat kvalitu melasy po cely rok a spra-
covat v pripade potreby vedla kvaliinej i menej
kvalitni alebo podozrivii bez toho, aby sa to preja-
vilo znateInymi vykyvmi vo vyrobe droZdia. Podob-
ny vyznam ma&A mieSanie repnej melasy s trstinovou
aZ do mnoZstva 20 %, ktord obsahuje aZ desatné-
sobne viac biotinu ako repnd melasa a celkovym
zloZenim mé-vplyv na zv¥3enie maltdzovej aktivity
droZdia.

Melasa ako zdkladnd uhlikatd surovina si vyZa-
duje pred spracovanim Gpravu &erenim, lebo obsa-
huje réznorodé substancie ako koloidy, farebné lat-
ky, siriditany, najcastejiie v koloidnej forme. Z pe-
riodickych sp6sobov ferenia sa pouZiva kyslé, alka-
lické i neutrdlne za tepla.

Vyvojové tendencia pod&ita s mechanickym d&ere-
nim pomocou klarifikatnych odstrediviek s automa-
tickym vyprédzdiiovanim kalu a s napojenim na kon-
tinuitnd batériu pripravy melasovej sladiny (riede-
nie melasy, pasterizécia, ferenie a findlna tprava).
Melasové sladina ako zdkladnd uhlikatd substancia
sa dopliiuje dusikatymi a fosforeénymi Zivinami
z anorganickych soli. Tu je tendeucia vytlacif také
suroviny, ktoré okrem aktivnej Ziviny obsahuji ne-
vyuZiteIné, ako si sulfdty. Preto ma nddej vyuZiva-
nie kyseliny fosforednej, ktord mé i1 eriaci efekt
a vyZaduje v dal3om pouZitf uZ iba Zpavkovi vodu.

Roztoky anorganickych soli presnej koncentricie
je moZné pripravit do zédsoby priamo v sklade, od-
kial sa potrebné mnoZstvo prederpd do v§roby. Spo-
Iu s tymito hlavnymi Zivinami si déleZité rastové
latky (pridavok biotinu, alebo destibiotinu a iné)
a mikroelementy, ktoré vplyvaji na vyrovnanu akost
a na vytazky. -

DéleZitym ,limitumcim faktorom droZdiarenske]
fermentdcie je prevzduStiovanie Zivného média. Pri-
tom prevzdu3iiovante m4 tri hlavné funkcie — do-
ddvat kyslik rasticim bunk&m, udr¥ovat bunky
v suspendovanom stave a odstrafiovat z média roz-
pusteny kysliénik uhliity, ktory inhibuje kvasnidny
rast i fermentdciu. VyuZitie prevzdusiiovania je dané
vetracim systémom. K doterajSim pouZivanym systé-
mom pristupuje ako najefektivnej3ie 1 po ekono-
mickej strénke, vetranie za stfasného mieZania
mieSadlom, ako napr. turbinove vetranie, u ktorého
je rychlost prestupu kyslika v medziach 16,7 aZ
43,0 m mol/l za h a spotreba vzduchu na 1 kg pri-
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rastku kvasniénej sufiny 5,5 m¥kg, oprot .21.5
u keramického vetrania, 11,5 aZ 33,7 u systému
Phrix, 36 u systému Vogelbusch a 112 u trubkového
vetrania. Pritom spotreba energie je najniZsia u tur-
binového vetrania 0,408 aZ 0,612 kW/1 kg susiny,
u systému Phrix 0,547 aZ 0,927, u syst. Vogelbusch
0,492 aZ 0,587 a u trubkového ve'rania 1,385 kW/1 kg.
VyuZitie vzduchu sa pohybuje u turbinového vetrania
v medziach 13,8 aZ 44,7 %, u syst. Phrix 14,5 aZ
21,8 %, u syst. Vogelbusch 13,9 % a u trubkového
vetrania 4,5 %.

Technologicky vyvoj sa v zdsade ustalil na vetra-
com a pritokovom spésobe, pri¢om oviem vetranie
a pritokovanie Zivin je predmetom kombina&nych
moZnosti 1 z hladiska volby spfsobu na vysoké vy-
taZky, alebo na stdasni vyrobu droZdia a lehu.
Pritom periodické spdsoby dodnes prevlddaja ako
technologicky najbezpetnej&ie. Progresivnejsie tech-
nologie, usilujice o kontinuizdciu jednotlivych tise-
kov i celku si sporadické, tasto pokusmi, z ktorg§ch
je najvyznamnej3i anglicky spdsob, vyuZivajtici do-
terajSie skisenostl nielen fermentané ale aj auto- -
matizaéné. Dosahuje sa zvy3end produkcia pri rov-
nomerne vysokej kvalite so zvl43t vysokou biologic-
kou aktivitou a trvanlivostou. Pracuje sa so zépa-
rami, kde obsah kvasnitnej hmoty dosahuje opti-
mum 70 g/1 1, Zivenymi presne nadstaviteInymi hod- .
notami zymohexdéz, dusika, fosforu, ako predpoklad
pre tspe3né zvlddnutie dynamiky mnoZenia kvasi-
niek a vytvorenia. jednoty mikroorganizmu s okoli-
tym priidiacim prostredim.

Vyznamnou modifikdciou na ceste kontinuizdcie
fermentatného deja je polokontinuiiny spdsob, upra-
vujici generaéné kvasenie na pomnoZovanie II. ge-
nerdcie pri nasddzani uréitého poétu kadi, funguji-
cich navzajom ako jeden celok (cyklus). Pri 4kado-
vom cykle sa z 1 kg nésady ziska 10 aZ 11 kg pri-
rastku prl spotrebe 6 a¥ 8 m?® vzduchu/l kg droZdia.

Pri 5kadovom cykle je zisk z 1 kg ndsady 13,3 aZ
14 kg droZdia pri rovnakej spotrebe vzduchu na
1 kg droZdia. Dalsie zvy3ovanie podtu kadi vedie
k morfologickym zmendm a genetickej degradécii
buniek, spésobujicich obtiaZe pri dal¥om spracovani
(vék. filter). Pritom sp0sob vyroby je spojeny s vy-
robou liehu. VytaZnost na droZdie dosahuje 43 aZ
45 % a mnoZstvo 32,3 g droZdia v 1 zapary. Preme-
nou spdsobu na vysoke vytaZky (turbinové vetranie]
by sa dosahovali vytaZky asi 70 % a muoZstvo 53,5 g
droZdia v 1 1 zdpary, teda eSte daleko za optimom,
t. J. 70 g droZdia v 1 1 z&pary.

Zaupmav?m moZe byt niekolko porovnani, ako
néznak rozvoja: Anglickd droZdiareii mad k dispo-
zicii 10 fermentaénych kadi (v = 20 stdp = 6,096 m;
2r = 12 st6p + 6 palcov = 3,66 m + 0152 =
= 3,812 m; V (vypoétom) = 69,54 m?®] s celkovou
ndpliou jednej kade 68,19 m?, t. j. 15000 gall). Pri
periodicke]j vyrobe st v prevédzke vietky kade s né-
pliiou 4546 m? (100000 gall), s praktickou né-
pliiou jednej kade 10000 gall. V 168hodinovom
tyZdni sa tu vyrobilo 225 t droZdia, na 1 m® prak-
tickej néplne (454,6 m®) 0,495 t, na 1 m® kvasného
priestoru (681,9 m?) 0,329 t. Pri kontinuitnej vyrobe
bolo v prevddzke 6 (8], dve kade sa striedavo &istili
(s prevddzkovou népliiou jednej kade 40,91 m?, t. j.

Viem sviym Etenafiim a spolupracovnikiim mnohe osebnich a pracovnich fispéchli v Novém roce pieje
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9000 gall), spolu 327,28 m?. V 168hodinovom tyZdni
sa vyrobilo kontinuitngm spdsobom 300 t, na 1 m®
prakticke] napine (327,28 m®) 0,917 t, na 1 m* kvas-
ného priestoru (54552 m*) 0,549 t. Zvy3enie pro-
dukcie droZdia predstavuje medzi tymito dvomi spé-
sobmi 33,3 %, pritom sa dosahuje oplimdina kon-
centrdcia obsahu drozdia v zépare, t. j. 70 g/ 1.

Polokontinuitnad vyroba (sifasnd vyroba droZdia
a liehu) v Trenc¢ine m4 k dispozicii 4 kade po 100 m?,
spolu 400 m® kvasného priestoru s praktickou né-
pliiou jedne] kade 68 m? spolu 272 m® V 168hodi-
novom tyZdni sa vyfermentuje 41 kadi, viitane
3 kadi nédsady (II. generdcia). Prl vytaZku 2,2 t
z jednej kade je tyZdenud produkcia 90,2 t. Zmenou
technol6gie na vysoké vytaZky by bolo moZné do-
siahnut 70 % vytaZkov a v§robu 1493 t droZdia
(53.5 g droZdia v 1 1). Pri t¥Zdennej produkcii 90,2 t
droZdia sa vyrobf na 1 m? praktickej ndplne (272 m?*)
0,331 t na 1 m? kvasného priestoru (400 m®) 0,226 t.
Pri zvy3ene} ty#dennej produkcii 149,3 t sa vyrobi
na 1 m® praktickej ndplne (272 m?®) 0,549 t a na
1 m?* kvasného priestoru (400 m?) 0,373 t.

Pri porovnani oboch vyrob podla v¢sledkov pro-
dukcie na 1 m?* kvasného priestoru je polokontinuit-
ny spdsob na trovni anglického pertodického za
predpokladu vyroby na vysiie vytaZky, ast na 70 %.
Pritom anglicky kontinuitny spdsob mé predpoklad
daldiesho sproduktivnenia predlZenim produkine]
fazy na 168 hodin a pouZivanim meracich, registrac-
nych reguladnych zariadeni, ktoré automa‘icky a
kontinuitne zabezpeduju sledovanie vietkych proce-
sov a ich meranie [kontinuitnd priprava melasy a
Fivnych soli, meranie spotreby Zivin a zrizdovace]j
vody, pH a teploty, programové regulovanie vetra-
nia, regulovanie prederpdvania. pH, odp-=zfiovania,
registracia koncentrdcie kvasniénych buniek, kon-
trola trvanlivosti dro¥dia a jeho fermenta&nej akti-
vity). Je to spdsob, ktory mé najlep3iu perspektivu,
zdéraznend i tym, ¥e vyrdba pritom biclogicky aktiv-
ne droZcie.

Biologicky aktivne droZdie v na3ich podmieunkach
je v poloprevddzkovom §tddiu, s odskGSavanim roz-
nych parametrov pre optimdlnu a najekonomictej3in
prevadzku. NajdoleZitejsia je otdzka kultdry, ktord
si vyZaduje zvldStnej starostlivosti vo v¥bere a v kul-
tivédcii, najlep8ie v jednom stredisku.

Vedla anglického spdsobu je zaujimavym svojou
novosfou a progresivnostou spdsob De-Loffre, pd-
vodne patentovany v austrdlskych podmienkach,
v r. 1961 doplneny a vydauy vo franctzskej patent-
nej literatiire. Ide o spdsob na vysoké vytaZky, ¢le-
neny na tast liehovd, pri ktorej sa ziskava nésada,
sli¥iaca v dal3e] Casti [produktivna East) na pro-
duktivou fdzu. Vysledné .droZdie je mimoriadue
trvanlivé i pre austrdlsku pdst. Vyroba nédsadného
dro¥dia sa prevddza v dvoch 3tadiach v podmizn-
kach liehového kvasenia s pouZitim 30 % celkove]
melasy na vyrobu droZdia. VytaZok koliSe v me-
dziach 45 aZ 65 % na pouZitd surovinu v tomto Sta-
diu. Pritokovanie Zivin a vetranie sa prevédza v ta-
kom rozpdti, aby sa lieh po 5 h uZ netvoril, ale
asimiloval.

Féza vyroby expeditného droZdia, navizujica
priamo na ndsadu, trva 10 h s privodom 40 aZ 120 m?
vzduchu na 1 m?® zdpary za 1 h, so ziskom 6585 kg
expediéného droZdia zo 4500 kg melasy, vzhladom
na 2850 kg nésadného droZdia. Objem zdpary je
154 m® a teda obsah droZdia v zdpare 61,2 g/1 1 sa
bliZi optimu. Vysoky vyta¥ok na melasu aZ 145 % sa
dosahuje vyuZitim exponencidlnej fdze mnoZenia
velkef ndsady (63,3 % na melasu).

V technologickom procese je doleZitd vyroba
nésadného (generatného) droZdia. Periodicky spd-
sob je zabezpeteny aZ trefou, Stvrtou generaciou.

Polokontinuitny spdsob skracuje vyrobu na druhd
generdciu s tym, Ze dal3ia ndsada sa ziska prevodom
v cykle. Anglicky spdsob vychédza z pomnoZnej kul-
tiry do §tddia ndsady s obsahom 4546 1 s dobou fee-
mentdcie 20 h. Cely obsah po tomto Case sliZi za
nasadu Startovacej faze. Vylufuje sa tak podstatne
propagdcia aj vyroba nésady a Je] uskladnenie
v temperovanych tankoch alebo skladovanie vo vyll-.
sovanej forme. Opt&ia sa teda klasicky spdsob prdce
v propagaénej stanici a vychddza sa z lyolilizova-
nych konzerv, z malého laboratérneho zdkvasu
(0,5 1) ihned do velkého objemu. T¢ym sa zjednodu-
Suje nielen vyrobny proces, ale aj zariadenle, bez
toho, aby sa to nepriaznivo odzrkadlilo na kvalite
vyrobku.

Vykvasené zdpary si vyZaduji &o najrychlejiieho
finalneho spracovania. Te umoZiiujd vysokovykonné
odstredivky (aZ 450 hl/h). Kvasniény koncentrdt si
vyZaduje dvoj- aZ trojndsobného pramia studenou
vodou pomocou Ginnych injektorov. P itom praciu
vodu z tretej separacie moZno recirkulovat. Kvas-
niény koucentrdt mé obhsahovat 15 aZ 18 % suliny
a vyZaduje si &m skorieho ochladenia na 3 aZ 5 °C:
Na pranie sa pouZiva p#tndsobok vody. Koncentrat
sa alebo lisuje, alebo uskladfiuje v temperovanych
tankoch pri pouZiti vakuového rotaéného filtra. Vy-
voj v tomto smere bude vyZadovai stéle Gcinnejsie
odstredivky, temperované skladovacie tanky, a vé-
kuové rotagné filtre.

Na funkciu vdkuového rotatného filtra navidzuje
zéveretnd fdza automatického liberkovania v drob-
nom baleni [50 g), v ¥z kg a 1 kg liberkach.

Problémom je expedicia zabaleného droZdia spo-
trebitelovi. Nevhodna expedicia ohrozuje biologickd
aktivitu droZdia i jeho trvanlivost.

DroZdie ako virobok sa stdva ddéleZitou surovinou
pre dal3ie spracovanie na tiechemické preparaty a
koncentrity, ktoré nadobtidaji na vyzname Trozvo-
jom a vyuZivanim biochemickych metodik.

Pre cely rozsah v¢roby je doleZité dodrZovaunis bio-
logickej Eistoty, optimdlnych podmienok, zaistova-
nych a kontrolovanych velkym podtom kontrdluych
bodov. Ukazovatelom na tejto ceste je kontrola ce-
iého procesu, skoordinovand do jednoho strediska,
aki méa vyvinuti anglickd droZciarei.

NedorieSenym problémom droZdiarenskej vyroby
sit odpadné vody: v§palky alebo odstredend zdpara,
pracia voda zo separdcie, od lisov a vdkuového
filtra, umyvacie a chladiace vody. Priemernd hod-
nota BSKs byva 6000 aZ 8000 mg 0:1 1. Jednou
cestou okrem anaerobného biologického fistenia,.je
moZnost kombinAcie vyroby s vyrobou kfmnych biel-
kovin, kde sa daji odpadné vody, okrem chladiacich,
vyuZit na riedenie melasovych zdpar.

Zaver

DroZdiarenska vyroba perspektivne sleduje zahez-
pedovanie vhodnych kultar, zjednodu3enie generac-
ného kvasenia a prevod v3etk§ch procesov na kon-
tinuitné po zabezpeleni zvlddnutia ako reprodukcie
kvasnitngch buniek, tak i rovnomernosti kentrolo-
vanych parametrov.

V zariadeni sa presadzuji kvasné kade men3ieho
obsahu, dobre CistiteIné s mie3anim a vetranim, vy-
konné odstredivky a vakuovy rotadny filter, tak aby
sa mohla uplatnit automaticka kontrola a regulécia
procesu v £o najsiriej miere.

DoSlo do redakce 2. 11, 1963.
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HECKOJIbKO 3AMETOK
K. IIEPCIIEKTHBAM PA3BHTHS
APOHOKEBOH TIPOMBIUIJIEH-
HOCTH

B cratbe paccmaTpuBamTICA HEKOTO-
pHE aKTyadbHhe MpobaeMH JPOXKKEeBOH
NPOMBIIIJICHHOCTH T. €. BO3MOXHOCTL
YCKOpeHHs mpolecca OpoxeHHs NPH Te-
HEPATHBHOM pa3MHOMEHHH M Tepenex-
THBH Mepexofia Ha TEXHOJOTHIO Henpe-
PHIBHOTO TPOM3BOJACTBA C OJHOBPEMEH-
HHM BHeJpPeHHeM CHCTeM aBTOMAaTH-
HeCKOro ynpapjeHHs IponeccaMid H aB-
ToMaTHYeckoro KoHTpoas. [lomuepku-
BAIOTCA BHICOAH, BHITEKAalONIHe H3 IIPH-
MeHenHs (ochopHOfi KHCIOTH H aM-
MHagHOH BOJEI Ge3 Ha/bHEHIIET0 CHIPHA.
B croynmx Bojmax orcyTerBylor B Ta-
KOM Cly4ae 3arpasHslollie HoHul SO47,
Ha onncusaeMylo, HOBYIO TeXHOJOTHIO
6a B YeXocHOBAKHH BHIIAH NAaTeHT.
B sakmounTensiofi YacTH CTAThH CpaB-
HHBAIOTCSH HEKOTODhIe BeHTHJAHHOHHEE
CHCTEMEl IO KPHTEDHIO -HCHOJIL3OBAHHSA
BO3ZyXa.

EINIGE ASPEKTE DER ENTWICKLUNG
DER HEFEINDUSTRIE

In dem Artikel werden die Fragen
der Entwicklung der Hefeindustrie,
der Sicherung geeigneter Hefekultu-
ren behandelt, sowie auch die Proble-
matik der Vereinfachung der Genera-
tionsgdarung und der Uberfithrung der

Prozesse auf kontinuierliche Arbeits- "’

verfahren unter Beriicksichtigung der
Einfihrung automatischer Kontrolle
und Regulation. Es wird auf die
Moglichkeiten hingewiesen, welche
das Produktionsverfahren bietet, bei
welchem als einzige Rohstoffe Phos-
phorsdure und Ammoniakwasser be-
niitzt werden. Bel dlesem (in der
CSSR patentiertem) Verfahren werden
die Abwasser nicht durch S0,”- Ionen
verunreinigt. Weiter wird bei einigen
Beliiftungssystemen die Luftausniit-
zung verglichen.

SOME PROBLEMS OF YEAST
INDUSTRY AND ITS DEVELOPMENT

The article deals with several out-
standing problems of yeast industry,
as efficient measures for securing best
strains and cultures of yeast, shorts-
ning and simplification of the
propagation stage of fermentation,
gradual change over from batch pro-
duction to continuous methods, appli-
cation of automation etc. There are
promising outlooks in the development
of new technology based on employ-
ing only two raw materials, viz. phos-
phoric acid and ammonia water. Waste
water are then free of SO,” ions. The
decribed technology is covered by a
Czechoslovak patent. The closing pa-
ragraphs of the article deal with séve-
ral ventilating systems and compare
their efficiency as to the ratio of air
utilisation.



