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Kvalita jemného lihu vyrobeného pfimo ze zapary

BOHUSLAV MELICHAR, Zavody Vit@zného tnora, n. p., Hradec Kridlové 663.52

Kombinované destilatni a rafinafni pPistroje na
vyrobu jemného lihu pfimo ze zkvaSené zdpary jsou
po tepelné strance velmi Gsporné, a proto se vyuZiva
jejich dobrych vlastnosti v n&kolika na%ich lihova-
rech. Jeden z nejvétSich p¥istrojii tohoto typu byl
postaven v posledni dob& v melasovém lihovaru
v Leopoldove; jeho schéma, popis funkce a vy-
sledky mé&feni byly uvefejnény v tomio Casopise
[1, 2].

Pfi porovnévacich laboratornich zkouSkach se
vzorky jemného lihu, vyrobeného v rfiznych lihova-
rech na pfistrojich vy3e uvedeného typu, bylo shle-
ddno, Ze -v3echny z nich svym chemickym sloZenim
vyhovuji €SN 66 0825 pro jemny lih, aviak nékte-é
z nich organolepticky nevyhovuji této normé& pro
cizl chut.

Vyskytly se proto opravné&€né dohady a nazory,
zda-li je moZno vyrobit jemny lih velmi dobré kva-
lity pFfimo ze zkvaSené zapary. Je zndmo, Ze v ci-
zing, napf. v SSSR a NDR, se pouZivd pfevazné
pristroji s polopfimou a nepfimou vyrobou. jejich
popis je uveden v odborné literatufe [3, 4, 5]. Také
autor ¢lanku mél pfFileZitost se o tom piesveddit
za své studijni ndvstévy v SSSR. V posladni dobh&
byl uvefejnén v sovétském Casopise Spirtovaja pro-
mySlennost [6] velmi zajimavy ¢&lanek o dvou-
proudovém destilainim a rafinaénim pfistro,i posta-
veném v Lipeckém lihovaru. Na obr. 1 je znazor-
néno principialni schéma tohoto pf¥istroje.

Pristroj se sklada ze ¢tyf kolon: destilaéni kolo-
ny, primér 1500 mm s 22 sitovymi patry, kterd
byla dopln&na epura¢ni Zasti, sklddajici se ze 2 lubii
primsru 1303 mm s 12 pa'ry dvojitého provafovani
a separafnim kloboakem; epura¢ni kolony, primér
1250 mm se 30 mnohokloboutkovymi patry; prvai
rafinaéni kolony, primér 1500 mm se 66 mnoho-
klobouckovymi patry; druhé rafinaéni kolony, prii-
mér 750 mm se 66 mnohokloboufkovymi patry.
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Cbr. 1. Sehéma dvouproudového destilaéntho a rafinaéniho

pristroje
1 — terpadlo na zaparu; 2 — ohfivdk zépary; 3 — separator COg;
4 — epuralni Cést destilatni kolony; 5 -- destilatni kolona;
6 — regulator vypalki; 7 — separatni klobouk; 8 »—gleflegmator
epuraini €asti d. k.; 9 — kondenzator epuracni 8asti d. k.;
10 — lapa& pény; 11 — kondenzdator; 12 — kondenzitor separa-
toru COp; 13 — epuracni kolona; 14 — deflegmétor epuracéni
kolony; 15 — kondenzédtor epuraéni kolony; 16 — lapac¢ lihu;
17 — prvni rafinaéni kolona; 18 — druha rafinacni kolona;

19 — deflegmator druhé rafinaéni kolony; 20 — kondenzator druhé
rafinaéni kolony

Zapara se preferpavd Cerpadlem I do ohfivdku
zépary 2, kde se ohfiva teplem kondenzujicich liho-
vych par rektifikacni kolony 17 na teplotu 65 aZ
70 °C. Ohrata zapara protéka separatorem kyseliny
uhli¢ité 3 na horni patro epuracni ¢dsti destilacni
kolony 4. Za teploty S0 aZ 93°C na hornim patfe
epuraéni ¢asti destilaéni kolony vytvoFi tdkapové
latky, meziprodukty a dokapové piimiseniny azeo-
tropni smési, jeZ zajiSfuji odstranéni ze zdpary
prakticky v8ech neéistot lihu, tj. epuracni Cast zd-
parové kolony pracuje v reZimu azeotropni desti-
lace.

Zépara, zhavend nedistot, vstupuje do vyvafovaci
Casti, z jejiZ vrchniho patra vystupuji epurované
liho-vodni pary v mnoZstvi 85 % a pPes lapaé pény
10 vstupuji do prvni rafinacni kolony 17. Des.ilat
z epurace zapary [(asi 15 % mmnoZstvi) prochazi
separatnim kloboukem 7 do deflegmatoru 8 a kon-
denzatoru 9 epuracni ¢asti destilaéni kolony, odkud
sa dopravuje potrubim na epuraci do kelony 13.

Velikost parniho proudu, odtahovaného pfi epu-
raci zdpary, se reguluje Soupdtkem, umisténym pred
deflegméatorem 8. Epurdt z kolony 13 lihowvitosii
30 % vstupuje do druhé rafinani kolony 18, kde
se odtahuje ze spodnich pater piiboudlina a me:i-
produkty jako pfiboudlinovy lih a dopravuje se na
promyvani. Z hornich pater se odtahuje rafinovany
lih vysoké Cistoty.

P¥i zpracovani velmi poskozené suroviny miZe
mit rafinovany 1lih z kolony 18 o nZco hor3i de-
gustacdni ukazatele neZ lih z kolony 17. Z ra inaZnf
kolony 17 se odtahuje rafinovany lih vyscké ja-
kosti. Z této kolony je pfedviddn odtah pliboudliny
a meziproduktovych frakci pfi zpracovani na lih
zvld§té upravené suroviny v pripadg, kdyZ rafinaZni
kolona 18 je odpojena a do vyvafovaci Casti rafi-
naéni kolony 17 vstupuji liho-vodni pary a epurat.
Koncentrovand tkapova frakce se odtahuje z kon-
denzatoru epuraéni kolony 15 v mnoZstvi 1 aZ
1,5 %.

Destilaéni, epuratni a druhé rafinatni kolona se
vytapéji pf¥imo pdrou. Do spodku rafinacni kolony
17 pii optimdlnim zpiisobu préace pfistroje se pli-
vddi takové mnoZstvi pdry, aby lutrovd voda neoh-
sahovala Z&dny lih. Destilaéni kolona pracuje pFi
tlaku potfebném pro rovnomérné proudé&ni epurova-
nych liho-vodnich par z destilagni do rafinaéni ko-
lony 17. P#¥ zku3ebnim provozu dvouproudového
destilaéniho a rafinaéniho pfFistroje se pracovalo
podle rezimu:

teplota ve spodku destilatni kolony 1075 aZ
108 °C; teplota na 22. patie destilatni kolony 103
aZ 104°C; teplota na hornim patfe epuracni Casti
destila¢ni kolony 90 aZ 83 °C; tlak ve spodku desti-
latni kolony 0,28 aZ 0,30 at; klapka pfed defleg-
métorem epuradni Casti destilatni kolony je ote-
viena na 15°; teplota ve spodku rafinacni kolony
17 1059C; teplota na 16. patfe rafinafni kolony
17, ze které se odtahuje lih 90°C; tlak ve spodku
rafinaéni kolony 0,25 a¥ 0,26 at, epuracni kolona
pracovala p#i tlakun 0,12 at, druhd rafinaéni kolona
pii tlaku 0,15 aZ 0,16 at, teplota na napdjecim patfe
druhé rafinacni kolony se udrZovala v rozsahu 88
aZ 90 °C; ve spodku kolony 103,5 aZ 104 °C.
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Tabulka 1
' Pojmenovani libovych produlti
; ] i ) Celkovy prepad K
. : Prepad,z o Brepad ¢ Jd z deflegmatoru Slozeni i . i o
LR lesaatac L Henzatort . a kondenzatoru | epurovangch | Rafinovany Hafiho gany
epgra?‘ii ot epgra'crrln Lasti epuraéni Gasti liho-vodnich lih z kolony lih
estilacni estilacni TR En: i7 z kolony 18
kolony kolony dii&‘ég;n' par ¥
Lihovitost v % obj. 50 77 53 30 96,2—136,4 95,2—35,3
Obsah kyselin v mg/1 270 160 250 25 12—15 24—26
Obsah esterii v mg/1 160 570 210 30 18—22 2530
Obsah aldehydi v % obj. 6,002 0,01 0,002 stopy neni 0,0005
Obsah priboudliny v % obj. 2.5 3,0 2.6 0,01 neni 0,0005
Obsah metanolu v % obj. 0,05 0,1 0,07 neni neni neni
ZkouSka na okyslifeni v min — -— — — 4530 35—40
Zkouska na cistolu — — Sve — vyd. vyd.

Ve zkuSebni dobé& zpracovdval lihovar michanou
surovinu, z toho 30 % zdvadnych obilnin, 20 % za-
vadné kukufice a men3i mnoZstvi melasy. Lihovi-
tost zdapary byla 8 % obj

Od 12. kvétna do 1. fervence 1962 nebyly Zadné
ztraty lihu v lutrové vodé obou rafinacénich kolon
a ztraty ve vypalcich byly v mezich 0,007 aZ 0,15 %.

V tabulce jsou uvedeny primérné hodnoty analyz
lihovych produktd, odebranych pfi epuraci zédpary,
epurovanych liho-vodnich par a rafinovaného lihu
z prvnl a druhé rafinaéni kolony. NepouZivalo se
¢isténi lihu louhem. Rafinovany lih z obou kolon
byl degustaén& zkou3en a ziskal ocen&ni 9,6 bodil
Z kolony 17 a 9.2 bodu z kolony 18 v porovnani
s 9 body rafinovaného lihu vyrobzného Lipackym
lihovarem z téXe suroviny podle schématu nepfi-
mého plsobeni.

Spotreba chladici vody a pary u dvouproudového
schématu se zmensila na 30 %. Uspora piry a vody
se ziskala tim, Ze se rafinacni kolona 17 napéji
epurovanymi liho-vodnimi parami z destilaéni ko-
lony. Nova konstrukce p¥istroje mé o 1570 kg men-
31 spotifebu kovil.

Ze schématu na obr. 1 a popisu piistroje je pa-
trno, Ze zakladem nové konstrukce piistroje je roz-
dilné zpracovdni dvou samostatnych latkovych
proudd, z nichZ jeden pracuje podle schématu pfi-

mého plsobeni a druhy, obsahujici vSechny nefis-
ioty lihu, podle obvyklého schématu neprimého
ptisobeni.

Na novém pfistroji byl vyroben lih vysoké kva-
lity nezdvisle od druhu a stupné znehodnoceni suro-
viny, zpracovavané na lih. Jak jiZ bylo uvedeno,
kvalita lihu pfi pfimé vyrob& byla lep3i nei pii
nepfimé vyrobé.

7 téchto skv&lych vysledkdi plyne pro nd$ pri-
mysl dbleZity zdvér, Ze lze ziskat i na naSich kom-
binovanych pfistrojich, pfimo ze zdpary lih dobré
kvality. Je tfeba pokrafovat ve vyzkumu a vyvoji
pfistrojii této soustavy a dosdhnout vpodstatného
zlepSeni kvality lihu, vyrobeného u nas na vsech
destilatnich a rafina¢nich pfistrojich pfimo ze za-
pary.
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AECTUJIJTAITHMA BbICOKOKAUYE-
CTBEHHOI'Q CITMPTA HEIIO-
CPEIOCTBEHHO M3 3ATOPA

ABTOpP ONHCLIBAGT TPHUHUHT 1 KOH-
CTPYKUHIO HOBOTO IeCTHAISLIOHHO-PEXK-
TH(HUKAUHOEHOr0 anmapata, paspabo-
tapnoro B CCCP ans vonyueHus BoI-
COKOK4aYeCTBEeHHOT o CHH]JTE[ HGHOC})GH.-
cTeeHHO M3 3aropa. Pafora annapara
OTJIH43eTCs1 BHICOKOH 3(PQeKTiHBIOCTbIC
C TOYKH 3PeHHS MHCMOJb3OBAHHSA TEILIO-
BOH SHEPTHN, NPH YeM Ka4YeCTBO IPO-
AYKTa TpeBbIIAET [10Ka3aTeNH  I110JYy-
yaeMele TIPH  [PEMEHEHHH VCTAHOBOK
OOBIYHOTO THIIA.

QUALITAT DES DIREKT AUS DER
' MAISCHE HERGESTELLTEN
FEINSPRITS

Der Autor beschreibt einen Destilla-
tions-Rektifikations-Apparat zur Fein-
spritherstellung direkt aus vergirter
Maische. Der in der UdSSR hergestallte
Apparat erzielt bei hoher Wéirme-
dkonomie eine bessere Spiritusguali-
tat als bei den bisher iiblichen Appa-
raten.

QUALITY OF FINE ALCOHOL
DISTILLED STRAIGHT FROM MASH
The article deals with a new plant

for combined distillation and recti-
fication which has been developed in
USSR for obtaining alcohol straight
from mash. The plant is outstanding
for its thermal eificiency, economy
and excellent quality of product, i. e.
fine alcohol, exceeding current stan-
dards applied to conventional plants.



