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V poslednich letech zna¢né& stoupa v§roba Krm-
nych kvasnic nejen v CSSR, ale i v mnoha jinych
pramyslové vyspélych zemich. Diivodem je svétovy
deficit bilkovin, potfebnych zejména k pflipravé
hodnotnych krmivovych smési, zajidtujicich ekono-
mickou produkci v Zivo¢isné vyrobé.

PFi v§robé krmnych kvasnic je nutno dosdhnout
co moZnd nejniZsi vyrobni ceny, kterou nejvice
ovliviiuji pouZité zdkladni suroviny. Proto se v Si-
roké mife vyuZivaji k vyrob& toruly predeviim od-
pady z jinych priimyslovych odvétvi a produkce
krmnych bilkovin je tak ¢asto spojovdna s racio-
nalni likvidaci Skodlivych primyslovych odpadi.
Jako zé&kladni energetické zdroje pro mikrobidlni
syntézu bilkovin se pouZivad napf. lihovarskych vy-
palkf, sulfitovych vyluh@i nebo vy¢palk{, hydroly-
zath dfeva a zemé&d&lskych odpadi, odpadl konzer-
varenskych a 3krobdrenskych a v posledni dobé
i ndkterych odpadii petrochemického priimyslu.

Vedle uhlikatych zdroji je k vyrob& krmnych
kvasnic tfeba i vhodnych dusikatych a fosforec-
nych Zivin. Nej¢ast&ji se pouZivd siranu amonného,
¢pavkové vody, stfedniho fosforetnanu amonného,
kyseliny fosforeéné a superfosfatu. Tyto Ziviny se
v pribshu kultivace pfiddvaji podle pfedem pro-
pocteného schématu Ziveni, s ohledem na vytez-
nost, sloZeni vyrobku a udrZeni optimdlnich fermen-
tacnich podminek.

PouZivani pevnych Zivnych soli je zejména pii
vétSich vyrobnich kapacitdch spojeno s Fadou vy-
robnich poti¥i, zejména pfi manipulaci a sklado-
vani. Proto se pfi progresivnich technologickych
postupech dadvd pfednost tekutym Zivindm, které
1ze snadno dopravovat v cisternédch, skladovat v za-
sobnicich a pFeterpavat. Tato jednodu3si manipu-
lace mé velky vyznam pro automatizaci provozu
a proto se pro kontinudlni v§roby toruly navrhuje
pouZivat épavkové vody, kyseliny fosforecné a Kky-
seliny sirové nebo solné. Pfi vylufném pouZivani
technicky ¢&isté 25% &pavkové vody jako jediné
dusikaté Ziviny je spotfebni norma na vyrobu 1 tuny
sufenych krmnych kvasnic z melasy 0,36 tun. Stat-
ni velkoobchodni cena je 380 Ké&s za 1 tunu. N&-
klady na dusikaté Ziviny €ini podle tdaji jednoho
z naSich zdvodd, vyradbgjiciho na bdzi melasy, asi
49% z celkovych ndkladl na suroviny. PFi zpraco-
vani odpadnich surovin se tento podil podstatné
ZVvySi.

Ve snaze 0 racionalizaci vyrobniho postupu jsme
provéfovali riizné druhy dusikatych i fosforecnych
odpadii chemického priimyslu. PFi konetném vybéru
byl rozhodujici dostateény vyskyt, nezdvadnost
odpadu jak z hlediska priib8hu fermentace, tak
i konetného vyrobku a dopravni néklady. S Uspé-
chem byla laboratorné i provozn# piezkousena moz-
nost vyuZiti odpadnich &pavkovych vod z tlakovych
plynéren, které vznikaji napf. v Zdvodech feskoslo-
vensko-sovétského pratelstvi v ZaluZzi u Mostuy,
v plynarné UZin a vyhledové i v kombindtu Viesova.
Priklad vysledk® laboratornich pokusfi, pfi nichZ,
aZ na druh ¢tpavkové vody, pouZivané jako jediné
minerdlni dusikaté Ziviny, byly zachovdny naprosto
stejné podminky, je uveden v tabulce 1.

628.3 : 663
Tabulka 1
i
) . Gista | G
Cpavkovéa voda ! TEChznsnfEls a | o%paaqgm
i
Objem zépary v ml { 1500 | 1 500
Melasou vneseny cukr v g ] 25 25
Pocatetni koncentrace kvasni¢né
su§iny v g/100 ml 0,2 0,2
| |
Konetné koncentrace kvasni€né [
suiiny v g/100 ml > 1,10 ! 1,13
PiirGstek kvasniéné sudiny v g i 13,5 [ 13,95
|
vytéznost kvasni€né sudiny | |
z cukru v % l 54,0 l 55,8

Odpadni épavkové vody vznikaji v koncentracich
g aZ 13%, tupravou technologického postupu je
viak moZno je zahustit aZ na koncentraci 20% NHa.
ZiFedéné Epavkové vody obsahuji urCité malé mnoz-
stvi tdkavych kyselin a 0,2 aZ 0,3 % fenoli. Slo-
7eni 20% c¢pavkovych vod je toto:

NH; asi 20 %
jednomocné fenoly do 2 g/l
ketony do 5 g/l
H,S do 3 g/l
CO: do 1 g/l
mastné kyseliny do1 gl

V Z&vodech &eskoslovensko-sovétského pratelstvi
odpadd ro¢né& asi 15000 t 10% ¢&pavkovych vod.
Zatim se jich vyuZiva pouze v zemé&dglstvi, které
vak zdaleka nestadi odebrat veSskeré mnoZstvi. PFi-
prava amonnych soli nebo &3téni a koncentrovani
¢épavkové vody by si vyZddalo znaCnych investig-
nich a provoznich nékladdi. V soutasné dobg je
cena 1 tuny 100% NH; ve form& 10% odpadni
¢pavkové vody 160,— K&s. Stejné mnoZstvi amo-
niaku ve formé technicky &isté &pavkové vody stoji
1520,— Ké&s, tj. 0 1380,— KcCs vice.

V srpnu 1963 bylo v Severoeskych konzervar-
nach a droZdéarnach, n. p., zdvod Teplice zavedeno
provozni vyuZivdni odpadnich &pavkovych vod.
Vzhledem k malé dopravni vzdélenosti mohlo byt
pouZivdno jen 10% &pavkové vody. Dopravou se
jeji cena v prepodtu na 100% NHj sice zvy3ila asi
na 400,— Ké&s za 1 tunu, pfesto viak bylo dosaZeno
pfFiznivych hospodafskych vysledkd. V prvnim roce
pouZivéni bylo z technickych divodd moZno nahra-
dit bdZné dusikaté Zivné soli odpadni Epavkovou
vodou pouze ze 40 %. JiZ pfi této ¢astetné nahradé
tinila Gspora na 1 tunu suSené toruly 56,32 KCs.
Uplna nédhrada je podminna provedenim men3ich
technickych uprav, pfedeviim v rozvodu kyseliny
sirové.

Pou¥ivdni odpadnich &pavkovych vod pfi vyrob&
krmnych kvasnic nemé&lo za nésledek Zadné fer-
mentaéni poruchy ani vykyvy ve vyt&Znosti, pro-
dukci nebo jakosti vyrobku. Na zdkladé rocnich
zkuenosti je moZno ndhradu b&Znych dusikatych
Zivin odpadnimi &pavkovymi vodami, jejichZ odbyt
tini chemickému primyslu zna&né potiZe, pln& do-



Kvasny primysl
roé. 10 (1964) - &islo 11

Vyusiti odpadnich &pavkovjeh vod z tlakovgch plyndren
k vyrobé kvasniéngch bilkovin

257

poru&it. PouZivdni odpadnich €pavkovych vod bylo
s fnispéchem vyzkouSeno i pii vyrob& pekafrského
droZdi a pofitd se s nim i v investiénich dkolech
pro vystavbu nékterych novych zdvodd.

Souhrn

Ve snaze o sni¥eni ndkladd p¥i vyrob& krmnych
kvasnic byly zkouSeny ndkteré dusikaté a fosfo-
refné odpady chemického primyslu jako moZnd
nahrada za b&Zné poufivané Zivné soli. 5 fispéchem
bylo pFezkouseno a provozné zavedeno pouZivani
odpadnich &pavkovych vod z tlakovych plynaren,

jejich# cena je i p¥i pfipadn& vy33ich dopravnich
ndkladech podstatng niZ3i neZ cena b&Znych dusi-
katych Zivin. V zdvods Teplice se p¥i 40% ndhradé
zivnych soli odpadni &pavkovou vodou podafilo
sniZit naklady na 1 tunu sufené toruly o 56,32 KCs.
Bshem ro&niho pouZivani odpadnich épavkovych
vod nebyly pozorovany Zadné fermentani poruchy,
ani zhorseni jakosti vyrobku. Ndhrada dusikatych
Zivnych soli odpadni &pavkovou vodou byla s dob-
rymi vysledky vyzkouSena i pFi vyrob# pekafFského
droZdi. :

Dgslo do redakce 18. 8. 1964.

WUCIOJB30OBAHHE CTOYHEIX
BOA TA30BbIX 3ABOIOB MJIf
MPOMU3BOICTBA OPOMNJKEBBIX

BEJIKOBBIX BEIIECTB

C uensi0 KODeHHOTO CEWIKeHHs cefe-
CTOHMOCTH  [DOM3BOJCTBA  KODPMOBHIX
IpeXKXKell TIpOBepsAsiack BO3MOXKHOCTh
3aMeHE OOHYHC NPHMEeHSeMEIX IHTa-
TeJMLHLIX codelt crounofi Bomoil, OT-
xoaamefi Ha Taz0BHX 3aBogax, pabo-
TAWONIHX Ha IPHHIANE rasHGHKaNHH 0]
NOBHINGHHEM JaBJeHHeM. BBHIY I0JO-
JMHUTENbHEIX De3yAbTATOR MOJY4YeHHEIX
B MacmTa0ax ONBITHOLO IIPOH3BOJCTBA,
ORUIO pa3BepHYTO HOpMaJbHOe MPOH3-
BOJICTBO, TpofoKawmeecs Golee of-
HOro Tofa. B TedeHHH 3TOTO BpeMeHH
KauecTBO IPOAYKTa HHCKOJIbKO He
YXYAIUAOCE B He OBGHAPYXKHJIHCH TDH-
3HAKH HapYIIeHHS NPaBHALHOTO X042
(pepMeHTAIHOHALIX IpomeccoB, [lnra-
TefibHEE a30THCTHE COJH OBLIH C yclie-
XOM 3aMeHeHH CTOUHOH aMMHAYHOH BO-
0¥ TAK¥Ke NPH TPOH3BOJCTBe XJebome-
KAPHEIX JpOMIKeH.

AUSNUTZUNG DER ABWASSER AUS
DRUCKGASWERKEN ZUR HERSTEL-
LUNG VON HEFEEIWEISS

Zur wesentlichen Kostensenkung bei
der Futterhefefabrikation wurde als
Ersatz des bisher beniitzten Né&hrsal-
zes die Anwendung der Abwisser aus
Druckgaswerken mit Erfolg erprobt
und im Betrieb eingefiihrt. Wahrend
gines Jahres, in «dem die Ammoniak-
Abwisser bei der Hefeproduktion be-
niitzt wurden, wurden keine Fermen-
tationsstiirungen beobachtet und keine
Qualitdtsverschlechterung festgestellt
Der Ersatz der stickstoffhaltigen
Nihrsalze durch Ammoniak-Abwésser
wurde mit guten Ergebnissen auch bei
der Backhefeproduktion erprobt.

UTILIZATION OF WASTE WATER
FROM PRESSURE GAS WORKS FOR
PRODUCING YEAST PROTEINS

To reduce substantially the costs of
producing yeast proteins experiments
were made with replacing conventio-
nal nutritive salts with waste water
from pressure gas works. Since the
experiments were very successful the
method has been introduced on a pro-
duction scale. Now after one year’s
experience the resulis can be duly
evaluated. No deterioration of the
guality of the {final product was
observed. The fermentation was re-
gular without any signs of distur-
bance. The nutritive nitrogenous salts
have been replaced successfully with
ammonia containing waste water also
at a plant making bakery yeast.



