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Provozni zkuSenosti s automatickym

odpénovacim zaFizenim

JOSEF TOMISEK, Spojené lihovary n. p. Praha, zdvod droZdérna, Kolin

Jednim z nejzdvaZn@&jsich problémid v kvasném
primyslu je bezesporu pé&né&ni, spojené bohuZel
s nutnosti G&nného odpé&iovdni. ProtoZe v na3ich
droZdarndch se tento problém Fe3i vétSinou pifidav-
kem povrchové aktivnich latek do fermentoru, je
tfeba uvaZit i moZné sniZeni absorpce kysliku pfi
preddvkovédni téchto latek [4] jiZ proto, Ze bé&iné
pouZivané vdtraci systémy ‘s dérovanymi trubkami
(Strauch a Schmidt) jsou jiZ tak dost neekonomic-
ké [3].

Maximdlni vyuZivdni kvasného prostoru, hustota
kvasicich zdpar, cena odpé&iiovaciho tuku a v ne-
posledni Fadé i jakost hotového produktu, nuti pii-
davky protip&nidel omezit vhodnou a hlavné spo-
lehlivou automatizaci na mejmensi miru [9]. '

7 tdchto divodit se v droZddrné Kolin dlouho-
dob& zkouZelo a v fervnu 1966 pak zavedlo v celé
vyrob& automatické odp&iiovaci zafizeni [1]. Zafi-
zeni je konstruovdno s ohledem na siln& korozivni
prostfedi vit¥iny naZich droZddren a neobsahuje
kromé solenoidovych ventild Zadné pohyblivé sou-
Gasti. Zakladni jednotkou je bezkontaktni relé, pra-
cujici s bezpetnym napé&tim 24 V. Pro zvy3eni odol-
nosti viiéi agresivnim vliviim a korozi je celd jed-
notka zalita specidlni epoxidovou pryskyfici. V za-
pojeni se pouZivd vyhradn& polovodicli technikou
ploénych spoji.

V kone¥né verzi se instalované zafizeni jeSté
upravilo, takZe se funkce zlep$ila a sniZila moZ-
nost poruch [2]. V tranzistorovém bezkontakinim
relé se na bazi koncového spinaciho tranzistoru za-
vedla vazba vhodn& volenou Zenerovou diodou,

Obr. 1. Automatické odpéiiovaci zafizeni v droiddrné
Kolin
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Obr. 2. Umisténi ddvkovaciho zafizeni na jedné z kddi

ktera velmi Géinné& omezuje moZnost zvySovat zhyt-
kovy proud tranzistoru s teplotou a Casem; sniZuje
tedy teplotni zdvislost celého zafizeni, které mizZe
nyni spolehlivé pracovat i v rozmezi teplot od 0 do
50 °C. Zatizeni se doplnilo tlakovym davkovacim
zafizenim na principu Heronovy bané [5, 6] a spolu
se solenoidovym dvoucestnym ventilem ZPA typn
961 41 se upravilo pro jednotlivé kads [2].

Kompletni zafizeni pro 5 kvasnych kadi je zabu-
dovano do ocelové, vzduchotésné uzaviené skring,
na jejiZ pfedni sténé& jsou ovlddaci prvky a kon-
trolni Zarovky [obr. 1). Bezkontaktni relé jsou jis-
téna tavnou pojistkou proti zkratu, napdjeci zdroj
24V je spoletny s moZnosti Spickového odbéru
10 A. Signéal je od indika&nich elektrod rozveden
specidlnim jednoZilovym kabelem se zesilenou izo-
laci typu ZUAs 1,5 mm. Vlastni ddvkovaci zafizeni,
instalované na jedné z k&adi, je na obr. 2.

Popis zafizeni [obr. 3]

Indikacéni elektrody Ia, b, umisténé v kadi, jsou
vyrobeny z novodurové trubky a médéné tyCky.
7Zadnd z nich neni vodivé spojena s hmotou tanku.
Vertikdlnim posunem lze regulovat Zddanou vysi
pény. PFi kondenzaci pary, vystupujici z fermento-
ru, mohlo by v nékterych pfipadech nastat neZa-
douci spojeni elektrod pfes kovové viko fermen-
tacni kad&. Je proto tfeba pfed zapodetim fermen-
tace natfit obé elekirody silikonovym olejem, ktery
tomuto neZddoucimu jevu spolehlivé zabrani.
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Obr. 3. Schéma zafizent na kddi

la, b — indikacni elektrody; 2 — solenoidovy ventil; 3 — cen-
tralni vzduchové potrubi; 4 — zasobni nadoba na tuk; 5 — regu-
laéni ventil; 8 — sb&rnd nalevka; 7 — vzduchovy filtr; 8 — cen-
tralni rozvod tuku; 8 — zdsobni nddrZ; 10 — pojistnd nadobka

Vystoupi-li péna ve fermentoru do Zaddané vy3e,
zatne protékat mezi elektrodami proud (Ffadové né-
kolik desitekx @A) a tim se pak po dvoustupiiovém
zesileni zvy3i kolektorovy proud spinaciho tran-
zistoru, v jehoZ okruhu je zapojen solenoidovy ven-
til 2, ktery ovlada pfivod tlakového vzduchu 0,6 at
z centralniho potruki 3 do zdsobni nddoby 4 s od-
pé&iiovacim prostfedkem. Po dosaZeni potFfebného
tlaku se odpénovaci tekutina pretlacuje trubkou
pfes reguladni ventil 5 do sb&rné ndlevky 6 a od-
tud odtékd samospadem do fermentacéni kadé. K do-
saZeni potfebného tlaku je tfeba vytkat 3 aZ 5 s;
tim se automaticky dosdhne Zidaného zpoZdéni re-
akce. Predéasné nebo zbytetné davkovani tedy ne-
nastavd pifi ndbodném spojeni elektrod vy3plouch-
nutim pény. Po zruSeni kontaktu mezi elektrodami
se ventil uzavie a zrudi tlak v zdsobni nadob& od-
fouknutim do atmosféry. Tato doba zpoZdéni je
zanedbatelnd, 2 aZ 3 s. Vzduchové potrubi je pfe-
rueno filtrem s vloZkou ze silonové stfiZe 7 k za-
chyceni mechanickych neéistot a vlhkosti. Tuk 8
se k jednotlivym kddim rozvadi centraln&, samo-
spaddem ze zasobni nddrZe 9. Pojistnd nadobka 10
zabrani nahodnému vniknuti odp&fiovaciho tuku do
ventilu pfi plnéni.

Pro bezporuchovy chod celého zafizeni se dopo-
ruduje tuk do zdsobni néddrZe po zahFatl filtrovat,
nebot obsahuje rfizné mechanické zneéis$téni nebo
sediment. V zimnim obdobi je tfeba obfas tuk ro-
zehfivat a dbdt na to, aby se neucpalo potrubi.

Snaha =zlepSit odpéilovaci mohutnost, sniZit bod
tuhnuti a zjednoduSit manipulaci, vedla k fFedéni

béZného odpéfiovaciho tuku (vé&tSinou ISTA D2-spe-
cial apod.) lihem v poméru asi 1:1. Prace s takto
upravenym odpéiiovadlem je velmi pohodlnd a ne-
vyZaduje Z&dnad pomocnd zafizeni, jak tomu je p¥i
vyrob& rliznych emulgovanych smési [8]. PFi po-
uZiti automatického davkovace pFind3i tato dprava
dal3i aspory tuku [1].

Rozbor iispor

Teoretickd norma spotfeby odpétiovaciho tuku
pii ruénim davkovéni je 14 kg na 1 tunu droZdi.
V praxi se v3ak tato ddvka fasto pFekracuje, zvlas-
t& v letnim obdobi. Spotfeba odpéfiovaciho tuku je
v jednotlivych zdvodech riiznd, nebot zdvisi na vy-
uZiti kvasného prostoru. S automatickym dévkova-
cim zafizenim klesne spotfeba na 8 aZ 10 kg na
1 tunu. P¥i Fed&ni tuku lihem v poméru 1:1 lze
dosdhnout dalsi Gspory, a to 50 aZ 65 % z plivodni
normy. PFi Fedéni droZddrenskym lihem (2,40 K@s
za 1 litr) &ini konefnd tispora na 1 tuné& droZdi asi
40 a¥ 45,— Kés. V rofni produkei jedné droZdarny
pFedstavuje v8ak toto opatfeni poloZku kolem
170 000,— Ké&s. Tato Cdstka jasn& ukazuje vyhody
instalovaného zafizeni. Se zavedenim odpé&iiovacich
prostfedkii na bazi silikonfi nelze v dohledné dobé
pod&itat. Brani tomu nejen dzky sortiment vhodnych
druhfi, vysokd cena a obti¥nd manipulace (vétsinou
nutno pfipravovat emulze), ale i vyhrady hygienikil
(7, 81.

Souhrn

V dro¥darné Kolin bylo instalovdno a vyzkoueno
automatické odpéiovaci zafizeni. S b&Znym odpé-
fovacim tukem Fedénym droZdarenskym lihem
v poméru 1:1 byla spotfeba sniZena aZ o 65 %.
Kromd finan&nich a materidlovych aspor se zjed-
nodusila manipulace s odpé&fiovacim tukem, zlepdil
se pFenos kysliku p¥i fermentaci, zlepgila se harva,
chut, viing a lisovatelnost droZdi
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OTIBIT 10 3KCILIYATALIMH
ABTOMATHYECKOTI'O
MMEHOTACHTEJIA

Ha onpomxoxesoM 3amone B Koaune
6bl1a ycTAHOBJEHd M IYIIEHA B X04
ABTOMATHYECKAs TIeHOracHTelbHasd yc-
Tanoska. B KauecTBe AaHTHIEHHOTO
cpeicTBa NpHMeH#eTcH OOLIYHBIE Mpo-
THBOBCNIEHHBAIOIIMA KHpP pasbapBieH-
ublfi cniEpToM B mpomopuud 1 : 1. Pac-
X0 AHTHIEHHOrO CpeAcTBA yMeHb-
muaca  Ha 6509, aproMaTHueckas
yCcTaHOBKa JaeT 3KOHOMHI Kak Ma-
TepHaJMa TAK H (HHAHCOBHIX CPENCTB,
YODOIIAeT MAHHIYAAUNK C AHUTHIeH-
HBIMH XHUMHKAaTaMH, CHO€O6CTBY}OT
nepeiade KHCJA0poga HpH OpOMKEHHH,
yaydilaeT UBeT, BKYC, apOMaT W CHKH-
MaeMOCTb ApOKIKeli.

fett

Fortseizung von Seite 103

BETRIEBSERFAHRUNGEN MIT AU-
TOMATISCHER ENTSCHAUMUNGS-
APPARATUR

In der Hefefabrik Kolin wurde eine
gutomat.sche Entschdumungsappara-
tur installiert und erprobt. Bei An-
wendung des geldufigen Entschiu-
mungsfettes, das im Verhdltnis 1:1
durch Spiritus verdiinnt wurde,
konnte der Fettverbrauch bis um
65 % herabgesetzt werden. Es wur-
den nicht nur finanzielle und mate-
rielle Ersparungen erreicht: die Ma-
nipulation mit dem Entschdumungs-
wurde vereinfacht und die
Sauerstoffiibertragung bei der Fer-
mentation, die Farbe, der Geschmack
und Geruch und die Pressfhigkeit
der Hefe verbessert.

Continuation from page 103

EXPERIENCE WITH AUTOMATIC DE-
FOAMING PLANT

In the Kolin yeast plant the con-
sumption of antifoam fat has been
reduced by 65 % after an automatic
defoaming plant has been installed
and put into operation. Conventional
defoaming fat is used as an antifoam
agent and is applied in the form of
1:1. alcohol solution. Beside saving
costs and material the new plant
simplifies handling operations with
fat, improves oxygen transfer during
fermentation and contributes to bet-
ter colour, taste, flavour and com-
pressibility of yeast.




