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Zdroje ztrat p¥i vyrob& pekarského droZdi

VACLAV STUCHLIK, Tren&ianské Teplice

{Pokradovdni)
a) na pFipravu melasové zapary 8 %
b] ma nezkvaSeny cukr 4 %
¢) na pfemsnu v metabolity, jeZ se ztré-
ceji do ovzdudi 34 %
d) ma pfeménu v metabolity, jeZ zhstdvaji
ve vykvaSené zapafe 54 %

Jen podrobn§ vyzkum by mohl poskytnout pfes-
néj¥i podklady a vyteSit, zda by se tyto =ziraty
mohly sniZit apravou technologie nebo komplexnim
zuZitkovanim vSech metabolitd (Jond¥ V.).

Pro praxi spolehlivéjsi informace o ekonomické
trovni kvasného procesu se ziskaji provedenim
hrubé vyrobni bilance. Z rozdilu mnoZstvi P:0s a
N vneseného do kvaSeni se vsddkovymi surovinami
a ndsadnimi kvasnicemi a mnoZsivi P20s a N na-
lezeném ve vykvaSené zapafe a ve vyrobeném droZ-
di lze posoudit zirdty zplsobené nehospoddrmym
Fivenim a zjistit praktické vyuZivdni stravitelného
dusiku melasy.

Racionalizace vyroby droZdi, hlavng zvySenym
vyuZivdnim kvasného prostoru, je té% moZnd tech-
nologii v koncentrovanych zépardch. Na 1 m*® kvas-
ného prostoru dosahovany hodinovy prirlstek
kvasnic miiZe byt a% pétindsobny ne? pfi zfed&ni
1:25 aZ 30, oviem jen p¥i velmi a&inném provzdus-
fiovdani a zatim jen za cenu velké spotfeby nasad-
nich kvasnic. ProtoZe se zvy$uje 3 aZ 6Gnasobné
koncentrace odseparované zépary (vypalkil), miZe
byt 1 finosnd Gplna likvidace zavadnych odpadnich
vod zahuStovdnim.

5. Zpracovdni vykvaSené zdpary na konefné pro-
dukty droZdi a lih

Odhlédneme-li od primarnich ztrdt v predvyrobni
fazi a pii kvaseni, potom hlavaim zdrojem jsou
kvantitativni a kvalitativni ztrdaty pi separovani
prani a odvodiiovani (lisovani) kvasniéného kon-
centratu, p¥i skladovani nmésadnich kvasnic a ex-
pedici droZdi. V této zdvErefné fazi vyroby je dii-
lezité potladeni rozvoje mikrobni kontaminace
vZech druhfi a zachovédni vysoké jakostl vyrobanych
kvasnic. Splnéni tohoto dkolu je moZné jen rychlym
zpracovanim, dodrZzovanim pFisné biologické Cistoty
a mizkych teplot.

al Odludovdni kvasnic z vykvaSené zdpary

Na konci kvadeni po spotfebovani Zivin jsou kva-
sinky néasledkem relativng vysoké teploty zapary
(30°C), ve stadiu vysoké enzymové aktivity. Aby
se zabranilo §tépeni bunéfnych rezerv a po¥kozeni
kvasivé mohutnosti a trvanlivosti. musi se kvasin-
ky ze zépary co nejrychleji oddglit, zbavit zbytki
zdpary pranim ¢erstvou vodou a ochladit na teplo-
tu 4° a¥ 8 °C. Rychlym ochlazenim se intenzita bu-
i dsporou chladici vody p¥l malo efekinim chlazeni
kvasnidného koncentrdtu na sprchovém chladici.
naénych reakei (dychdni) radikdln& omezi. 72 kva-
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litativniho hlediska posuzovano, nesmi odlufovani
kvasnic z vykvaSené zdpary trvat déle neZ 2 ho-
diny, a proto i vykon separatove stanice musi byt
sladén s vyrobnim programem a kapacitou zavodu.
Vysokou produktivnost a racionalizaci mohou Zza-
bezpetit jen separdtory s vysokym priitokovym a
zahu&tovacim vykonem, dosahovanym s minimal-
nimi ztratami. Nemaji-li ztrdty kvasniéné substance
pfi separovani pfevySovat ztrdty garantované vy-
robcem separatorii (pod 0,05 %), musi se priitokove
muo¥stvi zapary i vrtani trysek piizpiisobit skutec-
né koncentraci kvasinek v zdpafe a obsahu drob-
nych a tvarové abnormélnich bunék. Pfi nespravné
obsiuze a nedostatetné kontrole separovdni ziraty
se mohou zvysit a¥ na 1 %, poCitdno na vyt&Znost
v kvasirn®d. Krom@ nedodrfovédni pfedpisii pfi obslu-
ze separdtordl, se mohou ztraty zvy3ovat i snizenim
po&tu otacek bubnu separdtord, napf. kolisdnim si-
tového napéti, $patnym stavem nebo zaolejovanim
spojkovych potah@t a ucpdnim trysek.

PF¥i dlouhotrvajicim a opakovaném prani, zejmé-
na vodou nizké tvrdosti, se kvasni¢né bufiky po3ko-
zuji vyluhovdanim latek daleZitfch pro kva3eni a
rozmnoZovani a oslabenim enzymového buné&fného
aparatu, které se zpravidla pfendSeji 1 na nejbliZsi
generaténi stupng. Tento nedostatek se miZe od-
stranit kontinudlnim pranim, s pouZitim praci trys-
ky, kterou se za pomoci praci vody kvasnicné mle-
ko dopravuje do pracich separdtordi, zarovel pii
rychlém ochlazeni Kvasnidnych bunék. Ani pii
efektivnim zahudtovani kvasnitného mléka (koncen-
tratu) a dvojndsobném prani se nepodafi dokonale
odstranit zbytkovou zdparovou suSinu. Nejvyraznéjl
se to projevi zejména p¥i technologii v koncentro-
vanych zapardch s obsahem 6 aZ 7% kvasniiné
suginy. Zde bude asi nutné pro odlucovdni kvasnic
ze zdpary (i separace]) pouZivat specialniho typu
tryskové odstfedivky, z které je kvasnitnd hmota
nepfetr#itéd vynaSena v kaSovité formé& [napf. typ
De Laval QX 312—008§).

K rychlému ochlazeni kvasni¢ného koncentrdtu
na teplotu 4 aZ 8 °C je vyhodné pouZivat deskového
vyméniku tepla, nap¥. Alfa Laval P 14-HB, v némZ
pii spotfebd 16 200 1 solanky ochlazené na —10°C
se mfi¥e za 1 hodinu ochladit 6 000 1 kvasni&ného
koncentratu z teploty 30°C na 3 aZ 4°C a pfitom
se solanka ohfeje na 0°C. Spotfeba elektrické ener-
gie vynaloZend na ochlazeni kvasnifného koncen-
tratu s 18 % suSiny, je p¥i jeho relativng nizkém
specifickém teple (0,75) tak malad, Ze je pTi kal-
kulaci vyrobnich ndkladii prakticky zanedbatelnd,
zejména byl-1i koncentrdt pfed vstupem do vymé-
niku pfi dvojnasobném prani uZ ochlazen asi na
12°C. VynaloZené mndklady jsou kompenzovany
i tsporou chladici vody pfi mdlo efektivnim chla-
zeni kvasniéného koncentrdtu na sprchovém chla-
diéi.
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b) Ztrdty p¥i odvodriovdni kvasnitného koncenird-
tu lisovdnim nebo na vakuovém rotaénim filiru

Ve vylisovaném pekafském droZdi prakticky do-
sa¥itelnd kvasni¢nd sudina zdvisi na absolutni su-
§ing odvodiiovanych kvasinek. Pfisobi zde mnoho
faktori, a to kvasnitna rasa, generaéni stupefl vy-
roby, kvasny proces a osmotické poméry p¥i kva-
Seni, teplota, jakost vody apod. Odvodnénim Kkvas-
nitného koncentrdtu s 18 % suSiny na pevnou
hmotu se suiinou 30 % se obsah extraceluldrni vo-
dy sni#i z pFibliZné hodnoty 49 % v kvasni¢ném
koncentratu na 14 % a kvasnice se susinou 30 %
potom obsahuji asi 53 % intraceluldrni a 14 % ex-
tracelularni vody.

Na rozdil od klasické metody odvodiiovdn{ sta-
tickym tlakem, je filtrace kvasni®ného koncentrdtu
na vakuovém filtru tsporn#j$i a méné pracnd. Vy-
kon zafizeni a rozsah ztrat zdvisi pfedev3im na
zahu¥téni koncentratu a na jakosti filtraniho plat-
na, které nesmi byt ani p¥ili§ husté, ani Fidce tka-
né. Hustd tkané platno sice sniZuje ztrdty kvasnic
v odtoku (lisova, filtratni voda), ale jeho filtra&ni
schopnost se rychle opotfebuje ucpdnim péri a
u bavin&nych tkanin i bobtndnim. Na rozdil od li-
sovani, kdy mohou ztrdty kvasniéné substance do-
sahovat 1 aZ 3 %, pocitdno na mnoZstvi vylisova-
nych kvasnic, u filtraéniho zpfsobu byvaji ztraty
prakticky zanedbatelné. V obou pFipadech vSak je
nezbytna pritb##nd kontrola obsahu kvasnifné su-
Siny v lisové (filtraCni) wvodé.

% ztrat =
kg kvasnitné susdiny v litrech odtoku X 100

kg susiny ve vylisované kvasni&né hmots

PPl filtrafnim odvodiiovani, za pfedpokladu, Ze ex-
pediéni droZdi bylo uskladné&no ve formé& kvasnié-
ného koncentrdtu s 18 % su$iny a ochlazeného na
4 a# 5°C, odpadaji prakiicky manipulaéni ztraty
pfl liberkovdni a sniZuji se i ndklady na filtra¢ni
platno aZ o 40 %. V§robni ndklady pii tomto zpi-
sobu prace (véem& mzdovych nédkladd a Gspory na
energii) se v porovndni s lisovdnim sniZuji asi
0 /3 aZ Y.

¢) Ztrdty droidi a lihu pFi separovdni a odvodiio-
vdni a pFi destilaci zdpar; vyuZivdni tepla z vy-
palkid

PFi sprdvné obsluze separdtor by ztrdty kvasnig-
né sudiny v odseparované zépafe (praci vod&) ne-
mély pFesahovat 0,05 %. Ztrity alkoholu pii vyrobd
pekafského droZdi a zejména ndasadnich kvasnic
jsou vSak obvykle velmi vysoké a mohou se zjistit
porovnanim vytéZnosti alkonolu v kvasirné ss sku-
tefnou vyrobou registrovanou kontrolnim mé&Fid-
lem. Vznikaji jednak pii separovani zdpar a pranfi
kvasnic, jednak pFi destilacl. kdyZ konstrukce des-
tiladntho pfisiroje nezaruCuje spolehlivé.a beze-
zird.ové odalkoholovani zapar, které podle gene-
ratniho stupné obsahuji 4 aZ 0,3 % obj. alkoholu.

Vyznam zirdty kvasnic a alkoholu pii separo-
vani, odvodiiovani a destilaci zdpar objasiiuje ten-
to modelovy pfiklad:

Zpracuje se napf. 70000 1 zdpary s obsahem
600 kg kvasnitné suSiny (2 000 kg lisovanych kvas-
nic se 30 9% sudiny) a 2,5% wvolného alkoholu, tj.
1750 1 a.a. Ztrdta v odtoku p¥i I. a II. separaci
0,1 % KkvasniCné suSiny a p¥i lisovdni 6 g suSiny
v 1 1 lisové vody. Specifickd hmota lisovanych
kvasnic se 30 % suSiny = 1,141.

1. I. separace: Ziskd se 5000 1 kvasni¢ného mléka
s 12 9 sufiny a 50 X 2,5 =125 1 a.a. V odtéka-
jicl zapate z(stdvd 1750 —125=1625 1 a.a. a
zirati se 0,6 kg kvasniéné suSiny.

2. II. separace a prani: Po zFed&ni kvasnitného
mléka 600 X 15 = 9000 1 praci vody se odsepa-
ruje 5000 + 9000 = 14 000 1 zFedéného kvasnic-
ného mléka s obsahem 600 — 0,6 = 599,4 kg
kvasniéné suliny a 125 1 a.a. Ztrati se opé&t
zhruba 0,6 kg kvasnitné suginy (0,1 %) a ziskd
se (598,8 X 100) : 18 = 33 271 kvasnitného kon-
centratu s 18 % suSiny, v kterém se zadrZi
(3327 X 125) : 14000 = 29,7 1 a.a. V praci vode
14000 — 3327 = 10673 1 zlistdvd 125 — 29,7 =
=953 1 a.a., tj. 0,89 % obj.

P¥i spoletném oddestilovdni 65000 + 10673 =
= 75673 1 zapary s praci vodou se ziska (100 X
X 1625 — 95,3 :1750 = 98,3 % alkoholu vyrobe-
ného v kvasirné.

3. Lisovdni kvasniéného koncentrdtu s 18 % suSiny
na lisované kvasnice s 30 % susiny, p¥i ztraté
6 g sudiny v 1 1 lisové vody. 3 327 1 kvasnitného
ve formé& lisové vody se odliSuje 3327 — [(1996:
kg kvasnic s 30 % suSiny a 29,7 1 a.a.
V 1993 kg lisovanych kvasnic je:

kvasnitné susiny 598,8 kg
intraceluldrni vody (53 %] 1117,7 kg
extraceluldrni vody (14 %) 279,5 kg
ve formé lisové vody se odlisuje 3327 — (193:

:1,141) = 1578 1. Zirata kvasniZné sudiny pfi ob-
sahu 6 g/1 1578 X 6 = 9,468 kg, ztrdta alkoholu v li-
sové vodd (1578 X 29,7):3327 =14,08 1 aa.

Celkové zirdty pfi zpracovdni zdpary
kvasni¢na suSina 06,4+ 0,6 +

+ 9,468 = 10,6-8 kg 34,55 kg(30 %)

alkohol v lisové vodé 14,08 1 a.a.
zbytkovy alkohol ve vylisovanych

kvasnicich 15,62 1a.a.
ztraty vztaZené na vytéZnost v kva-

sirné
kvasnice (34,56 X 100) : 2000 = 1,73 %
alkohol v lisové vodé (14,08 X

X 100) : 1750 = 0,8 %

Promitneme-li tyto ztrdty na celoroéni vyrobu,
napf. 500 nédsadnich generaci, potom to bude:

34,56 X 500 = 17 280 kg kvasnic
14,08 X 500 = 70401 a. a.

PFi destilaci droZdérenskych zdpar s mnizkym
obsahem alkoholu se musi tolerovany obsah zbyt-
kového alkoholu ve vypalcich mnohem pFisné&ji po-
suzovat ne’ pii destilaci melasovych lihovarskych
zépar s obsahem asi 10 % obj. alkoholu. Najde-li
se pii destilaci zdpary s 2,5% obj. alkoholu ve
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vypalkdch, nap¥. 0,05% obj. alkoholu, potom se
ziraci (112 X 0,05) 2,5 = 2,24 % alkoholu a p¥i
obsahu 0,01 % obj. uZ jen 0,45 % alkoholu. T&mto
zvy$enym pozadavkim musi byt pFfizpiisobena i kon-
strukce destilatniho pFistroje, ktery musi mit ales-
poit 22 vyvatovacich den a p¥i v¥konu 100 hl za-
pary za 1 hodinu deflegmaéni plochu asi 50 m?
[Gregor E.}.

V dobfe pracujicich destilaénich pFistrojich s prii-
mérnou spotfebou asi 14 kg pary na oddestilovani
lihu z 1 hl zapary, odpadd asi 112 1 [kg) vypalkl
ohfatych na 105°C. Predehfivdani zdpary lihovymi
parami v deflegmatoru nemd vliv na spotfebu pé-
Ty, nebot je to interni zdleZitost mezi destilacni ko-
lonou a deflegmdtorem. Néaklady na destilaci se
viak mohou podstatng sniZit ohfivdnim napéjeci
kotelni vody a vody zPedovaci. Napf. ochladime-li
p¥ destilaci 100 hl zdpary za 1 hodinu vznikajicich
112 hl vypalkd ohfatych na 105°C ve vykonném
vyméniku tepla studenou vodou na 43°C, potom
se pFenese 1,12 X 10 000 (105 — 43) = 694 400 kcal.
ZuZitkuje-li se toto teplo k ohfivdni kotelni vody,
potom se prakticky nepoatfebuje Zddnd pdra na des-
tilaci zdpary, nebol se uSetfi 694 400 : 500 = 1 388
kg pary, tj. 13,9 kg pary na destilaci 1 hl zépary
(Gregor E.].

Celkové ztraty p¥i zpracovdni vykvaSené zapary
separovanim, odvodiiovanim kvasniéného koncen-
tratu a liberkovdnim [(véetn& vSech ostatnich ma-
nipulaénich ztrdt) se odhaduji na 2 aZ 3 %. PH
roéni vyrobg 4000 t je to 80 aZ 120 t lisovanych
kvasnic. Zirdty alkoholu zavisi na pouZité techno-
logii (v&trdni) a nejvetdi byvaji pFi vyrob& nasad-
nich kvasnic. Vytésiiovanim lihovych par pfi pro-
vzdudiovani zdpar, naocténim zdpary v piedlohdch
pfed destilaci a nedokonalym vyvafovdnim mohou
se tyto ztraty zvydit a% na 10 aZ 15 % alkoholu ze
skute&né produkce. Mé&ly by se proto destilovat zé-
pary, praci a lisové vody, které obsahuji vice neZ
0,6 % obj. alkoholu. P¥i destilaci zdpar s nizkym
obsahem alkoholu se vZak zpravidla vyrobi ma&lo
jakostni 1ih, ktery je zneciitén metylaminy.

4. Odpadni veda

P primg&rné vytéZnosti 650 kg lisovanych kvas-
nic a 50 kg alkoholu pfipadd na 1 t zpracované
melasy asi 330 kg nerozpustnych a sudinotvornych
organickych a anorganickych latek. Spotfeba vody
na vyrobu 1 t lisovaného droZdi (véetn& vody
technologické, umyvaci, kotelni a chladici) je po-
mérné znatnd, asi 150 m® a zdvisi na lokdlnich
pom#&rech.

ProtoZ¥e plytvani vodou a vypoudténi zneliSténé
odpadni vody do vefejného recipientu je spojeno
s pen&nimi sankcemi, které maji nepfFiznivy vliv
na vyrobni ndklady, musi se spotfeba primérni vo-
dy a mnoZstvi zdvadné odpadni vody sniZovat. Je
to moZné tpravou technologického postupu, dohie
promy&lenou recirkulaci vody a tfidénim odpadni
vody podle zdvadnost je3t& pfed vypouliénim do
recipientu. Podle zavadnosti se mohou odpadai vo-
dy droZdéarenské rozdslit do t¥i skupin: na zdvadné
s BSKs; = 6 000 — 10 000 mg/l (18 %), tdstetnd za-
vadné s BSK s = 500 — 1000 mg/l (2 %) a neza-

vadné, které z vyrobniho procesu odtékaji pfede-
v3im jako voda chladici (80 %). Z celkového mnoZ-
stvi tohoto druhu vody je hospodarné vypoudtét jen
takové mnoZstvi, které ziistdva piebytetné aZ po
recirkulaénim vyuZiti v provozu.

Celkové ndklady ve vodnim hospodafstvi tvori
ve vi8ing droZdaren ndklady na Cerpdni vody
z vlasinich studni, na ndkup vody z vefejnych vo-
dovodft a na dhradu poplatkd za vypou3téni kanali-
zacni vody. Po pfepodteni na 1 m? vody je pFibliZ-
ny ndkladovy pomér pro jednotlivé poloZky mapi.
1:25:16. V produkénich nédkladech reprezentuje
vodni hospodafstvi poloZku 5 aZ 15 %, kterd se
musi sniZovat podle mistnich podminek.

5. Tepelné a energetické hospoda¥Fstvi

Chceme-li navzdjem porovndvat spotfebu energie
v raznych drozdarndch a hledat pFic¢iny prol jeden
provoz v porovnani s jinym lépe hospodafi s tepel-
nou a elektrickou energii, musime vZdycky vychda-
zet z konefné spoifeby a ze zjidiéni, jaky vliv na
jeji tvorbu maji jednotlivé faze vyroby. Na zdkladé
rozboru lze potom usuzovat 1 na rozsah mozZnych
vylep§eni. P¥i systematickém sledovani spotfeby
energie v rlznych droZdarndch byl napf. zjistén
znatny rozdil v spotfeb& energie na vyrobu 1 t
droZdi (28 %) : 2,5 — 6,0 Geal a 125 — 650 kWh.
Vezmeme-li za zdklad priimérnou spotfebu 3,34
Geal a 435 kWh a jestliZe 1 t N-pary = 0,64 Gceal,
petom pfi poméru 0,7 kg mé&rného paliva (6 300
kcal) = 1 kWh se na vyrobu 1 kg lisovaného droZ-
di [28 %) spotfebovalo 8,7 kg N-pary, resp. 0,88 kg
mérného paliva.

P¥i vyrobd droZdi ,,s lihem" pfevaZuje zpravidla
spotfeba pdry na destilaci zdpar nad spotfebou sily
a pfi vyrobé ,bez lihu“ naopak pfevaZuje spotfeba
sily, nasledkem zvySenych nérokit na provzdudiio-
vani zapar. PFi aplikaci technologie v koncentro-
vanych zaparach s vysokou spotfebou ndsadnich
kvasnic je sice spotfeba sily na dopravu stlageného
yzduchu pFi vykonném v&iracim zafizeni pomérng
mala, ale zvygend vyroba nasadnich kvasnic vyZa-
duje, aby se z téchto zdpar vydsastiloval alkohol
a k tomu je potfeba pary.

Vyrabi-li si zdvod sém tepelnou a elektrickou
energii, potom podle specifické spotFeby pdary v par-
nim stroji a sily na provzdudiovdni zdpar md
k dispozici rizné mnoZstvi odpadni pary na vafeni
a na destilaci. DroZdédrny pracujici klasickym zpil-
sobem vétrani zdpar spotfebuji asi 0,2 kg péry na
dopravu 1 m?® vzduchu stladeného na 0,4 aZ 0,5 at
pietlaku. S pouZitim této hodnoty se miZe odhad-
nout, jak§m mnoZstvim &erstvé pary se musi do-
plnit para potfebnd na destilaci, pro jejiZ dsporu
mé velky vyznam vyuZivini tepla vypalkdl. V3ude
tam, kde vznikd znadny pPebytek nezuZitkovatelné
odpadni pary se zvySuje i spotfeba tepelné energie
na vyrobu droZdi. Zde je vyhodné&j5i pro hlavni
spotfebie sily a pro osvéilovdani pouZivat laciné-
ho elektrického proudu z veFejnych elektrdren.

Z hlediska vyrobunich a investidnich nékladd je
viechecnd ve vyhod& ten provoz, ktery pfi zajis-
téném a bezporuchovém zisobovani miiZe odebirat
tepelnou a elekirickou energii z vefejnych teplaren
a elektraren.
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Aby se ziskal p¥ehled o pribghu vyrobniho pro-
cesu a mohla se zhospoddrnit vyroba droZdi od
pfedvyrobniho obdobi aZ po expedici, je nuiné za-
vést dobFe organizovanou priib&Znou denni kon-
trolu provozu. Vvhodnoceni nashromédZdénych dda-
ji umoZni po uplynuti ur&itého vyrobniho obdobi
hledat a odstraiiovat pfifiny, které sniZuji renta-
kilitu vyroby, pfedeviim z hlediska vyrobnich po-
ruch a jin¢¥ch nesrovnalosti. Jde zejména o spotie-
bu melasy, pomocnych surovin, vytdZnosti, jakosti
droZdi a lihu, spotfeby paliva, vody, vyroby (na-
kupu) pary a elektrické energie, provozni doby
turbodmychadel, separdtort, mnoZstvi a sloZeni od-
padni vody, rliznych ztrat apod.

V modernich zdvodech se musi vyrobni proces,
funkéni spolehlivost a hospodarnost technologic-
kého a sirojniho zafizeni kontrolovat spolehlivé
pracujicimi kontrolnimi a registraénimi pFistroji.
Centralizované Fizeni, kontrola a technicka racio-
nalizace provozu se zabezpefuje regula¢ni techni-
kou a ddlkovym Fizenim, které musi byt pFlzpiso-
beno provoznim podminkdm.

Vyhodnoceni v3ech ziskanych adaji z hlediska

rentability doda podklady nejen pro zjedndni né-
pravy men$imi tpravami technologického zafizeni
a jeho doplnénim, ale i pro ndro¢né&j3i apravy per-
spektivniho charakteru.
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INPHYHMHBI TIOTEPL ITPH
INMPOU3BOACTBE XJEBOIIEKAP-
HBIX JPOHCKEN

ABTOD CHCTEMATHYeCKH aHaJH3HpYeT
BCe MCTOYHHKH TIOTeph, HMEIUiHX
MeCcTo Ha 3aBOAax XJe(omeKkapHuX
Apoxed M obpamiaer BHHMamde Ha
creayiouite (pAKTOPE: KauecTBO 3a-
FATOUHBIX JPOMKIKeH, 3ajamente, TO-
TepH B pa3HbX (pasax NPOH3BOJCTBE:H-
HOr'o npoiiecca, notepH B CTOYIBIX
BOJax, NOTePH BuI3BanHele Hespdex-
THBHBIM HCIIOJH30BaHHEM T'E[TJIDBDI:’[
ZHEePI'dH H NMOTePH B CHCTeMe cmabme-
HHA  3JeKrposHepried.  Brepnpexue
CHCTeMATHYECKOTO €XENHEBHOrO KOH-
TPOJISt #BJAAETCH NPEINOCHNKOH ofHa-
PVIKEHHS TPHYHH MOTEPh H DOPUHATHSA
(‘.OOI‘BETCTB-Y}OH.[HX M&p no Hx yCTp’l*
HEeHHIO.

SOURCES OF LOSSES IN BAKERY
YEAST PLANTS

The author points at the principal
sources of losses in the bakery yeast
plants and evaluates the shares of
the following factors: quality of
pitching yeast, contamination, losses
due to technological processes, los-
ses in waste water, heating instal-
ations and elektrical equipment.
Accurate records which must be
daily analysed will provide inform-
ation necessary for taking appro-
priate measures,

VERLUSTQUELLEN IN DER PRO-
DUKTION VON BACKHEFE

Der Verfasser diskutiert systema-
tisch die Verlustquellen, die mit der
Qualitdt der Anstellhefe und Konta-
mination zusammenhdngen, analy-
siert ausfiihrlich die Verluste im
Produktionsprozess und macht auf
die Verluste in der Abwasser-, Wir-
me- und Energiewirtschaft aufmerk-
sam. Es wird die Einfithrung der
durchgehenden, gut organisierten
Tageskontrolle empfohlen, um Uber-
sicht zu gewinnen und die Produkt-
tionsvorgédnge wirtschaftlicher ge-
stalten zu konnen.




