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V poslednich letech dochédzelo do zdvodu ve Starém
Plzenci stale vétsi mnoZstvi reklamaci, ve kterych si
spotfebitelé stéZuji na to, Ze ldhve se Sumivym vinem,
uzaviené korkovou zatkou, pfi otevieni nebouchaji a pfi
naliti neperli.

Zacali jsme se korkovymi zdtkami podrobné& zabgvat a
dosli jsme k z&véru, Ze existuji dvé hlavni pfFiciny, proc¢
tato zdvada vznika:

1. zpflisob uloZeni lahvi,
2. kvalita korku pouZitého na vyrobu zitky.

Sumivad vina, podobné# jako vSechna ostatni pfirodni
vina, jsou expedovdna v normalizovanych basédch, popf.
kartonech, tj. nastojato. Vzhledem k tomu, Ze se v no-
vych, moderné budovanych skladech naSich odbé&ratelii
prfechazi na paletizaci, nevyklddaji se lahve z bas do
regalti jako drive, ale zfistdvaji nastojato v basédch.
V téch se ddle expeduji do maloobchodni sitd, kde se
lahve uskladiiuji opé&t nastojato. Neni zde splnén zdklad-
ni predpoklad pro skladovédni lahvi uzavienjch korko-
vou zatkou, tj. ma-li zdtka dobfe t&snit, musi byt neusta-
le svlaZovdna vinem. V opa&ném pFipadé korkové zdtky
sesychaji a kysliénik uhli€ity unika do ovzdu3i.

V poslednich létech se podstatné& zhorSila kvalita kor-
ku pouZivaného na vyrobu zdtek. V na3em zdvodé& jsme
si oveérili, Ze lahve uzaviené kvalitni zatkou a uloZené
nastojato, udrZi tlak v ldhvi po dobu &tyf aZ p#ti mési-
cli. PFi pouZiti zdtky 3patné kvality se kysliénik uhli&ity
z lahvi ztréci jiZ béhem dvou aZ t¥i mésicf.

Spatna kvalita korku se projevuje také pFi vyrobs, a
to pfi kvaSeni a leZeni Sumivych vin po odkaleni. Malé
mnoZstvi vyteklého vina zplisobuje zferndni a pozd8&ji
i zplesnivéni zdtky. Kromé& toho v t&chto lahvich chybi
nékolik ml vina, takZe nejsou prodejné.

Prehled o rznych konstrukcich PE zatek pouZivanjch
ve sveté jsme ziskali jednak z lahvi Sumivych vin, ktera
jscu k nam dovdZena, a jednak z literatwy.

V podstaté jde o dvé zakladni konstrukce zitek.
Zdtka s otevFengm dnem jobr. 1)

PouZiva se hlavné& v SSSR, NDR a Bulharsku. Pro do-
konalé ut&snéni se vyuZivd tlaku kysli¢niku uhli¢itého,
ktery plsobi na vnitfni stény téla zdatky. Vn#&jsi stdna
zdtky potom prilne k vnitfni sténé& hrdla ldhve tak, Ze
neustdle nenastava tnik kysliéniku uhli¢itého, popf. vina.
Zatka s uzavienym dnem (obr. 2)

PouZiva se hlavné v NSR a USA. V poslednich letech
byl podobny typ zdtky zkonstruovdn v Moldavském vy-
zkumném ustavu potravinafskeho primyslu [obr. 3).

Teoretickymi otdzkami pouZiti polyetylénovych zdtek
pfi uzavirani sektovych lanvi se zabyvali zejména autofi
v Sovétském svazu, profesor A. A. MerZanjan a N. F.
Canpalova [1]. Urovali propustnost riiznych plynit poly-
etylénem. Zjistovali mnoZstvi kysliku vniklého do lahve
a naopak mnoZstvi kysli¢niku uhli¢itého uniklého z 1ahve
do ovzdusi.

Dokazali, Ze PE zatky tésni rizné, a to v zavislosti
na konstrukci. Nejlepdi hermetinost zabezpe&uji zatky,
které maji na véalcovitém téle umisténa kruhovita Zebra.
Po zaraZeni zdtky do hrdla ldahve se Zebra nezdvisle na
sob& deformuji a v n&kolika centrickych okruzich t&sn&
priléhaji k povrchu skla. Mezi témito okruhy se vytvoii
izolované prostory, které tvofi na sobé& nezavisle t&sni-
ci obvody a vyrovnaji tak nerovnosti povrchu skla hrdla
lahve.

Zebra musi byt okrouhlého tvaru a musi mit dosta-
te€nou mechanickou pevnost. Nevhodnéd jsou jemné& za-
ostfend Zebra, ktera se velmi lehce mechanicky po$kodi.
Tim se narusi tésnost zdtky a kysli¢nik uhli¢ity unikne.

Obr. 1. PE zdtka s otevrenyin
dnem pouZivand v SSSR

To byly hlavni davody, které vedly k tomu, pokusit
se zkonstruovat zdtku, kterd by tyto nedostatky odstra-
nila. Rozhodli jsme se pouZil polyetylénu, pFfestoZe jsme
si byli védomi jeho ¢&ste€né propustnosti pro Kkysli¢nik
uhlidity,

Obr. 2. PE zdtka s uzaviengm
dnem pouzivand v NSR

Obr. 2a. PE zdtka s uzaviengym
dnem (pohled shora na vloZe-
nou korkovou zdtku)

Podrobné se otdzkou zdtek PE na Sumivd vina zabyvali
autofi L. S. Gucu, T. B. Djulger, D. F. Melnituk, O. S.
Gorbatoy [2], ktefi upozoriiuji na nedostatky zatek
s otevienym dnem a sou€asné navrhuji novou konstrukci
zdtky s uzavienym dnem (obr. 3).
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Konstrukce zdtky Moldavského vyzkumného idstavu po-
travindrského prumyslu

Zatka se skldda z blavy a t&la, na kterém jsou &tyfi
lamely. Dno zédtky je zaoblené, tak¥e se zatka b&hem
zdtkovani dobfe zacentruje do hrdla lahve. Tato kon-
strukce vylu€uje moZnost styku vina se vzduchem, kte-
ry se u zdtek s otevienym dnem nachézi v prostoru téla
zatky a zkracuje povrch styku polyetylénu s vinem na
minimum.

Autefi se také podrobné zabyvali teoretickymi otdzka-
mi, které maji vliv na tésnici vlastnoeti zatky této nové
konstrukce.

Obr. 3. PE zdtka zkonstruova- Obr. 3a. Zndzornéni
nd v Moldavském vgjzkumném tlaku zdtky na
ustavu  potravindfského pri- Idhve

myslu

Uvadegji, Ze pfi daném tlaku plynu v ldhvi P, ktery pi-
sobi rovnomé&rn& na celou plochu zaobleného dna zatky,
snaZi se zaoblené dno narovnat. N&asledkem toho se
okraje spodni ¢&sti zdtky pfitladi ke st&n& hrdla lahve
a vznika napéti vyvolané tlakem P [obr. 3/a).

Vzorec vzniklého nap#ti:

=

kde § je sila dna zitky,
R — radius kfivky zaobleného dna zétky.

Na specidlnim zafizeni zjiStovali vliv tlaku na de-
formaci dna zatky. Zjistili, Ze p¥i tlaku 5 at dosahuje de
formace 0,42 mm, coZ je asi 2,4 % velikosti vnitFniho
priméru hrdla lahve.

Vysledky srovndvacich pokusi u zitek s otevienym
dnem se zatkami vlastni konstrukece

ZjiStovdni propustnosti kysliéniku uhliitého u jednot-
livych druhit zdtek za mésic
propustnost zatky s otevienym dnem 45,3—51,0 ml CO,
55— 6,5ml CO,
propustnost kvalitni korkové zéatky 2,5— 3,0ml CO,

Z toho jasné& vyplyvd, Ze nova konstrukce zatky
s uzavienym dnem mé& né&kolikandsobn& lep3i t&snici
vlastnosti neZ zdtka s odkrytym dnem.

propustnost zdtky nové konstrukce

Zjistovani povrchu zatky, ktery pFichdzi do styku
s vinem
povrch odkryté cylindrické ¢asti 144 —237 cm?
povrch dna novd navrZené zatky 3,0 cm?

Objem cylindrické &&sti zdtky s otevienym dnem se
pohybuje od 4,5 do 9,1 ml. Tim se do prostoru nad hla-
dincu vina dostane vice vzduchu, ktery obsahuje 2,1 aZ
3,5 mg kysliku.

Konstrukce zdpadonémecké zdtky [obr. 2)

Zéatka se skladd z hlavy a téla, na kterém je pét
okrouhlych nizkych lamel. Dno zédtky je uzaviené a po-
lyetylén je zde n&kolikanasobné& zesilen. Stény téla zatky
jsou pomérné slabé, takZe zatka je velmi pruZnd. PruZ-
nost a pevnost zatky je zajiSténa tim, Ze do vnit¥ku téla
zatky je vloZena mald korkova zatka [obr. 2/aj.

Tim, Ze méa zdtka uzaviené a nd&kolikandsobng& zesilené
dno, je styk vina s polyetylénem sniZen na minimum.
Zesilené dno zabrafiuje prostupu kysliéniku uhlifitého
polyetylénem. Okrouhlé lamely na t&le zatky priléhaji

piisobeni
sténu hrdla

Obr. 4. I. typ zdtky s uzavie-
ngm dnem se Sirokgmi, ostFe
zakonéenymi lamelami

k povrchu skla a vytvafeji samostatné t&snici obvody,
které vyrovndvaji nerovnosti povrchu skla hrdla lghve.
Velmi dobra pruZnost a hlavn& pevnost zatky je zajisté-
na uloZenim malé korkové zatky do t&la polyetylénové
zatky.

NeZ jsme zacali vlastni pokusy, provéfovali jsme si
kvalitu u nds vyrab&nych lahvi a zjistili jsme, Ze roz-
meéry Gsti hrdla lahvi se pohybuji od 16,7 do 19,6 mm.
Norma vS8ak stanovi, Ze primé&r hrdla m& byt 18 mm
+ 1 mm. Kromé toho tyto ldhve nemdly vilcovit§, ale
soudkovity tvar Gsti hrdla.

Jedn@nim se zédstupci vyroby se kvalita lahvi podstat-
né zlepsSila, pfesto jsme si byli v8domi, Ze p¥i konstruk-
ci nové PE zatky musime tyto nedostatky u nds vyra-
bénych lahvi brat v avahu.

Zasadni poZadavky, které jsme si stanovili pfi kon-
strukci nové PE zatky

1. Vyrobit zdtku, kterd by byla natolik pruZna a pfFitom
pevnd, aby byla schopna vyrovnat rozdily v priméru
hrdla lahvi vyrabénych v CSSR.

2. Vyrobit zatku, kterd by méla stejné t&snici vlast-
nosti jako zatka korkovd pfi uloZeni léahvi leZmo, tj.
nepropoustéla by kysliénik uhligity.

3. Odstranit nedostatek korkové zétky, tj. jeji néachyl-
nost k sesychani.

JestliZe jsme cht&li zkonstruovat zdtku s takovymi
parametry, museli jsme vychdzet z dosavadnich zkuZe-
nosti s PE zatkami a pokusit se vlastnim FeSenim odstra-
nit nedostatky, které aZ dosud navrZené PE z&tky mély.
I. typ zdtky (obr. 4)

JelikoZ jsme si byli védomi velkych rozdilti v rozm#-
rech hrdla lahvi, rozhodli jsme se pro Ziroké, ostfe za-
konfené lamely.
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Pro toto feSeni jsme se rozhodli i pfesto, Ze sov&tsti
autori uvadéji nevyhody této zatky. PFedpokladali jsme,
Ze pouze takto konstruk&né& feSena zdatka bude schopna
vyrovnat rozdily v rozmé&rech tsti hrdla u néds vyrdbé-
nych lahvi. Predpokladali jsme, Ze se §iroké lamely po-
dle potfeby zahnou a zatka bude té&snit.

Podle na3eho nédzoru by tato zatka t&snila pomérné
dobfe, ale protoZe z vyrobnich divodl musela byt vyra-
béna na dvoudilné formé, vznikly v mistech styku obou
dild formy malé vystupky, které zplisobovaly anik kys
liZniku uhli¢itého. Procento vadnych zdtek se pohybova-
lo mezi 12 aZ 14 %.

Vznikaly stale vysoké ztraty a hlavni prFi€ina byla
v tom, Ze sténa zdtky se pFi vySSich tlacich na boku
promackla (vytvorila Zlabek)] a obsah lahve vytekl.

II1. typ zdtky (obr. 6)

Aby mohl byt tento nedostatek odstranén, musely by
byt zesileny stény zdtky, tim by v3ak celd zatka ztratila
na pruZnosti.

Proto, aby byla zachovana jeji pruZnost a soudasné
dostateénd pevnost, byl proveden nejdiileZitéjsi zasah
do celé konstrukce zatky. Do vnitfku t&la zitky byla

umisténa vzpéra ve tvaru kiiZe (obr. 6/aj. Tato vzpé&ra

Obr. 5. 1. typ zdtky s uzavie-

nym dnem s nizkjmi lamelami ngm dnem

Obr. 6. I11. typ zdtky s uzavie-

Obr. 6a. III. typ PE zdtky
s uzavrenym dnem [pohled

shora na vzpéru ve tvaru krize)

Obr. 7. IV. typ PE zdtky Obr. 7a. 1IV.

§ uzaviengym dnem se vzpérou s
ve tvaru hvézdice
dice)

II. typ zdtky (obr. 5)

Byla zkonstruovana zatka se zakrytym dnem, ktera se
sklada z hlavy zatky, téla zdatky s okrouhlymi nizk¢mi
lamelami a zesileného dna, aby se zabranilo prostupu
kysliéniku uhliditého polyetylénem. Tato zatka byla kon-
struovana se zamérem dosdhnout maximalni pruZnosti a
schopnosti vyrovndvat rozdily v primérech hrdla lahvi.
Proto také stEna téla zAatky nesméla byt siln&j5i neZ
1,5 mm.

Pro pokusné tGcely bylo vyrobeno 1000 ks téchto zatek,
které byly pouZity jak pro tirdZ, tak pro hotovy vyrobek.

MnoZstvi vyteklych lahvi

1. mésic 2. mésic 3. mésic
500 ks zatka tirézni 8,0 % 9,6 % 9,7 %
500 ks zatka expedidni 3,5 % 3,6 % 3,6 %

typ PE
uzavifengm dnem
shora na vzpéru ve tvaru hvéz-

zdatky Obri gy,

{pohled

typ PE zdtky

s uzavienym dnem se vzpérou
ve tvaru hvézdy (pohled na
prolomenou sténu zdtky)

meéla za Gkol tlagit na vnitfni st&ny téla zdtky a tim
zajistit jeji dokonalou pruZnost a t&snici schopnost.
Tyto pfredpoklady se vSak nesplnily. V mistech mezi
dvéma vzpérami se pfi vysSich tlacich op&t prolamo-
valy stény zdtky. Procento vyteklych lahvi se sice pod-
statnd sniZilo, ale bylo stdle vy33I neZ pfi pouZiti kla-
sické korkové zatky. PFi pokusu, u kterého bylo zkou3e-
no stejné mnoZstvi lahvi jako v pokusu pfede$lém, bylo

ZjStento MnoZstvi vytekl§ch lahvi

1. mésic 2. mésic 3. mésic
500 ks zéatka tiraZni 4,8 % 6,2 % 6,3 %
500 ks zAtka expediéni 1,2 % 1,8 % 1,8 %

Na zakladé téchto zkuSenosti byla provedena dal3i
zména v konstrukci a tim vznikl posledni typ zétky,
ktery se pouZiva.
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IV. typ zdtky [obr. 7)
Misto pavodni vzpéry ve tvaru kfiZe bylo pouZito vzpa-
‘ry ve tvaru Sesticipé hvézdy (obr. 7/a). Bylo dosaZeno
takového zlep3eni, Ze ani pFi vysokych tlacich se st&ny
zatky neprolamovaly a ztraty vzniklé vyte€enim byly

sniZeny na minimum.
Pro pokusné tGéely bylo vyrobeno 2000 ks t&chto zatek,
které byly pouZity jak pro tirdZ, tak pro hotovy vyrobek.

MnoZstvi vyteklych lahvi

1. mésic 2. mésic 3. mésic
1000 ks zdtka tiraZni 0,4 % 0,5 % 0,5 %
1000 ks zatka expedidni 0,2 % 0,2 % 0,3 %

PFi provéfovani pfi¢iny ztrdt bylo zjistdno, Ze ani
v jednom pfipad® se neprolomily stény zdtky. Ztraty
byly zplsobeny jednak zdvadami vzniklymi p¥i v§robé
zatek (studené spoje, Spatn& vytvarované lamely)] a
jednak zavadami vzniklymi dodatedn& p¥i zdtkovani (po-
Skozeni zdtky odStipnutym hrdlem apod.).

Abychom si mohli zjistit, pfi jakych tlacich se pro-
lamuji stény zdatek, byly provedeny dal3i pokusy, pFi
kterych bylo do vina pfiddno v&t§i mnoZstvi cukru neZ
stanovi norma. Prolamovani nastdvalo aZ pfi tlacich
9 at a vice [obr. 8).

Tim byl vyFeSen kone&ny tvar zdtky a na zakladd
téchto vysledkii byla zhotovena vyrobni forma.

Zatka byla prihlaSena k patentovani a byl ji udé&len
31. 3. 1969 patent & 137708. Pilvodcem patentu je ing.
Rudolf Voldfich. Vyrobcem zatky Plastimat n. p. Libe-
rec, zavod Plzeii - Cernice.

0d roku 1969 se konaly zkou3ky v ndkolikatisicovych
partiich a zatka se plné osvi&d&ila. Od roku 1971 se
v zavod& Stary Plzenec zafalo zdtky pouZivat jiZ v pro-
voznich podminkéach, a to jak pro tirdZ, tak pro uzavi-
rani hotovych vyrobkii. Od roku 1972 se zdtka zacala po-
uzivat i v Moravskych vinafskych zavodach v zéavods
Bzenec.

Pri agrafovdni lahvi uzavfenych PE zatkami lze po-
uZit stejny agrafovaci stroj a tirdZni agrafy jako pfi po-
uZiti korkové zéatky. Pro zatkovani tiraZni smési byla
v zdvod& sestrojena vlastni zatkovatka. Pro zatkovéani
lahvi s hotovym Sumivym vinem pFi kontinudlni vyrob:
se pouZiva Ctyfraznicova zdtkovacka, ktera byla dodéana
z NSR v ramci dodavky celé stadeci linky.

Obr. 9. Pdskova expedicéni agrafa

U PE zatek nelze pouZit dréténych agraf, u kterych
nemfiZeme zajistit stdle stejnou v§3ku. Stdvale by se, Ze
pfi pouZitl vy35tho koSicku by hlava zdtky vystoupila
nad hrdlo lahve. Naopak pFi pouZiti niZSich ko$i¢kd by
prakticky neSla lahev zaagrafovat, protoZe agrafovaci
stroj nedokaze hlavu zatky smdcknout.

Z téchto divodd byla vyrobena nova expedi¢ni agrafa

{obr. 9), kterd md misto drdtu plechovy pdsek. Pasek
umoZiluje dodrZet stale stejnou vySku agrafy.

PFi pouZiti PE zitek je nutno dodrZet tyto zdkladni
poZadavky:

1. U lahvi nesmi byt poSkozene Gsti hrdla. V opatném
pfipad& se pFi zatkovdni poSkodi télo zdtky a vino
z takovéto ladhve vytéka.

2. Zatky musi byt vyradb&ny kvalitng& tzn. nesmi mit
tzv. studené spoje, lamely musi byt na povrchu hladké
apod.

3. Po zazétkovani musi byt dodrZeno minimélné jed-
nomesiéni leZeni v kontrolnim skladu, aby mohly byt
vyfazeny lahve s vadnymi zatkami.

4. Pri pfejimce lahvi z kontrolniho skladu do adjusta-
ce musi byt pe€livé kontrolovdna funkce zatky a kvali-
ta uzavieni. Aby mohla zédtka dokonale plnit svou
funkei, nesmi byt prostor mezi jednotlivymi lamelami
zalit vinem. Zebra musi vytvarst izolované, na sob& ne-
zavislé obvody, které vyrovndvaji nerovnosti vnitfniho
povrchu hrdla lahve.

Vzhledem k tomu, Ze b&hem leZeni lahvi s hotovym
Sumivym vinem v kontrolnim skladu expediéni agrafy
(ko3itky] velmi rezivéji a ve snaze jeSté vice zvysit
tésnici vlastnosti PE zétky, byl zkonstruovédn je$té jeden
typ PE zatky, a to s prodlouZenym, pifetaZenym okrajem.

V. typ zdtky (obr. 10)

Obr. 10. V.

typ PE
vitou wvzpérou s prodlouZenimokraje hlavy zdtky
Konstrukce zatky je obdobnd, jen s tim rozdilem, Ze
okraj hlavy zatky je prodlouZen smérem dold. Na wnit¥-
ni sténé prodlouzeni je vystupek, ktery zapada pod pés-
kové dsti hrdla ldhve. V misté vystupku je z druhé stra-
ny vybrani, do kterého zapada drat. Drat se pfi agrafo-

zdtky s uzavienym dnem a hvéz

vani dotdahne stejnd jako pri pouZiti normAlniho ko-
Sicku.

Pfi pokusech s pouZitim této zatky jsme zjistili, Ze
n2nastava prakticky Zadny tinik Sumivého vina, a koroze
dratku expeditni agrafy je minimalni, a to proto, Ze je
u chovan ve Zldabku na vrchni sténé prodlouZeni hlavy
zdatky.

Pro tento druh zAtky byla zatim vyrobena zku3ebnf
forma, takZe zatim nebyla vyuZita v §ir§im m&Fitku.
Musela by byt FfeSena otdzka konstrukcnich zmén u zat-
kovaCky a agrafovacky. Vzhledem k tomu, Ze jde o stro-
je dovezené z NSR, je to zéleZitost velmi sloZita.

Zaver

Dfive neZ se ndm podafilo vyfeSit koneény tvar po-
sledniho typu zatky s hvézdicovitou vzpérou (typ IV},
byla zhotovena fada pokusnych forem. Musely byt pfes-
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né stanoveny jednotlivé parametry zatky, tj. sila stény
téla zdtky, sila st&ny a potet ramen hvizdicovité vzpéry,
sila dna zédtky, umist®ni a vyska jednotlivfch lamel,
druh pouZitého materidlu atd.

Uvedené zdkladni parametry musi byt pfi konstrukci
zatky  bezpodmineZnd dodrZeny, protoZe vztahy mezi
nimi jsou na sob& pfimo zavislé. PoruSenim n&kterého
z nich by zdtka prestala plnit svoji funkei.

Po vice neZ tfiletych zku3enostech s pouZivanim uve-
dené PE zdtky lze Fici, Ze se plné osvéddila a jsme s ni
spokojeni. Véfime, e se nam s uspéchem podafilo vy-
FeSit dkol, ktery jsme si na zafatku dali: zkonstruovat
takovou zétku, kterd by nahradila’ dobré vlastnosti zatky
korkové a ptitom by odstranila jeji nedostatek, tj. moz-
nost vysychéni pfi uloZeni lahvi nastojato.

Literatura
[1] MERZANJAN, A, A. - CANPALOVA, N. F.: Vinodelie i vinogra-

darstvo SSSR 1968, &. 7 -
[2] 6UgY, L. S; .- DJULGER, T. B. - MELNICUK, D. F; - GORBA-

TOV, 0. S.: Vinodelie i vinogradarstvo SSSR 1954, &. 5.
VeldFich, R.: Polyetylénova zatka na uzavirani sektovich
lahvi. Kvas. privm. 19, 1973, &. 7, s. 152—156.

Autorovi se podafilo vyrobit zdtku natolik pruZnou 3
piitom pevnou, Ze je schopna vyrovnat rozdily v pri-
meéru hrdla lahvi. M4 stejné tésnici vlastnosti jako zéatka
korkovad pfi uloZeni lahvi lemo a neni ndchylna k se-
sychdni. Definitivni typ zdtky se vyznacuje tim, Ze mé
vnitini vzpéru ve tvaru 3esticipé hvézdy, takZe se stdny
zatky neprolamuji ani p¥i vysokych tlacich.

Boanpxux, P.: INoauaTHIeHOBHIE npo0Ku JJis 3aKynopku
OyThuIOK ¢ MrpucThiM BHHOM. Kpac. mpym. 19, 1973, Ne 7
152—156.

ABTOD paspemna ycnemso npodJeMy H3COTOBJCHHS TIOJH-
STHJEHOBBIX 060K, COBMEIIAIIHX TNPOYHOCTH C Q0CTa-

TCHHOl yNpyroctbio. Boarozaps ynpyrocTs npoSku .Jerko .

npucnocobasoTes K pasbpocy AHAMETpOB TOpJIbIIICK Oy-
THUIOK. [lo ynjoTHfAoWedi cnocoGHOCTH HOBEE NOJHITHJE-
HOBEIE NPOOKH HHCKOJBKO He VCTYNAlT KOPKOBBIM [pH
CK/a/IHPOBAHHH OYTHIJIOK B TOPH3OHTAJBHOM MOJ0KEHHH.
B npoSke nopefimeii GopMbI NpeyCMOTpEHa BHYTpeHss pac-
mopka B (popMe LIECTHKOHEYHOH 3Be3/bl, HCKIOYAIONIAs BO3-
MCKHOCTb 00pa3OBaHHsi BMATHH NpPH BHICOKHX [1aBJEHHAX.
Yecanka, pausiomlasi Ha pasMepsl NpoGKH, He HMeeT MecTa
Jlaxe TpH. BeCbMa JIJTHTebHOM CKJaJHPOBaHHH,

VoldFich, R.: Polyethylene Stoppers for Bottling Sparkling
Wine. 'Kvas. prim. 19, 1973, No. 7, 152—156.

The author has developed polyethylene stoppers for
bottles with sparkling wine which combine strength
with sufficient elasticity enabling easy adjustment to
varying diamaters of bottlenecks. The sealing properties
of new stoppers are as good as those of cork ones,
provided the bottles are stored in horizontal position.
The dimensions of new polyethylene stoppers are quite
stable and there is no tendency to shrinkage. In its
definite form the stopper has an inner six-pointed re-
inforcing brace and resists without collapsing even very
high pressures.

Voldfich, R.: Polyithylenstopfen zum Verschluss der
Sektflaschen. Kvas. prim. 19, 1973, No. 7, S. 152—156.

Dem Verfasser des Artikels ist es gelungen, Poly-
athylenstepfen zum Verschluss der Sektflaschen herzu-
stellen, die so elastisch und zugleich fest sind, dass sie
die Fahigkeit zum Ausgleichen der Unterschiede im
Durchmesser des Flaschenhalses besitzen. Die Dichtungs-
eigenschaften sind gleich wie bei den Korkstopfen bei
der horizontalen Lagerung der Flaschen; der Verschluss
inkliniert nicht zum Vertrocknen. Der definitive Typ des
Polydthylenstopfens ist dadurch gekennzeichnet, dass er
mit einer inneren Spreize in der Form eines Sechs-
spitzensterns versehen ist, sodass die Stopfenwénde
auch bei hohem Druck nicht einbrechen.



