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1. Uvod
Za urgitfch technologickych podminek miiZe koncen-
trace doprovodnych nedistot surového syntetického

ethylalkoholu dosdhnout v médiu takovych hodnot, Ze
se fermentalni proces zafne zpomalovat. Ddle je moZné
kontaminace biomasy a dal3i sniZovani jeji kvality po-
tlaCovanim tvorby dileZitych subcelularnich latek jako
jsou napf. bilkoviny.

Z uvedenych davodd byla pozornost zékladniho vy-
zkumu také zameéfena na nékteré otdzky souvisejici s ra-
finaci ethanolu, pfifemZ byla respektovdna dvé zéklad-
ni hlediska: vhodnost konefného produktu z hlediska
technologického a ekonomi&nost procesu.

2. Oprava surového syntetického ethylalkoholu extrak-
tivni destilaci

Pro ekonomické provedeni destilace je tfeba, aby sloZ-
ky délené smési se dostateéné& 1iily relativni tékavosti.
Je-li relativni t&kavost délenych sloZek blizkd jedné, je
nutno pouZivat kolon s velikym poétem pater, které
jsou investién& i provozné nédkladné. Jednou z metod,
jak tento nedostatek odstranit, je pFidavek dal3i sloZky
k déElené smési. Pfidana sloZka vytvofi se sloZkami smé-
si soustavu s rozdilnymi odchylkami od ideality, ¢imZ
zméni relativni t&kavosti sloZek v poZadovaném smyslu.
Pokud je pfidavnd sloZka méng té€kavd neZ dé&lené
komponenty, nazyvd se takovd destilace extraktivni.

Rovnovéhu mezi kapalnou a plynnou f4zi je moZno za
pfedpokladu idedlniho chovédni plynné faze, kterd je
vE&tS§inou splnéna pfi niZSich tlacich, vyjddrit rovnici
Yi.P=yi . PP . x E=12,..5e (T, 2) (1)

Pomér, definovany vztahem

Xj Xj
miiZe byt povaZovdn za miru separovatelnosti sloZek a
tedy nazvan relativni tékavosti. Kombinaci rovnice (1)
a (2] lze odvodit tvar (2)
yi PP
aij = e (3)
i B

Z rovnice (3) vyplyvd, Ze hodnotu relativni tdkavosti

1ze ovlivnit dv&ma zpisoby:

a) Zménou poméru tlakid &istych sloZek, tj. obvykle tla-
kem systému.

b) Zménou sméru aktivnich koeficientii sloZek, tj. napf.
pfidavkem dal5i sloZky, jak je obvyklé ._u;extraktivni
destilace.

Nutnou vlastnosti pf¥idavné sloZky musi b¢t, Ze ne-
pilisobi na hodnotu aktivnich koeficientdi d&lenych slo-
Zek systému stejn&. Aktivpi koeficient je termodyna-
mické veli¢ina, kterd je obecn& zivisld na teplots, tla-
ku a sloZeni systému. Ke kvantitativhimu popisu zévis-
losti aktivnich koeficientd slozek v kapalné fézi na sta-
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vovych podminkdch byla navrZena Fada korela&nich
rovnic, které vétSinou zanedbédvajl vliv tlaku i teploty.
Tyto rovnice popisuji zejména vliv sloZenI roztoku na
jeho hodnotu a s riznou pFizplsobivosti charakterizuji
prib&h této zavislosti. Z nejzndmé&jSich je moZno uvést
napf. rovnici van Laarovu, Margulesovu, z novéjSich pak
Wilsonovu a NRTL. K vyé&isleni korelaénich vztahfl je
viak nutné znét hodnotu konstant v uvedenych rovni-
cich, které jsou podmin&ny proméfovdnim rovnovéh ka-
palina—pdra. Jini autofi se snaZili ziskat konstanty
téchto rovnic vypotem z jinych, experimentdlné mén#
nédrotnych mnebo literdrné dostupnych f{daji. Jeden
z moZnych postupll je zaloZen na odhadu meznich hod-
not aktivnich koeficientii.
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Obr. 1. Pribéh relativnich tékavosti sloZek v zdvislosti
na koncentract vody

1 — aceton, 2 — methylketon, 3 — ethylalkohol, 4 — terc butyl-
alkohol, § — sek. butylalkohol, 6§ — terc. pentylalkbhol, 7 — sek.
pentylalkohol, 8 — n-butylalkohol, 8 — n-pentylalkohol

Pro tudely ¢&iSténi syntetického ethylalkoholu extrak-
tivni destilaci je dfleZité zn&t priib&h relativnich téka-
vostl pfitomnych komponent pfi rfizné koncentraci vo-
dy. Na zédkladé znalosti této zA4vislosti je moZno navrh-
nout vhodné podminky pro dé&innou rafinaci extraktivni
destilaci. Surovy lihovodn{¢ kondenzédt (jakoZto vychozi
14tka) je smé&sI mnoha slo¥ek a exaktni vystiZeni rovno-
véhy kapalina—péara na zdkladé experimentdlntho mé-
fenl by si vyZddalo neimérné mnoZstvi &asu. Proto byla
snaha vystihnout tuto zdvislost na zé&klad& publikova-
nych fidaji a odhadu meznich hodnot aktivnich koefi-
cientli metodou Pierottitho a Deala (1959). Separaci kys-
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likatych organickych sloufenin extraktivni destilaci vo-
dou se zabyvali autofi Carlson, Smith a Morrell (1954).
Vysledkem jejich prace je kvalitativni rozdé&leni Kkysli-
katjch latek podle hodnoty relativni tékavosti pfi kon-
centraci vody 90 % mol. Déle je moZné z této prace
pfevzit n&které kvantitativn{ Gdaje tykajici se rovnova-
hy kapalina—péra. Tyto ddaje jsou uvedeny v tab. 1.

Publikované tdaje zahrnuji pomé&rn& tzkou koncen-
tratni oblast vody. Pro semikvantitativni zjisténi zavis-
losti celého priibéhu relativni tékavosti na koncentraci
vody bylo proto pouZito odhadu meznich hodnot aktiv-
nich koeficientdi v ethylalkoholu a vod& a na jejich za-
kladé byly vypofteny i hodnoty meznich relativnich té-
kavosti. Timto zpfisobem byly ziskdny koncové body
funk&ni zévislosti. K odhadu meznich hodnot byla po-
uZita metoda podle Pieroftiho a Deala. V§sledky vypoltu
jsou uvedeny v tab. 2.

Tabulka 1. Hodnoty relativnich tékavosti vybranjch kys-
likgtych sloudenin podle Carlsona, Smitha a
Morrella (1954}

Svsté I—gfo Relativni té-
2 yEtem /o | kavost 1—2
=5 mol |
= i
1 | sek. butylalkohol (1) - ethyl- | 957 | 2,06—2,03
alkohol (2) 85,6 | 1,32—0,96
76,0 | 0,91—0,73
65,8 | 0,82—-0.65
2 | isobutylalkohol (1) - ethylalko- | 95,6 | 2,17—1,89
hol (2) 92,7 1,83—1,36
89,6 | 1,44—0,98
85,7 1,15—0,78
75,6 | 0,78—0,60
65,6 | 0,62—0,48
3 | tere. butylalkohol (1) - ethyl- | 95,1 | 2,56 —2.48
alkohol (2) |
4 | n- pentylalkohol (1) - ethylalko- | 95,7 | 1,91—1,58
hol (2) 91,0 | 1,04—0,74
66,9 | 0,32—-0,24
5 | sek. pentylalkohol (1) - ethyl- 959 | 2,75—2.21
alkohl (2) 85,8 | 1,10—0,75
76,0 | 0,60—0,51
65,8 0,53—0,42
6 | aceton (1) - ethylalkohol (2) 95,0 | 3.23—2,36
81,5 3,41—3,18
7 | methylethylketon (1) - ethylal- | 92,0 3,50
kohol (2)
8 | n - butyraldehyd (1) - ethylalko- | 96,0 5,10
hol (2)

Na zaklad& publikovanych ftidaji a odhadu meznich
hodnot y byla sestrojena semiempirickd zavislost rela-
tivni t8kavosti kyslikatych slouenin oproti ethylalkoho-
lu v celé koncentradni oblasti pary. Tato zavislost je
uvedena na obr. 1.

Z uvedeného obr. 1 je moZno odvodit dilél zavér, Ze
pro oddéleni vSech v dvahu pfichézejicich nedistot z li-
hového kondenzétu je nutno pFi extraktivni destilaci
udrZovat koncentraci vody vy$Si nez 90 % mol (tj. 78 %
hm.). Tento zdvér je v souladu s publikovanou patento-
vou literaturou, ve které se rovng&Z uvadi koncentrace
vody kolem 90 % mol.

Na zdkladé grafu relativnich t&kavosti sloZek obsaZe-
nych v syntetickém ethylalkoholu v zavislosti na kon-

centraci vody byl proveden orientaini vypolet extrak-
tivni destilace. Tento vypofet pomohl osvétlit koncen-
tratni profil sloZek po délce destilaéni kolony a vliv
refluxniho poméru. Jeden pfiklad v§pogtu je uveden na
obr. 2.

Z obrazku je patrné, Ze terc. butylalkohol pfedstavuje
v déleni extraktivni destilaci nejobtiZnéji oddélitelnou
sloZku.
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Obr. 2. Koncentraéni profil neéistot podél kolony extrak-
tivni destilace
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Tabulka 2. Mezni hodnoty aktivnich koeficienti a rela-
tivnich tékavosti nékterich kyslikatjch slou-
denin a ethylalkoholu a vodé (pro teplotu

100 °C)
= Latka 0’ 2% |7 |90 | pe*
3 torr
e | '
1 | acetyldehyd 8 200| 10 0,61 (9,37 | 2,96
2 | krotonaldehyd 650 59 0,74 4.38 | 0,28
3 | aceton 2800| 21,4 | 2,46 |6.84 | 4,07
4 | methylethylketon 1371 55,8 | 2,22 (8,74 | 1,80
5 | terc. butylalkohol 1416 25.6 |1 4,14 | 0,84
6 | sek. butylkalkohol 7701 33.2 |1 2,92 | 0,46
7 | n-butylalkohol 388 | 46 1 2,04 | 0,23
8 | sek. pentylalkohol 366 (102 1 14,26 |0,22
9 | n - pentylalkohol 185 |145.5 |1 3,07 | 0,11
10 | ethylalkohol 1690 5,181 1 1
11 | veda 760 1 — [0,087) 3,38
Pozndmka:
1, —aktivnl koeficient latky pfi nekonedném zfedé&ni
ve vodé
ve® —aktivni koeficient 1latky pri nekonefném zFed&ni
ethylalkoholu

oy™ —relativni tékavost latky oproti ethylalkoholu pii
nekoneéném ziedéni ve vodé

o.® —relativni tékavost latky oproti ethylalkoholu pfi
nekoneéném zfedéni v ethylalkoholu

3. Oprava surového syntetického ethylalkoholu v labo-
ratornim méFitku jake podklad pro provozni mé&Feni

Na zdklad& vypracovanych teoretickych podkladd byly
na katedfe ovEFovany nékteré parametry extraktivni
destilace surového syntetického ethylalkoholu. Pozor-
nost byla zaméiena na:
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— ziskéni Gdaji o kvalit® hlavového a vafdkového
produktu v zdvislosti na mnoZstvi néastfikové vody do
koncentrafni ésti kolony a zjist&ni nutnosti zp&tného
toku do kolony,

— provéfeni, zda je vhodné uvaZovat prodlouZeni ko-
lony extraktivni destilace o chohacovaci #ast, kde by se
sniZila koncentrace ethylalkoholu v hlavovém produktu
a tim se zvy3il vyt&Zek ethylalkoholu v odtahu z kolo-
ny extraktivni destilace.

Schéma laboratorni aparatury je na obr. 3.

U

.

Obr. 3. Schéma destilaéni kolony pro extraktivni desti-
laci surového synietického ethylalkoholu

Popis aparatury

1 — hlava kolony,
Kapky destildtu stékajici z prstového chladice
bylo moZno pofitat a kohoutem nastavovat od-
bér, kontrolovat téZ podtem kapek. Teplomé&r
kontroloval teplotu par stoupajicich do kon-
denzace.

2 — néstavec pro vstup vody,

4 — nastavec pro vstup lihového kondenzédtu
o priméru 30 mm, byly naplnény vrstvou 120
mm kovovyjch spirdlek & 2mm odpovidajici
10 teoretickym patriim. Voda i lihovodny kon-
denzit ohfivAny pred néstfikem do kolony
v predehfiva¢i. Teplomé&r na pfivodu vody
umoZiioval kontrolu ohfivdni dosahovaného
pfedehfivaem 3,

6 — spodni ¢ast kolony
o priiméru 30 mm byla napln&na vrstvou 360
kovov§ch spirdlek & 2 mm odpovidajicich 30
teoretickym patriim,

7 — vafék kolony,
dvEé baiiky, z nichZ baiika pfimo napojend na
kolonu méla vloZen elektricky ohfivaZ 8. Z té-
to baiiky protékala kapalina do bafiky s plo-
vakovym zdvErem, ktery umoZiioval udrZovat
hladinu ve varnim prostoru,

9 — dévkovaci &erpadla vody a lihovodného kon-
denzétu,
10,11 — odmé&rné nddoby na vodu a lihovodn§y konden-
z&t,
12 — kalibrované nddoba na destilat,
13 — kalibrovand nadoba na vafdkovy zbytek.
Pfi poslednim pokusu se sejmul néstavec 2 & hladina

kolony 1 se spojila s ndstavcem 4.

adpadhi vodz
= Lo e
\\g ‘F-;:“
5 rafingvany e#ry.r:i.(kafmf
sthyletherova kelonag fechnickeho ethylalkoholu

hydrogenatni”

§ kolong
rofingse

B i :
techmicky ethylatkohal

ethylether

Obr. 4. Schéma procesu viroby rafinovaného ethylalko-
holu ze surového syntetického ethylalkoholu

Program a podminky pokusii

Po {ivodnich orientatnich zkou3kdch byly provedeny
tfi pokusy, z nichZ byly odebirdny po 8 aZ 12 hodin&ch
nepfetrZitého chodu vzorky na anal§zu. Délka pokusu
zajiStovala ustdleny chod destilace, coZ bylo kontrolo-

Tabulka 3. Parametry pokusi extraktivni destilace lihovodného kondenzdtu v lgboratornim méritku

Doba destilace
0—24h 24—48h 48—72h
Teoretickd patra  ochuzovaci édsti kolony poéet 30 30 30
obohacovaci &asti kolony podet 10 10 0
(pod nést¥ikem vody)
Nistiik lihovodny kondenzat «lg mlh 280 280
pii taplots i - oC 81 —85 80 —85
koncentrace ethylalkoholu]| 9, hm 12,5 12,5
voda ' "4 ml, 100 —
p¥i teploté e 80 —82 —
Mnozstvi odbéru destilitu ml/h 2,6 2,6
Velikost refluxu R 24 —40 20 —35
Teplota v hlavé kolony oC | | 78,3—178,5 77,5—18
B me A B ey
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Tabulka 4. Analytické vyhodnoceni pokusit extraktivni destilace lihovodného kondenzdtu v laboratornim méritku

F V¥chozi 0-24h 24—48h 48—72h
Lﬂ.tkﬂ » - T T e T T =
sloZeni HP VP HP VP HP VP
diethylether 0,00 0,053 0,00 0,094 0,00 0,052 0,00
acetaldehyd - C; etery 0,0051 0,0047 0,00008 0,33 0,0011 0,20 st
aceton 0,0017 0,050 0,00 0,053 0,00 0,060 0,00
methylethylketon 0,0028 0,76 0,0004 0,094 0,0003 0,088 st
terc. butylalkohol 0,012 0,420 0,0009 0,500 0,0009 0.46 0,00
x 0,0005 0,047 0,0003 0,053 st 0,044 0,00
terc. pentylalkohol 0.006 0,091 0,00 0,11 0,00 0,10 0,00
sek. butylalkohol 0,030 0,59 0,0099 0,42 0,0076 0,099 0,013
krotonaldehyd 0,0019 0,097 0.00 0,02 0,00 0,072 0,0002
isobutylalkohol 0,003 0.014 0,00 0,018 0,00 0,010 0,00
n - propylalkohol 0.0022 0,003 0,00 0.003 000 0,003 0,00
isopropylalkohol 0,0057 0,033 0,00 0,035 0,00 0,017 0,00
n - butylalkohol 0,0033 0,088 0,00 0,067 0,00 0,048 0,00
voda — 10,4 — 16,0 = 10,4 | =
ethyalkohol 9% hm. 12,4 — 8,37 — 9,31 — 11,62
Poznamka: VP = vafakov§ produkt — HP = hlavovy produkt
vano kvalitativng na chromatogramu z okamZitfch vzor- laboratorni kolon& Azeotrop ethylalkohol—voda byl

k. Odebirané vzorky na konci destilace pak byly po-
drobné analyzovany v laboratofich CHZ v Z&luZi.

Jako surovina byl pouZit synteticky ethylalkohol
zkoncentrovan§ asi na 90 % hm., kter§ byl odsdvdnim
nejdFive zbaven ethyletheru a pak zfed&n na koncentra-
ci asi 12,5 % hm. ethylalkoholu.

Parametry pokusfi a jejich analytické vyhodnoceni
viz tab. 3, 4.

Na zdkladé téchto a dal3ich praci byl proveden
v CHZ—(CSSP v LitvinovE provozni pokus rafinace su-
rového syntetického ethylalkoholu na nepouZivané des-
tilagni kolon&, kterd byla k tomuto Gfelu upravena. CI-
lem provozniho pokusu bylo ovéfit vysledky laborator-
niho vyzkumu a chemicko-inZenyrskych vypoéti.

Cilem pokusii bylo:

— principidlni ov&feni ¢isté&ni lihovodného kondenzé-
tu extraktivni destilaci v provoznim méfitku,

— dosaZeni nejniz3i koncentrace terc. butylalkoholu,
tj. 1—2 ppm v rafinovaném ethylalkoholu,

— stanovit vhodné uspofadani kolony extraktivni des-
tilace z téchto hledisek:

a) vytézku ¢istého ethylalkoholu,

b) technologickfch parametrii kolony, tj. umisténi na-
stfiku, poctu pater a refluxniho poméru,

c) poskytnout dostateéné informace pro zpracovani
produktii kolony v dalSich stupnich procesu.

Provozni pokus byl rozdélen na 6 dilé¢ich pokusi s té&-
mito parametry:

Nastiik zfe-
@ | déného synte- it
& |kolony| tického ethyl- Epsmisoryparamgts
3 alkoholu m?/h
=2}
1 | 1400 15 zékladni pokus
2 | 1400 15 zména odbéru destilitu
3 | 1400 15 zména konecentrace vody
4 | 1400 15 zména koncentrace vody a
odbéru destildtu
5 | 1400 15 zména koncentrace vody a
poétu pater
6 |1400 15 | zména konecentrace vody, poé-
tu pater a odbéru destilitu

V priibdhu pokusii byly odebirény vzorky zFed&ného
fistého ethylalkoholu, které byly zkoncentrovdny na

chromatograficky analyzovdn s citlivosti *1ppm pfi
koncentraci nedistot do 50 ppm.

Vy¥sledky provoznich pokusii

Provozni pokusy extraktivni rafinafni destilace suro-
vého zfed&ného ethylalkoholu potvrdily v provoznim
méFitku moZnost v¢roby rafinovaného syntetického
ethylalkoholu, ktery odpovidd kvalité velejemného
ethylalkoholu pfi sprdvné volbé koncentrace vody, re-
fluxnim pomé&ru a odb8ru destildtu. Bylo dosaZeno téch-
to koncentraci v azeotropu ethylalkohol—voda:

Pokus m hmot. terc. ppm hmot. krotonal-
butylalkoholu dehydu
|
1 <1 <1
2 2 <1
3 1 <1
4 8 <1
5 2 | <1
6 19 [ <1

Provozni pokusy dédle poskytly informace o vhodném
uspofaddni kolony extraktivni destilace se zfetelem na
vytéZek rafinovaného ethylalkoholu, technologické pa-
rametry rektifikace a zpracovani produkti kolony
v dalSich stupnich procesu.

Na zédklad# dfive uvedenych teoretickych predpokla-
di, laboratornich a provoznich méfeni bylo vypracovéno
principialni schéma rafinace syntetického ethylalkoholu
(obr. 4).

ZFeddny roztok surového syntetického ethylalkoholu
prichézejici z ¢asti pfimé hydratace ethylenu je nastii-
kovan do kolony extraktivni destilace, ve které nastava
iplné nebo Géastetné oddélovani netistot, pfitomnych
v néastfiku, dale pak &astetné oddéleni ethylalkoholu a
vody. Smés necistot, ethylalkoholu a vody odchézi z ko-
lony jako hlavovy produkt k dal$imu zpracovdni na
technicky ethylalkohol. Vafdkovym zbytkem je roztok
pred&isténého ethylalkoholu ve vodE& obsahujici pouze
malé mno#Zstvi necistot, zejména vy&3ich alkohold a ace-
taldehydu. V néasledujicim stupni v rektifikaéni kolon&
je z roztoku oddélovdna voda a posledni stopy vysSich
alkoholfi, které jsou odebirédny jako bo&ni odtah a jsou
recyklovany zpé&t do kolony extraktivni destilace. Hlavo-
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vim produktem rektifikaéni kolony je koncentrovany
ethylalkohol, obsahujici posledni stopy t&kavjch latek,
zejména acetaldehydu. Pro jejich odstranéni je koncen-
tr4t nastfikovdn do findlni kolony. Hlavou této kolony
odchézi malé mnoZstvi ethylalkoholu s tEkavymi l4tka-
mi, ktery je recyklovdn zpét do kolony extraktivni desti-
lace. Vafdkovym zbytkem je rafinovany ethylalkohol,
ktery je z jednotky expedovén.

Zpracovdni hlavového produktu extraktivni kolony
spofivd v jednodusSim pfipadé v oddéleni diethylether-
aldehydové frakce v etherové kolon& a v odstran&ni vo-
dy v koloné technického ethylalkoholu. V jiném pfipadé
je moZno pouZit tohoto proudu k vyrob& technického
diethyletheru vedle technického ethylalkoholu. Pro zvy-
Seni fistoty technického ethylalkoholu je moZno zafradit
pfed etherovou kolonu hydrogenaéni rafinaci. Ziskané
produkty maji mit tyto parametry:

Rafinovang ethylalkohol

obsah ethylalkoholu min. 94,6 % hm.

manganistanovy test min. 20 min

obsah methylalkoholu 0

obsah vy38ich alkohold max. 20 mg

obsah aldehydd max. 2 mg/1000 ml a. a.

Chutfovd charakteristika: nebyl pozorovédn rozdil ve srov-
néni s velejemnym kvasnym lihem.

Technicky ethylalkohol

obsah ethylalkoholu
obsah vySSich alkohold
obsah aldehydl

min. 87 % hm.
max. 5 % hm.
mazx. 0,5 % hm.

Pokud jde o hlavni ekonomické ukazatele, pro rafi-
nadni &4st vyroby, spotfeba pary — 5t/t ethylalkoholu
a spotfeba vody 230 m3/t ethylalkoholu [At = 10°C), pfi
pouZiti vzduchov§ch chladi&t 6,5 m3/t ethylalkoholu.

Zavérem je nutno konstatovat, Ze uvedenym postupem
je moZné pfripravit vysoce kvalitni 1ih, ktery svou kvali-
tou pfekracuje poZadavky kladené na lih pro fermentad-
ni dcéely.
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Uprava syntetického ethylalkoholu pro fermentatni tGge-
ly. Kvas. priim., 26, 1980, €. 11, s. 249—253.

Na zédkladé teoretickych pfedpokladd, laboratornich a
poloprovoznich méfeni bylo vypracovdno schéma rafina-
ce syntetického ethylalkoholu, které bylo ovéfeno v pro-
voznim méfitku. Pokusy extraktivni rafina&ni destilace
surového syntetického ethylalkoholu byla dokumentové-
na moZnost provozni vyroby rafinovaného syntetického
ethylalkoholu, kter§ vyhovuje ve wSech znacich jakosti
nejen pro fermentaéni zpracovéni, ale i pro fadu jinych
pouZiti, zejména tam, kde je vyZadovéna Vysoka Gisto-
ta produktu.

Provoznimi pokusy bylo déle ov&feno optimédlni uspo-
Fadani kolony extraktivni destilace se zfetelem na ma-
ximélni vytéZek rafinovaného ethylalkoholu, byly stano-
veny technologické parametry celého procesu a vyfeSe-
no zpracovani a vyuZiti hlavového produktu,

Pocak, H. — Hosotnwii, 6. — ¥xep, 0. — Tleaexosa, .
— Kpymnxanaa, B.: O6paGoTka CHHTETHYECKOTo 3TaHOJA
npejHa3Ha4YeHHOT0 JJf OpOAHJBHLIX mnpoueccoB. Kgac.
npyM. 26, 1980, Ne 11, crp. 249—253.

Ha ocHoBaHME TeOpeTMUeCKMX pacueTos, JaGOPaTOPHBIX
SKCNEPHMEHTOB H pe3yJAbTATOB, NOJYUEHHHX B ONLITHOMH
ycTaHOBKe OB paspaboraH MeTOA padHHHpPOBAHMA CHHTE-
THYECKOTO 3TaHOJIAa H IPOBEPeH B SKCNAYATAINMOHHOM Mac-
mitabe. IKCNEPHMEHTH MO 3SKCTPAKUHOHHOH, pabHHHpYIO-
Llefl TIEPEroHKe CHIPOrO CHHTETHUECKOTO 3TaHOJa MOATBep-
IHAH BO3MOMHOCTb NPOH3BOACTBA PaHHHPOBAHHOTO CHH-
TETHYECKOr0 3TaHOJA, OTBEeYalolliero BCEMH CBOHMH IIOKa-
sarenAiMH TpeGoBaHHAM GpOAHJABHOH TexHoJOrHH. bBumaro-
Dapsa CBOHM KadecTBaM pa(HHHDOBAHHLIA 3TaHOA MOMKeT
MPHMEHATECA B PasHHIX APYrHX IpolleccaX, B OCOGEHHOCTH
TaM, TAe peliaiolliee 3HaueHHWe HMeeT UHCTOTA NPOAYKTA.

B crathe ommcaHO ONTHMAJbHOE DelleHHe KOJOHHHI AJA
SKCTPAaKUHOHHOR NeperoHKH, ofecneynBaloliee MaKCHMAlb-
HEIH BHIXOJ OYHILEHHOTO 3TAHOJA, MPHBEJEHH TEXHOJOTHTeC-
KHe TapaMeTpsl MpOLEecca H MOKa3aHH MeTOAH HCHOMBb30-
BaHHA NOJYYEHHOTO NPOINYKTA.

Rosék, ]. - Novotn¥, B. 4 Uher, ]. - Pelechov, |. - Krump-
hanzl, V.: Producing Synthetic Ethyl Alcohel for Fer-
mentation Processes. Kvas. prim. 26, 1980, No. 11, pp.
249—253.

After theoretical calculations, laboratory experiments
and evaluation of results achieved in a pilot plant a
new method has been elaborated for refining synthetic
ethyl alcohol and its advantages confirmed by applying
it on an industrial scale. By extractive refining distil-
lation of raw synthetic ethyl alcohol refined alcohol can
be produced which, owing to its properties, not only
meets in every respect the requirements of fermenting
processes, but can be used as well for many other pur-
poses, especially in processes, where the purity of pro-
duct is essential.

The article deals also with the optimum design of
the column for extractive distillation giving maximum
yield of refined ethyl alcohol, with technologic para-
meters of the process and with ways how the product
can be utilized. All recommendations are based on the
experience acquired through experiments in a pilot
plant.

Rosak, |. - Novotn¥, B. 4 Uher, ]. - Pelechovd, J. - Krump-
hanzl, V.: Aufbereitung des synthetischen Athylalkohols
fiir Fermeniationszwecke. Kvas. prim., 26, 1980, No. 11,
S. 249—253.

Aufgrund der theoretischen Voraussetzungen und La-
bor- und halbbetrieblicher Messungen wurde ein Schema
der Raffination des synthetischen Athylalkohols ausge-
arbeitet, das im Betriebsausmaf iiberpriift wurde. Durch
die Versuche der extraktiven Raffinationsdestillation des
synthetischen Roh#thylalkohols wurde die Mbglichkeit
der Betriebsproduktion des raffinierten synthetischen
Athylalkohols bestétigt, der in allen Qualitdtsmerkmalen
nicht nur fir die Fermentationszwecke, sondern auch
fiir mehrere weitere Anwendungsméglichkeiten geeignet
ist, insbesondere wo ein hoher Reinheitsgrad des Pro-
dukts gefordert wird.

Durch Betriebsversuche wurde die optimale Anordnung
der Kolonne der extraktiven Destillation mit Hinsicht
auf die maximale Ausbeute des raffinierten Athlyalko-
hols festgestellt, weiter wurden die technologischen
Parameter des gesamten Prozesses und die optimale Aus-
niitzung des Kopfproduktes ermittelt und bestimmt.



