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Pfi dprav8 syntetického ethylalkoholu pro fermentad-
nl tidely byla respektovdna dv& zdkladn{ hlediska: vhod-
nost konefného produktu z hlediska technologického a
ekonomitnost procesu. Je samozifejmé, Ze ka¥déd dprava
znamend zvySovén{ vyrobnich nékladd, pfi¢emZ jefich
vyse je zdvisld na zplsobu rafinace a poZadovaného ra-
finatniho efektu. Proto bylo vypracovéno a zhodnoceno
p&t pivodnd v dvahu pfichézejicich alternativ s odstup-
fiovanym rafinafnim efektem.

Alternativa 1. — kombinace hydrogena&n! rafinace
a extrakéni destilace

Alternativa 1I. — extrak&ni destilace

Alternativa III. — prosté zesflenf ethylalkoholu

Alternativa IV. — mé&nife lontl

Alternativa V. — lihovodn§ kondenzét bez dpravy

Podle alternativy 1. lihovodn§ kondenzét asi 13 % hm.
se v prvnim stupni zesfli na 70 aZ 80 % hm. ethylalko-
holu, ve druhém se podrobi hydrogena&ni rafinaci, ve
tfetim po zfed&ni vodou na 8 aZ 10 % hm. ethylakoholu
extrak®ni destilaci, ve &tvrtém se zkoncentruje na
946 % hm. a kone®n® v patém se odstrani poslednf sto-
py t&kavych podfld.

| necistoty

Tabulka 1. Zhodnoceni jednotlivgch glternativ z hlediska
kvality kone&ného produkiu, ralinaénich a
dopravnich ndkladil

!
Alternativa J“{;"“ I o lmiw | v
1. Kvalita produktu | |
ethylalkohol | othm. | 94,6 | 94,6 | 9L6 | 91,6 | 13,0
diethylether letbhm | — | — 2.1 2,1 2,1
naas | |
acetaldehyd % bm. | — | — | 025] 022) 025
na aa
krotonaldehyd o hm, | — — | 815 — | 01
naaa | | |
tere. butylalkohol %bm. | — | — | 0,15| 01 | 01
| naaa | | |
sek. butylalkohol | 2 hm. = — | — 0,20 | 0.20
na as I 1
1 - butylalkohol %bm. | — | — | — | 004/ 004
naaa | |
ostatnf % bm. | — — | D40 0,40 D40
manganistanové ésle min. | 40 | 20 — = —_

2. Ndklady na ¥1¥tEni

vt Kéjt | 200 . 200 (120 [250 | 0

investicni Keejt | 220 | 150 (%0 [0 | 0
an |

celkem Kajt |510 350 (210 [350 | o
aa

hydrogenacnf |
rafinace |

findlni

zesilovaci
kolona extrakent’ ~  kalona
kitifikacn '
lutrovd voda | kolond rEKl ku{:m 1
produkt

Obr. 1. Oprava syntetického ethylalkoholu kombinact
hydrogenaé&n! rafinace a extra®ni destilace

Podle altermativy II. llthovodn¢ kondenzét se v prvnim
stupni podrobi extrak®ni destilaci, ve druhém se zkon-
centruje na 94,6 % hm. ethylalkoholu a ve t¥etim se od-
stran! posledni stopy t&kavych podild.

Podle alterhativy IIl. nejde o Gpravu v pravém slova
smyslu, nybrZ pouze o zesileni lihovodného kondenzétu
v kolon#& asi na 94,6'% hm. surového ethylalkoholu. Po-
dle alternativy IV. jde o prosté odstrailovani aldehydd —
hlavn& Kkrotonaldehydu — ze surového ethylalkoholu
zted&ného na 60 % hm. m#ni¥i ifontd. Néasleduje zesflenf
v kolon&. Konefn& alternativa V. je reprezentovdna li-
hovodnym kondenzdtem odchézejicim z katalyzétoru.

Zhodnocen! jednotlivfch alternativ jak z hlediska kva-
lity kone¢ného produktu, tak rafina¢nich a dopravnich
nékladd je v tab. 1.

3. Ndklady na dopracu
(vedilenost asi 100 km
potrubfm)

Kes/t | 50 | 50 | 516 | 5L6 |364
aa

4. Ndklady celkem Kenft !550 400  |261,6 [401,6 |364
aa i
|
{nec'fs!ofy
lutrova voda J‘
z‘m&n;}
kondenzat

obr. 2. Oprava
destilact

syntetického ethylalkoholu extrakéni

Na zéklad& provedeného rozboru je moZno konstato-
vat:

K fermentaénim Gfeltm, jako zdroj uhliku a energie
pro riist kvasinek, pin& vyhovuje syntetick§ ethylalko-
hol pFipraveny podle alternativy I. — hydrogenaéni a
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extrak&ni rafinace surového syntetického ethylalkoholu
nebo alternativy II. — extrak&ni rafinace.

MnoZstvi zbylfch doprovodnych nedistot je téméf nu-
lové nebo ve stopdch a tyto ani pfi uvaZované recirku-
laci odseparovaného média a uvaZované dob& fermen-
tace 96 h nemohou dos&hnout hodnot, které by zadaly
ochromovat fermenta®ni proces jako celek.

Jind v3ak je situace pfi fipravé syntetického ethyl-
alkoholu podle alternativy III. — zesileni lihovodného
kondenzdtu v rektifikaéni kolon& [surov§ synteticky
ethylalkohol] a alternativy V. — pidvodn!{ lihovodny
kondenzé4t. V obou pfipadech obsahuji totiZ uvedené su-
roviny urfité mno#stvi neZddoucich nefistot, které even-
tuélné mohou jiZ negativné ovliviiovat fermenta&ni
proces.
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Obr. 3. Oprava syntetického ethylalkoholu extrakéni
destilact
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Obr. 4. Uprava syntetického ethylalkoholu kombinaci
extrakéni destilace a méni&i ionti

Pokud jde o alternativu IV, — odstranéni krotonalde-
hydu na ionexech ze surového syntetického ethylalko-
holu, je sice timto zpilisobem eliminovédna hlavni neZa-
douci kontaminanta, ov3em ostatnf zistdvajl kvalitativ-
né i kvantitativn® nezmén&ny. Proto takto upraveny
synteticky ethylalkohol se svimi G&inky bude Fadit mezi
alternativy I, I1., III. a V.

Z hlediska nékladii je nejméné vyhodnd alternativa
I. — hydrogenace a extrak&ni rafinace, kterd je nako-
nee i z hlediska Fe3ené problemiky, tj. prod‘ukce kvas-
ni¢né biomasy zbytefnd. MoZnd, Ze se miZe uplatnit p¥i
nékterych specidlnich fermentacich, popiipad& pfi pii-
pravé specifickych kvasnych produktd.

Odhadnuté naklady dosahuji v tomto pFipad® asi 423
K&s/t a.a. vEetn# dopravy, pritem# se dosdhne manga-
nistanového &isla 60.
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vyhodnoceni riizn§ch variant dpravy syntetického ethyl-
alkoholu pro fermentaZni GZely. Kvas, prim. 28, 1980,
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Synteticky ethanol nutno pro fermentani udely ra-
finovat. KaZd4 rafinace znamené zvySovan! mnékladq,
pficemZ vySe ndkladd je zdvisld na zplisobu rafinace.

V &lanku je zhodnoceno p&t zplsobll rafinace i s ohle-
dem na rafinatni efekt, tj. na &istotu ziskaného etha-
nolu. Z porovnéni vyplyvéd, Ze Ci$t¥nf lihu pomoci ex-
traktivni destilace je vyhodné.

Pocak. H. — Kpymxauan, B. — Tlenexosa, f.: Ouenxa
3KOHOMHYECKHX TOKa3ateleil pa3Hsix BapuanToB o6pabor-
KH CHHTETHYeCKOr0 STHIOBOro CnHPTAa, NpefiHA3HAYEHHOTO
Ad1 nNpHMEeHEeHHd B GDOJI,EJII:HHX nponeccax. Keac. NpyM.
26, 1980, Ne 12, eTp. 274—275.

CHHTeTHYECKHH 3TaHOJ, NpeAHAIHAYEHHHIA A8 HCNOMb-
30BaHAa B GPOJHJIBHBIX Npoleccax, JOMKEH MNOABEpPraThCs
npenpapHTenbHoMy paduruporaruio. [lpomecc paduuupo-
BAaHHA CONPAXKEH HeH30eXKHO C pacxolaMH, BEAHYWHA KOTO-
PHIX 3aBHCHT OT NPHHATOM TEXHOJOTHH,

B craTke cpaBHHBAKTCA NATH PAaIHHIX BAPHAHTOB TEXHO-
JIOTHH padHHHPOBAHHSA, NMPHYEM B KaueCTBE OCHOBHOrO KPH-
TEPHS OLEHKH MNPHMEHSIeTCH YHCTOTA KOHEYHOTO NpOAyKTa.
BriBeneHo 3akiloueHHe. UTO 3SKCTPAKUHOHHAS MepPeroHKa
ARISETCA HaHOoMee BHIFONHOM,

Rosék, |. - Krumphanzl, V. - Pelechovd, ].: Economical
Aspects of Varions Methods Applied to Prepare Synthetic
Ethyl Alcohol for Fermentation Processes. Kvas. prﬁm
26, 1980, No. 12, pp. 274—275.

Synthetic ethanol used for fermentation processes
must be refined. Refining is necessarily connected with
costs depending on the refining technology. The article
deals with five refining methods taking as a principal
criterion purity of the final product. Extractive distil-
lation can be recommended as an economical process
giving very satisfactory results.

Rosik, J. - Krumphanzl, V. - Pelechovs, |.: Okonomische
Auswertung verschiedener Varianten der Aufbereitung
des synthetischen XAthylalkohols fiir Fermaentations-
zwecke, Kvas. prﬁm 26, 1980, No. 12, 5. 274—275,

Das synthetische Athanol mufte fiilr Fermentations-
zwecke raffiniert werden. Jede Raifination bedeutet
eine Kostenerhdhung, wobel die KostenhShe von dem
Raffinationsverfahren abhéngig ist.

In dem Artikel werden fiinf Raffmatmnsverrahren
ausgewertet und verglichen, und zwar auch mit Hinsicht
zu dem Raffinationseffekt, d. h. dem Reinheitsgrad des
gewonnenen Athanols. Aus dem Vergleich ergibt sich,
daf die Spiritusraffination mittels extraktiver Destil-
lation vorteilhaft ist.



