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Zvyklosti spotfeby a zajistovadni prodeje stdle stavi
do popfedi poZadavky na trvanlivost a jakost vyrobku.
Jistou soucdst v Fetézu tohoto spojitého procesu tvofi
plnici a uzaviraci soustava. Proto bylo nevyhnutelné
prepracovat cely nabidkovy katalog na plnici a uzavi-
raci zafizeni, vyhodnotit jej a za pomoci novych tech-
nickych a technologickych poznatkii spojit celé strojni
zatizeni v jeden celek.

Za téchto predpokladi vznikl stroj ROLA-TRONIC,
ktery zajiSfuje jistotu pokud jde o jakost, ma pFimy
vliv na praxi a je moderni.

Historicky vyvoj tohoto systému se v poslednich le-
tech odréZi i v oblasti plnéni stdle vy33imi poZadavky,
zejména pfii zajiSfovani faktord jakosti.

V roce 1978 se podatilo na zdklad& dlouholetych zku-
Senosti vyrobit elektricko-elektronicky plnici ventil, a
to v jednoduché a prehledné formé.

Pfi vyvojovych pracich na plnicim ventilu stdlo vZdy
v popfedi uplatnéni tfikomorového systému s dlouhym
plnicim dustrojim na zakladé zndmého a osvédfeného
plnice ROLA pii soufasném prepracovdni celé mecha-
niky. Aby se zkrétilo ¢asové obdobi aZ k vlastni vyro-
bé&, byly prdce na systému celého plni¢e provadény sou-
béZné s pracemi na mechanické ¢asti. V prvni vyvojo-
vé fazi byly tiikomorové plni¢e ROLA tradi¢né vybavo-
vany elektricko-elektronickymi plnicimi ventily a od
cervence 1980 zkouSeny po dobu 3esti mésicli v praxi.
Pri tom jsme se neomezovali jen na plnéni piv vyrobe-
nych pii uplatnéni studeného spodniho kva3eni, ale ta-
ké na Sirokou paletu v praxi uvddénych variant pfi
vlastnim plné&ni a v3echny tyto vlivy byly provéfeny a
proméieny. Stdcelo se pivo teplejsi i studengjsi, pSenic-
né pivo s obsahem CO, aZ 9 g/l, nealkoholické néapoje
véetn& Ciré citrénové limonddy a minerédlnich vod s ob-
sahem aZ 84 g CO,/l. PouZivali jsme lahve riizné veli-
kosti a rozliénych tvarii. NaSe vysledky byly v3ak pie-
svéd&ivé, a proto se ihned v druhé fazi zaCal vyrébét
plni¢ s 90 plnicimi orgdny, a to v novém mechanickém
provedeni. Pii rozhodovéni stdlo vidy v poptedi plnéni
lahvi pivem. Tento agregat byl od €ervna 1980 zkousen
a testovdn v praxi a dnes se b&Zné vyrabi. Skutetné do-
saZené vykony plni¢e u lahvi obsahu 0,33 1 jsou 52 000
lahvi za hodinu, u lahvi ALE eventudlné u eurolahvi je
hodinovy vykon 40000 lahvi/h. V relativng kratkém ¢&a-
se byly odstran&ny drobné t&Zkosti a ziskané zkusenos-
ti a vysledky odpovidaly nejen piredpokldadanym hodno-
tdm, ale dokonce je v mnoha kritériich prekracovaly.
V treti fazi se v z&fi 1981 rozhodlo zatadit tento typ
plni¢e lahvi do sériové vyroby. Prvni agregét byl uve-
den do provozu v tnoru 1982. Jednd se zde o plni¢ s 96
plnicimi orgdny a 18 uzaviracimi hlavami s hodinovym
vykonem 55000 lahvi o obsahu 0,33 1 typu ALE.

S vysledky dosaZenymi pfi stdCeni piva jsme se ne-
spokojili a usilovali jsme s pfihlédnutim k vysledkiim
provoznich zkou3ek s pokusnym plni¢em o dalsi zdo-
konaleni tohoto plniciho systému. Testovany plni¢ jsme
proto déle zkouseli pfi vyrob& Sumivych vin a pii sta-
¢eni studniéni vody. Vysledky byly tak presvédcivé, Ze
jsme se rozhodli plni¢ uplatnit i pfi staeni Sumivych
vin a nealkoholickych nédpojii. Tento novy plnici systém,
ktery byl zpo€atku urfen jen pro plnéni lahvi pivem,
miZe byt dnes uplatnén i u jinych népoji. Pii tom ne-
jde viibec o to, zda je népoj studeny, teply nebo horky,
zda obsahuje nebo neobsahuje ovocnou diein ¢i zda ma
niZ3i nebo vy3si obsah oxidu uhli€itého.

Druhd ¢ést plnie, tj. jeho mechanika, ma vyvinuty tyto CGasti:
tah nédhonu, nastaveni v¢3ky, centralni mazani, velikosti a tvary
jetnotlivych &asti.

V3echny funkéni ¢asti slouZi k spolehlivému ovladani a udrZeni
pfripravenosti k rychlému a snidnému piestavéni.

Ndhon se vyznatuje zvlaSté tim, Ze ma klidny a mékky chod,
ve vetSing pfipadi ma snadno vymeénitelné C¢asti a zarucuje prvo-
tfidni posun lahvi.

Kompletni ndhon je namontovén na spolefné zakladni desce. Mo-

torem na stejnosmérny proud se prenasi sila prostfednictvim ozu-
beného Femenu na nahon. Zde se proud rozdéluje na dvé cesty,
a to jednik k stejné se otacejicimu hfideli k pohonu celého plni-
ce, jednak prostifednictvim ozubenych kol, ktera jsou stiidavé oce-
lova a z plastické hmoty, k vedeni lahvi v oblasti plnéni a uza-
virdni. Toto pifimé rozdéleni sily na plni¢ a zatkovac dovoluje pfi
vysokych ota€kach, maximalné 1500 ot/min, a pfi pfevodu hnaciho
ustroji do pomala rychlé a1 ji§téné brzdéni plnice.

Nastaveni v§Sky horni Casti plnife se uskute&fiuje elektricky tla-
citkem, pricemz fizeni, kde jsou umistdny vSechny funkéni ¢asti
pro ¢innost ventili, b&Zi soucasné a synchronné.

Prestaveni horni ¢asti plnife se dé&je prostfednictvim pfevodill
a obéZnym ozubenym kolem. Nastaveni fidici ¢édsti jde pres poha-
néné hiidele a vietena.

Centrdlni mazdni bylo rozd&leno na 4 skupiny, a to pro spodni
¢ast plnice, predni stiil a zatkovacku, horni ¢ast plnic¢e, vietena,
kélilzné loZzisko a ustroji k prestaveni vySky, nabéh lahvi a zdvih
vélce.

Mazaci mista na spodni ¢asti plnice, predniho stolu a zatkovacky
jsou mazédna tukem pfes tlakovy systém. Prostfednictvim Eerpadla
s ruénim ovlddédnim se rozvadi potfebné mnoZstvi maziva pfes
tlakové rozdélovace podle ur¢itého pofadi. Vlastni mazani a cyklus
mazani lze kontrolovat na ukazateli Cerpadla. Mazani horni é&asti
plni¢e, vieten a loZisek pro stanoveni vySky plni¢e je rovnéZ tla-
kové a aktivuje se bud pakou, nebo €erpadlem. Centralni zasobnik
je upevnén u plniCe. Centrdlni zasobnik na vtoku se nachazi tak-
téz u plnice. I zde byl pouzit tlakovy systém. PFfi mazéni zdvihu
valce je uplatnéno c¢erpadlo s olejovym paprskem, aby mohla byt
namaizana pistni ty€, valcova voditka a klouzavé kladky. Zasobnik
na olej se miize vyklapét, aby bylo ulehfeno dopliiovani. Odstfi-
kové trysky zahrnuji mazéni valcovych voditek, klouzavych kladek
a pistni tyCe (ojnice).

Velikost a tvar &dsti v oblasti plnéni a uzavirdni lahvi upravu-
jeme na rozméry pouZivanych lahvi.

K témto ndalezi zejména stop-hvézdice, rozdé&lovaci 3nek, vstupni
hveézdice, mezikus, hvézdice k pfevodu na zatkovacku, vnitfni
hveézdice k uzavirani, vystupni hvézdice a venkovni zatacky.

Jednotlivé ¢asti jsou oznaleny a pevné pfripojeny ke stroji, aby
byl zajiStén synchronizovany chod. Aretacni svornik a stredovy
Sroub toto jesté jisti, Oteviena voditka s lehce zménitelnymi dily,
jakoz i uzké klouzavé liSty zamezuji shrnovani stfepl a sniZuji
jejich opotiebeni.

Plnici organy a jejich funkce navazuji na konstrukci celé plnici
techniky a vyznacuji se témito hlavnimi kritérii: dalS$im zdoko-
nalenim technologickych parametrii, sniZenim ztrat napoje, stejnou
hladinou plnéni, mikrobiologickou jistotou, malou potiebou vy-
mény dili a snadnou” obsluhou, vhodnosti a robustnosti systému
a1 vhodnosti feSeni v souvislosti s ostatnimi podminkami plnéni.
Tyto ukoly vedly k vyvoji nové plnici generace ROLA-TRONIC.

Zvlastnosti ROLA-TRONICU

1. Plnici ventily s pfedem nastavitelnymi poZadova-
nymi hodnotami,
. plnéni do lahvi bez stupiiovité korektury,
. odvod zpétného plynu nad tstim lahve,
. volny bezndrazovy piechod na atmosféricky tlak,
. zastaveni toku piva pfi rozbité nebo chybé&jici 14h-
vi,
6. jednoduchy plnici orgdn se spojkou,
7. kontrola funké&éni ¢innosti s centrdlnim tddajem.

O W

Tato fakta ptfindseji technologické a mikrobiologické
zajisténi kvality vyrobku, Zddné ztraty odstfikem, té-
meéF Zadné pfepe&iovani, vysokou urovei plnéni, bez-
problémové zpracovani napoji s obsahem CO,; a jedno-
duchou obsluhu a tadrZbu.

Rozdily, které odlisuji ROLA-TRONIC od dosud zndmych
systémil

U vsech dosud znamych tlakovych plniéti se ukon-
¢cuje vtok népoje do lahve tehdy, jestliZe hladina teku-
tiny dosdhne trovn& otvoru pro odvod plynu. Tento bod
leZi podle hladiny pln&ni asi 40—60 mm pod tstim lah-
ve. Teprve na hranici plnici zony se plnici ventil me-
chanicky uzavie, a to orgdnem, ktery je upevné&n na
ffdicim krouZku. B&hem vlastniho plnéni unikd z l&h-
ve tlakovy plyn pies otvor pro odvod plynu, tedy 40 aZ
60 mm pod Gstim lahve. V hrdelni &&sti ldhve zlistava
pod tlakem jakasi zdtka ze smési vzduchu a CO,, ktera
zmizi teprve po uzavieni plniciho ventilu a vyrovnéni
na atmosféricky tlak.

U plni¢e ROLA-TRONIC jsou plnici orgény spojeny
s nastavitelnymi hodnotami, takZe jednotlivé fdze plné-
ni nejsou jen pro jednotiivé ventily, ale pro cely. sou-
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bor ventili. U dosavadni koncepce plnicich ventili je
pro zajiSt&ni plnosti lahve nutny odvod zpé&tného ply-
nu, coZ neni u nové konstrukce jiZ zapotfebi. Zde je
tedy moZné, aby zpétny plyn odchézel hrdelnim prosto-
rem u usti lahve. Vtok tekutiny do ldhve se pfi dosa-
Zeni poZadované vySky hladiny ukoné¢i uzavienim pfito-
kového ventilu. Ventil se uzavie samostatné bez me-
chanického zésahu pevného externiho zatizeni.

ROLA-TRONIC

fize

V§chozi postaveni

Nabihajici lahev prochéazi
stiedici plosky.

Piedpliovéni

Po pritlageni ldhve je pfriveden tlakovy plyn zvlastnim kandlkem
krdatkou hladkou cestou. Tlakovy plyn pfi tom proudi tangenciil-
né do prostoru ldhve vrchem. Odpad4d odvzdudnéni plniciho orga-
nu, Béhem predpliiovani je ventil pro tekutinu uzavien. Zatdtek
nétoku je jednoznafné ur€en. Jestlize by pfi predpliiovani lahev
praskla, nepokracuji Zadné daldi funkce pfi plnéni,

Rozbitnost lahvi

Ventil zlistdva uzavien, stfedici plodka se zastavi asi 20 mm
pod plnicim ventilem. To umoZfiuje bezproblémovy ostiik stfedici
plodky a pilnictho orgdnu. Proto neni moZné, aby tam ziistaly
stfepy. Toto zafizeni funguje také tehdy, kdyZz plnici mista nejsou
obsazena. Tento ,mikrobiologicky bezpefnostni odstup“ od talife
lahve je daldi prednosti této konstrukce,

PInéni — rozbéhovd [dze

PFi b&Zném vtoku je po pfedplnéni 1dhve tlakovym plynem volna
cesta k otevieni ventilu pro tekutinu a sou¢asné se uzavird cesta
s tlakovym plynem. Rozb&hova fdze je urtena priifezem trysky
zpétného odvodu plynu, Nizké tlaky a dlouha plnicf trubka pod-
poruji pomaly vtok kapaliny do ldhve bez vét3i turbulence, Pomaly
vtok méd prvotfidni technologické hodnoty. N4tok je ukonéen,
jestlize je hladina tekutiny cca 10—20 mm pod spodnim okrajem

hvézdici a je uchopena .po sniZeni

plnici trubky. Trvani prvni faze plnéni mdZe byt prostFednictvim
potenciometru ménéno také b&éhem provozu. Pfednosti je zde sku-
tefnost, Ze je moZno takto nastavit, a to individudlng, v§sku
plnéni lahve,

Plnéni — féze rychlého plnéni

Tak zvana ,faze rychlého plnéni“ se zahdji automatickym napo-
jenim druhé trysky na cesté zpétného odvodu plynu, Zde se zvetsi
tlak a tim zvy3i rychlost toku, coz miiZe nédsledovat na zakladé
plnéni od spodu bez vlivu na poSkozeni nédpoje.

PFi prvni fdzi plnéni se utvofi na hladiné tekutiny polStaf CO,,
ktery zamezuje spojeni mezi vyrobkem a tlakovym plynem. Pro-
toZze je nad Gstim lahve napojen zpétny odvod plynu, vypliiuje
polIStaf CO, i ke konci plnéni ldhve hrdlovy prostor nad hladinou
tekutiny. Takto se ziskdvaji dobré hodnoty obsahu vzduchu v hrd-
lovém prostoru ldhve pfi minimélnim pfepéfovani.

Plnéni — brzdici faze

Faze rychlého plnéni konci cca 10—20 mm pod Z&danou vysi
plnéni, a to automatickfm wuzavfenim druhé trysky. Vtokova
rychlost se tak redukuje na pomalejsi f4zi vtoku. Tekutina tak
klidné stoupa v hrdlu lahve a zarucuje dobrou pFesnost plnéni
lahve.

Korektura vySe plnéni a jeho ukonéeni

Jakmile je tekutina naplnéna do urfené v§Se, uzavie se proud-
okruh preruSenim mezi hmotou plni¢e a méfici sondou na plnici
trubici. Elektricky impuls ovlivni uzaviraci magnety ventili pro
tekutinu. PPitok je tak prerusen, plnéni lahve je ukonéeno. Ca-
sovy rozdil mezi impulsem sondy a uvedenim uzaviracich magneti
do chodu se déje pfes potenciometr, rovnéZ centrdln nastavitel-
ny. Tim je umoZnéno ménit vySku plnéni v zavislosti na teploté
tekutiny, tlaku a tvaru lahve, a to také b&éhem vlastniho provozu,
Snizeni tlaku v lahvi na atmosféricky tlak je plynulé, bez Fazeni
daldiho pochodu a s nim spojeného tlakového nédrazu nastava
uzavienim ventilu na tekutinu. V souvislosti s odvodem zpétného
plynu, ktery je umistén daleko nad vydsténim ldhve, je zarufeno
zcela odleh&eni ldhve bez jakychkoliv ztrdt odstfikem.

Ukonéeni funkce plnici trubice

Fukci plnici trubice kon€i uzavienim, kdyZz se nad hladinou ka-
paliny utvofi plynovy polstar. Potom je3té nepatrné stoupne hla-
dina tekutiny v hrdle a soutasné se lahev odpoji od plniciho
ventilu.

ZAVER

Zavérem je moZno shrnout, Ze za tohoto systému je
proces plnéni kaZdé ldhve rovnomérny, nezavisly na
rychlosti otd€eni plnife, dokonce i pfi zastaveni stroje.
Jednotlivé féze zlstdvaji tedy stejné:

— pomaly nétok, — féze rychlého plnéni, brzdici faze,
— ukonéeni plnéni s korekturou, — uzaver.

U systému ROLA-TRONIC byla tedy zvolena naprosto
jind cesta k urceni plnosti ldhve, a to pfimym uzavie-
nim ventilu na tekutinu. Pomocné prostiedky, které
majf zabranit Gplnému naplnéni ldhve, jako napfiklad
labyrint a sitko, nejsou v tomto systému Zadouci.

Z navodu pro obsluhu je ziejmé, jak je tento systém
jednoduchy a nekomplikovany. U systému ROLA-TRO-
NIC je samoziejmé& pouZitelnd cirkulani sanitace (CIP).

Na zédkladé provedenych méfeni a zjiSténi v praxi
jsou u systému ROLA-TRONIC dosaZitelné vyhody uve-
deny v tab. 1.

Na prvnim plni¢i bylo od zahajeni provozu od konce
anora 1982 do konce z&fi 1983 naplnéno pfes 150 mi-
libnG lahvi. Obdobi zkouSek a zkuSebni doby ukézalo,
Ze se velmi diskutovany systém osveéd&il.

Duchek, P.: Plnici technika firmy Seitz-Enzinger-Noll.
Kvas. prim. 32, 1986, &. 1, s. 11—13.

Prispévek uvddi nédzorn& jednotlivé pirednosti plnici-
ho systému ROLA-TRONIC, tj. technologické a mikro-
biologické zajiSt&ni kvality vyrobku, odstran&ni ztrat
odstfikem, témé&F Zadné prepé&iiovani, vysokou drover
plnéni, bezproblémové zpracovédni nédpoji s obsahem
CO; a jednoduchou obsluhu a ddrZbu.

Tabulka 1. DosaZitelné hodnoty obsahu O; a vzduchu u ROLA-TRONIC

. h
Piijem 0, (mg/l) Vzduch v[m“l‘;l‘:l‘l’sﬂ prostoru
?at;ls\?: piepénéni vyska plnénf
i CO,; CO, ml/ldhev mm
litry vzduch Cco; 2 CcOo, .
k pfedplnéni norma nta:‘utmngi vzduch norma "?If’ulﬂg’:i

0,25 0,4 0,3 0,2 x

0,33 0,1 0,05 <0,03 0,5 0,4 0,3 1,0 *3

0,50 0,8 05 0,4 +2
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Hyxek, I.: Texndka HanoJHeHHWe HANHTKOB B TNPOH3BOA-
crBe ¢upmb Cefiun-uuunrep-Hoan, Kpac. npyw. 32, 1986,
Ne |, crp. 11—13.

CraThsl HarJsHO ONHCbIBAaeT OT]e/bHbe MpeHMylllecTa
HanoauuteabHoit cucremsl POJIA-TPOHHK, 1. e. Texnoso-
rHYecKoe M MHKPOOHOJOrHUecKoe ofecneuyeHHe KadyecTsa
NPOAYKTA, HYJeBble NOTepPH OT pacnblJIeHHs, MOYTH HHKAKoe
H3JHIIHee MNeHooOGpa3oBaHHe, BLICOKHI YPOBeHb HanoJjHe-
HHs, Ge3anpoGieMHasi nepepaGOTKa HANMHTKOB, COMAEPKALLHX
VIVIEKHCJIOTY H NpocToe OOCaYKHBAHHE H PEMOHT.

Duchek, P.: Filling Techniques of Seitz-Enzinger-Noll.
Kvas. prim. 32, 1986, No. 1, pp. 11—13.

The individual advantages of the filling system ROLA-

TRONIC are as follows: the technological and microbio-
logical security of the product quality, no losses due to
outflow, almost no losses due to overfoaming, a high
level of the filling, no problems with the filling of be-
verages containing CO, and a simple service.

Duchek, P.: Abfiilltechnik von der Firma Seitz-Enzinger-
Noll. Kvas. priim. 32, 1986, Nr. 1, S. 11—13.

In dem Beitrag werden anschaulich die einzelnen Vor-
ziige des Abfiillsystems ROLA-TRONIC erdrtert, vor
allem: technologische und mikrobiologische Sicherung
der Qualitdt des Erzeugnisses, keine Abspritzverluste,
fast keine Uberschdumung, hohes Niveau der Abfiillung,
problemlose Verarbeitung von CO,-haltigen Getrénken,
einfache Bedienung und Wartung.



