Octarenstvo vo svetle bioinZinierskych kalkulacii

Ill. Problém octarenskych kapacit a skladov
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Problém vyrobnych kapacit a skladov je problémom pri
variabilnych poZiadavkdach na vyrobky stilym a taZko
rieditelnym. Uvedend metbda urfenia kapacity octdrne
ako aj velkosti skladov v spotrebitelskom rajone je Iahko
zvladnuteInd a ma v3eobecnii platnost.

Vypracovanie histogramu dopytu po octe

Prvy krok k urfeniu vyrobnych kapacit a velkosti
skladov je vypracovanie histogramu dopytu, alebo mo-
mentdlnych poZiadaviek na ocot.

V spotrebitelskom rajéne mame niekolko velkospotre-
bitelov, ktorym priamo doddvame ocot z octdrne. U kaz-
dého velkoodberatela zisfujeme zo zdznamov za posled-
nych 10—15 rokov momentalnu potrebu octa za kaZdy
ty2den, dekadu, mesiac, alebo aj deii (podla dokonalosti
zédznamov). Priemernd spotrebu za skiimané obdobie [&a-
sovy interval) zaznamenavame do tabulky (tab. 3). Vy-
sledky posledného a predposledného stipca zakresIujeme
do grafu (obr. 3a).

Na grafe sa zobrazi celkovy odber octa vo forme lo-
menej &iary (schodikov). To ndm umoZni zostrojif krivku
nédrastu dopytu na ocot, ktord prechddza cez stredy use-
¢iek u lomenej krivky celkového odberu octa (obr. 3a).
Cim je &asovy interval mens$i, tym Iah3ie sa ndm zo-
stroju,e krivka. Na grafoch 3b a 3c je Casovy interval
1 dein.

Graficky v§potet pri rovnomernom plneni pldnu v§roby

Ked médme zostrojend krivku néarastu dopytu po octe
(obr. 3b), zatneme s grafickym vypo&tom. Koncovy bod
krivky nédrastu dopytu ukazuje na celkovy ro¢ny dopyt,
¢o ma byt rovnaké s celorotnou vyrobou octa. Z tohoto
bodu vedieme priamku, ako spojnicu s poc¢iatkom (1. ja-
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Obr. 3a. Priemernd spotreba octa

nuar). Na grafe je tdto spojnica zobrazena bodko-¢iarko-
vane. Pre nds tdto priamka znamend harmonogram rov-
nomerného plnenia planu vyroby octa.

Vedme rovnobeZku s priamkou harmonogramu rovno-
mernej vyroby tak, aby bola doty€nicou [tangentou) ku
krivke néarastu dopytu. RovnobeZka ndm vytina na osi
mnoZstva octa Gsek, ktory predstavuje normovand zéaso-
bu octa na prechode roka (v ¢ase inventiry k 31. de-
cembru).

Tabulka 3. Casovy rozpis dopytu po octe velkospotrebitelmi v m* za dekddu

Dekéda‘ KONZERVARNE SKLADY OBCHODU sidet [priemerny stdet siictov
& T 7 1 odber octa (celkovy odber
A = | k& | % Ky VDB, VDP, | VDP, v dekade) octa)
14 7,00 8,45 l 7,74 7,73 4,29 4,29 ! 4,30 “ 43,80 118,89
15 11,50 11,47 | 10,60 12,42 6,42 6,20 6,47 i 65,08 183,97
16 16,25 15,24 17,20 16,30 9,06 9,00 9,01 [ 92,06 276,03
17 20,90 23,02 21,99 23,05 9,05 14,25 11,77 [ 123,97 400,00
18 | 2700 | 2935 25,15 29,99 10,54 16,00 15,01 153,04 553,04
19 39,25 30,55 36,00 35,01 20,02 20,91 18,08 200,00 753,04
20 39,80 39,80 39,82 22,10 25,65 26,92 31,48 225,57 978,61
21 45,53 45,66 41,02 44,00 25,00 24,50 ‘ 23.92 l 249,63 1228,24
22 46,40 46,55 46,95 46,00 25,55 25,80 | 25,78 [ 263,03 1491,27
23 47,55 45,55 43,05 50,05 25,85 25,85 | 25,88 | 263,87 1755,14
24 | 44 50 44,55 44,40 44 45 24,75 24,70 24,70 252,05 2007,19
25 | 4045 40,45 40,45 22,50 22,50 22,42 40,45 229,22 2236,41
26 35,00 35,00 35,00 35,00 20,00 20,00 18,50 1 198,50 2434,91
27 29,00 29,00 29,00 29,00 17,00 15,65 15,00 163,65 2598,56
28 23,00 23,00 22,00 22,75 12,50 12,73 | 12,50 | 128,48 2727,04
29 16,95 16,95 17,50 17,00 9,58 9,25 | 9,25 96,03 2823,07
30 12,50 12,00 12,00 12,00 6,85 6,50 | 6,50 ‘ 68,35 2891,42
31 8,00 8,50 8,25 8,00 4,50 4,56 ] 4,50 | 46,31 2937,73
32 5,00 5,50 5,00 5,50 3,00 2,65 3.00 l 29,89 2967,62
33 5,00 0,00 0,00 0,00 10,00 1,80 1,56 18,36 2985,98
34 0,00 0,00 0,00 0,00 2,74 3,00 5,00 | 10,74 2996,72
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Obr. 3b. Graficky viypoctet kapacity octdrne a kapacity
skladu pri rovnomernej vgjrobe octa

Rozdiel medzi priamkou, rovnobeZnou s harmonogra-
mom vyroby (oznacili sme si ako nédrast vyroby octa)
a krivkou nérastu dopytu je mnoZstvo skladovaného octa
v skladoch octdrne. Samozrejme, Ze v mieste dotyku
bude okamzZité skladované mnoZstvo octa rovné nule
a maximum rozdielu predstavuje minimédlne nutné mnoz-
stvo skladovaného octa v octdrni, ¢o je ukazovatelom pre
vypocet velkosti skladu. Na konci roka musi byt také
zasoba octa, ako na poéiatku.

Graficky v§potet pri riadenom plneni pldnu vyroby

Rovnomerné plnenie pldnu vyroby je moZné len, ak
vykon zariadenia je zladeny s dopytom po octe a ak do-
pyt nevariruje v zavislosti od drody zeleniny, ¢o v sku-
to¢nosti je nemoZné. V takomto pripade menime vykon
octdrne. Vykon octdrne zdvisi od toho, kolko ocotnic
pracuje, aky vykon maji tieto ocotnice a akd surovinu
spracovavame.

Najprv si zvolime maximalny vykon octdrne. Vytypu-
jeme si tak@ kombindciu doddvanych typov ocotnic, aby
vfkon octdrne bol o nieo mensi, ako by odpovedalo
maximéalnej poZiadavke na ocot. To znamend, aby smer-
nica priamky nérastu vyrobeného octa bola mensia ako
smernica tangenty ku krivke nédrastu dopytu v jej inflex-
nom bode. Inymi slovami: Je Ziadidce, aby strmost priam-
ky nérastu vyrobeného octa bola mens$ia, ako strmost
krivky dopytu po octe. Smernicu pre priamku vypoéitame,
Ze ro¢nd kapacitu octarne, ked by pracovala pri plnom
vikone, delime po&tom c¢asovych intervalov, ktoré sme
brali ako jednotku pri urfovani histogramu dopytu, a kto-
ré tvoria cely rok (ak sme brali mesiace, delime ¢islom
12, ak dekédy, ¢islom 36,5).

Ak méme uZ vypoé&itani smernicu, potom zostrojime
dotyénicu ku krivke nérastu dopytu o tejto smernici
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Obr. 3c. Graficky viypolet kapacity octdrne a kapacity
skladu pri redukovanej a plnej vgrobe

(obr. 3c). Vznikla doty&nica pretina krivku v uréitom bode.

Z koncového bodu krivky nérastu dopytu urdime bod
dotyku dalSej doty€nice, ktord pretne krivku nérastu
vyrobeného octa. RovnobeZku s touto novou doty&nicou
urobime z priesefiku priamky nérastu vyrobeného octa a
krivky narastu dopytu aZ po prvy janudr (podiatok].
Tym vytneme na osi octa maly dsek, ktory predstavuje
normovani zésobu octa na prechode roka. O tdto hod-
notu spravime rovnobeZku s novou dotyénicou na konci
krivky a dostaneme tak novy priesecik.

Tento novy priesetik nam urcuje, kedy zaciname s re-
dukovanou vyrobou. KdeZto priesetik narastu octa pri
plnej vyrobe znamend Kkoniec redukovanej vyroby a za-
Ciatok plnej. Na grafe 3c je cely proces grafického v§poé-
tu zretelng.

Stdva sa niekedy, Ze ani jedna z ocotnic nemé tak
maly vykon, aby smernica doty&nice bola sifasne smer-
nicou priamky nérastu redukovanej vyroby octa. Vtedy
z priesetiku druhej doty&nice vedieme priamku o smer-
nici rovnej vykonu najmensej ocotnice, &im stanovime
normovand zésobu octa na prechode roka (tento raz na
konci roka). Od tejto hodnoty zadiname Kkreslif na po-
Ciatku roka priamku nérastu mnoZstva octa pri reduko-
vanej vyrobe aZz po priesefik s priamkou néarastu octa
pri plnej vyrobe. TYm dostaneme datum zapoatia plnej
vyroby.

Rozdiel medzi priamkou narastu octa pri plnej v§robe
a krivkou narastu dopytu oznaduje mnoZstvo skladova-
ného octa. NajvétSia hodnota uréuje velkost skladov pri
riadenej vyrobe.
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Qbr. 3d. Porovnanie skladov dvoch octdrni s rozdielngm
rezimom vyroby octa polas celého roku

Ak porovnéme oba spdsoby (rovnomerny spdsob vyro-
by octa a riadeny spdsob v§roby octa), dospejeme Kk na-
sledujdcemu zdveru: Rovnomerny spdsob v§roby octa
vyZaduje najmenej také skladovatelské objemy, ktoré sa
rovnaji polovici celoronej produkcie. Sklad je vytaZeny
zhruba na 50 % (obr. 3d). Riadeny spdsob v§roby umozni
pruZnejsie reagovat na potrebu spotrebitela, potrebuje
menej skladov, sklady nie st tieZ vyuZité. V na%om
pripade sme zniZili objem skladov zavedenim riadenej
vyroby na 1/3, kym maximilny roény vykon sa zvysil
aZ 2 razy. Ako ukéZu vypoéty v dal3ich kapitolach, do-
siahli sme ur¢ity ekonomicky efekt. Zostdva vSak nezod-
povedena otazka: Je utelné ponechat poas redukovanej
vyroby zastavené ocotnice mimo akejkolvek prevadzky?

Na tdto otdzku budeme si odpovedat v nasledujtcich
kapitolach.
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Hrontek, J.: Octérenstvo vo svetle bioinZinierskych kal-
kuléeii. Kvas. prim. 33, 1987, €. 6, s. 172—174.

Autor navrhuje nim vypracovani met6du na urdenie
kapacity octarne a velkosti skladov vo velkom spotrebi-
telskom rajone. Grafickd met6da umoZnuje odhadnift ka-
pacitu zariadenia octarni pri nepravidelnom reZime préice
a taktiez velkost skladovacich priestorov. Metéda je
aplikovand na octdrenstvo, ale mé obecnejiie pouZitie.

Fponuex fl.: IlpoMsBoacTBO yKcyca B cBere OGHOHHKeHep-
HbIX Kaabkyasumii. I11. Tpo6aema ckaamoB w mommocTeii
nponssoacTa ykcyca. Ksac. mpym. 33, 1987, Ne 6, crp.
172—174.

ABTOp npeanaraer um paspaGoTaHHbI MeTOx onpejeJe-
HHs MOIIHOCTH YKCYCHOrO 3aBOjla M BEJAHYHHBI CKJajOB
B 0OJIbIIOM NOTpeGHTeJbcKOM paitone. T'padmuecknit merton
AlaeT BO3MOXKHOCTb NPOBEJEHHs pacueTa MOLHOCTH oGopy-
AOBaHH5 YKCYCHOTO 3aBOJAA NPH HEPEeryJispHOM pekHMe
paGoThl, H TaKkKe BEJHYHHY CKJan0B. MeTOX npHMeHHM
A YKCYCHOTO TpOHM3BOACTBA, a TaKkKe HMeeT H GoJgee
obulee NpHIOKEHHE,

Hrontek, ].: Vinegar Production from the Standpoint of

Bioengineering Calculations. III, Problems with Produc-
tion Capacity and Storage. Kvas. prim. 33, 1987, No. 6,
pp. 172—174.

The author describes the own method for the determi-
nation of the vinegar plant capacity and the storage
capacity for the large region. The graphical method
permits to make the estimation with respect to the
irregular production regime. The method is applied to
the vinegar production but it has a general use.

Hrontek, ].: Die Essigfabrikation im Licht der Bio-
engineering-Kalkulationen. III. Ermittlung der Produk-
tions- und Lagerkapazitidt. Kvas. priim. 33, 1987, Nr. 6, S.
172—174.

Es wird eine vom Autor ausgearbeitete Methode zur
Bestimmung der Kapazitiit der Essigfabrik und der
Lagerkapazitdt in einem grossen Absatzrayon empfohlen.
Die graphische Methode ermdglicht die Abschétzung der
Anlagenkapazitdt der Essigfabrik bei einem unregel-
massigen Arbeitsregime sowie auch der Grosse der
Lagerrdume. Die auf die Problematik der Essigfabriken
applizierte Methode bietet allgemeinere Anwendungs-
moglichkeiten.



