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Vyroba stroji pro paletizaci v MLR prochazi v posled-
nich letech prudkym rozvojem. RozSifuje se sortiment
vyrabénych stroji u dosavadnich vyrobcl, soutasné tyto
stroje zavadéji do sériové vyroby i nové firmy. RovnéZ
lze konstatovat i zvySovéni technické trovné vyrabénych
stroji. Nejvy3si technické arovné dosahuji vyrobci
u stroji podle zahrani¢ni licence. BéZny je dovoz elek-
tronickych a pneumatickgch prvki ze zahrani¢i, av3ak
i elektronické prvky madarské vyroby jsou pFiznivé hod-
noceny. V tomto ¢lanku jsou popsidny vybrané stroje a
jejich technické parametry.

Univerzdlni paletovaci automat NGF 245 A vyrabi fir-
ma NGF Nagykords. Umozinuje pouzivat palety rozmeéri
1200 X 800 a 1200 X 1000 mm. Je méné& naroiny na zasta-
vénou plochu, coZ usnadiuje umisténi ve star3i zastav-
bé. Stroj je stavebnicové konstrukce umoznujici variant-
ni provedeni pro pFijem paletovanych oballi zprava
i zleva a odsun naloZenych pa'et v malé vysce od podl!a-

hy pouzitim nizkozdviznych vozikii nebo ve v&tdi vyice
odsun po véaleCkové draze, popf. vysokozdviZnym vozi-
kem. Obaly pfi tvorb2 nédkladové jednotky jsou Fazeny
do Fad a vrstev podle pfedem nastaveného programu.
Stfiddnim variantniho uspofadani krabic po vrstvdach se
dosahne vyS3i stability nalozené palety. Vyhodou stroje
je, ze vrstvy oball se tvofi v b&Zné vy3ce technologic-
kych linek a pracovni postup pfi tvorb& jednotlivych
vrstev je plynuly. Tim se dosahuje ve srovnani s pferu-
Sovanymi systémy zvy3eni vykonu o 50 aZ 100 %. Tech-
nické parametry stroje jsou popsany v tab. 1.

Daldim vyrobkem firmy NGF Nagykiris je paletovaci
peloautomat NGF 245 F. Obaly pfichéazejici po valetkové
draze obs'uha ru¢né uklad4 v jedné vrstvé na sefazova-
ci std!. Odtud je vrstva automaticky pfesunuta do pale-
tovaciho prostoru stroje. Po navrstveni paleta automa-
ticky vyjede ze stroje a ze zdsobniku se pfisune prazd-
na paleta. Ru¢ni vrstveni se provadi ve vy3ce pfisuno-
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vého dopravniku obalil. U typu NGF 245-F 1 vychazi pa-
leta ze stroje v nizké poloze, takZe pro odvoz lze po-
uZit nizkozdviZny vozik. U typu NGF 245-F vychazi pa-
leta ve vy33i poloze, coZ prfedpoklada napojeni stroje na
odsunovou véaletkovou drdahu nebo pouZiti vysokozdviZ-
ného voziku. Technické parametry jsou v tab. 1.

Daldim vyrobcem paletizatori je firma SOPIANA Pécs.
Vyrabi v licenci 3védské firmy IWEMA paletovaci auto-
mat DP-1 B. Ten umozZiiuje automatické paletovani sku-
pinovgch obalil, jeZ se pfivade&ji dopravnikem od pied-
fazeného stroje pro skupinové baleni. Sklada se z aku-
mula&niho dopravniku, ¢4sti pro sefazovani skupinovych
oballt do vrstev, paletovaci Casti, zadsobniku palet a
odsunového dopravniku paletovych nékladd. Stroj lze
nastavit podle dané velikosti oballi a zplisobu loZeni ve
vrstvé. Pfedfazeny akumulaéni dopravnik umoZiiuje pa-
letovat obaly od vice strojii pro skupinové baleni. Zafi-
zeni s prithlednymi kryty odpovida bezpeCnosti prace.
M4 tichy chod, je nizké, pfehledné a pristupné. Staveb-
nicovy princip konstrukce umoZiiuje pFestavitelnost
stroje. Technické parametry jsou v tab. 1.

Firma NGF Nagykiirds vyrabi i samostatné stroje pre
stohovdni a odstohovédni prazdnych palet NGF 340 ve
tfech variantach. Davkova¢ palet NGF 340 A vydava pa-
lety ze stohu na odsunovy dopravnik. Stohovaf palet
NGF 340 H stohuje palety pfichazejici do dopravniku
do max. vy3e 15 ks. Kombinovany davkova¢ a stohovat
palet NGF 340 AH stohuje palety a podle potieby je
i vydava. V ptipad&, Ze pocet pfisunovanych palet je
niZsi neZ pocet palet vydavanych, je nutno dop'novat
zésobu palet vysokozdviZznym vozikem. U v3ech tfi va-
riant lze pfFijimat nebo vydavat palety na pravou nebo
levou stranu. Vykon stroje je 120 palet za hodinu. Vy3ka
pfisunu a odsunu ve standardnim provedeni je 110 aZ
160 mm. ve specidlnim provedeni 160 aZ 460 mm. Roz-
" meéry palet: 1200 X 800 X 145 mm. Rozméry stroje: dél-
ka 1576, 3ifka 1540, vy3ka 1700 mm. Pfikon elektrické
energie 0.18 kW. Spotifeba stlateného vzduchu je
3 Nm3.h-1 pii tlaku 06 MPa * 10 %. Sériova vyroba
stroje byla zahajena v roce 1987.

V MLR je i vyrobce prostych zdvihacich plo3in, po-
uZitelnych pFi ukl4ddani zboZi na paletach i pfi nejriz-
n&jdich aplikacich pFi manipulaci s paletami apod. Fir-
ma KAEV Budapest vyrabi zdvihaci hydraulické plosiny
KAEV v rozsahu velikosti stohu 800 X 650 aZz 1250 X
X 1250 mm s nosnosti do 1500 kg.

Dal3i firmy vyrabé&ji i paletovaci automaty pro special-

Tabulka 1
Typ stroje
NGF 245 Al | NGF 245 A2 | NGF 245 F ‘[ DP 1
] |
Rozméry zafizeni ! |
— délka (mm) 4898 | 4698 4960 | 5100
— 3irka (mm) |3 969—4 569 |3 969—5 669 2 960 | 3890
— vyska (mm]) |1420—1 490 1140 1490 + | 3000
| néklad
Rozmér palet (mm) 1 200X 1 000 1200 X 800
Rozmér paletovanych |
oballl I
— délka (mm) 200—600 | 200—600 200—800
— S§itka (mm) 150—400 150—400 150—400
— vyska {mm) [ 100—380 | 100—380 | 100—380 | max.
1 380
Hmotnost |
nékladu (kg) | max. 1000 | max. 1000 | max. 1 000
vyska nékladu
bez palety [(mm] | max.1960 | max. 1610 | max. 1850 |1 350
Vyika vstupu |
obalil [mm] | 755—1060 | 755—1 060 | 500—1 090 750
vy3ka vystupu 2
obalil (mm] | 110 | 460 500
Tlak vzduchu (MPa) 0,6 0,6 0,6
Spotfeba
vzduchu (Nm3.h-") 20 [ 20 10
Prikon (kw) g2 "1 3.4 g
Informativni }
cena " (Rbl) 69 000 | 69 000 59 000
vykon zafizeni 3—4 vrstvy |3—4 vrstvy | 2,5—3,5 2 000
za min. za min. | vrstvy za | oballl
min. zah
1

ni pouziti. Firma CHEMIMAS Budapest vyrabi paletovaci
automat pytli PA B600. Paletuje automaticky za dozoru
obsluhy pytle na paleté 1200 X 800 mm. Naplnéné a
uzaviené pytle pFijima ve vg3i 2200 mm a zplo3tuje dvé-
ma nastavitelnymi pasy. Na srovnavacim stole se pytle
uspofadaji do vrstvy, jeZ je posunuta na pa’etu. Po po-
stupném naloZeni se paletovy naklad odsune ze stroje
na odsunovém dopravniku o vy3ce 400 mm. Soucasti
stroje je i zd4sobnik na 10 prazdnych palet. Pripojit 1ze
i rozstfikovaci zafizeni na protiskluzovy pfipravek a
daldi zdsobnik palet. Vykon stroje je 600 pytld za ho-
dinu. Rozméry pytli pfi 3 pytlech ve vrstvé jsou 800 X
X 400 mm, pfi 4 pytlech ve vrstvé 600 X 400 mm. Vy3ka
pFfsunového dopravniku je 2200 mm a odsuncvého do-
pravniku 400 mm. Stroj ma rozméry: dé'ka 7500 mm,
Sifka 3500 mm, vyska 2600 mm. Prostor nutny k insta-
laci: délka 9300 mm, $ifka 3500 mm, vyska 3500 mm.
Hmotnost stroje je 5500 kg. Prikon elektrické energie
je 3 kW. Tlak vzduchu 0,6 MPa.

Rovné&Z firma SOPIANA Pécs ma ve vyrobnim progra-
mu paletovaci automat pytli ZP-2A. Stroj ma vykon
650 pytli za hodinu pfi velikosti pytli 800 X 400 X 150
mm pii 3 pytlech ve vrstvé a 800 pytli za hodinu pfi
velikosti pytld 600 X 400 X 150 mm pii 4 pytlech ve
vrstvé. Paletovat l1ze i pytle o rozmérech 600 X 300 mm
pfi 6 pytlech ve vrstvd a 400 X 240 mm pfi 8 pytlech ve
vrstvé. PFikon elektrické energie je 13 kW a spotieba
tlakového vzduchu 7 m3.h-1 pfi tlaku 0,6 MPa.

V MLR se ptipravuje i vyroba zafizeni pro vyrobu a
navlékani smrifovacich f6lii na palety. Nové zaloZena
firma se zahraniéni dcasti SOMAC Pécs pfipravuie od
roku 1988 v§robu stroje pro navlékdni smrifovacich f6-
lii na palety ABM 20 z vyrobniho programu firmy ED
Elettriche M. A. I. E. R. Parma (Italie). Vykon stroje je
120 palet za hodinu, maximalni hmotnost nékladu
2000 kg, vyska paletového ndk'adu max. 1520 mm, 3itka
svafovaného Svu pFi vyrobd pytli je 1000 mm. Smrifova-
ci folie ve form& hadice se automaticky odviji z role
umist&né pfi zemi. Stroj pFetdhne f6lii pfes paletovy na-
klad, hadici svafi a odstfihne. Firma ,II. Rakoczi“ MGTSZ
Szécsény pripravuje rovnéZ vyrobu stroje pro navlékani
smrifovacich félii na palety KAVERPAN v licenci fran-
couzské firmy Thimmonier.

Pro fixaci paletov§ch nédk'adii na paletach vyrabi
v MLR automatické smrifovaci tunely tfi firmy. Jde
o tunely s elektrickym ohievem, jejichZz aplikace je
vhodn4 piedeviim u vysocevykonnych vyrobnich linek.

Firma OVM Oroshéza vyr4bi automatick§y smrsfovaci
tunel palet ZSF 12-08-16. Stroj se skl!ada z pFisunového
valeckového dopravniku, vlastniho smrifovaciho tunelu,
odsunového véaletkového dopravniku a bo€né& umisténé
ovladaci sk¥ind. Osou celého zafizeni ie dlouhy valec-
kovy dopravnik prochézejici smr3fovacim tunelem. V-
robce dodava i variantni zplisoby dopravy néakladové
jednotky (lehké zboZi na dopravnim voziku s taZnym
fetdzcem, naklad bez palety na valeCkové draze s pe-
riodickym posunem, posun nékladu na dopravnim
vozitku po kolejnici). Technické parametry: vykon
max. 50 palet za hodinu. Rozmé&r npéakladu: dé'ka
1200 mm, 3ifka 800 mm. vy3ka 1800 mm. Dé'ka véleCko-
vého dopravniku je 8000 mm, Sifka 1000 mm. hmotnost
stroje 3500 kg. Rozméry stroje: délka 2300 (8000) mm,
iife 2850 a vy3ka 2500 mm. PFikon elektrické enereie ie
celkem 67 kW, z toho pfikon elektrického topeni 63 kW.
Spotfeba tlakového vzduchu je 05 m3.h-! pfi tlaku
0,55 MPa.

Firma ,,II. Rdkéczi“ MGTSZ Szécsény vyrabi automatic-
k¥ smrifovaci tunel palet SZCS-4. Paletovy naklad pfti-
jizdi po dopravniku do tunelu, jehoZ posuvné dvefe se
automaticky uzavfou. Konstrukce retézového dopravniku
a vedeni tep'ého vzduchu pod paletu umoZiiuje smriténi
f6lie pod rohy palety, coZ vede k jistéiSimu zaiist&ni na-
kladu. Po vyjeti ze dvefFi smr3fovaciho tunelu néklad
zchladne a smrsti se. Technické parametry: vykon max.
40 palet za hodinu, maximéalni rozméry nakladu: délka
1200 mm, 3ifka 800 mm. v§3ka 1700 mm. Hmotnost pale-
tové iednotky max. 1000 kg, hmotnost stroie asi 3000 ke.
Rozméry stroje: délka 4200 mm. 3itka 2760 mm. vy3ka
2500 mm. Doba ohtevu asi 40 s pfi teploté 250 °C. PFikon
elektrické energie ie 65 kW.

Firma CHEMIMAS Budapest vyrabi automaticky smrs-
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fovaci tunel U08 (OU 61). Stroj pracuje obdobnym zpi-
sobem jako u pfedchozich typd. Odsunovy dopravnik
je v3ak umistén kolmo k pfisunovému dopravniku. Tu-
nel umoziiuje smritovani palet 1200 X 800 X 1000 az
1200 mm. Vykon je primérné 10 aZ 20 palet za hodinu,
doba smrifovani 6 az 60 s podle tloudtky folie, nastavi-
telna teplota 20 aZ 230°C, rozméry tunelu: délka 3200
mm, 3ifka 2000 mm, vy3ka 3500 mm. Délka odsunového
dopravniku je 6100 mm, nutna plocha pro instalaci veet-
né dopravniho systému 7000 X 6000 mm. Vy3ka vystup-
niho dopravniku je 400 mm. Hmotnost stroje je 2300 kg
a dopravniku 1000 kg. Prikon elektrické energie je
100 kW.

Pro smriténi paletovych nakladit u méné& vykonnych
linek je vyhodné z energetickych diivodi pouZit ruéni
zatizeni pro smrifovéni. Firma OBUDA Budapest vyrabi
teplovzdusné smrifovaci pfistroje s elektrickym ohfevem
OKKZS-01 R, OKKZS-11 A, OKKZS 21-6. Typ 01 R je kom-
pletni pfenosna tepiovzdu3na pistole. OhFivaci téleso a
vzduchova turbinka jsou zabudovany do trubice. Vzhle-
dem k hmotnosti 4,6 kg a vysokému tepelnému vykonu
je vhodné pro tepelné smrifovani palet. Spotifeba vzdu-
chu je max. 1000 1.min-! a pfikon elektrické energie
84 kW. Typ 11 A je pfistroj s oddé&lené zabudovanou
ohfivaci jednotkou a vzduchovou turbinkou, jeZ jsou spo-
jeny ohebnou hadici. Pouziva se tam, kde proud teplého
vzduchu je omezen na vzdalenost 4 aZ 5 m. Spotfeba
vzduchu je 5000 1.min-! a pFikon elektrické energie
nastavitelny na 4—6—10 kW. Typ 21-6 méa stabilné spo-
letné zabudovanou turbinku a ohfivaci jednotku. PouZi-
va se pfi zaméFeni proudu teplého vzduchu do uréitého
mista, napf. na ototny stiil baliciho smr3tovaciho stroje,
apod. Spotieba vzduchu je 10000 1.min-! a nastavitel-
ny pfikon elektrické energie 6—8—12 kW. V3echny typy
maji napéti elektrického proudu 3 X 380 V, 50 Hz.

V MLR je relativng dostatek smr3fovacich i priitaz-
nych f6lii. Proto je zavedena téZ vyroba stroji pro ovi-
jeni paletovych nakladid pritaZnou f0lii nebo sifovinou
z polypropylénu. Firma FEMELEKTRO Eger vyrabi polo-
automaticky balici stroj palet do priitaZné fdlie nebo si-
toviny z polypropylénu SP 2000 A. Paletovy naklad se
ulozi za pomoci voziku na ototnou ploSinu o vysce
85 mm. K piFekonéani vySkového stupné je k zaFizeni pfi-
pojen 3ikmy najezdovy mistek. Na spodni Casti nakiadu
obsluha ruéné pripevni konce priitaZné f6lie odvinuté
z role. U sifovin se provadi fixace seSivacim strojkem.
Paletovy néaklad na ototné plo3iné je shora fixovan pfi-
tlaénou deskou a tim je zajistén proti posunu pfi ro-
taci. Potom podle nastaveného programu stroj automa-
ticky oviji paletovy§ ndklad spirdlovité smérem vzhiru a
nazp#t. Nastavitelnym pfibrzdovanim odvijené priitaZzné
f6lie se dosahuje jeji napnuti. Rychlost otateni i pocet
zaviti jsou nastavitelné. Po ukonfeni ovijeni obsluha
odfizne f6lii nebo sifovinu a konce upevni na paleté.
Horni ¢ast nakladu lze chranit pfifezem z lepenky. Stroj
je fizen elektronicky, coZ umoZiiuje vysoky stupen
spolehlivosti a Zivotnosti. Eventudlni misto poruchy je
rovnéZ elektronicky indikovéano. PouZiti pritazné folie
je vhodné pfedevsim u potravindfského zboZi, které ne-
snasi ohfev pFi tepelném smrifovani. PouZiti polypropy-
lénové sifoviny je vhodné predeviim u zboZi, které dy-
cha a uzavieni do folie by mohlo zhorSit jeho kvalitu.
Uplatiiuje se predevdim pii baleni ovoce, zeleniny a ji-
nych potravinafskych vyrobki. Technické parametry
jsou uvedeny v tab. 2.

Pro zafazeni do automatickych vysoce vykonnych li-
nek je vhodny automaticky balici stroj palet do priitaz-
né f6lie nebo sifoviny z polypropylénu SP 2000 P. PFi
srovnani s predchozim strojem je pracovni postup po-
dobny, pouze s tim rozdilem, Ze néajezd paletového na-
kladu z véaletkové drahy na stroj a jeho spodni fixace
i vyjezd se uskuteiuji automaticky. Na ototné ploSiné
je umisténa véaletkova draha se zdvihatelnymi okrajovy-
mi valetky, ¢imZ je ndklad zespodu pfi otageni spolehli-
vé fixovan. Stroj je automaticky aretovan hydraulickym
valcem do polohy k vyjezdu paletoveho nakladu na od-
sunovy valetkovy dopravnik. Rizenf a programovani

stroje je elektronické. Stroj indikuje elektronicky i mis-
to eventudlni zdvady. Technické parametry jsou v tab. 2.
DruZstvo OBUDA Budapest vyrabi poloautomaticky balici
stroj palet do priitazné f6’ie OSR 01. Jeho funkce je ob-
dobné jako u typu AUTOPACK SP 2000 A firmy Fémelek-
tro. Dal3i parametry jsou uvedeny v fabulce 2.

Tabulka 2
Typ stroje
2
f;’ra(‘fz:’ng SP2000A | OSR 01
folie nebo [prgxaina (pritaZna
sifovina) folie) folie)
Vykon (palet za hodinu) 25—30 20—25 35
Rozmeér palety (mm]) | 1 200X800
vyska paletového
néakladu (mm]) 2 000 2 000
Hmotnost nédkladu (kg) | max. 1000 | max. 1000 | max. 1800
Rozmeéry zatizeni
— délka (mm] 2 300 2710
— Sifka (mm]) 1 500 1610
— vyska (mm) 2 650 2780 |
PritaZna folie |
tloustka (mm) 0,02—0,04 | 0,015—0,04
Sifka role (mm) max. 250
Spotieba elektrické
energie (kW) 15 15 0,75

Export zafizeni zprostfedkovavda PZO Technoimpex
Budapest, majici zastoupeni i v CSSR (Stépanska 49,
Praha 2). :

Lektoroval Ing. Ladislay Chlddek, CSc.

Pecdk, F.: Stroje pro paletizaci v MLR. Kvas. priim. 33,
1987, &. 7, s. 211—213.

Clanek podava pirehled strojniho zafizeni pro mecha-
nizaci paletizace pFi pouziti palet 1200 X 800 a 1200 X
X 1000 mm. Podrobné jsou uvedeny parametry poloau-
tomatického a automatického paletizatoru NGF 245 a
DP-1P a daldich zafizeni. Cast strojii se vyrabi ve fran-
couzské, italské a Svédské licenci.

NMeuak, ®.: Mawunsl aas naaeruzauuu 8 BHP. Kpac. npywm.
33, 1987, Ne 7, c1p. 211—213.

CraTbfl naeT KpaTKHii 0630p no MammHHOMY 06Opy10Ba-
HHIO A5 MeXaHM3alUHH NaJeTH3alHn ¢ NMPUMeHeHHeM 10]-
aonos 1200 X 800 u 1200 X 1000 mm. ITogpoGHo npHBO-
AATCS NapaMeTpbl N10JyaBTOMaTHYECKOT0 H aBTOMATHYECKOro
yerpoiictsa HI® 245 u JIT1-1T1 u apyrux ycranosok. Hacts
MallHH NPOH3BOAMTCA Ha OCHOBe (PPaHILY3CKOH, HTaAJbsAH-
KON H IIBEJACKON JHIEeH3HI.

Pecak, F.: Pailetization Mashines in Hungary. Kvas.
pram. 33, 1987, No. 7, pp. 211—213.

A review of mashine equipments for a mechanization
of the palletization using pallets of 1200 X 800 and
1200 X 1000 mm is given. The parameters of the semi-
automatic and automatic palletizators NGF 245 and
DP-1P and further equipments are described. Some
mashines are made in french, italic and swedish licen-
ces.

Pecik, F.: Palettisiermaschinen in der Volksrepub’ik Un-
garn. Kvas. prim. 33, 1987, Nr. 7, S. 211—213.

Der Artikel enthélt eine Ubersicht der Maschinenanla-
gen fiir die Mechanisierung der Palettisierung bei An-
wendung von Palettengrossen 1200 X 800 und 1200 X
X 1000 mm. Ausfiihrlich werden die Parameter des hal-
bautomatischen und automatischen Palettisators NGF
245 und DP-IP und weiterer Anlagen angefiihrt. Die
Maschinen werden zum Teil in franzosischer, italieni-
scher und schwedischer Lizenz hergestellt.



