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NvoD

Vyvoj strojné-technologického zafizeni pro lahvovny
ma v Chot&boFskych strojirnach za posledni obdobi zcela
jiny charakter, nez byl na konci sedmdesatych let oCe-
kavan. Je.zpiisoben zejména problémy, které vznikly pfi
zavadeéni linek o v§konu 30000 lahvi za hodinu. Proto
hlavni vyrobni napIni v lahvarenskych zafizenich zlsta-
vaji linky o vykonu 24 000 lahvi za hodinu a dale i stroje
pro vykon 18000 lahvi za hodinu. Dalsim charakteris-
tickym rysem novych stroji je univerzalnost pro zpraco-
vani vétsiho sortimentu lahvi a prepravek s vy3si orien-
taci na export. Dale se rozdifila moznost plnit nesycené
napoje (stavy, sirupy, vina, jedlé oleje) zafazenm vy-
voje vakuového plnice.

V neposledni Fadé je soutasny vyvoj smérovén do ob-
lasti dspor energie a snizovani hlucnosti jednotlivych
stroji lahvarenskych linek.

JEDNOTLIVE STROJE A ZARIZENI

1. Paletizatni zatizeni

Kooperace s jugoslavskou firmou SOP Krsko bude
v 8. pétiletce dale pokraCovat, a bude se proto dovéazel
paletizacni zaFizeni SOPAL. Jde o horizontalni paletizaci
s mechanickym pohonem, ktera jiz v nasich provozech
aspé3né pracuje, je dodavana v riiznych modifikacich
a obsdhne vykony od 18000 do 34 000 lahvi za hodinu.

Déle se po&ita s kompletaci linek 24000 lahvi za ho-
dinu zarizenim PZD II od vyrobce Strojobal Olomouc.
Pokud uvedeni vyrobci kapacitné nezajisti pozadavky,
uva¥uje se s dovozem paletizacnich zafizeni z NDR a
BLR, kde se vyrabi licenéni zafizeni firmy Kettner.

2. Vkladade a vykladage lahvi

V této skupiné probiha nejrozsahlejsi inovace. Jejim
vysledkem bude vyroba Fady mechanickych vkladaci a
vykladaéi, které nahradi dosavadni stroje s hydraulic-
kym pohonem.

0Od roku 1988 se sériové vyrabéji trihlavé stroje pro
linky o vykonu 24 000 lahvi za hodinu. Jsou konstruova-
ny jako dvouboCnicové a umoZiiuji vkladat, resp. vykla-

Obr. 1. Jednoboénicovy vklada¢ MECHANIK 2

dat siroky sortiment lahvi pouZivany v napojovém pri-
myslu. Vstup a vystup prepravek do stroje je v jedné
fadeé. Prepravky mohou prochazet strojem orientované
jak delsi, tak krat3i stranou, coZ je tfeba urcit pfi ob-
jednavce. Téz privod piepravek do stroje je moZno volit
z levé nebo pravé strany. Bezpecnost obsluhy zajistuji
svételné zavory v misté pohybu manipulaéniho ramu.
Ochrana obsluhy proti hluku je FeSena protihlukovou
sténou v celni strané stroje.

V roce 1987 byla vyrobena ovéfovaci serie Sestihla-
vych mechanickych vkladaci a vykladaci pro linky
36 000 lahvi za hodinu, jejichz prototypy byly zkouSeny
v Zapadoceskych pivovarech, k.p., zdvod Gambrinus.
Jsou rovnéz dvoubognicové s maximem spoleénych dila
s tfihlavymi stroji.

Pro linky niZ3iho vykonu budou vyrabény jednoboc-
nicové stroje v dvouhlavém provedeni, jejichz prototypy
pracuji v pivovaru Pardubice. Ovérovaci série se jiz vy-
rabi.
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Obr. 2. Paletizaéni zarizeni SOPAL

3. Mytky lahvi

Pokracuje vyroba inovovaného typu navratnych mycek
KONTIMA. Prinasi zvyseni spolehlivosti, sniZzeni hluc-
nosti a energetické narocnosti. Tato fada mycek obsahne
vykony od 13 000 lahvi za hodinu do 24 00J lahvi za ho-
dinu, a to pro cely sortiment lahvi. Podle velikosti lahvi
se vyrabé&ji dvé modifikace, a to pro lahve limonadove
a pivni do obsahu 051 s po¢tem ko3l 28 v Fadé a pro
lahve 0,7 a 11 s poftem 24 kosi v Fad2. Varianta pro
velké lahve byla doplnéna o pé&tiblokovy a 3estiblokovy
stroj, ktery je uren pro lahve s nejnarotnéjsi adjustazi.
Jeho prototyp se zkousi ve Vinarskych zavodoch Nitra.

Priichozi my&ky typu PROMA 36 jsou urceny pro linky
o vykonu 36000 lahvi za hodinu a dodavaji se v péti-
blokovém a 3estiblokovém provedeni podle stupné eti-

Obr. 3. Myéka lahvi KONTIMA 28/26 A

ketovanosti lahvi. V nosi¢ich je 36 ko3 — uvaZuje se
0 pouziti pouze pro limonadové a pivni ldhve o obsahu
051

4. Plnite

Vyroba monobloku KONTIX 60.I skonc¢ila v polovine
roku 1985 a dale se vyrabi novy typ ROTUS 60.

Tento monoblok ve svém provedeni spojuje dobré fe-
%eni z monoblokii ROTUS 86 a z nové ziskanych po-
znatki. Jeho hiavni nové feSené Casti jsou:

PInic umoZiiuje jednoduché vy3kové postaveni (prestavovéni)

podle pouZité vy3ky lahve, a to v rozsahu 170 aZ 340 mm.
Plnici ventily jsou sifonového typu.

Obr. 4. Monoblok ROTUS 86

Uzaviratka — md nové pruZinové uzaviraci raznice, u kterych je
proti predchazejicim typim prodlouZena Zivotnost.

Nové feSeny michaci kotou¢ je magneticky. To zajistuje odstra-
néni deformaci korunkovych uzdvérii. Tyto deformace jsou castym
zdrojem poruch, zastavek a tim i sniZovéni vykonu stroje a celé
linky.
pPohon stroje — je proveden pomoci stejnosmérného elektromotoru.

To umoZni znacné zlep3it celkovou regulaci chodu stroje, nasta-

vovani vykonu, rozb&hu — dob&hu stroje. Pro klidny a trvaly

chod maji viechna ozubend kola pohonu stroje 3ikmé ozubeni.

Panel stroje — je vybaven samostatnou elektrickou casti, ve které
je umisténa ¢ast silova a ovladaci. Znatné se tim zjednoduSi cel-
kova priprava k provozu.

Monoblck se bude podle pozadavkii vyrabét take v pro-
vedeni s evakuaci vzduchu z lahve a s pPedplhovanim
oxidem uhli¢itym. Pro vykony 36 000 lahvi za hodinu je
v sériové vyrobé monoblok ROTUS 86. Také zde jsou
pouZity plnici ventily sifénové a monoblok je podle po-
yadavku uzivatelli vybaven zafizenim pro evakuaci vzdu-
chu z lahve a predplnéni oxidem uhli¢itym. Po nékolika-
letych zkuSenostech v provozu prototypu a ovérovaci
série se u tohoto stroje velmi dobfe osvédCil pohon
pomalub&znym hydromotorem hlavné pro vysokou trvan-
livost, spolehlivost, jednoduchou ovladatelnost a mini-
malni ddrzbu. Zavedenim vyroby monobloki ROTUS 60
a 86 se dale v budoucnosti zna¢né zjednodussi skladba
nahradnich dild, nebot bude pro oba stroje ve velké
Gasti spoletna, a to u plnicich ventild, pFitlaki plnicCe,
pantograf@i a uzaviracich raznic. Na zdkladé rozhodnuti
vedeni koncernu Pivovary a sladovny, Praha byl zasta-
ven v Chotébofskych strojirnach ukol technického roz-
voje na fedeni plni¢i s dlouhou plnici trubkou s nazvem
ROTUS 90. V soutasné dob& pro nesycené napoje se za-
viratkou na sroubové uzavéry a ve spolupraci s odbo-
rem potravinarské techniky Vyzkumného dstavu potra-
vinafského priimyslu, HruSovany nad Jevidovkou se Fesi
zaklopkova uzaviracka pro lahve na vino.

5. Prohlizecka lahvi

Prohlize¢ka lahvi, typ EXAN, je urfena do lahvéaren-
skych linek, kde zajisfuje automatickou kontrolu umy-
tych lahvi tak, Ze automaticky vyfazuje ldhve se zne-
gisténym dnem a zbytkovou kapalinou.

Cistota dna lahvi se kontroluje projekci obrazu osvét-
leného dna lahve, ktery prochézi hrdlem lédhve a je op-
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Obr. 5. ProhtiZeéka lahvi EXAN 02

ticky zpracovavan a preveden na fotoelektricky snimac.
Elektrické signaly ze snimate jsou upraveny, zesileny
a logicky zpracovany. Kontrola zbytkové kapaliny v lah-
vich je zaloZena na principu zmén elektrickych vlast-
nosti lahvi prochazejicich m&ficim mistem v jedné Fadeé.
Priichodem lahve pfes m3Fici misto se prostrednictvim
elektronického bloku rozhodne, je-li lahev vyhovujici €i
nikoliv.

Vadné lahve jsou vyfazovany tak, ze je lahev vychy-
lena z vertikalni osy a jeji hrdlo je navedeno do vhodné
tvarovanych vodicich list. Pomoci ostatnich lahvi v fade
a bo¢ni klapky ovladané elektromagnetem se vyradi
vadné lahve na otofny sbérny stil. Exan umoznuje vy-
fazovat jednotlivé lahve nebo i vice lahvi néasledujicich
za sebou. Je dodavan v pravém i levém provedeni.

Hlavni technické parametry

garantovand pracovni rychlost pro lahve
0,51 Euro

pravdépodobnost vyfazeni

lahve obsahujici roztok NaOH o koncentraci
1,5 % a vySkou hladiny nad stfedem

40 000 lahvi za h.

lahve 4—5 mm 0,999
pravdépodobnost vyfazeni lahve s neprisvit-

nou necistotou na dné ldhve

aZz @ 54 mm 0,99

az @ 34 0,95
instalovany prikon 1100 VA
spotieba vzduchu 16 m3

6. PFislusenstvi lahvarenskych linek

— vyrobu my¢ek pPepravek bude zaiSfovat nadale
Strojobal Hradec Kralové znamymi typy MPK 1000 a
MPK 1500A, které mohou byt navic vybaveny obraceci
prepravek,

— limonadové linky budou kompletovdny inovovanym
typem Sodamix 150,

— etiketovaCky jsou v soucasné dob& obtizn& zajisto-
vany od riznych vyrobci. Vzhledem k tomu, Ze doda-
vatel NAGEMA z NDR nezajistil vyrobu nového typu
Zentura, uvaZuje se o nakupu licence.

Pri tedeni a navrhovani novych lahvarenskych pro-
vozi je tFeba se zabyvat takovymi hledisky, ktera umoz-
fluji dosahnout nejvy3si produktivity pfi lahvovani pri
co nejmensich ndkladech. Znamena to volit takova uspo-
Fadani, aby na lince pracovalo co nejméné pracovniki.

Zvysujeme-li vykony stroji lahvéarenskych linek, pro-
jevuje se narist potfeby dalSich pracovnikii pouze u kon-

troly &istoty lahvi a pomocného persondlu. Do této ob-
lasti je zaméFen vyvoj daldich zafizeni linky.

Prototyp prohlize¢ky lahvi byl vyroben v roce 1985
a je zkousen v pivovaru Pardubice pro EUROlahve. Druhy
prototyp pro lahve nealko je zkousen v podniku Nealko-
holické napoje Olomouc. Kontrolovano bude dno lahvi
a zbytkové kapaliny. Pro vyfedeni problému tzv. ,lou-
hovych® lahvi se pro kontrolu téchto lahvi za myCkou
vyrabi zarizeni DETEX, které vadné lahve automaticky
vyfazuje.

Dopravniky lahvi se vyrabéji formou stavebnicové
fady, ktera je od roku 1986 inovovana s cilem podstatné
snizit hluénost na dopravnich trasach a zvySsit jejich pro-
vozni spolehlivost. Ocelové zabradli je nahrazeno plas-
tickou hmotou s kovovou vyztuhou, coZ umoZiiuje na-
stavit &ifku zabradli s ohledem na umisténi a velikost
etiket a lahvi. Krom? jiz pouzivanych sefazovacich a
uklidiiovacich stolfi budou soutasti stavebnice rozdeélo-
vaci stoly v pfimém sméru, rohové dily a prevéadéci dily.

Obr. 6. Boéni akumulaéni stil

Ze stavebnice se naopak vypoustgji tiifadé dopravniky.
Dobrych vysledkii se rovn&z dosahlo v oblasti aspor po-
mocného persondlu linky. Ve vyvoji je centralni mazani
dopravnikil lahvi, jehoz funk&ni model pracuje v pivo-
varu Hradec Kralové. Je doddvano zafizeni pro automa-
tické méfeni a davkovani louhu pro mycky lahvi s ty-
povym oznatenim AKON, které se od roku 1985 vyrabi
v nové verzi bez davkovaciho cerpadla (oznaceni AKON
7). Stroje jsou vybavovany centralnim mazdnim z jed-
noho mista automatickym mazacim pfistrojem.

ZAVER

Uvedeny piehled ukazuje, Ze do vyroby jsou pripra-
vovéana zatizeni, ktera vykonové odpovidaji podminkdm
novych lahvoven. Stale vice se uplatiuji opatreni, kterd
snizuji hlucnost vlastnich strojii, zjednodusSuji jejich ob-
sluhu a celkové zlep3uji podminky prace v lahvovné.
Na tyto podminky je tfeba dbat jiZz pfi redeni movych
a rekonstrukcich starsich lahvoven, kde by vidy meélo
byt odhluénéni stén a stropi a zajistén dostate¢ny ma-
nipulaéni prostor.

Lektoroval Ing. Ladislav Chlddek, CSc.

Kroupa, ].: Novinky v lahvarenskych zafizenich Choté-
boiskych strojiren. Kvas. priim. 34, 1988, ¢. 5, s. 142—
145.

Prispivek uvadi prehled pripravovanych lahvaren-
skych zafizeni, ktera vykonové odpovidaji podminkam
novych lahvoven. Stale vice se uplatiuji opatfeni sni-
Zujici hluénost vlastnich stroji, zjednodudujici obsluhu
strojii a celkové zlep3ujici podminky prdce v lahvovné.

Kpoyna, W.: HoBiukH B 061acTh 0GOPYN0BAHHA Pa3HBOY-
Horo mexa. Kpac. npym. 34, 1988, Ne 5, ctp. 142—145.

CraTbst npuBOAHT 0630p NOArOTaBJHBAIOUMXCH YCTAHOBOK



KVASNY PRUMYSL
ro¢. 34/1988 — ¢islo 5

145

ST pas3JHBKH, KOTOPBIE 1O CBOEH MOLLHOCTH COOTBETCTBYIOT
yCOBHAM HOBLIX PasJHBOYHBLIX 1exoB. Bce Goiblue 371ech
HAXOAAT MEeCTO MepOIPHATHs, NOHHMKaLHe HymooGpaso-
BaHHe COGCTBEHHBIX MallHH, YNPOLLAKOIIHE YXOJX 3a HHMH
1 BooOlle yJyumamoluHe YCJIOBHs TPyAa B PasiHBOYHOM
exe.

Kroupa, ].: News in Filling Maschines from Choté&bof
Plant. Kvas. praim., 34, 1988, No. 5, pp. 142—145.

A review of prepared filling maschines with capacities
for the conditions of new bottling rooms is given. Still
more protective measures resulting in a decreased noise
of the maschines, making more simple the handle with

maschines and making better the work conditions in
a bottling room are taking into account.

Kroupa, ].: Neuentwicklungen auf dem Gebiet der Abfiil-
lanlagen der Maschinenfabrik Chotéboiské strojirny.
Kvas. prim., 34, 1988, Nr. 5, s. 142—145.

In dem Reitrag wird eine Ubersicht der vorbereiteten
Flaschenabfiillanlagen angefiihrt, die den Bedingungen
moderner Flaschenkeller entsprechen. Immer stdrker
setzen sich MaB®nahmen zur Schallminderung der Ma-
schinen, zur Vercinfachung der Bedienung und zur glo-
balen Verbesserung der Arbeitsbedingungen im Flaschen-
keller durch.



