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Noveé trendy v obalové technice

lll. ¢ast. Palety a zplsoby paletizace
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V Ceskoslovenském narodnim hospodarstvi je vyznam-
nym komplexem manipulace s w=siteridlem. V této oblasti
zajistuji asi 2 miliény lidi pohyb asi 9 miliard tun suro-
vin, polotovari a hotovych v§robkii ro&nd. Tito lidé
obsluhuji strojni zatizeni v hodnoté 170 miliard Ké&s
a presto je stupeii mechanizace v této oblasti dosud ne-
dostateény. Dosud se provadi ruéné& asi 60 % v3ech ma-
nipulaci. Vybaveni novou technikou zaostavd za technic-
kou drovni vyroby. Nespravny zpiisob manipulace, pfe-
pravy a skladovani i baleni vede ke zna&nym roénim
ztratam. V této oblasti je rovnéZ registrovana polovina
vSech pracovnich trazi.

Jednim z manipulaénich systémi, ktery umoZiiuje ma-
nipulovat s materidlem ve velkych ucelenych jednotkach,
zrychlovat naklddaci a vykladaci operace a podstatné
sniZovat fyzicky naméhavou praci, je paletizace. Jejimi
prostfedky jsou palety, strojni zatizeni na vkladani zboZi
na paletu a jeho pfipadnou fixaci, stohovani palet, jejich
pfepravu a zakladani ve skladech spolu s pfisluinou auto-
matizaCni a vypo&tovou technikou.

V lahvarenskych provozech nasich pivovarfi se nejas-
téji pouZivd dfevénd podloZka o rozméru 850X 1050 mm
nebo EURO paleta, definovana CSN 26 9110 s rozmé&rem
800X 1200X 144 mm, hmotnosti 25 aZ 30 kg. Jeji nosnost
je 1000 kg, stohovaci nosnost aZ 4000 kg. PouZit§ mate-
rial, zplisob znaceni, rozméry s pfislu¥nymi tolerancemi
isou uvedeny v pfFislu¥né normé. Vedle této palety a pod-
loZky se roz$ifuje i tzv. pomocnd pivovarskd paleta (téZ
oznatovana jako Svédska paleta), jejiZ piddorysny roz-
mér je 1000X1200 mm. Paleta 850X 1050 mm uZivana
v Ceskoslovenskych pivovarech neni schvéalena Institu-
tem manipulaénich, dopravnich, obalovych a skladova-
cich systémii, Praha, protoZe tento rozmé&r odporuje
CSN 269102 ,Palety a nastavby palet“; jedna se tedy
pouze o pfepravni podloZku. VyuZiti loZné plochy palet
riznymi prepravkami uvadi literatura [1]. Oba typy
palet maji loZnou plochu tvofenou podélné& uloZen§mi
prkny, pri¢né svlaky a 3paliky jsou dfevéné. V NSR se
zaCala pouZivat tzv. ,bavorska“ paleta o rozmérech
1000X 1200 mm, s piicn& uloZenymi prkny, kterd tvofi
loZnou podlahu, a plastovymi 3paliky, které maji zmen-
it po3kozeni palety. Dal3i ddajnou prednosti jsou mensi
spary mezi jednotlivfmi prkny, zamezeni kyvného mo-
mentu apod. Bavorskd paleta ma oznaceni ,BBB* (Beirat
des Bayerischen Brauerbundes [2].

Vedle dfevénych palet se rovnéZ vyrabi kovova paleta
o rozmérech 1200X800X 132 mm, vyrobend z plechu
o tloustce 2 mm. Tato paleta se sklddd z nosné desky,
vyztuZené Zebry a tfemi 1i5n&mi. Kovova paleta mé& nos-
nost 5000 kg, hmotnost 30 kg a vyrabi ji Polnohospodar-
ske odbytové a rozvojové sdruZenie Bratislava (cena
283 Kés).

Dal3i kovovou paletu vyrabi DruZspoj, vyrobni druZstvo
Sumperk. Nosn§ rdm palety o rozmérech 800X 1200 mm
je svafen z ocelovy§ch uzavienych profild. CtyFi nohy
i podpérnd noha jsou ze 3mm plechu. Jeji cena je
347 Kés.

Z _netradi¢niho materialu je vyrobena prostd paleta
z pénového polystyrénu o rozmérech 800X 1180+5X
X100mm s nosnosti 500kg pfi stohovaci nosnosti
2000 kg. Jeji prednosti je nizkd hmotnost, pouze 2,1 kg.
Paletu tvofi nosnd deska lisovana s deviti nohami v jed-
nolity celek, je nabiratelnd ze &tyf stran. Je vyrdbé&na
v hoflavém provedeni, v soutasné dob& se v3ak ptipra-
vuje jeji nehoflavd verze. Vyrobcem je Lachema Brno,
zavod Neratovice.

Sfinx Zleby vyrabi paletu na sudy, typ VP 7300. Jako
viechny pfedeslé typy je i tato paleta &tyFcestné, tj. na-
biratelnd ze &tyf stran. Tato paleta je vyrobena z lisova-
nych ocelovych boZnic a ocelov§ch trubek a urCena pro

paletizaci sudii o obsahu 0,2 m3. Dal$im vyrobcem palet
pro sudy je Polana Lu¢enec. Primér dopravovaného
sudu je 900 mm.

Zvlastnim typem palety je zasobnik 0,5 m3 na kapaliny
o rozmeérech 1200X 835X 1035 mm, pouZitelny pro rozsah
teplot —20 aZ +50°C. Paleta se zasobnikem se sklada
z polyetylénové nadoby uloZené na dfevéné paletg, k niZ
je pevné pfiSroubovdna kovovou ndstavbou. Nosnost pa-
lety se zdsobnikem je 1000 kg, stohovaci nosnost 4000 kg,
celkovd hmotnost 150 kg. Tuto paletu lze pouZit i pro
pfepravu agresivnich latek. Jejim vyrobcem je Vertex
Sklo Union, k. p., Litomy3l, cena je 5030 K&s.

Jihokov, v. d., Ceské Budg&jovice vyrdbi sloupkovou na-
stavbu na prostou paletu. N&stavba se skladd ze dvou
stojin, jejich stabilitu zajistuji kfiZe. Ufelem néstavby je
fixace materidlu, volné loZeného na prostou paletu. Cena
néastavby je 467 K¢s.

Strojtex Dvir Krdlové nad Labem, zdvod Mezimésti vy-
rabi ohradovou paletu (800X 600X590 mm]), vyrobenou
z ocelového plechu, vyztuZeného prolisy. Rozifeny horni
dilec umoZiiuje stohovani aZ do 4 m. Nosnost je 500 kg,
stohovaci nosnost 3500 kg a hmotnost asi 39 kg, cena
515 Kés.

Polana, kovozavod Lufenec rovné* vyrdbi pojizdnou
paletu, tvofenou rdmem a nasouvatelnou ohradou. Ram
je z uzavienych tenkosténnych profild a je opatien dvé-
ma koly potaZenymi pryZi. Vyrobce dédle dodava odni-
matelnou ojku se dvéma stejnymi koly.

Specialni palety na bedny dodavéa Strojtex Dvir Kra-
lové. Rozméry palety jsou 1200X 810X 924 mm. Paleta je
svafena z tenkosténnych profili a plechov§ch vyliski
v jeden celek. Jeji nosnost je 1000 kg a cena 517 Kés.

Pro skladani zboZi v prepravnich obalech, popf. prazd-
nych obald na paletu jsou uréeny paletizani stroje. Pro
nizké vykonnosti je moZno pouZit poloautomatické stro-
je, béZnéjsi vSak jsou plnoautomatické. Podle pouZitého
principu paletizace se pouZivd bud plo3nd nebo sloup-
kova, pro pfepravky s lahvemi je vyhodnéj3i sloupkova,
nebot pfepravky, s vyjimkou typu pouZivaného koncer-
nem Heineken, neumoZiiuji pouZivat kfiZovou (cihlovou)
vazbu skladby na paleté.

Tato strojni zafizeni u néds vyrabéji n. p. ZVU Hradec
Krédlové (plo3na paletizace) a o. p. Strojobal Olomouc
(plosna i sloupkova paietizace). V zahrani¢i patfi mezi
znamé vyrobce firma Schéfer, Kettner, Enzinger, Hol-
stein-Kappert (NSR), Crown-Baele (Belgie), Sopal (Jugo-
slavie) a dalsi.

Mezi progresivni vyrobce téchto zarizeni patfi i vyrob-
ni druZstvo Nagykorés (Nagykoérds 2750, Szolnoko UT-
-98), MLR, které se zameéfilo na vy§robu lahvarenskych
a konzervarenskych stroji. Mimo paletizatory a depale-
tizdtory ma ve svém vyrobnim programu vkladace, lepici
lisy, zésobniky palet, dopravni cesty, beztlaké razeni
lahvi apod.

K nejzajimavé)$im vyrobk@im patfi univerzadlni paleti-
zator NGF 245, urCeny pro paletizaci pfepravek i karto-
nd na palety 800X 1200 i 1000 X 1200 mm. Stroj se vyrabi
v nékolika modifikacich pod oznadenim A, Al, A2 F1
a F2. Jednd se pouze o rozmérové zmény v zdvislosti na
velikosti paletizovanych obald, které mohou byt v téchto
rozmeérech:

— délka 200—800 mm
— S&ife 150—400 mm
— vydka 100—380 mm

Vyska oballl na paleté je vymezena v rozsahu 500 aZ
1960 mm. Vykon stroje je 3 aZ 4vrstvy na paleté za 1
minutu, co? predstavuje vykon 30240 aZ 40320 ks lahvi
0,33 dm3 (kartén, prepravka po 24 kusech) nebo 2160C
aZ 28800 ks lahvi 0,5 dm3 (kart6én, pFepravka po 20 ks).
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Stroj je plné Fizen mikroprocesorem, vstupujici kartony
nebo pfepravky se automaticky Fadi na vstupnim stole
vodle zvoleného programu (2X3, 3X3, 2X 4, vazba Hei-
neken systém apod.). Paletizdtor je portalové konstruk-
ce. Vertikalni €ast portdlu slouZi pro vedeni a un&ieni
pracovni desky, jejimZ prostfednictvim jsou jednotlivé
obrazce vytvofenych vrstev vyneseny do vy3ky potiebné
pro piesunuti na paletu. V dob& pfemisfovani hotové
vrstvy na paletu je jiZ souCasn& na pfedfazeném valed-
kovém stole sestavovdna podle nastaveného programu
daldi vrstva. Zafizeni je stavebnicové konstrukce umoz-
nujici variantni provedeni pro pfijem paletov§ch obald
zprava i zleva a odsun naloZenych palet v malé vyice
od podlahy pouZitim nizkozdviZnych vozikii nebo ve vét-
31 vy3ce odsun po vdalefkové dréaze, popf. vysokozdviz-
nym vozikem. DalS§im vyrobkem téhoZ vyrobniho druz-
stva Nagyktrds je paletovaci poloautomat NGF 245F,
uréeny pro naklddani palet 800X 1200 mm, rozméry pa-
letovanych oball jsou tytéZ jako u pfedchoziho zafizeni.

Dalsim madarskfm vyrobcem paletizatord je firma
SOPIANA Pécs, kterd vyrdbi ve ¥védské licenci firmy
IWEMA paletovaci automat DP-1 B s v§konem asi 2000
obald za minutu. Dalsi technické parametry jsou uvede-
ny v literatufe [3].

Francouzskd firma Thiéron vyvinula systém MUTA,
ktery je vhodny pro paletizaci vSech druhiti lahvi volné&
loZenych na urfené prostranstvi (sklepni depozitafe)
nebo volné vklddanych do ohradovych palet. Pfed pale-
tizaci jsou lghve privadéné péasem jednoduchym zafize-
nim pokldddny a fazeny v horizontdlni poloze. Rameno
paletizdtoru uchopi leZici 14hve pfisavkami (poloha lahvi
miZe byt jednosmérnd nebo protichddnd) a pfenese je
na uréené misto, pficemZ poloha a vyska uloZeni je sta-
vitelnd. Ve v§robnim programu firmy Thiéron je fada
depaletizatori v rozsahu vykonu 2000 lahvi (typ MUTA
9) aZ 24000 lahvi za hodinu (MUTA A). Zajimavym ty-
pem paletizatoru je ROBOT RBE, ktery je uloZen na mo-
bilnim podvozku a umoZiiuje zaklddani sklepnich pros-
tord, coZ je vyhodné zejména pro vinafskou vyrobu. Pod-
statnou vyhodou systému MUTA je spojeni funkce vkla-
daCe lahvi a paletizdtoru do jednoho funkéniho celku
bez nutnosti pouZivani pfepravek.

Obr. 1. Paletizace volnyjch lahvi systém MUTA

Mezi daldi zajimavé konstrukce paletizatoru patfi za-
Fizeni firmy CERTUS (NSR) urdené pro uklddani karto-
nit aZ do celkové hmotnosti jednoho baleni 70 kg. Zafi-
zeni pracuje na pfisavkovém principu, manipulaéni ra-
meno mé tfi stupné volnosti. Potfebny tlak ovladaciho
vzduchu pro vytvofeni vakua je 0,5MPa, pfikon 4 kW,
vikon se pohybuje podle velikosti karténu v rozsahu
1000 aZ 14 000 kartond za hodinu. Zvla$tnim typem stroj-
nich zafizeni jsou depaletizdtory lahvi ze skliren. Pro
tento afel vyvinul V§zkumny ustav potravinafského pri-
myslu, odbor potravindlské techniky, HruZovany nad
Jeviovkou, depaletizdtor DNL 6. Paletova jednotka musi
mit vrstvy lahvi prokldddny lepenkovymi proloZkami
typu Back-Pack nebo plochymi proloZkami. Depaletizator
zpracovédva palety o rozméru 800X 1200, v soutasné dobé
se vSak pripravuje verze pro uZiti palet 800X 1200
i 1000X 1200 mm. Depaletizdtor pracuje na principu shr-

novani lahvi z podlozky, jeho maximalni v§kon je 210
vrstev za hodinu. K vfhodam tohoto stroje patii automa-
tické odebirani papirovych proloZek. Obdobné zaFizeni
v RVHP vyrébi zminéné druZstvo Nagykoros (MLR), jeho
vyrobky jsou vSak pouze poloautomaty. ProloZky je nutno
odstranovat ruc¢né.

Mezi zajimavé zplsoby fixace palet loZenych pfeprav-
kami, kartébny i KEG sudy, patfi systém firmy Born-
-Binder [NSR), ktery k upevnéni vrchnich vrstev pouZi-
vd horizontdlné vedeného motouzu. Lze fixovat jednu
nebo vice vrstev, Zafizeni lze pouZit pro maximalni roz-
mér palety 1300 mm. Doba ovinuti vrstvy trva 6 sekund,
vytvoreni uzlu je plné automaticke.

Vertikalni zajisténiloZené palety zajistuje zaffzeni
firmy Erapa (Svycarsko), Cyklop (NSR) a dalsf. Viech-
na tato zafizeni vSak pouZivaji plastové nebo ocelové
pasky, coZ je finantné naronsj$i oproti systému Born-
-Binder.

Jinymi zplisoby fixace loZené palety je smrititelna
nebo pritazna félie. V CSSR zajisfuje vyrobu zafizeni
pro aplikaci priitané félie o. p. Strojobal. Toto zaFizeni
pracuje napf. v k. p. Ceské vinaFské zavody, zdvod Zam-
berk. Nevyhodou tohoto zpilisobu je cena prita¥né folie
i vysoké naroky na jeji kvalitu.

Z uvedenych zpiisobii je ekonomicky nejndroén&jsi po-
uZiti smrstitelné folie, a to z divodu ceny f6lie (dodava
Granitol Moravsky Beroun) a zejména energetické na-
rofnosti na ohfev smritovaci pece. Pfes tuto naro&nost
je v nékterych pfipadech nutno volit tento zpiisob upev-
néni, napf, pfi baleni novych lahvi ve sklarnéach.

V posledni dob& patfi k celosvétov§m trendiim zava-
deni pfijmovych a expediénich linek s kontinudlni dopra-
vou palet 800X1200 mm s regalovymi zakladadi. Linky
jsou sestaveny z typovych stavebnicov§ch &&sti, které
tvofi samostatné funkéni jednotky. Riznym sestavové-
nim typovych €éasti lze dosadhnout konfigurace souboru
podle potfeby uZivatele. Linky mohou byt fizeny ru&né,
poloautomaticky a automaticky s moZnosti pfipojeni na
ovlddaci poéitaé. Prikladem t&chto linek je v§robek
k. p. Transporta Chrudim, nabizeny s oznacenim PEL
8.12.1. a systém ROBOT.

Dal%i novinkou v oblasti manipulace s loZenymi pale-
tami je dprava loZného prostoru nédkladnich automobili
v automatickém hydraulickém zakladani palet na loZnou
plochu. Tyto systémy jsou vSak vZdy vdzany na jednotny
rozmér palet, a to prevaZné s vyuZitim palety 800X
X 1200 mm. Proto také jsou zavaddény jednotné moduly
prepravek, a to o zdkladnim rozméru 400X 300 mm, viz

[4].
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The most often used pallets as well as those being
used less often in a beverage industry are discussed.
Further a review of present mashines for palletization
and depalletization and of the fixation of the upper
layer of containers are described.
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In den Artike! werden die in der Getrdnkeindustrie
geldufigen Palettentypen behandelt, weiter werden auch
die seltenere Typen erwihnt. Es folgt eine Ubersicht der
gegenwdrtig erzeugten Maschinen zur Palettierung, De-
palettierung und zur Fixation der oberen Schicht der
Flaschenkidsten.



