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B uengx HyxAbI B llpuroToBfleHllu rrlTaMMoB Bl-,íHHL'lx
Ápoxxetž c rpeóyeunrrau cgoIicrBaIr,tt.t reHeTI,IqecKI,lMI| MeTo-
!,atlu ótlna usópaua cepnx 63 IIlTaMMoB' 1na xoropoů ósInu
xapaKTept43otsaHbI ocHoBHbIe feHerllqecKr{e, 6noxl.tvuqec-
KLIe u Qusuonoruuecxtle cloIicraa, ocoóeggo Ir!'IoI4ÁI{fi,
cercyallurtlž rltn, rpedoraHl]e K BeulqcTBaM pocTa' qyB.
cTBuTeJIbHocTb r agruíno.ruraM u MeAI{, cnocoóHocrs Alt-
XaHufr |7 cMepT'ul}ie csoůcrga. Bonee no1poóHo II3yqaJII{cÉ'
cMepT'utI4e ceoňcrga ucc"'IeÁyrcUlIIxcq BI.IHHbIx Ápox{xel.í.

Michalčáková, S. . Sulo, P' - štuldík, E. - ${inárik, E.:
Impřovement of Wine.Making Yeasts' II. stslection and
Basic Gsnetic Characteristics. Kvas. prům.. 36' 1990' No.
1, pp. 6-9.

Using genetical methods 63 strains rvere selected. For
al l  these strains the fol lowing properties were charac-
terized: the basic genetical, bicche'mical and physiolo3i-
caI properties including ploidity, the -sexual typ3, the
growth factor requirernents, the sensit ivÍty to antibio.

t ics and cooper, the respiration abi l l ty and the ki l l ing
propertÍes. The ki]ling properties of the wine.makin8
yeasis tested !\,ere studied more detai led.

Michalčáková, S. . Sulo, P. . ŠturdÍk, E. . Minárik, E.:
Zůichtung von Weinhefen. trI. Selektion und Grundcha.
rakteristik des GenoIonds. Kvas. prů.m., 36, 1990, Nr. 1,
s.  6-9.

Fůr die zwecke der Zubereitung von Weinhefestám.
men mit geforderten Eigenschaften wurde bei 'Appl ika-
t ion senetischer Methoden eine serie von 63 Stá'mrnen
ausgewáhlt. Fiir diese stam'me wurden die grundsátzli.
chen genetischen, biochemischen und physiologischen
Eigenschaften charakterisiert, und zwap: Ploiditát, se.
xualtyp, AnsprÍiche an die Wachstumsstoffe, Empfind.
lichkeit auf Antibiotica und Kupfer, AtmungsÍáhigkeit
und lethale Eigenschaften. Ausfiihrlich wurden die
lethalen Eigenschaften der testierten Weinhefen stu-
diert.

JAN ČERMÁK, DrSc., Ing.

V důsledku uvedeného nedostatečného přístrojového
zázemi v oblasti bÍotechnolosií-'v čSsR bylo přistoupeno
v ÚTzcHT čsAv ke komplexnímu řešení techEolo8ického
vybavení číslicově řízeného poloprovoznÍho bioreaktoru.
Výsledkem dvouletého vývoje je 'plně automatizovaný
komplex zaÍízenÍ 70 I bioreaktor s technologickým příslu-
šenstvím, skříň elektroniky s analogovou regulací a ne-
závislý řÍdící počÍtač. celkové uspořádánÍ automatizované
jednotky je na obr. 7.

REAKTOR

Základem automatizované jednotky je t lakový leaktor
o objemu 70 l s duplikátorovým pláštěm' vyrobený v Krá-
lovopolských strojírnách Brno (nerezavějící ocel třídy
77 348). Reaktor je vybaven míchadlem poháněným elek.
tromotorem přes magnetickou spojku. Toto 'b?zucpávkové
řešenÍ zlepšuje především aseptické podminky uvnitř
r3aktoru a usnadňuje sterilaci vnitřního prostoru tanku.

Reaktor je dále vybaven speciálnÍmi bočními pouzdry
pro upevnění měřicích sond,.umožňujícímÍ aseptickou vý.
měnu' čištění nebo rekalibraci čidel i během procesu.
Čidla jsou chráněna hermetickými kryty Irozměrově
kompatibi lními s elektrodami Ingold), které, je možno
propojit s vnitřnÍm prostorem reaktoru' čÍmž je 'automa.
tÍcky vyrovnán tlak na obou stranách membrány měřicí
sondy.

odklopné Víko reaktoru je navrženo tak, že umožňuje
univerzálně využÍvat jednottivých otvorů podle potřeby,
at j iŽ pro upevnění dalších měřicích čidel [sondy pro
měřenÍ výšky hladiny úrovně pěny, speciální sondy].
pro příVody činidel [odpěňovací olej, kysel iny a zá.
sady pro regulaci pH, živiny a substráty) nebo využítí
jako inokulační zátky apod.

Vyhřívání či chlazení tanku je zajištěno přes dupliká.
torový plášť temperačním okruhem, obsahujícím přívod
chladicí vody' topné páry a průtočný elekťri 'cký ohřívač
pro jemnou regulaci teploty. Potřebné hydrodynamické
podmínky pro přestup tepla jsou zajíštovány oběhovým
čerpadlem' Tlak v temperačním okrúhu je j ištěn ručně
nastavÍtelným pojÍstným venti lem.

Cesta přívodu vzduchu obsahuje
_ hrubý f i l tr vzduchu;
_ blok kompaktních měřidel _' regulátorů průtoku

vzduchu a čistých plynů Co2, 02 a popř. dalších
umožňujícÍch provozování procesů ve speciálnÍ
atmosféře. za'íízenÍ je sloŽeno ze snÍmače průtoku
na termodynamickém principu, z analogového PI re.

Automatizovaný fermentační systérn Fs-7o
Ing. ANToNIN HAVLÍČEK, CSc., Ing' JARoSLAV BRoŽEK, Ing. ]oSEF KIEFMANN, In8.
VLADIMÍR HAVLÍN, CSc., Ústav teoretických základů chemické techniky ČSAV

Ktíčová s|ov a: I erment or, biot echnolo gie, říze ní, aut omatizac e

s přenosem biotechnologií z laboratorního do polopro-
vozního a provoznÍho měřítka vystupuje do popředí eko.
nomická bilance každého procesu. Kultivovanému médiu
již nelze věnovat takovou péči jako v laboratoři a efek-
t ivnost provozování biotechnologických procest lze za-
jistit pouze ťizeÍLím a regulací bÍoreaktoru. Automatizo-
Yané fermentační jednotky - bioreaktory _ vyrábí řada
světových firem jako např. Rintekno, Foxboro, Brunswick
(UsA], Chemap, Bioengineering, MBR ISvýcarsko)' Elek.
trolux [Švédsko] SGI IFrancíe), LHFermentat ion (U.K.)
aj. Fermentační systémy od těchto firem se vyznačujÍ vy.
sokou technickou úrovní, jsou vybaveny kvalitní měřicí
a regulační technikou a často i řídícím počítačem' kom-
patibi lním s řadou IBM Pc. Ceny těchto zařízenÍ jsou
však značně vysoké a jejich devizová náročnost znesnad.
ňujě širšÍ rozšíření těchto velÍce potřebných zaÍízeni
v našem průmyslu a bíotechnologickém výzkumu'

V čSSR ani v zemích RVHP v současné době neexistuje
Výrobce ucelené, komplexně automatizované jednotky
umoŽňujÍcÍ provozování technologicky náročnějších pro-
cesů a chyLlějí i základní prvky měřicí a re8ulačnÍ tech-
niky, vyhovující specif ickým nárokůin biotechnologických
procesů. chybějí zejména snímače a regulátory průtoku
plynů, snímače a regulátory tlaku, bioventÍly s dálko-
vým ov]ádáním' steri lovateIné, t lakové kryty elektrod'
bioIogické, tepelně steri lovateIné fi l try vzduchu pro
středňí průtoký (asi do 100 I.min-1], speciální:snÍinače
výšky pěny' komunikační elektronika mezi snímači a po-
čítačem' Vícebitové AlD a Dl A převodníky, vhodné skříně
pro e]ektroniku a speciá]ní softwarové vybavení pro ří.
zení procesů v reáIném čase.

obr. 1. Architektura integťouaného Iermentačního sasté.
mu
í - s i8nály z čide|, 2 _ s i tnály z ovládání akčnÍch čIe.
nťt, 3 - sériový kanál  komunikacc
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gulátoru a z proporcionálně nastavÍtelného elektro.
magnetického ventiIu;

_ biologický, tepelně sterilovatelný filtr vzduchu;
_ bIok bioventilů umožňující sterilaci bioIogického

filtru a přÍvodních vzduchových cest do reaktoru.
Bioventi ly JS6 s membránou a indikací polohy byly.vyvinuty 

a vyrobeny v Ústavu teoretických základtt
chemické techniky [ÚTzcHTJ.

Cesta odvodu vzduchu obsahuje
_ kondenzátor, zaj ištující odloučení strŽených kapek

. a pěny a vysušení odcházejícího plynu;
i- výstupní, sterilovatelný filtr vzduchu, popř bioio.

gický sterilovatelný filtr vzduchu;
- regulátor ilaku;
_ blok dálkově ovládaných bioventilů, které zajištují

sterilaci výstupnÍch cest z výstupního filtru. Vstupní
a výstupní filtry jsou deskového typu. ByIy vyvinuty
ve VUV ťrana.

Pára pro sterilaci vzduchových cest je čištěna parním
filtrem. Tlak ve vnitřním prostoru reaktoru je jištěn po.
jístným bioventilem.

ELEKTRONIKA

Elektronická část systému Fs-70 je sestavena výhradně
z československých prvků a umoŽňuje zpracovánÍ a nor-
malizaci signálů ze snímačů, vzorkování signálů' číslico.
vý přenos signálů k řÍdícímu počítači' transformaci ří.
dÍcíc}t signálů z počÍtače na výkonové signáiy' kontro.
lu správného chodu počÍtače či programu systémem
WATOH DoG, kontrolu havarijnÍch stavů, průběžnou re.
gistraci měřených parametrů, indikaci měřených para.
metrů a beznárazové přepínánÍ ručnÍ _ automatické ří.
zení (Índikace pomocí BALGRAFU).

Tyto základní funkce umožňují práci ve třech režimech:

- ruční ovládání procesu
_ místnÍ resulaci procesu

1átorů,
- čísl icové řízení procesu

pomocÍ spínačů,
pomocí systému TRs regu-

počítačem.

L---- l

revným monitorem,
zaÍkoVou tiskárnou.

klávesnicí, dvojicí f loppy disků a mo-
popř. diskovou pa.mětí 20 Mbyte.
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I pro řízení
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' '- impu|sní signóL

PočITAč

K automatizované jednotce lze sériovým kanálem
RS 232 připojit řídicí počítač kompatibÍlní s IBM PC,
nebo 8bitový počítač typu TNS Gc (MCWJ' vybavený ba.

COr- -

ls---

RP- - -

Pň- - -

T- -
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obr.2. Schéma měření
Q - průtok vzduchu, Qt - průtok oz, Qz _ průtok co2,
Coz - koncentrace co2 v odcházeiícím plynu' 02 - kon-
centrace 02 v odcházeiícím plynu, P _ tlak, F _ výška
pěny, L _ výška kapal iny, Is _ iontově-selekt ivní elekro.
oa, 

.Ép 
- róooxnÍ 

.poteňóia|, 
Do _ rozpuštěný kyslík,

pI{ _ pH' Ť _ teplota v reaktoru, ŤD - teplota v dupli-
kátoru' lť _ hmotnost, s _ frekvence otáč€ní míchadla'
/ - příkon mÍchadla

c1Í) -

obr.3. Schéma akčních čIenů

Softwarové vybavení umoŽňuje:
- automatické Íízení sterilace vstupního filtru a vstup-

ních vzduchových cest, výstupnÍho filtru a výstup.
ních cest a steri laci viastního reaktoru.

obr.4. CelkouÚ pohled na Fs-70

- řízení základních regulačních smyček teptoty, pH,
tlaku, vzdušnění, rychlosti míchánÍ, odpěňování,
rozpuštěného kyslíku a dávkování Živin'

- monÍtorování nejdůleŽitějších fyzikálních a chemic-
kých vel ičin'

rlr
iJi

-Ip

odchoze1icí plyr
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sYsTÉM AKčNÍSH čLENÚ

Systém akčtrích č]enů znázorněný na oDr. 3 tvořÍ:
_ dálkově ovládané venti ly pro přívod chladicÍ vody

či topné páry do temperačního okruhu,
_ průtočné elektrické topidlo,
_ soustava napěťově ovládaných peristalt ických čer.

padel pro dávkovánÍ odpěňovadla. kysel iny, zásady
a Živin. Je moŽno regulovat rychlost otáčei1í čer-
padeI,

_ kompaktní měřidla - regulátory průtoku lzduchu
a čistých plynů Co2, 02 a popř. dalších. zadaná
hodnota je nastavovátra napětírir,

_ re8ulátor tlaku, Žádaná hodnota je nastavována na.
pětím'

- regulátor otáček mÍchadla,
- soustava dvoupolohových bioventi lů [lS 6mrn)

s pneumatickým ovládánitrr a elektronickýi lr snína-
čem polohy,

_ proporcÍonální bioventi l  ]S 25 mm pro vypouštění
vsádky.

Celý automatizovanÝ systém je univerzální a lze jej po.
užÍt jak pfo stávající laboratorní bioreaktory, tak pro
reaktory většÍch objernů.

Technické parametry popsaného 70 I číslicově řízeného
bioreaktoru jsou shrnuty v tab, 1, parametry měření a re-
gts,lace v tab. 2.

Tabulka 1, Technieké paťametra 70 I bioreaktoru
mater iá l :  nerezavěiÍcí ocel  r řídy 17 348
vnit řní objem reaktoru: 70 l
vnitřnÍ průměr: 390 mm
pracovni obiem: 50 1
výška vnitřního prostoru: 690 mm
hmotnost: 300 kg btto
pracovnÍ t lak; max. 250 kPa
Irekvence otáčení mÍchadla: max. 2800 min- '
dávkování kapal in: max. 3l '  h-1
vzdušněnÍ: max' 100 l  .  min-r

Iabulka 2' Paramet|a měřeni a ťegulace
parametr roprh Př€nort rueah

měřcď měřeni rcgul.Go
Detoila

něřeni

tcplotr
v rcaLtoru o-13ťc 0'5% lÉr30"c oi|polovó

oi5% ro-r3o"c odlbroÝó

ob|.5. Pneumaticka oDládaný bioDenti l  se signal izacÍ po.
lohg

_ kontrolu havarijních stavů,
zázlam měřených vel ičin na pružná média'
přímé ovládání akčnÍch členů od klávesnice,
rea1izaci speciálních řídících a18oritmů.

Programovacím jazykem je 
' 'c.. 

jazyk, obsluhu v reá]-
ném čase zaj išťuje speciálnÍ mult iprocesorový systém. Mo.
dulárnost ce]ého řídícího software umoŽňuje snadnou
reaIizaci úprav podle přání uŽivatele.

MĚŘIcÍ sYsTÉM

MěřicÍ systém znázotněný schematicky na obr, 2 umoŽ.
ňuje průběžné sledovánÍ

_ hmotnosti vsádky tenzometrickým váŽením reaktoru,
_ pH, redox potencÍálu a rozpuštěného 02 pomocÍ

steri lovatelných elektrod Ivyrábí cHP satal ice)'
_ dvoupolohovou indikacÍ výšky hladiny kontaktnÍm

vodivostním snímačem a výšky pěny speciáIním
kontaktnÍm snímačem.

_ teploty v reaktoru a v duplikátorovém plášti odpo.
rovým Pt.teploměrem,
průtoku vzduchu a přimíchávaných čistých plynů
Co2' 02 a popř' dalšÍch' na princÍpu měřenÍ změny
teploty vyhřívané sondy,
t laku v reaktoru pomocÍ membránového tlakoměru,
rychlosti otáčení míchadla tachodynamem.

Na Výstupní vzduchovou cestu je moŽno připojit analyzá.
tory výdechových plynů.

Pouzdra pro měřicí sondy v boku reaktoru a ve vÍku
umožňují i pouŽÍtí dalšÍch měřicích sond jako jsou např'
enzymové elektrody, speciální iontově selektivnÍ elektro.
dy a jÍné. Zátoveí lze spojením 2 bočních otvorů snadno
zkonstruovat obtok (bypass], umožňujícÍ i aplÍkacÍ op.
tických, laserových, IČ, ultrazvukových a jiných měřÍcÍch
metod.

toplota
Ýp|íšti G-130.c

tlrk
v reelbru 0-280 hPa 0$o/" 3É220 k"a 1olovorličový

l@omctr

průtoL
Ýstup. p|ynů vzduch

l0-1fi)l.nir-t
or
4-40l.min-r
co,
0.Ě4l.min_l

vzduch
l0-l0r0l.Ein-r
Oz tcmodynmiely
4-40l.min-l
co,
0,Ě1tl.min-!

lo/o

r%

t%

frekvcnce
otóčmi míchar|Ia G--l 5il| min-l 2% 0-l 5ď| hl. _l t.chodynano

tlctekce týšty
hlarlily retaÝitel.ó kapacitně

ileteLcc vý|ty
pěny EtaYitclnó voďvoetně

pE G-10 pH zto 24pE potenciometricly

reilor
potcnciá| 400-8&lmV 20 oY polenciomelÍic|(y

rozpuštěnýO, o_r00 %
rcyconr

2% o-r00 %
reyconí potenciometricLy

hEotnost G-r00 Lg 0,2% Io-70 kg toúon€tlickJt

detekce polohy
vcntilů oteÝŤeEo miktopíntč

Uvedený automatizovaný komplex byl vyvíjen ve spo-
lupráci s JzD AK slušovice a Ks Brno.

zaÍízení vyrábí Královopolská strojÍrna (Ks} Brno. vý.
roba byla zahájena v roce 1989.

Lektoroual lng. Ian Páca, CSc'
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Havlíček, A. . Brožek, |. . Kiefmann, l. - Čerrrnák, J. .
Havlín, v.: Automatizovaný fermentační systóm FS.70.
Kvas. prům., 36' 1990' č. 1' s. 9-12.

V důsledku nedostatečného příStrojového zázemí
v oblasti biotechnolosiÍ v ČSSR byto př istoupeno
v ÚTZCHT ČSAV ke komplexnímu řešení technologického
vybavení čísl icově řízeného poloprovozního bioreaktoru.

Výsledkem dvouletého vývojé je plně automatizovaný
kompIex zařízení - 70l l  bioreaktor s technolosickým
příSlušenstvím' skříň elektroniky Se zálohovou ana]ogo.
vou regulací a nezávislý řídící počítač, který je př ipojen
p"o sérÍovém kanále _ Bbitový nebo 16bitový typ IBM PC'
I Zaťizeri bylo vyznamenáno na Mezinárodním veletrhu

Brno 1989 Zlatou medailÍ. Výrobcem je Královopolská
strojÍrna Brno.

Ian.rnuer, A. - Epoxex, H. - I(n$ruann, fr. - rlepnnar, I'1.
- Iar,nnn, B.: Arrouaur3upoBaHHac QepueuraqnonHaff cuc-
tenra lC-70. I(nac. npyu., 36, 1990, No 1, crp. 9-12.

BcneÁcrsue HeÁocTaToquono npuóopuoro o6opyÁoBaHI,Iq
s oónacru óuotexrronoruli s 9CCP a l4ncrzryre TeopeT}i-
qecKl{x- ocrroĚ xuuuqecxoů rexrruxu 9CAH ósrno npe.qy-
CMOTpeHO KoMnJieKCHoe peIUeHI4e TeXHO"IOT!IqeCKOrO OCHa-
IIIeHIrg qulporoynpaB"1fieMofo noJIynpoI-i3soÁcrseHHoro 6}io-
peaKropa.

Pesy;llrarou 4nyxnerneů paspadorxn flB"l'eTcfi Bno'THe
aBToMaTII3I lpoBaHHaÍ ycTaHoBKa - 70 n duopearrop c rex.
HoJÍofl,lqecKl-iM ocna[leHl{eM' u:xaQ enexrpoHllxtl c aHa-
r'rofoBbrM pery,rnpoBauieM n He3aBl{curuas 3BM, Koropafl
BKfiroqeHa cepltrlno no KaHaJry - 8 nnn 16 6zros rtin
IBM PC.

Ha MeNayrrapo1rroů ÍpMapKe Epno 1989 oóopylonaHne
óuno yÁocroeHo sonoroťi MeÁaJIIí. flpousno4ureneM ÍB"'I-EeT.
cÍ Malul.lHocTpourennuuň sasoÁ Kpanonononlcra Bpuo.

ÍIavliček, A. - Brožek, |. . Kiefmann, J. . Čermák, |'

Havlín, V.: Autornateil Fermentation System Es.70. Kvas.
prům. 36' 1990' No. 1' pp. 9_12.

With respect to the lack of measuring and controlling
devices for biotechnological processes, the team of re-
searches in the Institute Theoretical Princíples of Che.
mical Techniques, Academy of Sciences developed a
complex solut:on of the digital ly control ied pi lot-plant
bioreactor. As a result of the two.year developŤnent the
fuiiy autoÍmated equiprnent has been manufactured' The
system comprises: the 70 I bioreactor with technoiogi-
cal accessories, the electronics with the reserve analog
control and the regulatory computer - 8 bites or 16 bi-
tes, type oÍ IBM PC. The system was honoured With the
golden medal on the Internatíonal Fair Brno 1989. The
system is manufactured in KráIovopolská strojírna Brno.

ttravliček, A. . Brožek, |. - Kiefrnann, |. . Čermák, J. .
Havlín, V.: Das automatisierte Fermentationssystem
Es.70. Kvas. prům. 36' ]-990' Nr. 1' s. 9_12.

Der Stand der Produkti_on biotechnologischer Anlagen
und Apparaturen in der CSSR ist ungeniigend und des-
halb wurde in dem Institut der theoretischen Grund-
lagen der che'mischen Tschnik der Tschechoslowa-
kischen Akade,mie der Wissenschaften die komplexe
LÓsung der techno1ogischen Ausstattuns eines digítal-
gesteuerten Halbbetriebsreaktors aufgenommen.

Das Ergebnis der zweijáhťÍ8en Entwicklung ist ein
voi lautomatisiertes An]agenkomplex ein 70.tÍter.
-Bioreaktor mit techno]osischem ZubehÓr, Elektronik.
kasten mit Reserve-AnaIog.Regulation und unabhángiger
Steuerungs-Computer, mit SerienkanalanschluB - PC der
Fir 'ma IBM Typ 8 BÍt oder 16 Bit.

Die Apparatur wurde auf der Internationalen Messe
Brůnn 1989 'mit goldener Medaille aus8ezeichnet. sie
wird von der Maschinenfabrik KrálovoDolská stroiírna
in Brůnn her8estel lt.

o
z aýrobnÓeh zú,aodů
Souěasnosú i |risúorie

120 |et pivovoru Storopromen Smíchov

Ing. PAVEL FERKL, p"ui.te pivovary, s. p.

Druhá polovÍna šedesátých let minulého století byla
pro Rakousko.uherské císařstVí dramatická. Roku 1866
prohráIo válku s Pruskem, 1867 si vynutili Maďaři ra'
kousko.uherským vyrovnáním autonomii '  čeští poslanci
manifestačně vystoupili ze sněmu, končiio období abso]u-
tismu a v řadě nových zákonů se tvoříI politický systém
konstitučnÍ monarchie. V Čechách se valila vlna národ.
ního uvědomění a poŽadavků obnovení české státnosti.
Táborů ]idu a demonstrací se od května do října 1868
zúčastni lo 300 000 l idí. V květnu 1868 byl poloŽen základ'
ní kámen k pražskému Národnímu dÍvadlu.

V 19. stoletÍ však pol it ika ani válčení neměIy tak dra-
matický vl iv na ekonomiku, jako o Sto let pozdějÍ. České
země procházely industrÍal izačním procesem nejrychlej i
ze všech oblastÍ habsburské monarchie. PráVě v tomto
období se zde vytvořil průmysl, který zaručoval českým
zemím mimořádné hospodářské postavení v monarchi i .
Rozlohou tvoři ly české země čtvrt inu Rakouska, počtem
obyvate]stva třet inu, a]e ekonomickým potenciálem polo.
vinu až dvě třetÍny. Rodi]y se zde továrny, které svou
koncepcí a vybavením byly plně na úrovni tehdejší svě-
tové techniky

Smíchov se v těch letech změnil z malé obce v prů-
myslové předměstÍ Prahy. ]eho městská rada a nejváže-
nějšÍ občané se scházel i  na konci šedesátých ]et minu-
lého stoletÍ v ,,Měštanské besedě... Tato společnost byla

řídícÍ silou Smíchova a zde také padl návrh koupit po.
zemek a postavit  p ivovar , ,na akcie".

Y Praze v té době bylo více než sto malých pivovarů,
jej ich práce byla ale poznamenána řemeslnou koncepcÍ
výroby. Smíchov měl dobrou vodu, která se stahovala
z košířských kopců. UŽ ve středověku vozilÍ smíchovští
,,vodáci..vodu v dřevěných voznicích na prodej do Prahy.
staropramen byt od projektu chápán jako průmyslový
podnik s tovární ve]kovýrobou podle moderních metod.

V pamětní knÍze smíchovského pivovaru čteme:

,,]ak tomu často bývá, nedá se ani u našeho závodu
s určitostí říci, kdo asi první dal myšlenku založiti pivo.
var akcionářský na Smíchově. Ale s velkou'pravděpodob-
ností možno tvrditi' že největší podíl otcovství té myšlen-
ky Se pojí ke jménům Jan Kohout a Vi lém Pick. oba byl i
tou dobou průmyslníky na Smíchově, váŽenými spolu-
občany, městskýmÍ radními.

Za tehdejší, pro zakládání podniků příznivé doby' ne.
utuchla myšlenka podobná této, a proto byla otázka po-
stavení pivovaru na Smíchově denně v besedě přetřásána'
až dne 2]-. dubna 1868 bvlo přikročeno ke kroku rozhod.
nému... Dohodli se. Dne 13. června 1868 byl zakoupen
pozemek, který sousedi l s parní pekárnou a parním ,,Ště.
pánským.. mlýnem, jehož budovu pohltilo autobusové ná-
draží u stanice metra teprve před několika lety. Druhým
sousedem byla část továrny firmy Ringhoffer. Podivuhod-
ná byla velkorysost nákupu, počítající s perspektivou
dalšího růstu: pózemek, zvaný ,,V Jámě.. měřil 17 99B m2.
Stála tu jen malá kovárna, zbytek tvořila zahrada, saha-


