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B mensx HyXAbl B NPHTOTOBJEHHM IUTAMMOB BHHHBIX
IpOXIKel ¢ TpeGyeMBIMH CBOHCTBAMM TeHETHYECKHMU METO-
JaMu Obliia u3bpaHa cepust 63 IITaMMOB, AJS KOTOPOH OblIH
XapakTepH3OBaHbl OCHOBHEIE TeHETHUecKHe, OHOXHMHUYEC-
KHe ¥ (DH3HOJIOTHYECKHE CBOHCTBA, OCOOEHHO IJIOMJHS,
CeKCyaJbHbIHl THH, Tpe6OBaHHMe K BelleCTBaM poOCTa, UyB-
CTBUTEJNLHOCTh K AHTHOMOTHKAM M MM, CHOCOOHOCTb Abl-
XaHMs ¥ cMepTsaliue cBoicTBa. bBosee moapo6no msydaauch
cMepTsiline CBOHCTBA MCCJEAYIOUIMXCS BHHHBIX JIPOZKIKEH.

Michaltakova, S. - Sulo, P. - Sturdik, E. - Mirarik, E.:
Improvemeni of Wine-Making Yeasts. II. Selecition and
Basic Geonetic Characteristies. Kvas. prim., 38, 1990, No.
1, pp. 6—9.

Using genetical methods 63 strains were selected. For
all these strains the following properties were charac-
terized: the basic genetical, biochemical and physiolozi-
cal properties including ploidity, the sexual type, the
growth factor requirements, the sensitivity to antibio-

tics and cooper, the respiration ability and the killing
properties. The Kkilling properties of the wine-making
yeasts tested were studied more detailed.

Michal&akova, S. - Sulo, P. - Sturdik, E. - Minarik, E.:
Ziichtung von Weinheien. II. Selektion und Grundcha-
rakteristik des Genofonds. Kvas. pram., 36, 1990, Nr. 1,
S. 6—9.

Fir die Zwecke der Zubereitung von Weinhefestdm-
men mit geforderten Eigenschaften wurde bei ‘Applika-
tion genetischer Methoden eine Serie von 63 Stémmen
ausgewdhlt. Fiir diese Stdmme wurden die grundsitzli-
chen genetischen, biochemischen und physiologischen
Eigenschaften charakterisiert, und zwar: Ploiditdt, Se-
xualtyp, Anspriiche an die Wachstumsstoffe, Empfind-
lichkeit auf Antibiotica und Kupfer, Atmungsfédhigkeit
und lethale Eigenschaften. Ausfiihrlich wurden die
lethalen Eigenschaften der testierten Weinhefen stu-
diert.

Automatizovany fermentacni systém FS-70 e
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Kli€éova slova: jermentor, bzotechnologze, Fizeni, automatizace

S pienosem biotechnologii z laboratorniho do polopro-
vozniho a provozniho mé&Fitka vystupuje do popredi eko-
nomicka bilance kaZdého procesu. Kultivovanému médiu
jiZz nelze v&novat takovou péé&i jako v laboratori a efek-
tivnost provozovéani biotechnologickych procesd lze za-
jistit pouze Fizenim a regulaci bioreaktoru. Automatizo-
vané fermentacni ]ednotky — bioreaktory — vyrdbi fada
svétovych firem jako napf. Rintekno, Foxboro, Brunswick
(USA), Chemap, Bioengineering, MBR (Svycarsko), Elek-
trolux (Svédsko) SGI (Francie), LH Fermentation (U. K.]
aj. Fermentac¢ni systémy od t&chto firem se vyznacuji vy-
sokou technickou trovni, jsou vybaveny kvalitni méfici
a reguladni technikou a ¢asto i Fidicim pocitacem, kom-
patibilnim s Fadou IBM PC. Ceny téchto zafizeni jsou
vSak znatné& vysoké a jejich devizova ndro¢nost znesnad-
fujé 3irdi rozdifeni téchto velice potfebnych zaFizeni
v nasem priamyslu a biotechnologickém vyzkumu.

V £SSR ani v zemich RVHP v soutasné dob& neexistuje
vyrobce ucelené, komplexn& automatizované jednotky
umoZiiujici provozovéani technologicky néroc¢néjSich pro-
cesii a chyb&ji i zdkladni prvky m&fFici a regulacni tech-
niky, vyhovujici specifick$#m narokim biotechnologickych
procesti. Chybg&ji zejména snimade a reguldtory pritoku
plynti, snimafe a reguldtory tlaku, bioventily s délko-
vym ovladanim, sterilovatelné, tlakové Kkryty elektrod,
biologické, tepelné sterilovatelné filtry vzduchu pro
stFedni pritoky (asi do 100 1.min~1), specidlni:snimace
vy¥ky p3ny, komunika&ni elektronika mezi snimaci a po-
Sitadem, vicebitové A/D a D/A prevodniky, vhodné sk¥ing
pro elektroniku a specidlni softwarové vybaveni pro fi-
zeni procestl v redlném case.
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Obr. 1. Architektura integrovaného fermentaéniho systé-
mu

1 — signaly z- tidel, 2 — signaly z ovladéani aké&nich ¢le-
nt, 3 — sériovy kanal komunikace

V dtsledku uvedeného nedostatetného piistrojového
zazemi v oblasti biotechnologii:v CSSR bylo pFistoupeno
v UTZCHT CSAV ke komplexnimu reSeni technologického
vybaveni ¢islicovd Fizeného poloprovozniho bioreaktoru.
Vysledkem dvouletého vyvoje je 'plné automatizovany
komplex zarizeni 701 bioreaktor s technologickym prislu-
Senstvim, skfifi elektroniky s analogovou regulaci a ne-
zavisly Fidici pocitac. Celkové uspofadani automatizované
jednotky je na obr. 1.

REAKTOR

Zakladem automatizované jednotky je tlakovy reaktor
0 objemu 701 s duplikatorovym plastém, vyrobeny v Kra-
lovopolskych strojirndch Brno (nerezavéjici ocel tFidy
17 348). Reaktor je vybaven michadlem poh&dn&nym elek-
tromotorem pfes magnetickou spojku. Toto bszucpavkové
FeSeni zlep3uje pPedevsim aseptické podminky uvnit¥
rzaktoru a usnadiiuje sterilaci vnit¥niho prostoru tanku.

Reaktor je déle vybaven specidlnimi bo&nimi pouzdry
pro upevnéni méFicich sond, umoZiiujicimi aseptickou vy-
ménu, CiSténi nebo rekalibraci ¢idel i bdhem procesu.
Cidla jsou chranéna hermetickymi kryty (rozmeérové
kompatibilnimi s elektrodami Ingold), které. je moZno
propojit s vnitfnim prostorem reaktoru, ¢im? je automa-
ticky vyrovnédn tlak na obou strandch membrany mé&¥ici
sondy.

Odklopné viko reaktoru je navrZeno tak, Ze umoZiiuje
univerzalnd vyuZivat jednotlivych otvor podle potieby,
at jiZz pro upevnéni daldich mé¥Ficich ¢idel (sondy pro
meéfeni vySky hladiny trovn& pé&ny, specidlni sondy).
pro privody ¢inidel (odpéiiovaci ‘olej, kyseliny a za-
sady pro regulaci pH, Ziviny a substraty) nebo vyuZiti
jako inokulatni zatky apod. '

Vyhfivani €i chlazeni tanku je zajisténo pf¥es duplika-
torovy plast temperatnim okruhem, obsahujicim p¥ivod
chladici vody, topné pary a priitocny elektricky ohfivad
pro jemnou regulaci teploty. PotFebné hydrodynamické
podminky pro prestup tepla jsou zajistovany ob&hovym
Cerpadlem. Tlak v temperacnim okruhu je ji$tén ruéné
nastavitelnym pojistnym ventilem.

Cesta pfivodu vzduchu obsahuje

— hruby filtr vzduchu;

— blok kompaktnich méfidel —. regulatord pritoku
vzduchu a ¢&istych plynit CO,, O, a popF. daldich
umozZiiujicich provozovani proces@ ve specidlni
atmosfere. Zatizeni je sloZeno ze snimade priitoku
na termodynamickém principu, z analogového PI re-
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gulatoru a z proporcionalné nastavitelného elektro-
magnetického ventilu;

— biologicky, tepelné sterilovatelny filtr vzduchu;

— blok bioventild umoZiiujici sterilaci biologického
filtru a pfivodnich vzduchovych cest do reaktoru.
Bioventily JS6 s membrdnou a indikaci polohy byly
‘vyvinuty a vyrobeny v Ustavu teoretickych zakladd
chemické techniky (UTZCHT).

Cesta odvodu vzduchu obsahuje

— kondenzéator, zajiStujici odloudeni strZenych kapek
a pény a vysuSeni odchéazejiciho plynu;

— vystupni, sterilovatelny filtr vzduchu, popf biolo-
gicky sterilovateln? filtr vzduchu;

— regulator tlaku;

— blok dalkové ovlddanych bioventild, které zajistuji
sterilaci vystupnich cest z vystupniho filtru. Vstupni
a vystupni filtry jsou deskového typu. Byly vyvinuty
ve VOV Praha.

Para pro sterilaci vzduchov§ch cest je €i§téna parnim
filtrem. Tlak ve vnitfnim prostoru reaktoru je jiStén po-
jistnym bioventilem.

ELEKTRONIKA

Elektronicka ¢ast systému FS-70 je sestavena vyhradné
z Ceskoslovenskych prvkd a umoZiiuje zpracovani a nor-
malizaci signali ze snimaéd, vzorkovani signald, c¢islico-
vy prenos signdlil k fidicimu pocitaéi, transformaci ¥i-
dicich signalti z pocitace na vykonové signdly, kontro-
lu sprdvného chodu pocitale €i programu systémem
WATCH DOG, kontrolu havarijnich stavii, pribéznou re-
gistraci méfenych parametrd, indikaci mérenych para-
metrll a beznarazové pFepinani ruéni — automatické ¥i-
zeni (indikace pomoci BALGRAFU).

Tyto zé&kladni funkce umoZiiuji praci ve tfech reZimech:
— rucni ovlddani procesu pomoci spinaci,

— mistni regulaci procesu pomoci systému TRS regu-
latord,

— (islicové Fizeni procesu poditatem.
POCITAC-
K automatizované jednotce 1lzz sériovym kandlem

RS 232 pripojit ridici poc&itaé kompatibilni s IBM PC,
nebo 8bitovy pocita¢ typu TNS GC (MCW), vybaveny ba-
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Obr. 2. Schéma méreni

Q — pritok vzduchu, Q; — priitok 0,, Q; — pritok COy,
CO, — koncentrace CO, v odchdzejicim plynu, Oz — kon-
centrace Oz v odchézejicim plynu, P — tlak, F — vySka
pény, L — vy$ka kapaliny, IS — iontové-selektivni elekro-
da, RP — redoxni potencidl, DO — rozpu$tény kyslik,
pH — pH, T — teplota v reaktoru, TD — teplota v dupli-
katoru, W — hmotnost, S — frekvence otdceni michadla,
] — prikon michadla

revnym monitorem, klavesnici, dvojici floppy diskt a mo-
zaikovou tiskarnou, popf. diskovou paméti 20 Mbyte.
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Obr. 3. Schéma akénich éleni

Softwarové vybaveni umoZiiuje:

— automatické Fizeni sterilace vstupniho filtru a vstup-
nich vzduchovych cest, vystupniho filtru a vystup-
nich cest a sterilaci vlastniho reaktoru,

Obr. 4. Celkovy pohled na FS-70

— Fizeni zédkladnich regulaénich smyfek teploty, pH,
tlaku, vzdu$néni, rychlosti michdni, odpé&hovani,
rozpusténého kysliku a davkovani Zivin,

— monitorovani nejdtilezitéjsich fyzikalnich a chemic-
kych veli€in,
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Obr. 5. Pneumaticky ovlddany bioventil se signalizaci po-
lohy

— kontrolu havarijnich stavi,

— zaznam méfenych velifin na pruZnd média,
— primé ovladani akénich €lentd od klavesnice,
— realizaci specidlnich Fidicich algoritmi.

Programovacim jazykem je ,,C“ jazyk, obsluhu v reél-
ném Case zajiStuje specidlni multiprocesorovy systém. Mo-
dularnost celého Fidiciho software umoZiuje snadnou
realizaci iprav podle p¥ani uZivatele.

MERICI SYSTEM

Mérici systém znazornény schematicky na obr. 2 umoz-
fiuje pribéZné sledovani

~ — hmotnosti vsaddky tenzometrickym véZenim reaktoru,

— pH, redox potencidlu a rozpu$téného O, pomoci
sterilovatelnych elektrod (vyrabi CHP Satalice],

— dvoupolohovou indikaci vy$ky hladiny kontaktnim
vodivostnim snimadem a vySky pény specidlnim
kontaktnim snimacem,

— teploty v reaktoru a v duplikdtorovém plasti odpo-
rovym Pt-teplomérem,

— pritoku vzduchu a pFimichdvanych ¢&istych plynt
CO;, O, a popf. dalSich, na principu méfeni zmény
teploty vyhfivané sondy,

— tlaku v reaktoru pomoci membréanového tlakomeéru,

— rychlosti otd¢eni michadla tachodynamem.

Na vystupni vzduchovou cestu je moZno pfipojit analyza-
tory vydechovych plyna.

Pouzdra pro méfici sondy v boku reaktoru a ve viku
umoZziuji i pouZiti dal§ich mé&ficich sond jako jsou napf¥.
enzymové elektrody, specidlni iontové selektivni elektro-
dy a jiné. Zaroveii 1ze spojenim 2 boé&nich otvord snadno
zkonstruovat obtok (bypass), umoZiiujici i aplikaci op-
tickych, laserovych, IC, ultrazvukovych a jinych mé&ficich
metod.

SYSTEM AKCNICH CLENU

Systém aké&nich ¢lend zndzorn&ny na obr. 3 tvofi:

— dalkové ovladané ventily pro pfivod chladici vody
¢i topné pary do temperacéniho okruhu,

— pritocné elektrické topidlo,

— soustava napétové ovlddanych peristaltickych cer-
padel pro dédvkovani odpé&iiovadla, kyseliny, zdsady
a Zivin. Je moZno regulovat rychlost otaceni Cer-
padel,

— kompaktni méfidla — reguldtory pritoku vzduchu
a Cistych plynt CO,;, O, a popf. dalSich. Zadana
hodnota je nastavovdna napétim,

— reguldtor tlaku, Zddana hodnota je nastavovédna na-
pétim,

— regulator otd¢ek michadla,

— soustava dvoupolohovych bioventild (JS 6 mm)
s pneumatickym ovladanim a elektronickym snima-
¢em polohy,

— proporciondlni bioventil ]S 25 mm pro vypoustdni
vsadky.

Cely automatizovany§ systém je univerzalni a lze jej po-
uZit jak pro stdvajici laboratorni bioreaktory, tak pro
reaktory vét$ich objemi.

Technické parametry popsaného 701 é&islicové Fizeného
bioreaktoru jsou shrnuty v tab. 1, parametry m&feni a re-
gulace v tab. 2.

Tabulka 1. Technické parametry 70 1 bioreaktoru

material: nerezavéjici ocel tfidy 17 348
vnitfni objem reaktoru: 701

vnitfni primér: 390 mm

pracovni objem: 501

vy8ka vnitfniho prostoru: 690 mm

hmotnost: 300 kg btto

pracovni tlak: max. 250 kPa

frekvence otadceni michadla: max. 2800 min—1
davkovani kapalin: max. 31. h~?

vzdu$néni: max. 1001 . min—1

Tabulka 2. Parametry méfeni a regulace

parametr rozsah piesnost rozsah metoda
m¥Feni méFeni regulaee méfeni
teplota :
v reaktoru 0—130°C 0,59 10—130°C odporové
teplota
v plasti 0—130°C 0,59, 10—130°C odporové
tlak
v reaktoru 0—250 kPa 0,69, 30—220 kPa polovodicovy
tenzometr
priitok
vstup. plyni vzduch vzduch
10—1001L.min—! 19 10—100 1.min—
0, 0, termodynamicky
4—40 1.min—! 19 4—401l.min—!
Co, o,
0,4—41.min—1 19, 0,4—41l.min—!
frekvence

otadeni michadla 0—1 500 min—! 29, 0—1500min—! tachodynamo

detekce vySky
hladiny nastavitelné — —_ kapacitné
detekee vysky
pény nastavitelné —_ —_— vodivostné
pH 0—10 pH 29, 2—8pH potenciometricky
redox
potenciil 400—300mV 20 mV — potenciometricky
rozpustény 0, 0—100 9, 29, 0—1009,

nasyceni yceni P icky
hmotnost 0—100 kg 0,29, 10—70 kg tenzometricky
detekce polohy
ventilit otevieno —_— —_ mikrospinag

Uvedeny automatizovany komplex byl vyvijen ve spo-
lupréci s JZD AK Slu$ovice a KS Brno.

Zarizeni vyrdbi Krédlovopolskd strojirna (KS) Brno. Vy-
roba byla zahdjena v roce 1989.

Lektoroval Ing. Jan Pdca, CSc.
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Havlitéek, A. - BroZek, J. - Kiefmann, }. - Cermak, J. -
Havlin, V.: Automatizovany fermentaéni systém FS-70.
Kvas. prim., 36, 1990, ¢. 1, s. 9—12.

V dtsledku nedostateéného pfistrojového zazemi
v oblasti biotechnologii v CSSR bylo pfistoupeno
v UTZCHT CSAV ke komplexnimu FeSeni technologického
vybaveni &islicové fizeného poloprovozniho bioreaktoru.

Vysledkem dvouletého vyvoje je plné automatizovany
komplex =zaFizeni — 701 bioreaktor s technologickym
piisludenstvim, skfini elektroniky se zdlohovou analogo-
vou regulaci a nezavisly Fidici poditad, ktery je pfipojen
po sériovém kandle — 8bitovy nebo 16bitovy typ IBM PC.

Zatizeni bylo vyznamendno na Mezindrodnim veletrhu
Brno 1989 Zlatou medaili. Vyrobcem je Kralovopolska
strojirna Brno.

lasanuex, A. - Bpoxek, U. - Kudmann, M. - Yepmak, U.
- TaBauu, B.: ABTOoMarH3MpoBaHHasi ¢epPMEHTALHOHHAS CHC-
tema PC-70. Kpac. npym., 36, 1990, Ne 1, ctp. 9—12.

BesencTBHe HeJOCTATOYHOIO NPHGOPHOrO OGOPYAOBaHHUSA
B o6anactu 6uorexnogoruit 8 UCCP B HHcTuTyTe Teoperu-
yeckux ocHOB xumuaeckoil texunkun UCAH 610 mpeny-
CMOTPEeHO KOMILJIEKCHOe pelleHHe TeXHOJOTHUeCKOr0 OCHa-
IeHAss nM(POroynpasaseMOro moJyNnpoH3BOACTBEHHOTO GHO-
peakTopa.

PesyabraTom aByXJeTHelt pa3paGOTKH SBJSETCS BIOJHE
aBTOMATH3HPOBaHHA# ycTaHOBKa — 70 s GHOPEaKTOp C Tex-
HOJIOTHYEeCKHM OCHallleHHeM, IMKa( S/IeKTPOHMKH ¢ aHa-
JIOrOBHIM Dpery/JMpoBaHHeM § He3apucuMmass IBM, koropas
BKJIOYeHa CcepuilHO NOo KaHatsy — 8 wiam 16 OuTOoB THI
IBM PC.

Ha MexnyHnaponnoii spmapke Bpro 1989 o6opynosanue
OBLIO YIOCTOEHO 30J10TOH Mexanu. ITpoussogureneM ABJsgeT-
ca MalmHOCTpouTe pHe 3aBox Kpamosonosmscka Bpwo.

Havligek, A. - BroZek, ]J. - Kiefmann, ]J. - Cermik, J. -

Havlin, V.: Automated Fermentation System FS-70. Kvas.
prim. 36, 1990, No. 1, pp. 9—12.

With respect to the lack of measuring and controlling
devices for biotechnological processes, the team of re-
searches in the Institute Theoretical Principles of Che-
mical Techniques, Academy of Sciences developed a
complex solut‘on of the digitally controlled pilot-plant
bioreactor. As a result of the two-year development the
fully automated equipment has been manufactured. The
system comprises: the 70 1 bioreactor with technologi-
cal accessories, the electronics with the reserve analog
control and the regulatory computer — 8 bites or 16 bi-
tes, type of IBM PC. The system was honoured with the
golden medal on the International Fair Brno 1989. The
system is manufactured in Kralovopolské strojirna Brno.

Havliek, A. - BroZek, ]. - Kiefmann, J. - Cermak, J. -
Havlin, V.: Das automatisierte Fermentationssystem
FS-70. Kvas. prim. 36, 1990, Nr. 1, S. 9—12.

Der Stand der Produktion biotechnologischer Anlagen
und Apparaturen in der CSSR ist ungeniigend und des-
halb wurde in dem Institut der theoretischen Grund-
lagen der chemischen Technik der Tschechoslowa-
kischen Akademie der Wissenschaften die komplexe
Losung der technologischen Ausstattung eines digital-
gesteuerten Halbbetriebsreaktors aufgenommen.

Das Ergebnis der zweijdhrigen Entwicklung ist ein
vollautomatisiertes Anlagenkomplex — ein 70-Liter-
-Bioreaktor mit technologischem Zubehor, Elektronik-
kasten mit Reserve-Analog-Regulation und unabhéngiger
Steuerungs-Computer, mit Serienkanalanschlub — PC der
Firma IBM Typ 8 Bit oder 16 Bit.

Die Apparatur wurde auf der Internationalen Messe
Briinn 1989 mit goldener Medaille ausgezeichnet. Sie
wird von der Maschinenfabrik Kralovopolskd strojirna
in Briinn hergestellt.

¢

Z vyrobnich zavodu

Soucasnost i historie

120 let pivovaru Staropramen Smichov
Ing. PAVEL FERKL, PraZské pivovary, s. p.

Druha polovina $edesdtych let minulého stoleti byla
pro Rakousko-uherské cisafstvi dramatickd. Roku 1866
prohralo valku s Pruskem, 1867 si vynutili Madafi ra-
kousko-uherskym vyrovndnim autonomii, €e$§ti poslanci
manifestatng vystoupili ze snému, koncilo obdobi absolu-
tismu a v fad& novych zdkona se tvofil politicky systém
konstituéni monarchie. V Cechéch se valila vlna nérod-
niho uvédom&ni a poZadavkilli obnoveni Ceské statnosti.
TaborG lidu a demonstraci se od kvétna do Fijna 1868
zadastnilo 300 000 lidi. V kv&tnu 1868 byl poloZen zédklad-
ni kdmen k prazskému NAarodnimu divadlu.

V 19. stoleti v8ak politika ani védl€eni nemé&ly tak dra-
maticky vliv na ekonomiku, jako o sto let pozdéji. Ceské
zemd prochdzely industrializaénim procesem nejrychleji
ze v3ech oblasti habsburské monarchie. Pravé v tomto
obdobi se zde vytvofil primysl, ktery zarucoval Ceskym
zemim mimo¥Fddné hospodéiské postaveni v monarchii.
Rozlohou tvofFily Ceské zemé d&tvrtinu Rakouska, poctem
obyvatelstva tf¥etinu, ale ekonomickym potencidlem polo-
vinu aZ ‘dvé tfetiny. Rodily se zde tovarny, které svou
koncepci a vybavenim byly pln& na trovni tehdejSi své-
tové techniky.

Smichov se v téch letech zménil z malé obce v pri-
myslové predmésti Prahy. Jeho meéstskd rada a nejvaZe-
néjsi obcané se schazeli na konci Sedesdtych let minu-
1ého stoleti v ,Mé&stanské besed&“. Tato spoletnost byla

Fidici silou Smichova a zde také padl ndvrh koupit po-
zemek a postavit pivovar ,na akcie“.

V Praze v té dob& bylo vice neZ sto malych pivovari,
jejich prace byla ale poznamendna Ffemeslnou koncepci
vyroby. Smichov mé&l dobrou vodu, kterd se stahovala
z kosifskych kopct. UZ ve stfedovéku vozili smichovsti
,vodaci“ vodu v dFevénych voznicich na prodej do Prahy.
Staropramen byl od projektu chapan jako pramyslovy
podnik s tovarni velkovyrobou podle modernich metod.

V pamétni knize smichovského pivovaru ¢teme:

»Jak tomu &asto byvd, nedd se ani u naSeho zdvodu
s urditosti Fici, kdo asi prvni dal mySlenku zaloZiti pivo-
var akcionafsky na Smichové. Ale s velkou pravdépodob-
nosti moZno tvrditi, Ze nejvétsi podil otcovstvi té mySlen-
ky se poji ke jméntm Jan Kohout a Vilém Pick. Oba byli
tou dobou primyslniky na Smichové, véZenymi spolu-
obdany, méstskymi radnimi.

Za tehdej$i, pro zaklddani podnikd p¥iznivé doby, ne-
utuchla my3lenka podobnd této, a proto byla otdzka po-
staveni pivovaru na Smichové denné v besedé pretfasana,
aZ dne 21. dubna 1868 bylo pFikroeno ke kroku rozhod-
nému.“ Dohodli se. Dne 13. &ervna 1868 byl zakoupen
pozemek, ktery sousedil s parni pekdrnou a parnim ,,St&-
panskym" mlynem, jehoZ budovu pohltilo autobusové na-
draZi u stanice metra teprve pfed ngkolika lety. Druh§ym
sousedem byla ¢4st tovarny firmy Ringhoffer. Podivuhod-
nd byla velkorysost nédkupu, poditajici s perspektivou
dalgtho rastu: pozemek, zvany ,,V Jam&“ mé&¥il 17 998 m2.
Stala tu jen mald kovarna, zbytek tvofila zahrada, saha-



